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RESUMEN
Para el Gobierno Autbnomo Descentralizado del Cantén Bafios de Agua Santa(GADBAS)
el disefio del plan de mantenimiento preventivo para maquinaria pesada es fundamental en
el aspecto de precautelar los niveles de gestion organizaciolosl piecesos que skan
en los alleres nmunicipales y el comportamiento de la maquinaria ante posibles fallas.
Dentro del estudio que se realiz6 a la maquinaria se observé que el mantenimiento
preventivo actual es empirico, lo que causa que en la jornada laboral rdeloopse de
paros de la maquinaria por degpetos mecanicos y eléctricoso lque genera costos
adicionales de operacion, para ello la metodologia empleada establece la implementacion
de lss mormas COVENIN 250093 y NTP 679. Dentro de la propuesta considera el
respaldo informético a través del plan de mantenimiento que tendran como eje principal
matrices, costos de repuestos, proveedores, Analisis Modal de Fallos de la Maquinaria y
cronograma de mantenimiento. La mejora de la gestion de losspen la zona de los
Talleres Municipales da como resultado la optimizacion de recursos mejorando asi la
disposicién de la siguiente maquinaria, Retroexcavadora CASE modelo 580SN y 580SL ,
una Mini cargadora CASE modelo SR200 y una Motoniveladora KOMAT®delo
DG5555, en relacion a disponibilidad de la maquinaria se identifica el tiempo programado,
tiempo real y el tiempo parada que influyen en la formula de la disponibilidad actual que
cuenta con el 69,16% v la disponibilidad de la propuesta que reallza en base a la
nomativa aplicada con el 72,17%.n&ntrando asi una mejoria d&l01% de
disponibilidad de las cuatmaquinas que estan demtraso de estudio del GADBAS | A
igual esto ayuda a precautelar mecanismos internos Yy externos daqlenamia
aumentando los niveles de vida til de los componentes al atenuar el impacto de las causas

por fallas.

Palabras Clave:Mantenimientomaquinarianormas preventivo, talleres.
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ABSTRACT

For the "Gobierno Autonomo Descentralizado del Cantén Bafios de Agua"Santa
(GADBAS), the design of the preventive maintenance plan for heavy machinery is
fundamental in the aspects of protecting the levels of organizatiwarahgement of the
processes that take place in the Municipal Workshops and the behavior of the machinery
against possible failures. Within the study that was made on the machinery, it was observed
that the current prentive maintenance is empiricathich causes machinery stoppages in

t he oper at,oduebte meghmmidaldaady electrical defects, which generates
additional operating costs. For that, the methodology used establishes the implementation
of the COVENIN 25083 and NTP 679 norm. Within thegposa) computer support is
consideredhrough the maintenance plan that will have matrices as main axis, spare parts
costs, suppliers, Modal Failure Analy&$ect of Machinery and matenance schedule.

The managememtrocesdor improvement of the Munipal Workshops area results in the
optimization of resourcethus improving the readiness of the following machinery: CASE
backhoe loader model 580SN and 580SL, a mini CASE loader model SR200 and a motor
grader KOMATSU model DG5555. In relation toetlavaability of the machinerythe
programmed time, real time and stoppage time are found to have influence on the current
availability formula that accounts for 69.16%, and the availability of the proposal that is
made based on theplied regulations with Z.17%. Thus finding an improvement of
3.01% in the avéability of the fourmachineswithin the case study of GADBAS.sAthis

helps to safeguard internal and external machinery mechanisms by increasing the

componentsdé | i f es panimpaetwofdhe causestdr faileresat t enuat i n

Key words: Maintenancemachinerynorms preventive, workshops.
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CAPITULO |

INTRODUCCION

El programa de mantenimiento industrial de la maquinaria y equipos tuvo su origen
poco despues de la explosion dedaolucion industriakn el siglo XVIII, dicho
nacimiento surgio como respuestaretraso prolongado de los procesos debido a
los dafios meanicos sufridos por los equipos, fallas relacionadas con la
sobreexplotacion de la maquinaria, falta de conocimiento tecnico sobre la
composicion y funcionamiento de la misma y en casos mas extremos su abandono
total, con el auge de las maquinas, el maimiento siempre ha cumplido un papel
relevante para conservar y prolongar la vida util de los mecanig@asiozo,

2017)

El manteniminetse definecomo aquellas actividades involucradas en conservar el
equipo de un sisteman buen estado, dichas tareas son destinadas a mantener o
restaurar un bien a un estado o a unas condiciones dadas de seguridad en el
funcionamiento para cumplir una funcion requerida, su objetivo principal es
mantener la capacidad del sistema a su vefraando los costos para evitar

variabilidad en el mismdHeizer, 2016)

Donde se toma en consideghpais de proaencia de la maquinaria como lolas
marca CASE de Estados Unidos Americanos y KOMATSU de Japén, que al ser
los fabricantes tienen mayor experiencia ante posibles fallos de la maquinaria
pesaday al control de costgda politica acerca del mantenimiento se sustenta en
la reduccién de ios, minimizando el tiempo muerto de los equipos, me@ia

calidad eincremento de la productividad



A nivel nacional la idea del plan de mantenimiento prevers&/oonsideraomo

un sstema integral que ofrecma serie de ventajas en la capacioi@gnizacional,
para ser competitiva en el mercado y proporcionar servicioaliad, a pesar de
que las mecas de los equipa®o son propia del pais tiene un buen desempefio al
momento de realizar el trabagm distintas areag climas que se presentan en la

region.

Las parode la maquinaria nplanificadosimplican perdidas de tiempo y dinero

gue pueden logr convertirse en problemas de seria gravedad, dependiendo del tipo
de falla que ocurran, de la velocidad con que pueden resolverse y de la
disponibilidadde recursos que se poseaptaductividady los ingresos se veran
comprometidos, actualmente todos proyectos de mantenimiento preventivo para
magquinaria necesitan una gestion eficiente y de alta competitividad, es por eso que
los Gobiernos Auténomos Descentralizados del pais suelen tener complicaciones
en sus rubros por el desconocimiento de lasités para el meenimiento de

madquinaria

A nivel deProvincia de Tungurahua los Municipios tiedentro de sus funciones

la disposicion denaquinaria pesada , la cual se utiliza tanto para infraestructura, la
zona agraria impieza ante posibles agravios en la vjasl mantenimiento
preventivoayuda a que se cree una conciencia de tener a la maquinaria siempre a
disposiciony en éptimascondicionesd GADBAS busca laimplementaciordel

plan de mantenimiento preventivo ya que tienen mupkedidaen los costos de
operacion por desconocimiende informacidéntécnica de los operariggor otro

lado, tambiérfue necesari@onsultamanuales de fabricantes de diversos equipos
para estdiar cada maquina en su condicion de operaciones, constantemente se
trabajo con el personalperativo, técnicg gerencial de los Talleres Municipales,
para conocer las fallas que frecuentemente presentaban la maquinaria, tal
informacionpermiti6 conoce como opera la zona de trabajo desde un punto de
vista de los procesos tales comealizacion de solicitudes de materiales,
suministros y herramientas, permisos para realizar @algbajadoque requiera la
aprobacion de los encargados del Departamentdaetenimiento Industrial,

solicitudes para inversores y gast@stre los mas importées



ANTECEDENTES

TEMA: AiPLAN DE MANTENI MI ENTO PARA MAQUI NAR
LA DIRECCICcCN DE TRANSPORTE Y COMUNI CACI Ol

AUTOR: LEON ACERO GLYNES ROSSANY, LOPEMACEDO LAURA,
ALVAREZ BENAUTE JOSE ANTONIO.

INSTITUCION: UNIVERSIDAD NACIONAL SANTIAGO ANTUNEZ DE
MAYOLO.

En base al resumen ejecutivo y las conclusiones del proyecto de titdiaBidnA N

DE MANTENIMIENTO PARA MAQUINARIA PESADA DE LA DIRECCION
DETRANSPORTEY COMUNI CACI ONES énfeelhdmtEnd8$eo |,
puede encontrar informacion sobre la zona vial, descripcién de la maquinaria, los
distintos tipos de mantenimiento, plan de mantenimiento de la maquinaria, periodos
de servicio y lo que es mémportanteen todo programa de mantenimiento las
medidas deeguridad, respecto a los tipos de maquinaria pesada que existen en la
entidad, lograbajos que se pueden efectuar a cada maquina o lo que es igual a las
caracteristicas basicas de todas las maquinasssgbdeel diagnostico en gse
encuentran todos ldgpos de maquinaria pesada, incluyendo todos los repuestos
gue necesita para ponerlas en funcionamiento nuevamente, se detalla el significado
y los tipos de mantenimiento que se debe aplicar en el pragta mantenimiento

en desarrollo, se describe el plan de mantenimiento propuesto para la maquinaria,
por medio de recomendaciones, lubricantes y tablas de conservacion y lubricacion

ya sea por medio de horas o dias de trallagdn, 2015)



TEMA: APROPUESTA DE UN TALLER PARA MAQUINARIA PESADA EN
LA EMPRESA HI DALGO E HI DALGOO.

AUTOR: Alex Alberto Gonzéalez Hernandez ; Daniel Alberto Bec&sameo

INSTITUCION:  UNIVERSIDAD POLITECNICA SALESIANA(SEDE
CUENCA)

En base al resumen ejecutivo y las conclusiones del proyecto de titulacion
APROPUESTA DE UN TALLER PARA MAQUI NARI A
EMPRESA HI DAL GO Be idehtiicadireGtces, como kfallas
masfrecuentesn la maquinaria pesada de la empresamo elmantenimiento
preventivoque sienta sus bases en la herramienta de diagrama decRegretonlleva una

linea de seguimiento de fallamportantes las cuale®n revisadas patamar en

cuenta adiagnésticaanto de fallas, actividades e inspecciones que se realiza la
operacion de cadadquinabuscando incrementar la productividaeficienciag el
aspectanasimportante es la reducciéon de costos de operbrional ayuda al quel
funcionamiento d las maquinas sea optimaengan una vida Util a largdazq

el control de trabajo mediante hojas de suelda, repuestos mecanicos y eléctricos
arroja datos para adelantarse a posibles fallas en el trabajo de la maquinaria,
mediante elevantamiento del plande instalaciones del taller de mantenimiento

para obteneuna mayor organizaciofAlex Gonzales, 2016)

El investigador toma en consideracioregtudio de factibilidad para la viabilidad
de su prpuesta en un [so de 5 afios para qles costos se reducen al igual que
el tiempo de operacién de la maquinaria pesada.



TEMA: AiPROPUESTA DE UN PLAN DE MANTENIMIENTO AUTOMOTRIZ
PARA LA FLOTA VEHICULAR DEL GOBIERNO AUTONOMO DE LA
CIUDAD DE AZOGUES .

AUTOR: CHRISTIAN WILSON APOLO ORDONEZ ; CARLOS MARCELO
MATOVELLE BUSTOS.

INSTITUCION:  UNIVERSIDAD POLITECNICA  SALESIANA(SEDE
CUENCA)

En base al resumen ejecutivo y las conclusiones del proyecto de titulacion
APROPUESTA DE UN PLAN DE MANTENIMIENTQAUTOMOTRIZ PARA

LA FLOTA VEHICULAR DEL GOBIERNO AUTONOMO DE LA CIUDAD DE
AZOGUES , S e encue det acla deevida de dat maguinaria para
determinar ebuen estadde los componentes internos y externos del eqlogo,
procesos que se manejamla actualidad en el Gobierno de la Ciudad de Azogues
son deicientes ya quadquiera costos de mantenimiento externos es decir se cae
en la tercerizacion defrabajo de dicho proceso, al igual que la falta de
herramientas, infraestructura y de capacita@dos operios, el plan propuesto
ayudaa la organizacion de las tareas de mantenimiglat@odificacion, rgistro

del maquinaria agilitando gbroceso de compra de nuevas refacciodesla
maquinaria d momento de realizaactividades denantenimieto se observa que

no exisie un documentdisico ni virtual de activdades programadas, por lo que
busca realizar formatos que semendibles tanto para los personas que omiten la
orden como para los operarios que son los encargados de dar el mantenimiento
preventivo a lanaquinaria, la gestion organizacional del Gobierno de la Ciudad de
Azogues, para poder implementar este plagfsetuaron cambios completos en la
manera de manejar el parque automotor, incluyendo asi nuevas codificaciones

registros vehiculares y registros de mantenimig@tpolo Christian, 2016)



TEMA: i DI SEa O DE UN PLAN DE MANTENI MI ENTC
PARA LA MAQUINARIA PESADA DE LA EMPRESA EQUIPOS TECNICOS
DE COLOMBI A ETECOL SASOo.

AUTOR: MIGUEL ANGEL DIAZ GONZALEZ.
INSTITUCION: UNIVERSIDAD TECNOLOGICA DE PEREIRA.

En base al resumen ejecutivo y las conclusiones del proyecto de titulacion
ADIl SEe O DE UN PLAN DE MANTENI MI ENTO PRE\
MAQUINARIA PESADA DE LA EMPRESA EQUIPOS TECNICOS DE
COLOMBI A ETE C& trabapseSfondamenta en los principios del
mantenimiento preventivo, como es el empadronamiento de los equipos
suministrados por la empresa, conocer el esquema general de los componentes y
subcomponentes de la maquinaria, el disefio de un formato para tarjetta nedes
disefio de una hoja de vida de los equipos, comprobar por aeldoftware de

la compafia DMS,indicadores estadisticos de fallas para analizar dicha
informacion, una elaboracién de actividades de mantenimiento dependiendo de los
requerimientos dBs mismos, redaccion de instructivos y elaboracion de tableros
de control con las respectivas rutindsempadroamiento, es decir el inventario
durante laelaboracion del plan, corresponde la maquinaria de equipos
suministrados pdia empresa,uegode realizar el inventario de las maquinas, se
utilizé el software de laompafiia, con el fin de generar estadisticas para las fallas
mas comunes de lesjuipos(Gonzales, 2016)

El formato de tarjeta maestra pararlaquinariaque tomo en cuenta elventario,

en el cual se asignaron ldatos mas importantes de la maquinaria como sus datos
generales y los datos d®is componentes principales, entre otros, ademas de
proceder posteriormentesiaborar el listado de requerimierttasados en el manual

de operacion y mantenimiento de estos equipos también considerando la

experiencia en lomconvenientes de estos equipos.



JUSTIFICACION

La Municipalidad del Canton Bafios de Agua Santa, posee maquinaria pesada que
en busca de la necesidad de tesrelexcelentes condicionéss equipospara su
funcionamientacorrectoal momentade realizar el trabajen cada una de la areas

de la zona de Talleres Municipales considera importante trazar la estructura del
disefio inclyendo en ellos los componentes de consemacionfiabilidady un

plan que fortalezcéa capacidad de gestion de cada uno de los diversos estratos
organizativos y empleados sin importar su localizacion geografica, ubicando las

responsabilidades para asegau cumplimiento.

El estudio danantenimiento esmportancia ya que resulta altamente atractivo,
desde el punto de vista organizacional, debido a que la metodologia manejada para
el desarrollo del proyectmejora la disponibilidad de la maquinayia se sienta

bases principales en Normativa concreta para el plan de mantenimiento

La utilidad del plan de mantenimiento es la aplicacion de planes proactivos para
mejorar las condiciones de trabajo homimraquina, lo que hace que el operador
tengaconocimientos técnicos de cdmo puede reaccionar astblgs fallas de la
maquinaria, ,mejorando la calidad y las expectativas de vida de las piezas, ademas

de proponer un tratamiento de prevencion puntual y efectivo.

Dentro de impacto que tendra é&upde mantenimiento preventivabarca no solo

las actividades de eliminacion @&eriaso de comportamiento anormal de la
maquinaria , si no la normalizacion, disminucion de costos de operacion e
incremento de la vida Gtil de los equipos, ya que buen plaradeenimiento provee

una guia detallada de cada tipo de equipo, descomponiendo la maquiazmenter
sus diversos sistemas y compates , es decir, que debe contar con una gama de

manuales o catalogos para su consecucion.

El mantenimiento preventivo necesitara proyectar los beneficios del mantenimiento
preventivo entre los mas relevantes son la reduccion de fallas y tiempos muertos,
incremento de la vida de equipos e instalaciones, mejora en la utilizacién de

recursos, reduda@n de niveles del inventario, y el ahorro, mediante el manejo



adecuado de las actividadesprogramadas que realizael operador con la

maquinaria.

La factibilidadde realizar el plan de mantenimiento prevente®posible ya que

la Municipalidad cuenteegistrosde la maquinaria por partgel fabricante donde

se encuentra la informacion digitalizada de los componentesadstgrexternos de

la maquinaria, ademéde contar con un zona destinada exclusivamente al
mantenimiento, lo cual facilita en grananera el estudio y el desarrollo del

proyecto.

OBJETIVOS

OBJETIVO GENERAL
Disefar el pla de mantenimiento preventivo pamaquinaria pesada debGierno

AutonomoDescentralizaddel Cant6n Bafios de Agua Santa.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

1 Recopilarla informacionde la maquinaria pesada para levantar registros
para plan de gestiéon de manteniendo.

1 Aplicar la Norma COVENIN 25083, para el desarrollo del plan de
mantenimiento preventivo de maquinaria pesada en el sistema de gestion.

1 Implementarla Norma NTP 679, para el desarrollo del plan de
mantenimiento preventivo de la maquinaria pesada para Andlisis Modal de
Fallas y Efectos.

1 Socializarel plan de gestion denantenimieto preventivo alGobierno

Auténomo Descentralizado Municipal de Bafios de Agua Santa.



CAPITULO I

DIAGNO STICO ACTUAL DE LA EMPRESA

El area de mantenimiento industrial, es fundamental eninigenieriade la
magquinaria, en razéma esta consideraciprda a conocer la zona de Talleres
Municipales, que denota muchos problemasleegestion de mantenimiento

preventivo anivel general.

Al observaros niveles precarios de cdmo se lleva el mantenimipréoentivo
hacia la maquinaria existentsg identificaparos en la jornada laboral por
desperfectos mecéanicos y eléctricos, lo que gexstas adicionales al GADBAS
por falta de disponibilidad de la maquina ante trabajosgtedlealosprovocando

descontentbacia las personas que se beneficia de las actividades de la maquinaria.

Lagestiéntantoen los procesasrganizacionales gesempefio hombmaaquinase
encuentran inestables al carecer de una hoja de vida de cada una de las maquinas
esto ha provocadgue los operadores y mecanicos de los Tallenasidipales no

tengan la suficiente informaci@nte fallas que se dan desde el momento en que la

maquina empieza su trabajo hasta que lo cultaij@nada laboral

A modo de justificacion la situacion actudd la empresa, se realizo un pequefio
Modelo de Disponibilidad actual de la Maquinaria Pesada con los cuenta los

Talleres Municipales, basado en la siguiente formula:
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Tabla 1: Disponibilidadactual de los Equipo&

Registro Septiembre 2017- Septiembre 2018
Disponibilida
0,
Tiempo Tiempo Tiempo d /O'I?Zr:?)ze a
MAQUINA Unidad Bragamads,
Programado Real Parada Real y Parada
(horas) (horas) (horas)
Retroexcavadora 580 N 1 8190 6150 2040] 75,09%
Retroexcavadora 580 S 1 12480 7760 4720] 62,18%
Mini cargadora SR200 1 200 110 90| 55,00%
Motoniveladora GD5555 1 160 135 25| 84,38%
TOTAL 4 21030 14155 6875] 69,16%

Realizado por. Olivo, 2018.

ANALISIS

Como se puede observan la Tabla 1cadaagrupacionde Maquinaria Pegla
presenta una disponibilidad mediante la valoracién del Tiempo Programado,
Tiempo Real y Tiempo de Parada, con la ayuda de estos pardmetros se identifico
qgue las 4 maquinas estan por debajo9d8l, de disponibilidadalcanzando su

punto mas altta Motoniveladora GD5558on 84,38% y IMini cargadoreSR 200

con la disponibilidad actual mas baja con un 55%.

Esto se da acorde a la Carga de Trabajo que va a tener cada una de las Maquinas,
en la actualidad las maquinas guoas se usas son con el 75,09% de disponibilidad
la Retroexcavadora 580 SN con el 62,18% de disponibilidad para la

Retroexcavadora 580 SL, por lo que el mantenimiento se lo realiza mas frecuente.
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Disponibilidad% en base al Tiempo
Programado, Real y Parada

100,00% 84.38%
75,09%
< 80,00%
% 62,18%
c 0
T  60,00%
2
C
S  40,00% r
0
o
20,00%
0,00% = =
N Q \e)
Q('? Qc’ > &
o <P o3 %
@ @ @ o
6o 60 60 o\
G R4 @ ’bb
& 5 & &
o & S &
& N \ S
<8 <& <

Magquinaria Pesada

Grafico 1: DisponibilidadActual de los Equipos
Realizado por: Olivo, 2018.

ANALISIS

Como se puede observar en el Graficoo$, dquipos de excavacion son los mas

importantes, debido a que de ellos depende la ejecucién de la primera partida

contractual en la mayoria de ObradWiavimiento de Tierras y Excavaciones.

Su reemplazo por una parada se ve reflejado en tiempo y muchas veces altos costo

de alquiler de la maquinaria si los tiempos de reparacidén de las maquinas propias

son prolongados, vemos que su valor de disponibilidael afio Septiembre 2017

a Septiembre 2018 se encuentra estable pero a lo largo de este periodo no han

existido mejoras por lo que los parametros secwedado estaticos es de 75(09

para la Retroexcavadora 580l y 62,186 para la Retroexcavadora 580 .
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AREA DE ESTUDIO

Dominio: Tecnologia y sociedad

Linea de investigacion:Automatizacion, Disefio y construccion,
Campo: Ingenieria Industrial.

Area: Mantenimiento Industrial

Aspecto: Plan de mantenimiento

Objetivo del estudio: Disefio del plan de mantenimiento preventivo para
magquinaria pesada del GobieoténomoDescentralizado del Canton Bafios de
Agua Santa

Periodo de analisis:Septiembre del 201 Beptiembre del 2018.
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UBICACION GEOGRAFICA

Los TalleresMunicipales se encuentra ubicados en el Barrio el Recreo, entre la via
Amazonas y los Rosales con una extension de 200 metros cuadrados, como se puede
obsevar en el Gréco 2.
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Grafico 2: Ubicacion Geografica de Idslleres Municipales
Fuente: Google Mapg2018)

Ademas se puede observarAglexo 26 La disposicion que tendra la maquinaria
dentro de la zona de Talleres Municipales mediante un plan.
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MODELO OPERATIVO

DISERO DEL PLAN DE MANTEMIMIENTO PREVENTIVO PARA. MACUINARIA PESADA DEL GOBIERNO
AUTONOMO DESCENTRALIZADO DEL CANTON BAROS DE AGUA SANTA

DESCRIPCION TIEMFO

Se debe conocer el estado actual del
sistama de gestion de mantenimiento da
la maquinaria de los Talleres Municipales

4 dias

Recojer informacion de |a maquinaria
que se utilizara para realizar &l plan de INFORMACION & dias
mantenimiento preventivo MARIA

Recopilar 12 informacion del estado
actual del sistema de gestion de mantan-

imiento para maquinaria del GADBAS 6 dias

Se toma los puntos beneficiosos en el
aspecto de gestion de
mantenimianto preventivo

15 dias

Se toma en consideracion las tabals de
valoracion de gravedad frecuancia y
detectabilidad de fallas

15 dias

Se implentara plantillas de excel para el
conocimiento de repuestos , costos,
organizacion de |a gestion
de mantenimiento

20 dias

El plan de manteniminto preventivo sera
dado 3 conocar tanto 3 las autoridades
da |3 Univarsidad como a las autoridades
del GADBAS

5 dias

Con el plan de manteniminto seda a
conocer los beneficios que tendria la EL PLAN DE GESTION 2 dias
implantacion del plan de mantenimiento PREVENTIVO
preventivo en el GADBAS

Grafico 3: ModeloOperativo
Realizado por: Olivo, 2018.
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DESARROLLO DEL MODELO OPERATIVO
En base al Grafico 3, se va a realizar el desarrollo del modelo operativo para el plan

de mantenimiento preventivo para maquinaria pesada del GADBAS.
Identificar la situacion actual de los Talleres Municipales

El Gobierno Auténomo Descentralizado Municipal de Bafios de Agua Bam¢a

la necesidadie conocer sobre el plan de mantenimiento preventigague en la
actualidada informacién que maneja es precaria gs8euentra evidenciada en las
fallas que suceden en la maquinaria pesada que es objeto de investigacion, el
mantenimientdousca reducitos gastos de operacion considerablemeydeque

esto es beneficioso para resguardar la widade la maquinaria peda frente a
adversidads del trabajo que se cumfdgornada, por lo cual es importante que los
operadores puedan detedtarilmenteel desperfecty tomar cartas en el asurde

inmediatoayudandasia reducir gastos paontrataciorde servicios.

Entre Septiembre del 2017 y Septiembre del 2018 la maquinaria pesada a tenido
una ardua labor en cada proyecto al cual a sido atendido por la misma, entre los que
se encuentra el Proyecto de Termas de la Vjr@amstruccion del Centro de
Convenciones y Treencia Politica de la Parroquia Ulba, la Ampliaciones la Cancha

y Graderio en el sector de la Parroquia Lligiiay, Remodelacion del Parque Infantil
Juan Montalvo del Cantdén Bafios de Agua Santa, entre las obras mas significativas

y de mas intervencién de leguipos de estudio.
Recopilacion de Informacion de la maquinaria

Para la recopilacion de informacion se define mediantMéatodo Cualitativo que

estd basado en opiniones de especialistas, donde se combinan criterios técnicos y
costos de mantenimientopara jerarquizar equipos, se caracterizan por ser
subjetivos y efectivos para procesos simples, por lo que se requieren en algunos
casos métodos mas rigurosos para validar la informa@dnios Talleres
Municipales la maquinaria operativa y a la cual se dirigesaldioson las

siguiente:

1 Retroexcavadoramodelo 580 SN marca CASE, en el Aexo 13se

encuentra la ficha técnica la cual hace alusidrtalles de Motor, Sistema

15



Hidraulico, Rendimiento, Brazo de Excavadora de longitud fija,
Dimensiones y Garantia,

1 Retroexcavadora ,ndelo 580 SL, marca CASE, en elnéxo 14, se
encuentra la ficha técnica la cual hace alusiodetalles de Motor,
Velocidades del Motor, Potencia, Torque maximo, Sistema de enfriamiento
del Motor, Tren de fuerza y Sistema eléctrico,

1 Mini cargadorgmodelo SR200, marca CASE, en eléx015, se encuentra
la ficha técnica la cual hace alusiodedalles de motor, Sistema Hidraulico,
Sistema Eléctrico, Sistema Befrigeraciordel motor, Tren de fuerza

1 MotoniveladoramodelaGD 5555, marca KOMATSU, en eln&xo16, se
encuentra la ficha técnica la cual hace alusidetalles de Motor (potencia
bruta y neta), Mandd andem Eje delantero, Barra de giro, eje delantero,
Ruedas traseras y delanterdireccion FrenosBastidor, Transmision y

Convertido del Torque y Capacidades

Entre las técnicas pararkecolecciorde nformacion hace referencidas siguientes

puntos

La revision bibliografica .- En base al manual de la maquinaria permite conocer
las herramientas para conocer los componentes necesarios de mantenimiento para

el disefio del plan de mantenimiento preventivo.

La observacion del procesode mantenimiento: Se explica como una
participacion directa en el proceso de mantenimiento preventivo para mostrar como
estaba funcionando los Talleres Municipales y como este mismo proceso puede ser

optimizado.

La medicion de tiempos de Mantenimienta.Lo cual se realizo para la obtencion

de informacion en base a los procedimientos a modo de hoja de control , en el
periodo que se realizo el mantenimiento que puede ser semanal, mensual o anual
para tener un registro de la variaciéon del funcionamientovaumea tener la

maquinaria pesada.
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Se realizo la entrevista a lotrabajadores de la zona denantenimiento.-Para la
evaluacion de la calidad y servicio y percepaiéhas estaciones de la zona donde

se desarrolla el mantenimiento preventivo se debe t@matuenta ya que el
mantenimiento puede variar, la entrevista también debe recaer al jefe del
departamento de mantenimiento para identificar las principales consecuencias

producidas por fallos mecanicos y eléctricos.
Recopilacion de Informacion de los opexdores

La investigacion se realizo directamente en el campo de aplicguwédas la zona
de Talleres Municipalespara desarrollarmejor las mediciones de tiempo y
funcionamiento necesarias en los equipos y trabajar de la mano junto con el

personal a&argo del mantenimién que seencuentra el |[dabla 2.

Los pasos aesarrollaren la investigacioparael cumplimiento de los objetivos

propuestos son los siguientes:

1 Se debe tomaconciencia erivolucrar directamente las actividades de
mantenimientopara el conocimiento del operadqara identificar las
acciones erada uno de los procedimientts correcciéren cada uno de
los procesos de mantenimient@ tiempo que se toman el operadier la
zona de Talleres Municipales la realizacién de edtarea.

1 Para elevantamiento de informaci@e reviso losnanualesle cada una de
las maquinas donde puede obtendas tojas de vida de cada maquina.

1 Al aplicar la normativa COVENIN 250093 y NTP 679se busca la
implementaciome las mismas en plande mantenimiento paraaquinaria
pesada para brindegsultados en la parte de operacion y reduabédcpstos
que se dara causa de fallos mecanico y eléctricos.

1 Se debe considerar una evaluacion de modo subjetivo hacia las personas que
se encuentran dao de la zona de Talleres Municipales, para buscar la
critica constructiva del plan de mantenimiento preventivo para maquinaria

pesada.

Aplicacion de la Norma COVENIN 250693
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La Norma COVENIN 250083 ayudara a la mejora continua del plan de
mantenimiento preventivo para maquinaria pesada destacando los siguientes

aspectos

La organizacion de la empresa.
Organizacion del mantenimiento.
Planificacion del mantenimiento.
Mantenimiento rutinario.
Mantenimiento programado.
Mantenimiento preventivo,

Apoyo logistico.

A 4 4 -4 -4 A4 A5 -2

Recursos que poseedka donde se llevara acabo.

Mediante los parametros que se deben seguir para la implantacion de la Norma
COVENIN 2500093, se identifica 4 maquinas que son :

1 Retroexcavadora 580SN con se respectiva Fiprea se encuentra en el
Anexo 9

1 Retroexcavadora 580SL con se respectiva Fouma se encuentra en el
Anexo 10

1 Mini cargadora SR200 con se respectiva Fapiase encuentra en el Anexo
11

1 Motoniveladora GD55% con se respectiva Ficlipe se encuentra en el
Anexo 12

El conocimiento de la maquinaria ayuda mucho tanto al operador como al jefe de
mantenimiento ya que va a existir una mejora en la gestion, apoyo logistico, mejor

consecucion del mantenimiento enatros .
Implementacion de la Norma NTP 679 AMFE

Se debe tomar en cuenta las tablas que se encuentran en dicha norma que son tres
la, gravedad ,frecuencia y defectibilidad que nos ayudan a realizar la tabla de

Analisis Modal de Fallog Efectos
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En elindice de greedad que se encuentra el Anexoqlie se valora en cinco

aspectos que son:

T

T

Muy baja (repercusiones imperceptiblesh una valoracién de 1.
Baja,(repercusiones irrelevantes apenas perceptitdesiina valoracion de
2-3.

Moderada (defectogde relativa importanciajon una valoracién de@l
Alta que tiene unaaloracion de 8.

Muy Alta que tiene unaaloracion de 4.0.

En el indice derécuen@ que se encuentra el Anexoqgie se valora en cinco

aspectos que son:

=4 =4 A4 A -

Muy baja, improbablecon una valoracion de 1.
Baja con una valoracion dex

Moderada con una valoracion d&4

Alta con una valoracion de&

Muy Alta con una valoracién de 3.

En el indice de detectditllad que se encuentra el AnexaBe se valora en cinco

aspectogjue son:

= =4 4 A4 -

Muy alta con una valoracion de 1.
Alta con una valoracion de2

Mediana con una valoracién de64
Pequefia con una valoracién d8.7

Improbable con una valoracion dd 0.

Desarrollo de el Analisis Modal de Fallos y Efectos .

A

En el Anexo 4, salentifica el AMFE para Retroexcavadora CASE 580SN.
En el Anexo 5, se identifica el AMFE para Retroexcavadora CASE 580SN.
En el Anexo 6, se identifica el AMFE para Mini cargad@ASE 580SN.

En el Anexo 7, se identifica el AMFE para Motonivelad @ASE 580SN.

Desarrollo del plan de gestién del mantenimiento preventivo
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A partir de laingenieria denantenimient®e procede alnalisisy modelado d los
resultados obtenidos en la ejecucdinlas operaciones aeantenimientaque se
dan en la zona de mantenimiento preventiemo se puede apreciar en el Anexo
17, donde se encuentra el checkdistmantenimientorenovando continuamente
cada uno de loprocesogparagarantizarla produccion y resultados tanto en la

gestién como en lo econémipara la conservacion de los componentes.

La gestion demantenimientao es urprocesaislado, sino que es gistemdineal
dependientele factores propiamente ligados a la gestiomdeitenimientppor lo
que en elAnexo 18 se muestra el check listde mantenimiento diariale
mantenimientgara la prevenciode dafios en lofactores internos y externos a la

organizacion.

En Base ala Norma COVENIN 25838 y Norma NTP 679 AMFF caracteristicas
reales de la maquinaria se puede establecer y conocer ciclo de trabajo, de este
modo, se distinguen claramente varios aspectos que deben ser considerados al
momento de elaborar e implementar un modelo de gedébmantenimiento, se
debenpresentar los ciclos de trabajo mas representativos que son necesarios en un

buen modelo de gestion de mantenimiento.

El ciclo habitual de mantenimiento,x@ica la secuencia légica del procespae
tendra el mantenimientgue ayuda al ordetactico opeativo de las actividades

de mantenimiento

El ciclo de mejoramiento continu@iclo, agrega al ciclo habitual las actividades de
proceso de analisis de lo ya ejecutado para la busqueda respectiva de oportunidades
de mejora y el proceso de identificacion t@eeascomo lo son las fichas de

lubricacion de las siguientes maquinas:

1 Retroexcavadora 580SN con se respectiva Ficha lubricacion que se
encuentra en el Anexo 19

1 Retroexcavadora 580SL con se respectiva Ficha lubricacion que se
encuentra en el Anexzp.

1 Mini cargadora SR200 con se respectiva Ficha lubricapiérse encuentra
en el Anexo 21

20



1 Motoniveladora GD55% con se respectiva Ficha lubricacigoue se

encuentra en el Anexo 22

El modelo de gestién de mantenimiento como lo es el plan debe ser eficaz, eficiente
y oportuno, ya que esta orientado no solo al resguardo de componentes de la
maquinaria si no también a las vidas humanas que se encuentran en el desarrollo de
la actividades decir, debe estar alineado con los objetivos impuestos en lzsse
necesidades de la Municipalidad del GADBAdnimizando los costos indirectos

de mantenimiento, a su vez, debe ser capaz de operar , producir y lograr los
objetivos con el minimo cosfmara no afectar al presupuesgenerandoa su vez
actividades que permitan mejorar los indicadores claves del proceso de
mantenimieto, asociados a laonfiabilidad , ademas de generar undelo de
mantenimientoeficaz para el proceso de mantengnio en cada una de la

maquinaria.
Aprobacion del plan de gestion del mantenimiento preventivo

En modelo del plan de mantenimiento se lo realizo en las fechas propuestas, en el
Anexo 8, se ve el cronogramde actividades,al aprobacion del plan de
mantenimiento preventivo para maquinaria pesaelaGADBAS se defindos
objetivos demantenimient@reventivocomo metassignaday aceptadagpor las

zona de Talleres Municipalesada una de ellas pertenece a uno de los diésren
niveles de jerarqujadesde epunto mas estratégidumasta el nivel operativo de

mantenimientgreventivo

Los Talleres Municipales junto a la direccion de la unidachdeteniendalebe

ser coherente con los objetivos y las metas estratégicas generédesTallerey

del mismo modo, debe existir coherencia en la definiciobn de estrategias, politicas
procedimientos, estructura organizativa y decisiones en los diferentes niveles.
Dando énfasis al nivel de disponibiliddd la maquinarigeste se defina partir de

un nivel de servicio , comprometida por el GADBAS, de esta forma el nivel de

disponibilidad requeridos es definido en funcién de la estrategia fijada,

Sociabilizacion del plan de gestion del mantenimiento preventivo
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Se a tomando eronsideracion la capacitacifue se encuentra en el Anexa 33

asistencia técnicajue se encuentra en el Anexo; 2dediante el apoyo del

departamento de mantenimiento, implementando en su jornada semanal, mensual y

anual, el conocimiento operativo ds siguientes maquinas:

T
T
T
T

Retroexcavadora ,modelo 580 SN.
Retroexcavadora ,modelo 580 SL.
Montacargas ,modelo SR200.

Motoniveladora ,modelo GD555.

Se toman los siguientes parametros para tener en cuenta en la Sociabilizacion del

plan de mantenimientgue seencuentra en el Anexo 2§ue tiene como niveles de

jerarquia el levantamiento deformacién y formacion técnica, eesharrolo del

mantenimiento programado, lapacitacién y mejora de competencias técnicas y

habilidades para todal personal ydnzamiento oficial del plan de mantenimiento

para la zona de Talleres Municipales
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CAPITULO 1lI

PROPUESTA'Y RESULTADOS ESPERADOS

Tema.

Aplicacion del sistema degestion para el disefio del plan de mantenimiento
preventivo para maquinaria pesada del Gobierno Autonomo Descentralizado del

Canton Bafos de Agua Santa.

Objetivo macro de la propuesta

Proporcionarun plan de mantenimiento preventivo al GobierAatonomo
Descentralizado de Bafios de Agua Santa seguro y confiable, el cual garantice la
disponibilidadde la maquinaria pesada patantificaraveriasen el menor tiempo

posible evitand@siincurrir en costos innecesarios de trabajo.

Filosofia corporativa
Mision

El GobiernoAutbnomoDescentralizado deCantonBafios de Agua Sants una
Institucion comprometida con promover y garantizar participacion de la
ciudadaniacoordinandaacciones para lBormulacion control yevaluacionde la
gestionpublicadel cantén a fin de mejorar la calidad de ilaversiénpublicay
construir una sociedachasjusta y equitativadentro de urmarco de valores y

responsabilidad social.

Visiéon

El GobiernoAutonomoDescentralizado delanténBafias de Agua Santa para el

afio 2018 liderara fortalecera el desarrollo local, convirtiéendase un referente
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provincial, regional y nacional por su efectividad egdatiénbasada en principios,
valores,control y evaluacionde lagestionpublicaen los diferentesiveles del

gobiernos comprometidacon laexcelenciaen el servicio.

Breve descripcionde lo que hace la empresa

El GobiernoAuténomo Descentralizado deCantbnBafios de Agua Santsta
compuesto pds parroquias4 de ellas son rurales(lligua,rio negro,ulba y rio verde),

1 parroquia urbana que es Bafos de Agua Santa, entre las actividades que se
realizanen la municipalidad encontramos, el turismo que es la base fundamental de
la economiade la poblacién la zona de talleres municipales que es donde se
desarrollda presenténvestigaciéres fundamental ya que cuando existen cambios
climaticoscomo lluvias intensas hay desprendimientos de tierra de las montafias y
esahidonde intevienen las maquinas enestiorbrindando un apoyo tanto para el
Cantonde Bafios de Agua Santa como a los cantones aledafios para su conexion,
ademados talleres municipales son un apoyoaamstrucciorde obras tanto dentro

y fuera de la parroquia urbgnaor otro lado considerando las exigencias diarias a

las queestdsometida la mguinaria pesada emcesariaiue por el tipo de desgaste

al que se encuentraxpuestose realice mantenimienperiddicopara evitar paras

en el trabajoademasde genear costos de para para el Gobierno Auténomo
Descentralizado del Canton Bafios de Agua Santa

Cada una de las personas responsables no tienen un conocimiento técnico de la
maquinaria es decir estan operando la maquinaria por la experiencia que cada uno
posee , lcxual es desastroso para el mantenimiento de la maquinaria ya que carece
de la gestién que inicial que se debe tener desde que la maquinaria empieza el

trabajo hasta que termina .

1 Enla Tabla 2, e evidencia las personas responsables de la maquinaria en
una organizaciéon de maquina, marca, color, modelo y el nombre del
operario, que es importante para conocer quien va a realizar el

mantenimiento preventivo al equipo.
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Tabla 2 : Registro dessignacion de Responsabilidades

GOBIERNO AUTONOMO DESCENTRALIZADO DEL CANTON BANOS DE
AGUA SANTA

.-ll_...-" "'\-_..:h
TALLERES ¢ )
S 1#?} MUMNICIPALES

REGISTRO DEASIGNACION Y RESPONSABLES DE LA MAQUINARIA

FECHA DE REVISION: 14 de Junio del 2018(Vigente)

MAQUINA MARCA COLOR MODELO | ENCARGADO
ROBERT

RETROESCAVADORA CASE ANARANJADO |580SN RODRIGUEZ
FABRICIO

RETROESCAVADORA CASE ANARANJADO |580SL CASTILLO

MINICARGADORA CASE ANARANJADO | SR200 JAIRO
URQUIZO
RODRIGO

MOTONIVELADORA |KOMATSU | AMARILLO DG5555 AMANCHA

Realizado por: Olivo, 2018.

1 Enla Tabla3, ® evidencia la portada del plan de manteniemintopreventivo
gue consta de fichas, especificaciones tecnicas de la maquina, lubricacion,

AMFE, costos , entre otros indicacadores
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Tabla 3: Portada del Plan de Mantenimiento Preventivo

GADEAS

GOBIERNO AUTONOMO DESCENTRALIZADO DEL CANTON BANOS DE AGUA SANTA

TALLERES @ MUNICIPALES

DISENO DEL PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO PARA MAQUINARIA PESADA DEL GOBIERNO
AUTONOMO DESCENTRALIZADO DEL CANTON BANOS DE AGUA SANTA

TUTORES:

INGENIERO INDUSTRIAL. BLADIMIR ACOSTA

INGENIERO ELECTRICO. ALDO GAMBOA

AUTOR:

JONATHAN GABRIEL OLIVO MOYA

MOTONIVELADORA
DG5555

ESP(GD55%

COMP(GIB555)

LUB. (DG5555)

AMFE.(DG555
5)

FICHAS ESPECIFICACI COMPONENTE LUBRICACION AMFE COSTO OTROS
ONES S
MAQUINAS Y
DESCRIPCION RESPONSABLES
RETROESCAVADORA
580SN ESP(580SN) COMP. (580SN) LUB. (580SN)
INSPECCION
COSTO
AMFE. MANO DE | DIARIA DE LA
(5805N) OBRA MAQUINARIA
RETROESCAVADORA FRECUENCIA
DE INSPECCION
580SL ESP (580SL) COMP. (580SL) LUB. (580SL) AMFE. (580SL)
EVALAUCION
AMFE. MATRIZ
MINICARGADORA
SR200 ESP (SR200) COMP. (SR200) LUB. (SR200) (SR200) cosToS
DE
CRONOGRAMA
MAQUINA MANTENIMIEN
TO

Realizado por: Olivo, 2018.
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Cuadro de Valoracion Cualitativa para Retroescavadora Case 580SN y 580SL

Tabla 4: Valoracion Cualitativa Retroescavadora 580SN y 580SL

Sustitucién S
Verificar \%
Apriete AP
Grasa G
Limpieza LI
Lubricar LU
Ajustar Al

Fuente: (CaseConstruction, 2011)

En la Tabla 4, se explica la valoiég cualitativa de la Retroexcavadora 580SN y
580 SL

Tabla 5: Cuadro de mantenimiento Retroescavadora 580SN y 580SL

Cuadro de Mantenimiento Retroexcavadora Case 580 SN
N/ _ _ ) TALLERES (g MUNICIPALES
.._:-:'.JII; ST T c;.:r'.ﬁ.r; 1.--;.‘.‘&”-.. P
Intervalo de ..
mantenimienta Puntos de mantenimiento S |VIAP |G |LI |LU |AJ
En la pantalld Filtros de aire del motor X
pPantalle = o/s hidraulico/s X
22 MEMEEES @ Separador de agua del sistems
advertencia P ) 9 1 IX
combustible
_ Correa del aire acondicionado X
Primeras 1 ]
horas Par de apriete de los pernosy| |x
tuercas de las ruedas
Nivel de aceite del motor X
Cada 10 hora Racores de engrase del carga
S de la retroexcavadora y @
o diariamente . ., X
mecanismo de extension (
brazo
Nivel del liquido de Ig
. Ny X
Primeras 2( transmision
horas Nivel de liquido del eje delante X
Nivel deliquido del eje trasero X
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Cuadro de Mantenimiento Retroexcavadora Case 580 SN

1/ _ - TALLERES (g MUNICIPALES
= Jﬁ T Cantin Bafos de Agus Senta
Intervalo  d€ puntos de mantenimiento S|V |AP|G|LI [LU |AJ
mantenimiento
Separador de agua del sistema
combustible
Nivel de liquido del deposito ¢
refrigerante (deposito de ventilacio
Nivel de Iliquido del deposit
Cada 50 horas | hidraulico
Racores de engrase del eje delanti
Pasadores de bloqueo del acoplg
hidraulicodel cargador
Racores de engrase y pivotes d¢
cuchara4en 1
Filtro/s hidraulico/s X
. Filtro de la transmision X
Primeras 10(—= -
h Filtros de combustible X
oras —
Frenos de servicio
Freno de estacionamiento
Control de oscilacion de
retroexcavadora
Cada 100 horas Control del penetrador extensible
Silenciador apaga chispas X
Bateria X
Correa del aire acondicionado X
Nivel de liquido del eje delantero
Cada 250 horas R_esplradero d.el. ,eje delantero
Eje de transmision delantero X
Nivel de liquido del eje trasero X
Respiradero del ejeasero X
Eje de transmision trasero X
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Deposito de combustible

Nivel del liquido de la transmision

Juntas del compresor de &
acondicionado

Cuadro de MantenimientoRetroexcavadora Case 580 SN

Nt _ . TALLERES (ogr Y MUNICIPALES
= “": T Cankon Bancs de Agus Senta
Intervalo del Puntos de mantenimiento S AP LI [LU |[AJ
mantenimiento
Cabina ROPS y soporte del asien| X
Cada 500 horas A§iento del operadpr
Filtros de combustible X
Aceite y filtro del motor X
Cada 600 horas |Nivel de liquido de la bateria
Cada 1.000 horas Liquido y filtro(s) hidraulico(s) X
Respiradero del deposito hidraulid X
Filtro deadmision de la cabina
Valvula del motor X
Filtro de ventilacion del carter X
Cada 2000 horas Liquido del ej:e delantero X
Liquido del eje trasero X
Filtro y liquido de la transmision | X
Filtros de are del motor X
Freno de estacionamiento
Sistema de refrigeracion X

Fuente: (Case Construction, 2011)

En la Tabla 5, se muestra el mantenimiento para la Retroexca&3{3a y 580

SL de acuerdo a las horas propuestas por el fabricante.

El Filtros de aire del motorO

30




Se debe sustituiel filtro de aire del motor si se enciende la luz de
advertenciazuando el motor estaarcha, se debe tomar ementa:

La limpieza delreaalrededor de la cubierta exterior delantera

Se debe xamine las abrazaderas del tubo itéx y los componentes del
tubo.

Como se puede ver en la Imagendsdbrazaderase deben sujetarla

cubierta del jamiento del filtro de aire.

Imagen 1: Alojamiento del Filtro
Fuente: (Case Construction, 2011)

Sacar el filtro principal y secundario.

Se debe limpiar lguciedad y restos el aloj@nto del filtro y la cubierta,
para instalar el filtro daire secundario y el filtro de aire principal.
Lasabrazaderase tienen que apretar pdrgr el alojamiento dl filtro de

aire en su sitio.

El Filtro hidraulico

Para sustituirel filtro de aceite hidraulicocuando laluz de advertetia esta

iluminada,el motor esta en marcteatemperatura de funcionamiemtormal, sin

dafio de componentes.

1 Como se aprecia en la imagen 2, se debe &riamente el tapon del

depdsito hidraulico pardepurar la presion existente.
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Imagen 2: Deposito Hidraulico
Fuente: (Case Construction, 2011)

Al limpiar la zona alrededor del cabezal tiétlo, llevar proteccion ocular.

Se debe lubricda junta deffiltro nuevo con aceite limpi®

Al instalarel nuevdfiltro girarlo hacia la derecha hasta que la junta toque el
cabezal del conjunto déltro. O

1 Luego apretala tapa del depdsito hidraulico, al encender el ma@or
Realizar la comprobacion el sparador de agua del sistema de combustible

1 Como se puede observar en la Imagen 3, se gudanector del cable (3)
fijado a la parte inferior de la valvula de drenaje (2) para el separador de
agua (1).
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Imagen 3: Separador dégua
Fuente: (Case Construction, 2011)

1 Se debe colocann pequeiio recipiente debajo del separador de agua y a
aloje la valvula de descarga.

1 Hay que denarhasta quega no quede agua ni sedimentos, luego cerrar la
vélvula de descarga
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Mantenimiento para la primeras 10 horas

La correa del aire acondicionado

En la Imagen 4, se examiteatension de la nueva correa del aire acondicionado

tras las primeras 10 horas de funcionamiento y después cada 250 horas de

funcionamiento.

GV )
,@,‘

\ D @

Imagen 4: Correa de Aire Acondicionado
Fuente: (Case Construction, 2011)

{1 Para& tensién de la correa debe cumplir las siguientes especificaciones:

En la Imagen 5, se observa la revision de la tension de corredlpfmaed perno
de pivote 1, afloje la contratuerca girarel perno de ajuste &n sentido horao
para apretar la correa, al igual que el gebperno de ajuste en sentido armtidrio

para aflojar la correana vez completado el ajuste, apriete la contratuerca del perno

de ajuste y el perno de pivote del sdp.O
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Imagen 5:

Revicion de la tension de la correa

Fuente: (Case Construction, 2011)

Para el parde apriete de los pernos y las tuercas de las ruedas




Al comprobarel par de las tuercas y pernos de la rueda paradas las primeras 10
horas defuncionamientpal quitar unarueda o en una maquina nueva, cuataio
tuercas y los pernos se aflojae, debe volver a apretar y haoea comprobacion
pasadas 10 horas mdsfuncionamiento, hay que repetir este procedimidrdsta

que las tuercas y los pernges encuentreapretados.

Paralas ruedas defderas para la traccion simple se da 126&N-m ycuando es
doble traccior251 N-m

®\; $) 2 / |
(Yo O)

Imagen 6: Ruedas Delanteras
Fuente: (Case Construction, 2011)

Al instalar una rueda delantera:

En la Imagen 6, se observa pliateparalas ocho tuercas de montaje en secuencia

hasta que la rueda esté ajustadamedio @l cubodel eje.O

El apriete las tuercas en secuenaiun par de 122 N.r®
Al girar las tuercas en secuencia 9tata establecer la precar@a.
Se tiene que comprobajue las tuercas estén apretadas segun las

especificacionede la maquinaria
ORuedatraseraO

Especificacion: 305 N-m
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Imagen 7:Rueda Trasera
Fuente: (Case Construction, 2011)

Al instalar una rueda trasera:

En la Imagen 7 , se muestra ptiateparalas diez tuercas de montaje en secuencia

hasta que la rueda esté ajustada contra el cubo did &geauedaO

Para el priete las tuercas esecuencia a un par de 136 Nan.

1 Cuando el priete las tuercas por segunda vez, enesguig, hasta un par de
271 N-m.

1 Al girar las tuercas en secuencia pata establecer la precar@a.

1 Hay que comprobdas tuercas estén apred@dsegun las especificaciones.

Mantenimiento cada 10 horas o diariamente

Nivel de aceite del motor

Hay que comprobagl nivel deaceite del motor antes de encender el motor cada dia
0 antes del inicio de cada turno de 10 horas.
1.Se debeasegurar una lectura de nivel precisa:
1 Se tiene que estacionarmaquina en una superficie nivelada.
1 Hay que tenr el motor apagado
1 Se debe gperea que el aceite se drene en el panel.
2. En la Imagen 8, se introdudz varilla de control del nivel (1) hasta el fondo y

saquelgara verificar el nivel
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Imagen 8: Nivel de control de aceite
Fuente: (Case Construction, 2011)

3. Se tienen que examinda varilla de control del niveel nivel de aceite deberia

estar en la marca de capacidad maxima.

4. En la Imagen 9, se debe afiadaeite segun sea necesario en la ubicacion de

llenado de la maquina.

Imagen 9: Ubicacion de llenado de aceite
Fuente: (Case Construction, 2011)

Racores de engrase del cargador, de la retroexcavadora y del mecanismo de

extension del brazo.

En la Imagen 10, sengrase los puntos de giro, pasadores y racores cada 10 horas

de funcionamiento o cada dia.
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Imagen 10: Mecanismos de Extension del brazo retroescavadora
Fuente: (Case Construction, 2011)

Tabla 6: Mecanismos de Evaluacion del Brazo

Mecanismos de Extension de Imagen

brazo

Pivote del brazo delevacion

Cilindro de elevacién

Varillaje de la cuchara
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Soporte giratorio del cilindro de

cuchara

Cilindro de la cuchara, extremo @
vastago

Pivotes de la cuchara

Fuente: (Case Construction, 2011)

En la Tabla 6 se evidencia los mecanismos de elevacién de la retroexcavadora
580SN y 580 SL.

Retroexcavadora/Mecanismo de extension
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Imagen 11: Mecanismo de extension retroescavadora
Fuente: (CaseConstruction, 2011)

En la Imagen 11, se muestran los mecanismos de extension de la retroexcavadora.

Tabla 7: Mecanismos de Extension

Mecanismo de Extension Imagen

Cilindro del estabilizador, extrem
cerrado- Dos en totaluno a cadg
lado

Pivote del braze Dos en total, ung
a cada lado

Mecanismo de Extension Imagen
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Soporte giratorio Cuatro en total
dos a cada lado

Cilindro de oscilaciéon, extremo d
vastago Dos

Pivote de oscilaciésuperior- Uno

Pivote de oscilacion inferierUno

Descarga del brazoJno

Mecanismo de Extension Imagen
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Cilindro del brazo, extremo d¢
vastago Uno

Cilindro del brazo de la cuchar

extremo cerradeUno

Cilindro del brazo, extremo cerrag
- Uno

Cilindro del brazo de la cuchar
extremo del vastagouno

Pivote del brazo de la cuchaf@os

en total, uno a cada lado

Mecanismo de Extension

Imagen
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Cilindro de la cuchara, extremn
cerrado- Uno

Cilindro de la cuchara, extremo d

vastago Uno

Varillaje de la cucharaUno

Pivote de la cuchara, con acoplaq

hidraulico- Dos

Articulaciones de la cucharaSeis

en total, tres a cada lado

Fuente: (Case Construction, 2011)

En la Tabla 7 se evidencia los mecanismo de extension de la retroexcavadora
580SN y 580 SL
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Mantenimiento primeras 20 horas
El nivel del liquido de la transmision

Se debe comprobal nivel de liquido de la transmisién pasadas las primeras 20

horas de funcionamiento en una maquina naevego de la reparacion.

1 Las piezas en marcha, cuando el motor esta en marcha , se debe mantener
alejado de las correas wentiladores que estérirgndo, ya que al no
cumplirseestas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones
en los operadores

1 Al encende el motodebe estar en marcha para comprobar con precision el
nivel de liquido de la transmisi@n movimiento

1 Se debe girala manivela de la varilla de control del nivel a la izquierda y
extraigala.

1 Se tiene que comprobat nivel de liquido en la varilla, Ehivel deberia
estar entre la marca de alto y la marca de.bajo

1 Se debe afnadir liquido si es necesarmsa debe llenar por encima de la

marca de ko.

El nivel de liquido del eje delanterc Doble traccion

Al momento de comprobaal nivel de aceite del eje de transmision de las ruedas
delanteras pasasldas primeras 20 horas de operac@on una maguina nueva o
después de reparar un componente, al comprudivavel de aceite cada 250 horas
de funcionamiento.
1 Hay que levantarlas ruedas aproximadamente 25 mm por encima de la
superficie con el cargadde la maquinaria
1 Se debeotarcada rueda para que el tapon del nivel de aceitdegeie la
posicion apropiada
Se tiene que bajal cargador para colocar las ruedas sobre la superficie.
1 Enlalmagen 12 xraiga el tapdn lentamentd,aceite debe estar igualado

con el orificio del taon.
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Imagen 12: Tapon la rueda
Fuente: (Case Construction, 2011)

Se debe afadaceite segun sea necesario.
Realizar la instalacion dépon.

Hay que repetiel procedimiento para la otra rueda.

=A =4 =2 =1

En la Imagen 13, se observa el eje delantero, serdéta lentamente el

tapon del recipiente central,aceite debe estar igualado con el orificio.

Fuente: (CaseConstruction, 2011)

1 Se debe afiadaceite segun sea necesario.

1 Realizar la instalacion depdn.

Nivel de liquido del eje trasero

Realizar la comprobacioretinivel de aceite del eje trasero pasadas las primeras 20

horas de funcionamiento con una maquina nueva o después de reparar.

1 Hay que colocala maquina sobre una superficie firme y nivelada.
1 Enlalmagen 14, se quitantamente el tapon dermprobaciondel aceite,

el aceite debe estar igualado con el orificio del tapdn.
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Imagen 14: Tapon de llenado del aceite
Fuente: (Case Construction, 2011)

Se debe afadir akeite segun sea necesario.

Realizarla instalacion dl tapon.
Mantenimiento cada 50 horas
Para el ®parador de agua del sistema de combustible

Realizar la comprobacioretifiltro de combustible por si hay agua o sedimentos

cada 50 horas de funcionamiento.

1 En la Imagen 15, se quitd conector del cable (3Jue se fijaa la parte

inferior de la valvula de drenaje (2) para el separador de agua (1).

Imagen 15: Separ
Fuente: (Case Constructior2011)

1 Hay que colocaun pequefio recipiente debajo del separadoagiea y
aflojarla valvula de descarga.

1 Se tiene que recoj@muna pequefieantidad de liquido y comprobgue no
haya agua o sedimentos.

1 Hay que drenanasta que ya no quede agua ni sedimentos.
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1 Se debeerrar la valvula de descarga.

1 Al momentose ha encontrado agua o sedimentos en el separador de agua,
drene el depdsito de combustible.

1 Hay que colocarun recipiente receptalebajo del tapon de drengjara
quitarel tapon.

91 Al elimiar el agua y los sedimentos, coloque y apriete el tapdn.

El nivel de liquido del depésito de refrigerante (depdsito de ventilacion)

Hay que comprobael nivel del liquido del depésito de ventilaciébn cada 50 horas
de funcionamiento.

1. Se tiene quasegurar una lectura de nivel preasana

A. El Estacionamiento da maquina en una superficie nivelada.

B. Se debe apagat motor.

C. Hay que spere haa que se enfrie completamente el refrigerante..

2.Enla Imagen 16 , se compruebbnivelde refrigerante del depdsitd,revel del
refrigerante debe estar entre la marca HOT MAX (1) y la marca COLIO)IIN

Fuente: (Case Construction, 2011)

El nivel de liquido del depdsito hidraulico

Se debe comprobal nivel de liquido del sistema hidraulico cada 50 horas de
fundonamiento o cada semana.
1. Se tienequeasegurar una lectura precisa del nieelandoel liquido esté frio o

a temperatura ambiente.
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2. En la Imagen 17se debecomprobarel indicade (1) del depdsito hidraulico,
cuando kdeposito hidraulico esta lleno cuando el liquido hidraullegd a la
marca FULL COLDdel indicador.

Imagen 17: Deposito Hidraulico
Fuente: (Case Construction, 2011)

1. Hay que afadiliquido hidraulico si es necada, girar lentanente el tapon

del depdsitd?2) para descargar presion y quite el tapon.

Tabla 8: Racores de engranaje y Pasadores de bloqueo

Racores de engrase del eje delantero | Imagen

i
Pasadores de bloqueo, traccion sim

Cuatro en total, dos en cada lado

Pasadores de blogueo, doble tracei(
Cuatro en total, dos en cada lado
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Racores de engrase del eje delantero

Imagen

Pivote del eje delantero, acoplamie
remoto- Uno

Pasadores de bloqueo del acopladc

hidraulico del cargador

Imagen

Si estan equipado, engrase los pasad
de bloqueo del acoplador hidraulico ca
50 horas de funcionamiento. Utilice Cg
Moly 251 ERM.

Racores de engrase y pivotes de

cucharad4enl

Pivote de la cuchardDos en total, ung
a cada lado

Cilindro, extremo del vastagddos en
total, uno a cada lado

Cilindro, extremo cerrade Dos en
total, uno a cada lado

Fuente: (Case Construction, 2011)
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En la Tabla 8se evidencia los racores de engrapersote de la cuchara 4 erdél

eje delantero de la retroexcavadora 580 SN y 580 SL
El Mantenimiento para las primeras 100 horas
Filtro hidraulico

1 Enla Ilmagen 18, se muestra la sustitudéhfiltro hidraulico pasadas las
primeras 100 horas en urmadquina nueva o si se ha aspdo un
componente principal, edpués, sustituya el filtro hidraulico cada 1000

horas de funcionamiento.

Imagen 18: Filtro Hidraulico
Fuente: (Case Construction, 2011)

1 Enlaimagen 19, se muesthtapon del depdsito hidraulico para ayudar a

liberar presion.

Imagen 19:Tapon del deposito hidraulico
Fuente: (Case Construction, 2011)
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1 Se debe limpiala zona alrededor del cabezal del filtro ardegetirar el
filtro antiguo, leve proteccion ocular para proteger los ojos de suciedad y
restos.

1 Hay que utilizauna llave de filtrg y retire el filtro antiguo,se debe tener
preparado un recipiente adecuado para recoger el diqquueé se pueda
filtrar.

1 Se tiene que desecldrfiltro y el liquido recogido siguiendo la legislacion
local, regional o nacional.

1 Hay que lubricarla junta del filtro nuevo con aceite limpio.

]

Redizar la instalacion el nuevo filtro y girarlo hacia la derecha hasta que
la junta toque el cabezal del conjunto del filtro.

Se debe apretat filtro 1/3 de vuelta.

Hay que apretda tapa del depoésito hidraulico.

Realizar el encendido delotor.

A A 4 -4

Al momentode tres o cuatro minutos en funciaméento:
Hay que aegurese de que no se encienda la luz de advertencia.
Hay que apagasl motor.

1 Se debe comprobar posibles fugas.

Filtro de la transmision
Para la sustitucion del filtrde la transmision pasadas primeras 100 horas en una
maguina nueva o reparacion ae componente principal.
7 Limpie la zona alrededor de varilla de nivel de la transmisién y quite la
varilla.
1 En la imagen 20, se muestra el cabezal del filtro de transmisién, para la
limpieza dela zona alrededor del cata del filtro de transmisién, limpiar

las areas circundantes para ayudar a eliminar la contaminacion.
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Imagen 20: Cabezal del filtro de transmision
Fuente: (Case Constructior2011)

Para la transmision Powershifttype, @ filtro se encuentra en el lado
izquierdo, cerca del depdésito de combustible

Para la transmision manual Powen#ft H-type, é filtro esta en el lado
derecho, entre el chasis y la transmision.

Hay qte colocamun recipiente adecuado debajo didiro de la transmision
para recoger liquido durante el procedimiento.

Para gitar el filtro, 9 es necesario, utilice urf@rranienta de extraccion
de filtros, desechael filtro y el liquido recogido.

Hay que lubricatda junta del filtro nuevo con aceite limpio.

Realizar la instalacion del nuevo filtro y giradda derecha hasta que la
junta entre en contacto con el cabezal del conjunto del filtro.

Realizar un prietedel filtro 1/3 de vuelta mas.

Sedebe sustiruita varilla de nivel de la transmision

Realizar el encendido de motor.

Hay que comprobasi hay fugas alrededor del filtro

Colocar la maquinan primera y segunda marcha durante unos minutos.
Se debe gtacionar la maquina sobre una supeefitvelada.

Hay que comprobael nivel del liquido y afiada un poco si es necesario.
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Filtros de combustible

Se debe sustituibs filtros de cenbustible después de las priag 100 horas de
funcionamiento en una maquina nueva o reparada
1 Hay que abritigeramente el tap6n del depdsito de combustible para liberar
presion.
Se debe limpiadia zona alrededor del separador de agua de suciedad y restos.
En la Imagen 21, sien quequitarel conector del cable (1) de la base del

separador de agua.

Imagen 21: Filtro de Combustible
Fuente: (Case Construction, 2011)

1 Hay que presionael cierre del cable que sujeta el conector al drenaje para
quitarlo.
1 Enlalmagen 22, se quital collar negro (1) y effiltro (2), S es necesario,

utilice una herramienta de extraccion de filtros.

7

T

—

Imagen 22: Collar negro vy filtro
Fuente: (Case Construction, 2011)
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1 Se debe aplicaaceite de motor limpio en la juntéel nuevo filtro de
combustible.

Hay que instalar urfiltro nuevo.

Instalar el collar negro y girarlmasta que se ajuste en su posicion.

Se debe apreteael filtro y realice un giro adicional de 1/2 a 3/4 vuelta.

A =4 4 -

Para la instlacion del conector dedbte, se debe oir un ruido clal

colocarse en su posici@orrecta

1 Se debe limpiar la suciedad y restweededor del filtro de combustible
principal.

1 Hay que girael filtro principala la izquierda para extraerloes necesario,
utilice una herranginta de extraccion de filtros.

1 Se tiene que aplicaaceite de motor limpio en la junta del nuevo filtro
principal de combustible.

1 Al girar elnuevdfiltro principal a la derecha hacia el cabezal del filtro hasta
que la junta del filtro haga contactacel cuerpo del filtro.

1 Apretar el filtro principal de 1/2 a 3/4 de vuelta.

1 Apretarel tapon del depdsito de combustible.

1 Desecharos filtros y el liquido recogido siguiendo la legislacion local,

regional o nacional.
Frenos de servicio

Para comprobagl funcionamiento dos frenos de servicibay que hacerlen una
superficie firme y nivelada pasadas las primeras 100 horas de funcionamiento.

1 Compruebe que no haya peatones ni otros tratlajas en la zona.

1 Bloguee ambos pedales juntam el bloqueo del pedal del freno.

1 Cambie la transmision a la 2a marcha.

1 Conduzca la maquina hacia delante a plena potencia.

1 Cuando la maquina se esté moviendo a maxima velocidad, levante el pie del
acelerador y detenga la maquina.

Freno de estacionamieto
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Realizar la comprobaciéretifuncioramiento del freno de estacionznto pasadas
las primeras 100 horas de funcionamiento.

1 Se debe comprobaue no hagt peatones ni operadores la zona.

1 Hay que desconectar laleseoide de freno SAHR en la transmision.

1 Realizar la comprobaciéetl asiento del operador esté en la posicién de
funcionamiento del cargador y abrochese el cinturén de seguridad.

1 Se tiene que desactiviardoble traccion, si esta instalada.

1 Hay que aligue el freno de estacionamiento.

1 Se debe ponda palanca de control de la direcciébn en punto muetto y
transmision en &archa.

1 Realizar el encendido de motor
Siempre aegurese de que la cuchara del cargador, la cuchara de la
retroexcavadora y losstabilizadores estén levantados en preparacion para
el desplazamiento hacia delante.
Se debe @sacoplar el freno de estacionamiento.

1 Hay que ponela palancale control de la direccion enance y aumente la
veloddad del motor hasta 1500 RPM,rhaquinano tiene que moverse, s
es necesario, pongase en contacto con el concesionario para llevar a cabo el
mantenimiento.

1 Conectarel conector del solenoideedireno SAHR a la transmision| e
conector debe conectarse antes de volver a hacer funcionar la maquina

1 Pruebael freno de estacionamiento para asegurarse de que se enciende y se

apaga correctamente.

Mantenimiento por cada 100 horas

Control de oscilacion de la retroexcavadora
Engrase los dos racores para los pedales de oscilacion, si estan eqoguedb60
horas de funcionamiento.

1 EnlaImagen 23, quitdos dos tapones de plastico de la parte trasera de la

torre de control de la retroexcavadora para acceder a los racores.
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Imagen 23: Control de oscilacion
Fuente: (Case Construction, 2011)

1 Limpiar de suciedad y restos los racores y la zona adyacente.

1 Engrasalos racores con Case Moly 2518Py cambie los tapones.

Control del penetrador extensible
Engrasarel racor de control del pedal del brazo del cucharon extensible, si esta
instalado, cada 100 horas de funcionamiento.

1 Quitar el tapdn de plastico de la parte trasera de la torre de control de la

retroexcavadora para acceder al racor.
Limpiar de suciedad y restos el racor y la zona adyacente.

En la Imagen 24, se muestra el control de penetracion pgrasedel racor.

Imagen 24: Control de penetracion
Fuente: (Case Construction, 2011)
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Silenciador apaga chispas

Examinary limpie el silenciador apaga chispas cada 100 horas de funcionamiento.

1 Examinarel silenciador por si hay roturas en el metal o en las soldaduras.
Si se encuentran dafos, susta el silenciador. Si ho se encuentdafios,
siga con el proceso de limpieza del silenciador.

1 Colocarun recipiete adecuado debajo de los taps de limpieza del
silenciador (tapones del tubo).

1 Extraerlos tapones de limpieza. Pueden drenarse del silenciador particulas
u hollin mezclados cotondensacion o cualquier liquido grasiento.

1 Cuando se detenga el drenaje inicial, golpee suaemte el silenciador
cerca de la ubicacion de losgptmes de limpieza para quitar particulas
hollin que puedan quedar, temeidado de no dafiar el sitlgada.

1 Utilizar un aspirador industrial aprobado, si dispone de uno, para completar
la limpieza del silenciador.

1 Cuando no sdispone de un aspirador industrial aprobado:

Encendeel motor.

Ponera palanca de control de la direccidlayransmision en puntouerto.

Apagarel motor.

Dejarenfriar canpletamente el motor y los cgmnentes de escape.

Montarlos tapones de limpieza.

A = 4 A

Desetarlas particulas u hollin recogidos de acuerdo con las regulaciones

locales, regionales o estatales.
Mantenimiento por cada250 horas
Bateria

Comprobaique las baterias no estén sucias, corroidas o dafiadas cada 250 horas de
funcionamiento.
1 La bateria puede descargarse si esta humeda o los electrolitos estan sucios.
1 Si la maquina esta equipada con una caja de herramientas, utilice una

herramienta de 16 mm para quitar el pivote de la caja de herramientas.
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7 Utilice una herramienta de 13 mm para quitar la puerta de acceso a la

bateria.
{1 Utilizar bicarbonato sédico o amoniacdaye el exterior de la bateria con

agua.
1 Utilizar el protector de bateria para evitar la corrosiofodderminales de
la bateria, sguir las instrucciones de la botelld, grotector de bateria no
necesita agua. Si no tiene adigposicion protector dbateia, utilice un
limpiador especial disefiado para evitar la corrosion.
1 Mantenerlimpias lassalidas de aire de la baterigegurese de que las

salidas de aire no estén obstruidas.

Correa del aire acondicionado
Examinar la tension de la correa del aire acondicionado cada 250 horas de
funcionamiento.

1 Comprobaia correa en la ubicacion mostrada con un indicador de tension

de correa. La esp#icacion es de 122149 N-m.
1 En la Imagen 25, se ve fa tension de la correa no cumple con la

especificacion:
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Imagen 25: Correa de aire acondicionado
Fuente: (Case Construction, 2011)

Afloje el perno de pivote (1).
1 Afloje la contratuerca (2).
1 Girarel perno de ajuste (3) en sentido hmrpara apretar la correa, gier

perno de ajuste en sentido anti horario para a aflojar la correa.
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1 Una vez completado el ajuste, apriete la contratuerca del perno de ajuste y

el perno de pivote del soporte.

Nivel de liquido del eje delantera Doble traccion
Comprobatel nivel de aceite del eje de transmision de la rueda delantera cada 250
horas de funcionamiento.
1 Levantarlas ruedas aproximadamente 25 mm por encima de la superficie
con el cargador.
1 Rotarcada rueda para que el tapon del nivel de aceite quede en la posiciéon
que se muestra.
1 Bajarel cargador para colocar las ruedas sobre la superficie.
1 Enlalmagen 26, se debe extraer el tapon lentamentacgiée debe estar

igualado con el orificio del tBon.

Imagen 26: Tapon de tornillos
Fuente: (Case Construction, 2011)

Afnadir aceite segun sea necesario.
Instalarel tapon.

Repetirel procedimiento para la otra rueda.

A =4 A

Quitar lentamente eltapon del recipiente central] aceite debe estar

igualado con el orificio.

]

Afnadir aceite segun sea necesario.

1 Instalarel tapén
Mantenimiento por cada 500 horas

Cabina ROPS y soporte del asiento
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Imagen 27: Cabina ROPS y soporte del siento
Fuente: (Case Construction, 2011)

1 En la Imagen 27, se realiza laspecciones la cabina o la cubierta con
estructura protector antivuelco (ROPS), el marco inferior y el soporte del
asientocada 500 horas de funcionamiento para comprobar si presentan
dafios o desgaste y si la tornilleria esta apretada al par correcto.

1 Compruebakel par ddos pernos de montaje de ROP&Sgebpecificacion es

de 298 358 N-m

Aprietarlos pernos segun sea negésa

Comprobarsi los pernos de montaje estan dafiados, gastados o aflojados.

Apretaro cambie los pernos de montaje segun sea necesario.

= =4 4 =

Compruebarsi las correas, las hebillas, los elementos de retraccion, las

cadenas y el sistema de eliminacion de halgpresentan dafos o desgaste,

mantenga lejos de las correas bordes y elementos a lados que puedan

danarlas.

1 Sustituirlas piezas que sean necesariastitslya las correas que tengan
cortes, ya que pueden afectar a la resistencia de la correa.

1 Compruebarsi hay grietas, 6xido u orificios esl sistema ROPS y sus

piezas, epaso del tiempo, las condiciones climatologicas y los accidentes

pueden provocar dafos en el sistema ROPS y en sus piezas.

Asiento del operador
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Examinar, limpiar y lubricael asiento del operador cada 500 horas de
funcionamiento.

Limpiar las correderas del asiento.

Aplicar grasa de grafito en las correderas del asiento.

Utilizar aire comprimido para mantener la zona de los cojinetes del asiento
limpia de suciedad y restos.

Inclinar el respaldo totalmente hacia delante.

Limpiar el area con un trapo.

En la Imagen 28, se debe apliggasa de grafito en el mecanismo de

inclinacion (3) de cada lado.

Imagen 28: Mecanismo de inclinacion
Fuente: (Case Construction, 2011)

Filtros de combustible

T

A 4 4 -4 -

Sustituirlos filtros de combustible cada 500 horas de funcionamiento o Si
hay una pérdida de potencia del motor.

Abrir ligeramente el tapdn del depdsito de combustible para liberar presion.
Limpiar la zona alrededor del separador de agua de suciedad y restos.
Quitarel conector del cable (1) de la base del separador de agua.

Pulsarel cierre del conector para soltarlo.

En la Imagen 29, se muestra el filtro de combustible se va glitatlar
negro (1) y el filtro (2). Si es necesario, utilice una herramienta de

extraccion de filtros.
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Imagen 29: Filtro combustible
Fuente: (Case Construction, 2011)

Aplicar aceite de motor limpio en la junta del nuevo filtro de combustible.
Instalarel filtro nuevo.

Instalarel collar negro y girelo hasta que se ajuste en su posicion.
Apretarel filtro y realice un giro adicional de 1/2 a 3/4 vuelta.

Instalarel conector del cable.

=4 =2 =4 =4 =4 =2

Limpiar de suciedad y restos el area alrededor del filtro de combustible

principal.

1 Girarel filtro principala la izquierda para extraerlo.es necesario, utilice
una heramienta de extraccion de filtros.

1 Aplicar aceite de motor limpio en la junta del nuevdtro principal de
combustible.

1 Girarel nuevofiltro principal a la derecha hacia el cabezal filtto hasta

que la junta deffiltro haga contacto con el cuergel filtro.

Apretarel filtro principal de 1/2 a 3/4 de vuelta.

Apretarel tapon del depdsito de combustible.

Desechatlos filtros y el liquido recogido siguiendo la legislacion local,

regional o nacional.

1 Purgarel aire del sistema

Aceite y filtro del motor
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Cambiarel aceite del motor y sustituya efiltro después de 500 horas de

funcionamiend o una vez al afio

M

Arrancarel motor y déjelo encalido hasta que esté calienta, mnotor
caliente permite extraer mejor los materiales extranos.

Limpiar la zona que rodea la varilla de nivel de aceite del motor, el tapdn de
vaciado del depésito de aceite, el tapon de relleno del motdritrel de
aceite del motor y la culata.

Abrir lentamente el tapdn de descarga del depésito de aceite del motor y
drere el acée en un recipiente adecuaddtapoén de descarga esta en el
lado izquierdo del depésito de aceite

Girarel filtro de aceite a l&zquierda para extraerlo, &s necesario, utilice

una herramienta de extraccion tiéros.

Desecharel filtro y el aceite recogido siguiendo la legislacion local,
regional o nacional.

Utilzar un trgpo limpio para limpiar la superficie de sellado de la base del
filtro de aceitpara eliminar toda la suciedad.

Aplicar una fina capa de grasa limpia o aceite en rdgulel nuevofiltro

de aceite.

Girar el nuevo filtro de aceite en la base hasta qupida haga contacto

con la base.

Apretarel filtro 3/4 de vuelta.

Instalarel tapdn de descarga para el deposito de aceite del motor.

Poneraceite nuevo en el motor

Mantenimiento por cada 600 horas

Nivel de liquido de la bateria

Comprobarel nivel de liquido de la bateria cada 600 horas de funcionamiento o

cada 120 dias, lo que ocurra primero.

l

Apagarel motor.
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1 Limpiar la zona alrededor de la bateria para evitar que entren particulas
externas o sustancias contaminantes en las aperturas de ventilacion de la
bateria.

1 En la Imagen 30,an un destornillador de estrella, retire el tapén (2) de la

apertura de veiacion (2),para el nivel de liquido de bateria.

Imagen 30: Nivel de liquido de bateria
Fuente: (Case Construction, 2011)

1 Compruebael nivel de liquido de cada celda,ihdicacion (2) es de 318
mm desde lébase de la apertura de ventilacién (1) al punto en el que
comienza el electrolito.
Anadiragua destilada a cada celda segun sea necesario.

1 Vuelvera instalar el tapon de la apertura de Vaabn y apriete el tornillo,
no lo apriete demasiadd,par deapriete del tornillo no debe superar 1 N-m

1 Cuando lagmperaturas de 0 °C (32 °F) o menos, conecte un cargador de
bateria a las baterias durante dos horas aproximadamente para asegurar que

el electrolito se mezcle con el agua afiadida.
Mantenimiento por cada 1000 horas

Liquido y filtro hidraulico

1 Cambiarel filtro y el liquido hidraulico pasadas las primeras 1000 horas de
funcionamiato, s se ha reparado o susido un componente principal del
sistema, cambie diltro pasadas las primeras 10 horasuteionamiento.

1 Arrancarel motor y d¢elo encendido hasta que efjuido hidraulico se

acerque a la temperatura de ¢ionamiento.
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Limpiar las zonas alrededor del tapon del depdsito hidraulico, el tagdn d
descarga del depdésito hidli&o y el filtro hidraulico.
Retirarlentamente el tapon de relleno (1) del depdésito hidraulico.
En la Imagen 31, se coloeca contenedor adecuado debajo del tap6n de
descarga (2) del depdésito hidraulicextraiga lentamente el tapon.
= qT&_\\..,'((
]
Oy ﬂu@

HYDRAULIC
FLUID

Imagen 31: Filtro Hidraulico
Fuente: (Case Construction, 2011)

Dejargue se vacie todo el liquido.

Girarel filtro hidraulico a la izquierda paratexerlo, $es necesario, utilice
unaherramienta de extran de filtros.

Lubricar la junta delfiltro nuevo con aceite limpio.

Instalarel nuevofiltro y gire a la derecha hasta que la junta haga contacto
con el conjunto del cabezal déltro.

Seguirapretando effiltro 1/3 de vuelta.

Desecharel filtro y el liquido recogidosiguiendo la legislacion local,
regional o nacional.

Instalarel tapon del depésito hidraulico.

Llenarel depé#o hidraulico segun las especificanes.

Sustituirel tapon de relleno del depdsito.

Cargar la bomba hidraulicaama saber mas sobre un prdo@dnto de
arranque correcto, consulte ehnual de servicio o péngase en contacto con
Su concesionario.

Antes de arrancar el motor, compruebe: que

El nuevo filtro hidraulico esté correctamente instalado y apretado.
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1 Eltapon de descarga del depdsito hidico esté correctamente instalado y
apretado.

1 La bomba hidraulica esté cargada.
Encienderel motor.
Haga funcionar losontroles del cargador y latreexcavadora durante tres

0 cuatro minutos.

Respiradero del depdsito hidraulico

1 Cambiarel respiraderalel depdsito hidraulico después de 1000 horas de
funcionamiento.

1 En la Imagen 32, se limpias zonas alrededor de la parte superior del
depdsito hidraulico, idayendo el respiradero y lalaria hidraulica que

hay por encima del respiradero.

Imagen 32: Respiradero del deposito hidraulico
Fuente: (Case Construction, 2011)

1 Retirarlentamente el tapon de relleno del depdsito hidraulico.
Liberarla presién, sustituya el tapon del depdsito.
Retirar y desecharel respiradero del depdsito hidi@e, girarlo a la
izquierda para desatornillarlo.

1 Aseguresale que lgunta esté colocada mectamente en el respiradero
nuevo e instale en el depdsito hidraulico, girarla derecha para apado

a mano o apriételo a aproximadaente D N-m.
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Filtro de admisién de la cabina

Limpiar y examine elfiltro de admision de aire de la cabina cada 1000 horas de

funcionamiento.

1 Extraerlos dos tornillos manuales que sujetarfidtto de admision de aire
de la cabina.

1 Enla Imagen 33, se extraé filtro y compruebe que no tenga suciedad o

restos. Limpielo o cdmbielo, seglin sea necesario

7@

Imagen 33: Filtro de admision de la cabina
Fuente: (CaseConstruction, 2011)

Valvula del motor
Ajustarlas valvulas del wtor cada 1000 horas de funcémiento.

Pdngase en contacto con el concesionario lp@arar a cabo el mantenimiente@ s
requieren herramientas espaes.

Filtro de ventilacion del carter

Sustituir el filtro de ventilacion del carter (CCV) cada 1000 horas de
funcionamiento.

Liquido del eje delantero

1 Arrancarel motor y déjelo encendido hasta que el liquido del eje delantero

alcance la temperatura de funcionamiento.

1 Utilizar el cargador para elevar las ruedas fragaproximadamente 25

mm por encima de la sugecie.
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1 Enlalmagen 34, se debe gilas dos ruedas frontales para que el tapdn del

nivel de aceite esté en la posicion de drenaje, tal como se muestra.

Imagen 34: Drenaje de la rueda frontal
Fuente: (Case Construction, 2011)

Bajarel cargador para tamcar las ruedas sobre la supadi
Limpiar las zonas alidedor de los tapones del plsango.
Colocar un conteredor adecuado debajo de lopdaes de drenaje del
planetario y quite lentamente los tapones.
1 En la Imagen 35, se debémpie las zonas leededor del tapén de

comprobaién/llenado (1) y delapon de drenaje (2) del re@nte central.

Imagen 35: Tapon de comprobacion/llenado y tapon de drenaje
Fuente: (Case Construction, 2011)

Quitarlentamente el tapén de comprobacion/llenado.
Colocar un recipiente adecuado debajo del tapon de drenaje y quite
lentamente el tapdn.

1 Drenarel aceite del eje, coloque el tapon de drenaje.
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1 Utilizar el cargador para elevar las ruedas frontales aproximadamente 25
mm por encima del suelo.
1 En la Imagen 36, se de girarlas dos ruedasethnteras a la posicion de

comprobacioén/llenado, tal y como se muestra.

Imagen 36: Liquido de eje delantero
Fuente: (Case Construction, 2011)

Bajarel cargador para tmcarlas ruedas sobre la superé.

1 Llenarel eje en el tapdn de comprobacion/llenado del recipienteatent
en los tapones de compeaxion/llenado del planetario segun las
especificaiones. El liquido deberia empezar a salir por las aperturas cuando
esta erel nivel adecuado.

7 Colocarel recipiente central y los tapones damprobacion/llenado del
planetario.

Liquido del eje trasero

Cambiarel liquido del ejgrasero cada 1000 horas dediomamiento.
1 Arrancarel motor y déjelo encendido hasta qudiglido del eje trasero
alcance la temperatura de @imnamiento.
1 Enlalmagen 37, limpidas zonas alrededor del tapon de drenaje del eje (2)

y el tapdn de comprobacion/llenado (1).
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Imagen 37: Tapon del drenaje
Fuente: (Case Construction, 2011)

Colocarun recipiente adecuado debajo del tapon de drenaje del eje y quite

lentamente el tapdn.

En la Imagen 38, limpiata zona alrededor del tapon de drenaje del

planetario trasero izquierdo (1) y derecho.

Imagen 38: Tapon drenaje del planetario
Fuente: (Case Construction, 2011)

Colocarrecipientes debajo de losgapones de draje del planetario y del

drenaje.

Instale el tapon de drenaje del eje y los dosrtapde drenaje del planetario,

extraer el tapdn de comprobaciprellene segln las especdciones.

Filtro y liquido de la transmision
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En la Imagen 3%e debe cambial liquido de transmision, sustituya ltro de la
transmision y limpie respiradero de la transmision cada 1.000 horas de

funcionamiento.

Imagen 39: Varilla para el control de aceite
Fuente: (Case Construction, 2011)

1 En la Imagen 40, se debe limpglrarea alrededor défiltro de la

transmision.

Imagen 40: Transmision Powershift
Fuente: (Case Constructior2011)

1 Enlalmagen 41, se observa la transmision manual pataetiue

esta en el lado derecho, entre el chasis y la transmision.
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Imagen 41: Transmision Manual
Fuente: (Case Construction, 2011)

Tener preparado un recipiente adecuado y quite fdtro de la
transmision. Si es necesario, utilice una herramienta de extraccion
de filtros.

Limpiar la zona alrededor del tapdn de drenaje de la transmision.
Colocarun recipiente adecuado debajo del tapon de drenaje de la
transmision y quite lentamente el tapon de drenaje.

Drenartodo el liquido del sistema, lubrique la junta del nuétno

de la transmision con aceite limpio.

Instalarel nuevofiltro y girelo ersentido horario hasta que la junta
entre en contacto con el cabezal del conjuntofidieb.

Apretarel filtro 1/3 de vuelta mas.

Instalr el tapdn de drenaje de la transmision.

Llenarel sistema segun las espewdftiones.

Instalarla varilla de nivel de la transmision.

Encender lemotor.

Comprobarsi hay fugas alrededor déilltro.

Ponerla maquinaen primera y segunda marcharahte unos
minutos.

Edacionara maquina en una supeif nivelada y, con el motor en
marcha, compruebel nivel de Iguido.

Afadirliquido si es necesario.
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Filtros de aire del motor

Sustituirlos elementos déefiltro de aire del motor y limpie el alojamiento détro

deaire cada 1000 horas de funtamiento.

1 Limpiar el &rea alred#or de la cubiertaxterior déantera del alojamiento
del filtro de aire.

1 Examinaras abrazades del tubo flexible y los cqmonentes del tubo que
estanfijados al alojamiento déiltro de aire.

1 En la Imagen 42, se suellas abrazaderas que sujetan la cubierta del

alojamiento defiltro de aire.

Imagen 42: Cubierta de alojamiento del filtro
Fuente: (Case Construction, 2011)

1 Enlalmagen 43, se debe quighrfiltro principal.

Imagen 43: Filtro principal
Fuente: (Case Construction, 2011)
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1 Enlalmagen 44, quital filtro secundario.

N I —
Imagen 44: Filtro secundario
Fuente: (Case Construction, 2011)

1 Desechatos Itros sigiendo la legislacion local, ggonal o nacional.
1 En la Imagen 45, se tiene que limpth suciedad y restos el alojamiento
del filtro y la cubierta.

Fuente: (Case Construction, 2011)

Instalarel filtro de aire secundario.
Instalarel filtro de aire principal.
Apretarlas abrazaderas que fijan el alojamiento del filtro de aire en su sitio.

Encendeel motor.

= =/ =4 =4 =

Asegurarsa&le que no se encienda la luz de advertencia.

Freno de estacionamiento
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1 Compruebarel funcioramiento del freno de estaciongnto cada 1000
horas dduncionamiento.

1 Comprobaue no haya peatones ni otros trabdg@es en la zona.
Desconectael conector del solenoide de freno SAHR en la transmision.
Comprobar que el asiento del operador esté en la posicion de
funcionamiento del cargador y abrocheseinturén de seguridad.
Desactivarla doble traccion, si esta instalada.

Aplicar el freno de estacionamiento.

1 Ponera palanca de control de la direccién en punto muerto y la transmision
en 3a marcha.

1 Encendeel motor.

1 Asegurarsele que la cuchara dedigador, la cuchara de la retroexcavadora
y los estabilizadores estén levantadopeeparacion para el desplazanto
hacia delante.

Desacopleel freno de estacionamiento.

1 Ponerla palanca de control de la direccibn en Avance y aumente la
veloddad del mdor hasta 1500 RPMalmaquim no tiene que moverse, s
es necesario, péngase en contacto con el concesionario para llevar a cabo el
mantenimiento.

1 Conectarel conector del solenoideedireno SAHR a la transmisién| e
conector debe conectarse antes deeradwvhacer funcionar la maquina.

1 Pruebe el freno de estacionamiento para asegurarse de que se enciende y se

apaga correctamente.
Mantenimiento por cada 2000 hora.

Sistema de refrigeracion
Drenar descargue y sustituyd eefrigerante del motor cada0Q0 horas de
funcionamiento o cada afio, lo que ocurra antes.

1 Apagarel motor.

1 Dejarque el motor y el refrigerante se enfrien.

1 Enlalmagen 46, se debe utilizara herramienta de 16 mm para quitar los

seis pernos (1) que fijan los refuerzos del radiador (2) y quite los refuerzos.
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Imagen 46. Radiador
Fuente: (Case Construction, 2011)

Elevarla rejilla desde la parte inferior y apartela de la maquina.

Colocarun trozo de manguera en la valvula de-desga del radiador y
drene en un recipiente apropiado.

Abrir el tapon de llenadoall depdsito de ventilacion, abr tapén de
llenado girado lentamente el tapon en sentaldi horario hasta extraerlo,

no es necesario quitar los tubos para quitar el tapon.

Utilizar una herramienta de 13 mm para quitar los dos pernos que fijan los
refrigeradores.

Abrir los refrigeradores y limpielos de sudael y restos.

Comprobaique las mangueras, los codos y los componentes del sistema no
estén desgastados o dafiados.

Limpiar vuelva a cerrar los refrigerdores y vuelva a poner los dos pernos.
Drenartodo el refrigerante, cierre la valvula de descargaretice el tubo

de descarga.

Anadir limpiador de radiador y siga las instrucciones del recipiente.

Aplicar el limpiador de radiador, cierre la valvula de descarga del radiador
y quite el tubo de descarga.

En la Imagen 47, se debe afadna mezcla de 50 % etilenglicol y 50 %
agua al depdsito de ventilacion hasta que el nivel dgi@ito esté entre la
marca COLD MIN (2) y la marca HOT MAX (1).
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Fuente: (Case Construction, 2011)

Instalarel tapon de llenado.

Encendeel motor.

Mantenerel motor en marcha unos minutos y parelo antes de que alcance la
temperatura de funcionamiento.

Comprobarsi existen fugas en el sistema.

Volver a encender el motor y deje que alcance la temperatura de
funcionamiento.

Apagarel motor.

Comprobatel nivel de liquido del depdsito de ventilacion.

Dejar que se enfrien los componentes y afiada refrigerante en el depdsito.

Cuadro de Valoracion Cualitativa para Minicargadora CASE SR200
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Tabla 9: Cuadro de valoracion cualitativa Minicargador SR 200

Verificar \%
Engrase E
Cambio de liquido CL
Drenaje de liquido DL
Sustitucion S
Limpieza L

Fuente (CASE Construction, 2011)

El la Tabla 9, se muestra el cuadro de valoraciatitativa para el mantenimitm
de la Minicargadora SR200.

Tabla 10: Cuadro de Mantenimeinto Minicargador Case SR200

Cuadro de MantenimientoMini cargadora Case SR200

o/ %a TALLERES ﬂﬂi‘:mﬁ-ﬁﬁ_
= .

Intervalo de Puntos de mantenimiento V|E|CL |DL|S
mantenimiento

Comprobacion o limpieza de residuos e

, X
las zonas de traccion.
Residuos en radiador del motor y radiac
hidraulico.
Nivel de refrigerante del motor (depositq X
Nivel de aceite del motor X
Lubricacién de los puntos de giro X

Cada 10 horas | Nivel de liquido del sistema hidraulico | X

todos los dias| (Injcial) comprobacion de tension de la
oruga

Tension de la correa del alternador

Comprobacion del funcionamiento del
cinturén de seguridad, la barra inferior y X
bloqueo del asiento

Par de aprietee los pernos y las tuercas y
de las ruedas
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Cuadro de Mantenimiento Mini cargadora Case SR200

o]/ TALLERES (ogr]) MUNICIPALES
=3 :

Intervalo de

A Puntos de mantenimiento V|E|CL|DL|S
mantenimiento

Tension de la correa del alternador

Filtro de admision de la cabina

Aceite de la transmision final de la orug X

Aceite y filtro del motor (inicial) F5C 3.1
Cada 50 horas |I; ISM 2.0l y 2.2I736

Estructura protectora antivuelco y
mecanismo

X

Operador, cinturon de seguridad

X

Tension de la oruga

Drene el agua del depdsito de
combustible y de los filtros

Comprobacion de la tension de la cadg

Cada 250 horag 9€ ransmision

Nivel de refrigerante del motor (radiadd X

Aceite y filtro del motor (ISM 2.0I) X

Filtro de combustible en linea. X

Presion de aire de los neumaticos. X

Elementos del depurador de aire del

Cada 500 horas
motor

Aceite y filtro del motor F5C 3.2 I; ISM
2.0ly2.2L

Comprobacion del depdsito de aceite (
la cadena de transmision

Filtros de combustible principales X

Filtros de aceite hidraulico X

Estructura protectora antivuelco y
mecanismo

Cada 1000 hora$ Holgura de las valvulas del motor X

Filtro y liquido hidraulico X

Drenaje y descarga del radiador X

Depoésito de aceite de la cadena de
transmision

Fuente (CASE Construction, 2011)
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Enla Tabla 10, se muestra el cuadro de mantenieminto para Minicarcadora SR200.
Procedimientos de mantenimiento
Limpiar de las cadenas y los componentes

En la Imagen 28, se debe realizar la limpieza de cadenas y componentes
periddicamente, y cuando la ména haya estado trghado en barro, deben
limpiarse las cadenas, las ruedas de rodillo, las ruedas intermedias, la zona de

engranajes de la transmisifinal y los dientes guia.

Imagen 48. Cadenas y Componentes
Fuente: (CASE Construction, 2011)

Tabla 11: Componentes

1 | Oruga de caucho 4| Rueda intermedia trasera (1 en caq
lado)

Cubierta de acceso de ajuste def | Ruedas de rodillo de las orugas (4
2 | oruga (1 en cada lado) 5| cada lado)

Engranaje de la transmision fina] | Rueda intermedia delantera (1 en
3 | (1 en cada lado) 6| cada lado)

Fuente (CASE Construction, 2011)

En la Tabla 11se evidenciédos componentes de la oruga.
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Mantenimiento cada 10 horas

Comprobacion de tension de la oruga

1 Compruebaila tension de la oruga después de las primeras 10 horas de
servicio en una nueva maquina o si se hatalado nuevas cadenas, luego
de la comprobacién de las 10 primeras horas, la tensién de la @ivga d
comprobarse cada 50 horasarg este procedimiento, las orugas, los
rodillos, las ruedas intermedias y los engranajes de la transmision final
deben limpiarse eliminando la suciedaldy restos.
Estacionata maquina en una superficie firme y nivelada.
Elevar la maquinabloguearse y sujetarse correctamente hasta que las
orugas estén a unos 50 mm (2.0 in) de la superficie.

1 Enlalmagen 49, se debe metiisde la parte inferior de la rueda del rodillo
central (A) a la superficie superior de la oruga inferior (B). La holgura
permitida de la oruga es de 489 mm (0.5 0.75 in).

Imagen 49: Tension de la oruga
Fuente: (CASE Construction, 2011)

Para aumentar o reducir la tensién de la oruga

1 Utilizar una herramienta 13 mm y retire la cubierta de acceso de aguste d

la oruga para dejar al desuerto el accesorio de ajuste de la oruga.
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1 Anfadirgrasa para aumentar la tension de la oruga (1).

1 Enlalmagen 50, se utilizena herramienta 19 mm vy gire el accesorio (2) a
la izquierda y deje que la grasalga para reducir la tensiom, §rasa &
escapara para reducir la $&m, b grasa se escapatésde la parte inferior

del accesorio.

/a\

Imagen 50: Reduccion de la tension de la oruga
Fuente: (CASE Construction, 2011)

Refrigerador del motor y refrigerador hidraulico
1 Levantarel capl y asagese dejue se queda abierto, levanghmpestillo
para abrir la puertasdmantenimiento trasera, colo@rbloqueo (1) en la
posicion inferior derecha para que la puerta se mantenga abierta.
1 En la Imagen 51 , se debe quitas pernos (2) para sacar elnguntode
radiador y refrigerador, examinarlo y limpiarlo.

Imagen 51: Pernos para el radiador
Fuente: (CASE Construction, 2011)
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1 Se debeiinpiar el radiador y el refrigerador Ideceite hidraulico medrdae
aire comprimido, isse utliza aire compmnido, aparte el accesorio lo
suficiente de las aletas del radiador para evitar dafiarlas o doblarlas, lo que
provocaria una restriccion ddlujo de aire, islas aletas @l radiador se
doblan y se rdgnge el flujo de aire, se produta un calentamiento
excesivo, sno dispone de aire comprimido, use agua a presimenada.

Comprobacion del nivel del depdsito de refrigerante del motor
Comprobarel nivel de refrigerante cuando el motor esté parado y el refrigerante
esté frio.

1 Abrir la cubierta del motor y l@aompuerta de servicio trasera, cergr
pasador de la puerta situadarca de la bisagra inferior] aivel de
refrigerante debe estar enmarca FULL (Lleno) en la botella del-g@sito
de refrigerante (1).

1 Enlalmagen 52, &l nivel de refrigerante esta por debajo de la marca ADD
(Anadir), (2) afiada la solucion de refrigerante apropiada de 50% de
etilenglicol y 50% de agua.

Imagen 52: Deposito del refrigerante
Fuente: (CASE Construction, 2011)
Aceite del motor

1 Serecomienda el uso de aceiterdetor 10W30 API Service GIConsulte
el siguiente cuadro para conocer la viscosidacbmendada segun los

intervalos de temperatura ambiente.
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Imagen 53: Niveles para aceite de motor
Fuente: (CASE Construction, 2011)

En la Imagen 53 se muestra los niveles de aceite de motor.

Tabla 12:Viscocidad y Rango de temperatura

Bloque Viscosidad Rango de temperatura

1 SAE 20W50 (Trépico)O 0-50 °C (32.0- 122.0 °F)

2 SAE 15W40 (Todas las estaciones -20-40 °C ¢4.0- 104.0 °F)
3 SAE 10W30 (Todas lagstaciones| -25- 35 °C €13.0- 95.0 °F)

@)

4 SAE 30 10- 40 °C (50.0- 104.0 °F)
5 SAE 10W (Invierno) -30-0 °C (22.0- 32.0 °F)

6 2.SAE 0WH0 (Sintético)O -40- 40 °C ¢40.0- 104.0 °F)

Fuente: (CASE Construction, 2011)

En la Tabla 12se evidenci#a viscosidad y rango de temperatura.
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Nivel de aceite del motor

1 Para lagprimeras 20 horas de servicio, compruebda hora el nivel de
aceite, tas las primeras 20 horas, compruebe el nivel de aceite del motor
diariamenteo cada 10 horas de servicio, comprolsa&mpre el aceite con
el motor parado y cuao la maquina esté en una supmefinivelada.

1 Varilla de nivel de aceite (1) se encuentra justo encima del radiador hacia la
parte derecha de la maquina.

1 Asegurarsale que la varilla de nivel de aceite del motor esté totalmente
insertaday sdquela para comprobar eleli de aceite.

1 Enlalmagen 54, se muestiecambio de aceite para motor, cuartoivel
de aceite estéop debajo de la marca ADafiada aceite en el tude relleno

de aceite de motor (2). El aceite NO debe superar la marca FULL (lleno).
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Imagen 54: Aceite de Motor
Fuente: (CASE Construction, 2011)

Brazo de elevacion, puntos pivotantes, pasadores deoplamiento y

pasadores de los cilindros

1 En la Imagen 55, se muestra los brazos de elevamda acceder a todos
los puntos de lubricacion del brazo de elevacién de la camgétiocon los
brazos de elevacion del cargador en la posicion bajada. Engrase los pivotes

del brazo de elevacion, los qaalores del acoplador y los pasadores del
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cilindro cada 10 horas de servici@, gosibé que los paskres inferiores

necesiten intervalos de servicio srféecuentes si se sumergen en agua.

Imagen 55: Brazos de elevacion
Fuente: (CASE Construction, 2011)

Sistema hidraulico
Comprobadiariamente el nivel de aceite del depdsito del sistema hidraulico, antes
de empezar el servicio o cad@ horas de servicio, comprobalr nivel con los
brazos de elevacion bajados y el aceite hidraulico frio.
Comprobalaceite del deposito hidraulico
1 Edacionarla maquina en una superficie firme y nada con acceso seguro
por todas partes.
1 Dejarlos brazos de elevacién sobre el suelo.
En la Imagen 56, se levardtacubierta del compartimento del motor y abra
la puerta de acceso trasera, ac@plaerre, bcalice el tapon de relleno de

aceite hidraulico (1) y el nivel de aceite hidraulico. (2).
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Imagen 56: Sistema Hidraulico
Fuente: (CASE Construction, 2011)

Comprobarel nivel del liquido de freng® nivel de aceite debe estar a la
mitad de un tercio de la mirilla de inspeccién (2).

Al afadir aceite:

Limpiar el tapdn de llenado y el area alrededor del tapon neakacir el
riesgo de contamiméon.

Girar lentamente #a izquierda el tapon delleno pero NO retire el tapén
hasta liberar la presion.

Retirarel tapd de llenado y afiada aceit@8a sea necesario.

Observata mirilla hasta que llegue al nivelrcecto.

Volver a colocar el tapon.

Aceite hidraulico

-40° : . . 104°  122°

50°

°C

Imagen 57: Niveles de temperatura del aceite hidraulico
Fuente: (CASE Construction, 2011)
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En la Imagen 57, se muestra los niveles de temperatura del aceite hidraulico.

Tabla 13: Viscocidad aceite/rangos de temperatura

Viscosidad del aceite / rangos de temperatura
Bloque | Viscosidad Rango de Temperatura
1 MAT 3509 (Llenado de fabrica) |-35-38 °C (31-100 °F)
2 SAE 10W300 -20-46 °C (4 - 115 °F)
3 SAE 0W40 (Sintético) -30-46 °C (22- 115 °F)

Fuente: (CASE Construction, 2011)

En la Tabla 13se evidenci#a viscosidad de aceite/rangos de temperatura

1 Comprobardel funcionamiento del cinturén de seguridad, la bisfiexrior
y el bloqueo dehsiento

1 Blogueo del interruptor del asiento, la barra de sujecion, el brazo elevador
y la cuchara impide que el brazo elevador o la cuchara funcionen si el
operador levanta la barra de sujecion o deja el asiento con el contacto
encendido.

1 Comprobar efuncionamiento del bloqueo:

1 Asegurarsede que el brazo elevador estd completente bajado y el
accesorio vacio.

1 Aplicar el freno de estacionamiento.

Arrancarel motor y pongalo a velocidad de ralenti.
Levantarla barra de gecion e intente mover los cooles del brazo
elevador y de la cudra, b operaidn debe estar bloqueada.

1 Bajarla barra de segion y levantese durante 5gsedos a no mas de 25
mm del asiento e intente mover los contles del brazo elevador y la
cuchara, & operacion debe estalbqueada.

1 Los controles n@e bloquean correctamente, pase en contacto con su

concesionario.
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Mantenimiento cada 50 horas

Tension de la correa del compresor del aire acondicionado y del alternador

(segun equipamiento)

1 Comprobata tension de la correa del alternador después de las primeras 10
horas de servicio en una maquina nueva o si se ha instalado una nueva
correa.

1 Medir la de flexion de la correa en el centro del tramo con carga
perpendicular y ajuste segun sea necesario.

1 Comprobaia tension de la corea del alternador cadaéras, mirata de
flexion y ajuste segun sea necesario. Inspeccione si hay grietas y dafios.

1 Utilizar el siguiente proedimiento para ajustar la &an de la correa V para
motores ISM.

Afl ojar el perno del soporte de ajuste (2).

1 Tirardel alternaor hacia el exterior de la m@ina para apretar la correa, |
correa se aprieta correctamente cuando se aplica una fuerza de 1 kg
perpendicular a la corea en el centro del tramo con ufiaxdén de 3nm.

1 Enlalmagen 58 se muestra la torsion de compresion pgraeteael perno

del soporte de ajuste (2).

O

N LB
\’\“\V( ’I;.

S

Imagen 58: Tension de la correa de compresion
Fuente: (CASE Construction, 2011)
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1 Utilizar el siguiente proedimiento para ajustar la ®an de la correa de
serpentina/Poli V para motores F5C.

1 Aflojarlos pernos de montaje superior e inferior en el alternador (1).
Afl ojarla contratuerca del perno de ajuste (2).
Girar el perno de ajuste (3) hasta que la correa tenga ufhexilin igual a
la anchura de la correa cuando se aplica una fuerza de 1 kg (2.2 Ib)
perpendicular a la correa.

1 Apretarla contratuerca del perno de ajuste.

1 Apretarlos pernos de montaje del alternad

Filtro de admisién de la cabina
Cuando lacabina estd equipada con un calefactor de cabina o con aire
acondicionado, elfiltro de entrada de la cabina debe inspeccionarse como se
muestra.
1 Para & filtro de la cabina (1) se encuentra dentro dealsina, detras del
asiento y debajo de la ventana trasera.
1 Enla Imagen 59, se muestra el filtro de admisién de la cabina, alaabrir
cubierta de a@so utilizando los mandos (2), sustitelirfiltro de b cabina

si esta dafiado, defoado o si esta obtaddo con restos y suciedad.

Imagen 59: Filtro de admision de la cabina
Fuente: (CASE Construction, 2011)

1 Para géintervalo de servicio defiltro de la cabina depende del uso y de las
condiciones dservcio, $ recanienda comprobar con mas frecuencia si el

trabajo se realiza en condiciones extremas.
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1 Enlalmagen 60, se muestra como se debe redlrdiltro de la cabina (3).

¥ a—

Imagen 60: Filtro de la cabina
Fuente: (CASE Construction, 2011)

1 Limpiar el compartimento deffiltro de la cabina de suciedad y restia
junta de caucho defiltro debe estar debidamente sellada en la brida del
filtro del compartimento.

1 Volver a colocar los componentes nuevos o limpios siguiendo el

procedimiento a la inversa.

Mantenimiento cada 250 horas

Comprobacién del mecanismo y la tornilleria de la estructura protectora
antivuelco (ROPS)

Comprobarsi tiene el par de apriete correcto la tornilleria que une la cabina ROPS
al bastidor principal inferior.
1 Comprobaida tornilleria de la ROPS en la partedesa de la maquina que
se utiliza para sujetar lalwaa, griete la tornilleria a 170 N-m
1 Comprobailos pernos dgivote delanteros de la ROP®alice un apriete

de estos pernos a un par de 42 N-m

Aceite y filtro del motor
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Cambiarel aceite del motor y efiltro después de las 50 primeras horas en una
nueva maquina o en un motaconstruido, ambie el aceite del motor y diltro

cada 250 horas en los modelos ISM 2.0L y cada 500 horas en los modelos ISM 2.2L
y F5C 3.2L, tras el servicio inicial.

Vaciarel aceite del motor remoto

1 Colocarla maquina sobre una superé firme nivelada, con los frenos
accionados y en posiciéon de transporte.

1 Retirarla cubierta dexcceso en la parte inferioguierda de la maquina de
forma que el tubdlexible de drenaje de aceite del motor yiétko remoto
gueden descubiertos para vaciar etiée del motor.

1 Utilizar aire comprimido para limpiar el area, el conjuntofilléfo de aceite
del motor y el tubo flexible de drenaje,i n0 puede contar con aire
comprimido, utilice un trapo o un pafio limpio para limpiar el area, limpiela
para redugcila posible contaminacién del motor por suciedad.

1 En la Imagen 61, se identifica el aceite y filtro de motor , al dese&thar
filtro de la forma adeuada, utilizar un trapo linpio para limpiar la
superfcie de sellado de la base déltro antiguo paraeliminar toda la
suciedad, aplicarna fina capa de grasa limpia o aceite en la junta del nuevo
filtro, poneraceite nuevo en diltro de aceite del motor, girarla derecha
el nuevo filtro de aceite en la base hasta que lagjwantacte con la bas

continuarapretando a mano diltro de 1/2 a 3/4 de vuelta.

Imagen 61: Aceite y filtro de motor
Fuente: (CASE Construction, 2011)

1 Instalarel tapon de vaciado una vez que se hayachalo todoel aceite

antiguo.
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Apretar a un par de 682 N-m

Retirarla varilla de aceite del motor para proporcionar ventilacion al céarter.
Afnadir lentamente el tipo y la cantidad cectos de aceite, utilizarna
descarga de aceite (6) que sea menor que el deslielleno de aceite del
motor (7), como se muestra, de forma que deje pasar aire por el mismo.
Arranque el motor y péngalovelocidad de ralenti, comprobsirhay fuga

en el filtro de aceite del nor y en el tapérde vaciado, espués de dos
minutos,pare el motor, espere entre 2 y 3 minutos y compruebe el nivel de
aceite del motor.

Instalarla cubierta de acceso y fijela con pernos

Cerrarla puerta de acceso trasera y la cubierta del motor.

Deshacersédel acele segun la normativa localgente.

Transmision final - Drenaje de liquidos

Para cambiar el aceite

T

T

Colocarel cubo de la transmisidfinal de tal manera que uno de los tapones
de drenaje (2) quede en la posicion de las 06:00 h., tal como se indica.

En la Imagen 62, muestra la transmisiiiral la cual se quit&l tapon de

drenaje (2) y deje salir el aceite antes de volver a colocarlo.

==

Imagen 62: Transmision final
Fuente: (CASE Construction, 2011)

Girar el cubo de tal manera que uno de los tapones de drenaje (1) quede en
la posicién de las 12:00 h. y el otro (2) quede en la posicion de las 03:00 h.

o de las 09:00 h., tal como se indica.

92



1 Llenarel cubo de la transmisién con ayuda de un embudo hastaapestel
empiece a circular desde (2), que equivale a la posicién de las 03:00 h. o de
las 09:00 h.

1 Colocarambos tapones, (1) y (2), y limpie cuailey exceso o resto de aceite,

repita este procedimiento en el otro lado de la maquina.

Para comprobar elnivel de aceite

1 Comprobar el nivel de aceite de la transmisifinal, gire el cubo déal
manera que uno de los tay@s de drenaje (1) quede en la posicién de
las12:00 h. y el otro (2) quede en la posicion de las 03:00 h. o de las 09:00
h., tal como séndica.

1 Extraerel tapon de draje (2). Si el aceite se ementra al nivel correcto,
deberia quedar a ras de la parte inferior del tapon de drenaje.

1 En la Imagen 63, se identifica el tapon superior e infesiono hubiera
aceite suficiente, quite el tdp supeor (1) y aflada aceite hasta que
empiece a salir por (2).

Imagen 63: Tapon superior e Inferior
Fuente: (CASE Construction, 2011)

Comprobacion del nivel de refrigerante del radiador
Cada 25Moras, compruebe el nivel de refrigerante del motor con elrraptmado
y el refrigerante frio
1 Abrir la cubierta del motor y laompuerta de servicio traseraople el
pegillo de la compuerta de seci trasera (1) situada cerca del pestillo

inferior.
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