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obra de trabajo

i Desconocimiento de

§  Productos recibido: 1 Retraso emctividades

sin control exhaustivo al
proveedor

tiempo reqerndo poretapas

de praeesos

Cuellos de

Qﬁ 4 botella eniinea
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i
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OH
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Eho@o pmpEx, Jos® (2022).
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| gous® ?

¢ nalisis de €usOrdz

CQegorio Posible c@us® Método de los ¢ Por qué?
Productos recibidos Porque no se le | Porque no existe
M QeriQes | sin control exRustivo Porque no s€ r(_e\ms Porque el erbg@io cPit6 Q inici@ controles de
todOIOMQAeriOprim@ | no ke del proceso. .
@ proveedor sus (ores. registro.
M@0 de Ope@ios no dispone No todos tienen entrle\lr%rr]]itéz?lct)o en Porque no se le| Porque no existg
RetGo en@tivid@les| P b conocimiento de c@Pit6 @ inici@ mud de
obr© de destre® por igd : . cQ@lOpuesto de .
m@hejo de@imentos. traao sus (hores. opefKxiones.
. Desconocimiento de Porque_'el jefe.de Porque no entiend®l
Métodos de| .. id produccion no tiene| . ode Il
tr GGo tiempo requerido pol unOsecuendde |mport010|o_ e llev@
et de produccion . un registro.
registro
g No se tonben cuer®
waninoiol i3 | jompororcode | POUE 65009 508 naiecatos pves
9 y h@er nthtenimiento 0 de mtenimiento
equipos. . @o.
preventivo.
Tanque de o Porque no cumpl¢ No existio el
. No de€n@gOel ~ No se disefié con con conocimiento
Medio desin@gQ@lo Es muy pequeiio@0® . J .
. . chocho de @el© ; p@ametros requerimientos d¢ sobre seguri@l,
¢ mbiente in@lecu@o pAOIO . |®produccion. . higi adal di
roduccion conjun® necesdios. igiene y caid@ y medio
P sQubrid@. Gnbiente.
Eho@ddpob&, Jos® (2022).



TG ®9: D @y @BNOPA e t 0

Frecuenci©® %
CQegorio Posible €usO de incidenc®| % |¢cumul@o
de 11O ¢ cumul@lo
TGque de
MQeriQes inc%‘iﬂ&%g% o 30 30% 30 30%
produccién
M@no de Reti0 en
obr® @tivida@les 30 30% ) 60 60%
Productos recibidos
Métodos sin control
de 1o exaIstivo @ 19.4 19% 79.4 79%
proveedor
Desconocimiento de
M@uin@iQ tiempo requerido po 15.6 16% 95 95%
et@& de producciol
Medio ¢ verics i,nespe@i@;
) en maquiddy 5 5% 100 100%
¢ mbiente .
equipos.
TOTHL 100 100%
Eho@o mPO&EX, Jos® (2022).
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3) Coccion
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procesao

DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO ‘\[‘gf%

Diagrama Num:1 Hoja NUum 1de5 Resumen
Objeto: Chochos en salmuera operacen Actividad Ac;ual Propuesta Economig
Actividad:Elaboracion de chochos en salmuera | Transporte % 1
Método:Actual/Propuesto Espera 3
Lugar: Pillaro-Tungurahua Inspeccion L]
Operario (s)iefe produccién Fichanim:1  |Almacenamiento \V4

Distancia (m) 12060

Tiempo (min-hombre) 2532.59
Compuesto por: José David Diaz Fecha:03/06/22|cqsto
Aprobado por: Ing. Luis Vargas ~ Fecha:10/06/22| _ Mano de obra

- Material

Total

Descripcion Cantidad Tiempo [Distanci O DS"E;)OI& \Y4 Observaciones
Recepcion y clasificacion del chocho 1 13.1 5 ? Se pesa cada guintal de
Hidratacion 1 |480.0] 15 [d]
Esperar hidratacion chocho 1 e
Coccién chocho marmita 1 1 49.5 10 | <
Esperar coccién chocho 1 e
Sacado y clasificacion de producto de marmita 1 1 30.0 10 | ¢ |
Transporte planta desamargado 1 25.0 | 12000 T
L— Actividad a proceso de
Desamargado 1 19200/ 20 < analisis
Inspeccién de desamargado 1 15.0
Espera Desamargado 1
Total 2532.6| 12060(7 3 1
Ebho@o pPp&&x, Jos® (2022).
5)  ClGific@ion
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|l g e CBi@icn chocho
FuenQbesier vaciD@n, dioe®t@2022
6) PGsteuriz&ion
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ThOLL:D@y@node f Il uj o e@®me2 proceso

DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO ‘Vm
Diagrama Num:2 Hoja NUm 2de5 Resumen
Objeto: Chochos en salmuera _ Actividad Ac}lual Propuesta Economia
Operacion
Actividad:Elaboracién de chochos en salmuera |Transporte % g
Método:Actual/Propuesto Espera 1
Lugar: Pillaro-Tungurahua Inspeccion . O
Operario (s):Jefe produccién Fichanim:1  |Almacenamiento \V4
Distancia (m) 12024.5
Tiempo (min-hombre) 308.71
Compuesto por: José Diaz Fecha:03/06/22 Costo
Aprobado por: Ing. Luis Vargas  Fecha:10/06/22| _\1-00 de obra
- Material
Total
Descripcion Cantidad Tiempo | Distancia O DSIEIDJOIE:) \V/ Observaciones
Espera desamargado 1 A
Tranqur’te desde planta desamargado a planta 1 25.00| 12000 > ’
produccion Toman la via mas corta
Desembarcar chocho 1 12.00 5 g
Transporte area de clasificacion 1 12.00 15 e
Clasificacién chochos 1 122.08
Control calidad 120.18
Pasteurizacién chocho marmita 1 1 9.80 2
Espera pasteurizacion chocho 1 >e
Sacado chocho en gabetas 1 6.30 1 o
Transporte chocho area produccion 1 1.35 15
Espera [
Total 308.71|12024.5 |4 1 3] 3

Eho@lo pboEx,; (»68®2) .
1) Recepciony dosific@ion muer®

Ver@fiiramn deO meSiomwhiesnntee @ OBOd o e@ fi i- O d e
s mue r

2) Coccibn

Se proledecdeddns ©Om@ MIFhGAI 1@ @tl e Mm@ abd e
ebul Il Prcocaeddf eGh@islbo!l uci OGnd v eun fPH. e 2. 6
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flujoe@e3

procesao

DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO @/"QTM
Linda
Diagrama Num:3 Hoja NUm 3de5 Resumen
. Actividad Actual Propuesta Economia
Objeto: Chochos en salmuera —
Operacion 4
Actividad:Elaboracion de chochos en salmuera Transporte % 2
Método: Actual/Propuesto Espera 1
Lugar: Pillaro-Tungurahua Inspeccion O 1
Operario (s):Jefe produccion Ficha nam:1 Almacenamiento \V4
Distancia (m) 20
Tiempo (min-hombre) 60.44
Compuesto por: José Diaz Fecha:03/06/22 Costo
Aprobado por: Ing. Luis Vargas Fecha:10/06/22 - Mano de obra
- Material
Total
Descripcion Cantidad| Tiempo | Distancia O DSIE;) olo </ Observaciones
Recepcion sal (verificacion peso y calidad) 1 39.15 e |
Transporte sal 1 3.50 15 e
Dosificacion salmuera 1 1.29 ]
Coccién salmuera marmita 3 1 9.60 o
Espera coccién salmuera 1 >
Sacado salmuera en recipiente 1 5.45 1 <]
Transporte salmuera area envasado 1 1.45 4
Espera 1
Total 60.44 20 |4 1 2 2
Elor@opor:D2 ©z, Jos® (2022).
3) Env&@lo
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|l Byeh2¢di ci@- mMmuOesr@@ o product o
FuenQbesier vaciD®&n, dioe®t@2022
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TGO D@ende f | uj o ed@®d proceso

DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO DY feria
Linda
Diagrama Num:4 Hoja NUm 4de5 Resumen
. Actividad Actual  |Propuesta Economia
Objeto: Chochos en salmuera ”
Operacion 10
Actividad:Elaboracion de chochos en salmuera Transporte % 3
Método:Actual/Propuesto Espera 2
Lugar: Pillaro-Tungurahua Inspeccién O
Operario (s):Jefe produccién Ficha nim:1 Almacenamiento \Y4 1
Distancia (m) 30.0
Tiempo (min-hombre) 444.9
Compuesto por: José Diaz Fecha:03/06/22 Costo
Aprobado por: Ing. Luis Vargas Fecha:10/06/22 - Mano de obra
- Material
Total
Descripcion Cantidad| Tiempo | Distancia DSiE;) olg> \V/ Observaciones
Envasado chocho 2220 | 103.15| 1.0 [4
Pesado chocho 2220 | 67.29| 10 | e
Adicién salmuera 2220 | 28.77 1.0
Tapado chocho 2220 | 124.67| 1.0 > Gran variacion de tiempo
Lavado envase 2220 | 50.91 1.0 + Actividad a proceso de andlisi
Clasificacién envases en canastilla 370 3.88 1.0
Espera llenado canastilla \\ Ocu_r_r € espera porque solo
clasifica una sola persona.
Transporte canastillas 1 1.50 12.0 >
Esterilizacién del chocho en autoclave 6 50.00 |
Espera de esterilizacién ~e
Retiro canastillas autoclave 3 3.40 (=
Transporte canastillas 1 1.50 10.0 =0
Retiro de envases de canastilla 370 3.41 1.0 | o
Lavado de envases de canastilla 2220 6.45 1.0 L\ Actividad a proceso de andlisi
Secado al ambiente e
Almacenamiento 2220 e ] ]
El almacenamiento varia, es U
actividad que varia el tiempo.
Total 444.9 130.0 10 20 3 1

Eho@do PO&EX, Jos® (2022).
4) Etiquet@o y enva@lo
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c@tones correspondien@@or8®nc ®use alespect
coloquedld? Guimi Wicy Oxeedplr@ltt ecd e Oben @nin .t



5) Codific@ién de ense
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ThO4DYGNOde f 1 uj o e@@Sl proceso

DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO D\ Joii
Linde
Diagrama Num:5 Hoja Nim 5de5 Resumen
. Actividad Actual  |Propuesta Economia
Objeto: Chochos en salmuera ~
Operacién 8 5
Actividad:Elaboracion de chochos en salmuera Transporte 2
Método:Actual/Propuesto Espera D 1
Lugar: Pillaro-Tungurahua Inspeccion O
Operario (s):Jefe produccion Ficha nim:1 Almacenamiento \V4 2
Distancia (m) 18.0
Tiempo (min-hombre) 443.64
Compuesto por: José _Dl’az Fecha:03/06/22 Costo
Aprobado por: Ing. Luis Vargas Fecha:10/06/22 - Mano de obra
- Material
Total
Descripcion Cantidad| Tiempo | Distancia O DS'E;) olg> \V4 Observaciones
Almacenamiento 2220.0 e
Transporte area codificado 2220.0| 35.00 5.0
/ .. 2]
Etiquetado y limpieza del envase 28.0 | 14.01 3.0 T/ Actividad a proceso de andlisi
Cadificacién de envase 2220.0] 179.46] 3.0 4
Colocacién capuchén envase 2220.0] 41.02] 1.0 [ &
Control de calidad 2220.0| 58.61 | 2.0 >
Empacado del producto en cartén 2220.0| 58.61 3.0 <
Transporte caja carton 1.0 3.0 [ e
Clasificacion caja cartén (=
Almacenamiento del producto 370.0 | 91.93 3.0 T
Total 443.64] 18.0 |5 1 o 2 2

EGho@lo p&x; Jos® (2022).
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Dominio Tecnolog®y sociedl
LineOde investigxion Sisten® Industrides
C@npo Ingenier@Industrid
Are® Pl@nific@ion y Control de®Produccién
¢ spectos Modelo de productivi@

El mejoi@ procesos productivos de @nline® de
produccién es ubmetodolog®@lic@Ode IBingenierd
industri@, 10cu@ permite incremer@ |Oeficienci®en IO
zon@de estudio que dEddetermir@lo, especifithdo I&
pQ@ticul@id@les del estudio @O ejecut el modeld
opeivo del tiJo.

Descripcién

Mejor@ |0industridiz&ion del proce@niento de choch

S €12 BT en Rempre®TierrOLINdOdel dhton Pil@o.

Periodo de@alisis ¢ bril del 2022- Juliodel 2022

EGbo@lo &, Jos® (2022).



Model 0@ boper

Analisis del proceso
Diagnostico del proceso * Seguimiento en la linea
\ de produccion y ejecucion
® Diagnostico preliminar del estudio de tiempos y

del entorno de elaboracion movimientos en cada

de chochos en la empresa PLANIFICAR estacion del proceso
Tierra Linda mediante mediante un cursograma

analitico propuesto

cursograma analitico

ACTUAR

Estandarizar
o Presentar la propuesta de < VERIFICAR
Inspeccion

mejora.

Indicadores de desempeiio 5 J l o Etapas del proceso donde

se identific6 cuellos de
botella

o Medicion de productividad
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De&roll o del@ model o oper

Phi @i c

D@n:-sticod pdel i mie@oon o nd ed e e nGebncphGess
Ti eOL T Omde €t e ocgdMOEN@ 2t i c O

Dentr@rde@@&le de&lr odd s del@ i nv@@kdpl@pahi-ospteirc o
dem®t adpa odusedri@aBs ewrn e GOO rvd e rittr riGad 0 s t

OO ©del G@reepmt o de p reoxdpuecscoi pOND eqauseo d e | choc
donidemolroisnconveni ent e & eyr hd@efbg reea @Avenss HPr e
re 9z diacthi@resd d&® mej or

oy



ToQO 2¢u e | pr @0 e sme Gsteg@o bils@ 1 v nOnge egbh d b r
|l os subp@oc@e s gy hmp@Odreesde este Punto t
i n@ O eOpd® tpe o d@dcebiilvd u(sYeri agr §fi co 5) .

én8l i si s d

y subpro Ti enpt@u d

producci

Jo@dde produ _
Regi st®o dgere

D@endde f | uj de producc

Gr §fSifcd i@Q/edsk| objetivo 1
Eho@lo X, Jos® (2022).
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ElI c @@ @rt i co Giesne tres b

1. Di@r@nGde flujode ope@io: Eneste d@r@nOsirve f@Cel registro de@
@tivid@les de un opério

2. Di@ranOde flujo de mQeri@: ¢ qui se regist® |© mM@ipul@ion de un
mQeriQ.

3. Di@ranOde flujo de equipa Estosirve p@Oel registro del uso de@O
equpo (G@ciQ GGceran 2015)
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NOMBRE DEL ,
SIMBOLO DESCRIPCION
SIMBOLO
Indica las principales etapas de un proceso, método o procedimi
Operacion Q menudo, las piezas, los materiales o los productos se modifics
cambian durante el funcionamiento.
Indica inspeccién de calidad o verificacion de cantidad. No ayu
Inspeccion convertir el material en un producto terminado, solo se usa p
verificar cantidad o calidad.
Representa el movimiento de trabajadores, materiales y equipos
Transporte |:> lugar a otro. Cuando un objeto se mueve de un lugar a otro si
manipulado.
Depdésito Indica un retraso en el desarrollo de los hechos, trabajo suspen
provisional o ) temporalmente abandonado entre dos operaciones consecutiv.
espera documentar, cualquier objeto hasta que sea necesario.
Indica que un objeto monitoreado se coloca en un almacén, se r
Almacenamientg v se entrega mediante algun tipo de autorizacion, o se conserva
referencia.

Fuent@&G®@ cer8n 2015)

Etho@o mPO&FEX, Jos® (2022).
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de compGsecd@mell tiempo GWeGXe@aa@uuci -n de |
Dentl or deume@®e fsiecime @cti®@ blt enci - nt @te st i empao
end | cpieones, | desnxer@cs ppodre@etini e nt i@ ti@e d
f - rop@dloe f i cGt @nm:c i

Ecu@ion 2 EficienciOde produccion
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chocho, el

ANALISIS DAFO
TIERRA LINDA

Linea de produccién de
chochos en salmuera

« Certificacion del
producto por la FDA

* Etiquetado manual

¥ tiempos

* Aumento de costo

insumos.

*  Expansion de mercado

Precio
+  Materia prima +  Procesos tecnificados | * Producto punto de

importada +  Precios bajos de la Lanza (ofertando

competencia * Disponibilidad de productos .

Proceso agua para proceso de complementarios) ]
+ Clasificacién manual o0 [IEES desamargado. m

de la materia prima competidores J Rel.acinnes: influyentes .

+ Proveedares de en industria conservera

prolongados e transporte * Equipo de trabajo
0 R GERE GE con experiencia y * Diversificacién de
*  Etiquetado b obra calificada capacitacion. oferta
conforme o
+  Mantenimiento  de * Incrementar el volumen
*  Marketing maguinaria y equipos de exportacion.
deficiente calificados.
Gr § f6i @ ®BNODYF O
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Disefio del recorrido en planta para el

Exponer un nuevo diseiio de
proceso

tanque para el subproceso de
Disefio de diagrama de flujo para desamargado.
informacion a operarios.

y

Plan de Capacitacion mediante entrega Presentacion del manual de
de manual de operaciones para operaciones en areas con mayor
mejorar tiempos en los procesos que se desbalance de lineas.

identificé cuellos de botella.

A

Gr 8§f7iRroe&entn de® propue
Eho@o P&, Jos® (2022).
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DIAGRAMA DE RECORRIDO ) Y
Linda
Simbologia
Operacion
Transporte
T Espera
Inspeccion O
Almacenamiento \V4
g Resumen
- - z :;Ss: dl:,: Actividad Simbolo Observaciones
Ofl CI n a 1 Almacenamiento v Receppcrii(:]‘lamateria
0 Transporte I:>
g 2 Operacién ® Pesado materia prim
ZE Transporte |:>
B B 3 Operacion ( D Hidratacién chocho
‘ " ACCESO Transporte :>
‘ ) j 4 Operacion Q Coccién chocho
e Enns ento o AREA DE RECEPCION DE MAT mg;l_@i Transporte
’ ‘ ‘ T 4 5 Operacion C) Clasificacion de chocl
S : _ Transporte
6 Operacién (7/‘ Desamargado de cho
A ™ 7 Espera [/\
, ‘ ‘ Mesa con
operarios
| \
Autoclave ”] Il I ras cataaro ‘
\ \ J.DIAZ | ING. L. VARGAS [ ING.M.MENA [ 20/7/2023Sin escala | Chochos \ Pillaro- Barrio Callate
No.- 1\Rev \ Descripcion Elabor6 \ Revisé \Aprob() \ Fecha \ Escala \ Producto Localizacion
Gr §f8izi@@NGd e redorrido
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Oficina

amacenamients

ACCESO

N

BODEGA DE
ALMACENAMIENTO DE
PRODUCTOS TERMINADOS

Contanador
de
Imacenamiento HALL DE DISTRIBUCION

¥ CONTROL

BODEGA DE ENBALAJE
Y A

Autoclave

AREA DE RECEPCION DE MATERIA PRIMA

A
<

9

a
Lt PRIMA

A DE
LAVADO

REA DE PROCESAMIENTO
DE PRODUGTOS

Mesa con
operarios

BODEGA MATERIA

e

I

[ ING. L. VARGAS

ING. M. MENA

[ 20/7/2022Sin escala |

No.-

\ Revisé

\Aprob()

\

Fecha \

Escala

) Simbologia
1
Operacion
Transporte
Espera
Inspeccion O
g Almacenamiento V
= Resumen
=] - 13 Operacién O Esteriizacio|
=z e | ctvidad Simbolo
B 14 Espera »
=
1 Espera ») - S Retsioem
Transporte | B T | =)
2 Operacion O . clasificacion de |
prima hidratada 16 Operacién O era do carat
Iy! Tanspore | ) Tansporte | EE)
3 Operacién () - v
Transpore | ) Tanspore | B
= 4 Operacién O Control de calidad 18 Operacion O Limpieza yetiqu
= Transpore | =) Tanspore | B
= Pasteuiizacion de
5 5 Operacion (] 19 Operacion o Codificado
=
Tanspore | B Tanspore | )
6 Espera » O Colocacién de
20 Operacion de seguridad de
Tanspote | ) termocontat|
7 Operacitn © | Envasado de produc Tarsorte | )
8 Operacion © | pesaodeponuc] 2 ngecion | [ Contolde cl
9 Operacion O Adicion salmuera Transporte :>
10 Operacion O ‘Tapado de producto| 2 Operacién O Empacado de pr|
) Clasificacion de envas| Transporte (=4
o Operacién O en canastilla
2 Espera » 2 Operacion @ |Custuaconde
Transporte EE)  [Transportedecanasti] 24 Amaceramieno |
Chochos \ Pillaro- Barrio Callate
Producto Localizacién
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Eth o@ o D&

recorr.i

Jos®

do 2
(2022) .



Au
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“. Tlette
Linda

Simbologia
Operacion
Transporte
Espera
Inspeccion O
Almacenamiento \V4
L] L] Resumen
N“T".e“’ de Actividad Simbolo Observaciones
actividades
1 Almacenamiento v RSCEDCI.GH materia
prima
Transporte I:>
” Pesado y control
2 Inspeccion l:l calidad materia primg
Transporte I:>
o 3 Operacion O Dosificacion
A C
< i 4 Operacién O Coccién
e b}
= 5 E
ACCESO - spera »
4 [ 6 Operacién Q Sacado de producto|
REA DE F £ PRIM ¢ Transporte I:>
[z
= 7 Espera )

Autoclave

PRIMA

SAMIENTC

J. DIAZ

ING. L. VARGAS ING. M. MENA

20/7/2022Sin escala

Agua salmuera

Pillaro- Barrio Callate

No.-

1/Rev Descripcion

Elaboro

Revisé Aprobd | Fecha Escala

Producto

Localizacion
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Ubve 2z dermd @i ic® cisp ps@®gdoosd@d 5eon cuel |l os
de bGQyue&®y@ OXi - n desd ikOPsnpdes th@ejno r

|l os siguientes puntos:

DegIn@g@lo de choche di@r@nOde recorrido 1
Claific@&ion de choche di@yr@an@de recorrido 2
T@Qlo de choche di@r@GnOde recorrido 2

L&/@lo deenves deehochol - di@ra@n@de recorrido 2
L@&@lode enees de chochd - di@r@nGde recorrido 2
Etiquet@lo de en®es- di@r@nOde recorrido 2

S

Los hca@tlor e ©®e e snpEXf uncicome £ 1P f ée@urde

I @@ y cumpl i r cprno deu s cannng t@j,w?0 exei st e ul
pr oy@qmu e u o oc @AsACGEA® c @norm e gfuweer z o
ot rPor Or&s troe | prod del@@n@ ade chocthda@®e r e
propadest ndievy e Poquaeb ®dwe eXO@@ e- aonde ti emp
coas®@erpr@®Boolgr i @es ekt i empo& qpe¥x §@n |
secukdapiroce@Eds ePpeodOg on®@i @Ghroduceci - n.
con@iinlm@®lL debtloGde ti.empos

TOL7.To®de tiemp®s problem

; Ded ni' rd do del
NUmero de
. chocho
muesti’ s ) .
Tiempo en min
Muesti” 1 4320
Muestf” 2 5760
Muestf 3 5040
Muestf 4 5760
Muestf” 5 5760
Muesti* 6 5040
Muesti* 7 4320
Muesti” 8 5760
Muestf” 9 5040
Muesti 10 4320

Ehoo P&, Jos® (2022).
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maximo

Tiempo en minutos
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@\ff’ @qéj @\f’ @\3?’ @\@ @\@ @\& @qe @\@6 @\)e

Gr §flbv@e@i -n de ti®mpos probl em
Ebo@o @P&x, Jos® (2022) .

Ti ®lrirdrceci be 250 kgodne édp0o®n@s tserciod r
unr @cesoQ@Qa@ie- mi dr

Ubv e z Q&liod re | chocho por 1440 minQ@3ws

v or Qi.ni ci

D@Q oBR1=250 Kg chocho seco.
X=2.8 incremento d&ichhocho posterior
PB= Peso bruto

Ecuion 3: Peso bruto de chocho

PB=Peslmtr ement o
06 0pZw
06 ¢uLI'QAcR
06 xmo'Q
06 X TMnTaAT
P®rQ@bied sel 1c% i - n
XTTo'Q primbp
PO wwh
00 @wo MAT
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| @) eX6: Me d@& d d3e ©tg
Eho@o @D&x, Jos® (2022).

1 Dimensiones (cm)36 cm@cho, 54 cm@go, 30 cm@to
1 CO@ida de c@gO(kg): 30
1 C®&id@ de volumen (cni.):

Ecuion 4: Volumen gvetO

w 6zaza
Fuen(tFrei:gueroa 2010)

® LWEoDEoMA
@ LYo
® T8IL YProPg
Teniendo en cue@que los 693 kg de @eriOprimOse tienen que col@ en I
gQet® se procede@er calculos de division @Oc@IOg&ret conside@do que

p@0Oque circule un mejor@id® de @uQ solo se colo@OIOMIt@l de &&id@l de
chochos en@OgQret@

00 ¢ w®Q
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Ecu@ion 5: Namero de Gret:
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ocon un m8xi @Ac od DENeIRWOd etle cho pOEV¥er30 cm
i @en 18).

| By e 8. GV &GP0 @G
Eho@o Pp&x, Jos® (2022).

Es@®i oOrteoqtu eQOIOd t@ d dBe &3y pr @Qpuest
D@ os:

Dimensiones (cm):36 cm@cho, 54 cm@go, 30 cm@to
NUumero de esgxios entre gvetQ 4 Gcho, 5 Ggo, 10to
FQ&tor de seguridal: 30 cm

1) Tot@ cho: ?

2) Tot@ 1@go: ?

3) Tot@ Qto: ?

=A =4 =4 =2 =4 =2

1 1 Tot@ hcho
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2. ClGific@iénde chocho

T@@lo chocho/Tiempo en min

Namero de P1 P
muestrGs

MuestrO1 106.56 133.20
Muestr©2 122.10 140.42
Muestr©3 77.70 133.20

py

TGOOI8 To®de tiemp® problem
ClGsificeion de chocho/ Tiempo en min
Numero de
MUEStGs P1/120 Kg| P2/120 Kg| P3/120 Kg| P4/120 Kg| P5/120 Kg
MuestrO1 118.17 125.00 118.19 124.99 124.96
MuestrO2 117.16 124.86 119.03 124.82 123.99
MuestrO3 118.93 125.00 118.05 125.00 125.00
MuestrO4 118.17 123.49 118.27 125.00 125.00
MuestrO5 117.91 125.00 119.00 124.98 123.87
MuestrO6 118.12 123.96 118.69 124.99 124.79
MuestrO7 118.13 125.00 118.19 124.60 124.69
MuestrO8 118.51 123.91 118.47 124.71 124.79
MuestrO9 117.45 125.00 117.18 123.92 124.96
Muestr©10 117.92 124.76 118.59 125.00 123.66
Ehoo P&, Jos® (2022).
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Cont@ inTlGh ®1 9T o &d e

tiemp®s3probl em

Numero de P1 P
muestrCs
Mu e ©t # 111. 0040 177.60¢0
Mue ©t 5 79.59 166.5¢
Mu e ©t 6 99.90 166.5¢
Mu e ©t 17 111. 0040 122.1¢
Mue ©t 8 88.80 144. 3¢
Mue ©t B 122.1¢ 166.5¢
Mue ©t 1 ( 111. 0040 101. 68
Eho@o Pp&x, Jos® (2022).
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Eo@o @PD&Ex, Jos® (2022) .
4. L&Q@lo de en@®es de chochd
ThO20To@®de tiemp® s probl em
L &vr@o enuX>sede chocho/Tiempo en min
Numero de
muestrCs Pl P2
MuestrO1 51.62 51.39
MuestrO2 51.17 50.95
MuestrO3 51.73 50.95
Muestro4 50.62 51.17
MuestrO5 50.51 49.84
MuestrO6 50.73 51.17
MuestrO7 51.06 50.73
MuestrO8 50.51 51.17

p ¢
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nTuaabcli®onh@ de tiempos probl ema 4
Ndamero de p1 p2
muestr
Muest r ( 51.06 50.95
Muestr @ 50.38 50.51
Elor@opor:D2 ©z, Jos® (2022).
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Elor@opor:D2 ©z, Jos® (2022)
5. L&/Q@lo de en®es de chochd
TGOO2 1To®de tiemp@®s problem
L &v@o de enses 2 EnGstill©/ Tiempo en min
Numero de
muestrCs PL P2
MuestrO1 6.67 6.32
MuestrO2 6.37 6.44
MuestrO3 6.42 6.21
MuestrO4 6.29 6.37
MuestrO5 6.23 6.08
MuestrO6 6.64 6.06
MuestrO7 6.51 6.90
MuestrO8 6.65 6.52
Muestr©9 6.64 6.88
MuestrO10 6.31 6.66
Elor@opor:D2 ©z, Jos® (2022).
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Elor@opor:D2 ©z, Jos® (2022).

6. Etiquet@o de en®Ges

TO22:To@®de tiemp® probl em

Nuamero
de P1/28 uni | P2/28 uni | P3/28 uni | P4/28 uni | P5/28 uni
muestrs
MuestrO1 15.59 12.14 11.86 14.73 15.03
MuestrO2 15.55 11.01 11.16 15.42 16.13

MuestrO3 14.9 12.36 11.01 16.46 15.24
MuestrO4 15.71 11.55 11.67 1431 15.67
MuestrO5 16.44 11.23 11.06 16.2 14.59
MuestrO6 15.94 12.07 12.1 16.17 16.53

MuestrO7 15.78 11.19 11.36 15.94 15.46
MuestrO8 16.28 11.95 11.84 14.24 14.72
Muestr©9 15.9 12.32 12 15.87 15.11
MuestrO

10

16.47 11.99 11.57 15.34 15.36

Ehoo P&, Jos® (2022).
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T ©O24 PG  dET @t - n

Competencia en materia . . Competencia en materia de
. P L Competencia en materia de . . : =
. Medio de técnica (Conocimientos y P relaciones sociales y direccio
Fecha Hora Modalidad Tema o L P métodos (Técnicas de : ) .
capacitacion técnicos y técnicas . (Trabajo en equipo, método
aprender y trabajar). N
laborales). de comunicacion).
3/10/2022| 08:00:00/17:00:00 Presencial Entrega de manual d Discurso/conferencia + + +
procesos
Inducciéon G1 + + +
Clasificacién de chocho + + +
Tapado de chocho + + +
7/10/2022| 08:00:00/12:00:00 Presencial Eliminacion de lavadd Discurso/conferenci + . +
de envases de chocl
Clasificacion de envas
) + + +
en canastilla
Etiquetado de envases + + +
Receso
7/10/2022| 13:00:00/17:00:00] Presencial | Simulacién practica|  Simulacro/Taller | - + -
Competencia en materia . . Competencia en materia de
- P o Competencia en materia dg . . . =
. Medio de técnica (Conocimientos , P relaciones sociales y direccio
Fecha Hora Modalidad Tema o L L métodos (Técnicas de . ) p
capacitacion técnicos y técnicas ; (Trabajo en equipo, método
aprender y trabajar). S
laborales). de comunicacion).
3/10/2022| 08:00:00/17:00:00 Presencial Entrega de manual d Discurso/conferencia + + +
procesos
Induccién G2 + + +
Clasificacion de chocho + + +
Tapado de chocho + + +
14/10/2022 08:00:00/12:00:00 Presencial Eliminacién de lavadd Discurso/conferenci + . +
de envases de choch
Clasificacion de envag
I + + +
en canastilla
Etiquetado de envases + + +
Receso
14/10/2022| 13:00:00/17:00:00 Presencial \ Simulacién préctica| Simulacro/Taller \ - \ + -
Eho@o pPp&&x, Jos® (2022).
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TGOS Dendde fl ujo de p@O@Glceso propuesto
DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO DY fevia
Linda
Diagrama Num:1 Hoja NUum 1de5 Resumen
. Actividad Actual Propuesta Economia
Objeto: Chochos en salmuera o — 5 a 2
peracion

Actividad:Elaboracion de chochos en salmuera Transporte % 1 1 0
Método: ActualPropuesto Espera 3 3 0
Lugar: Pillaro-Tungurahua Inspeccion D 1 1
Operario (s)lefe produccion Ficha nim:2 Almacenamiento \V4 1 1 0

Distancia (m) 12060 12060 0

Tiempo (min-hombre) 2532.60 2011.5 521.1¢
Compuesto por: José David Diaz Fecha:21/07/22 Costo
Aprobado por: Ing. Luis Vargas Fecha:21/07/22 - Mano de obra

- Material

Total

S ) ) ; : Simbolo .
Descripcion Cantidad| Tiempo | Distancia O I:I v Observaciones
Recepcién y clasificacion del chocho 1 10.0 5 o
Hidratacién 1 480.0 15 |
Esperar hidratacién chocho 1
Coccién chocho marmita 1 1 49.5 10 (=
Esperar coccién chocho 1 e
Sacado y clasificacion de producto de marmita 1 1 10.0 10
Transporte planta desamargado 1 15.0 | 12000 | e
—
Desamargado 1 1440.0 20 <
Inspeccién desamargado 1 7.0 \0\
Espera Desamargado
Total 2011.5| 12060 |4 1 3 1 1

EGbo@lo m&x, (BE8B2) .



ThO26:D@@Ende fl ujo de p@OGceso propuesto

DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO ‘\[wm%
Diagrama Num:2 Hoja NUm 2de5 Resumen
. Actividad Actual i
Objeto: Chochos en salmuera ~ cvica c4ua Propueita Economia
Operacién 3 0
Actividad:Elaboracion de chochos en salmuera Transporte 3 0
o 3 3 0
Método: ActualPropuesto Espera 1 1
Lugar: Pillaro-Tungurahua Inspeccion O 0
Operario (s):Jefe produccién Ficha nim:1  |Almacenamiento \V4
Distancia (m) 12024.5 1024.5 0
Tiempo (min-hombre) 308.71 287.8 20.91
Compuesto por: José Diaz Fecha:21/07/22 Casto
Aprobado por: Ing. Luis Vargas Fecha:21/07/22 |~ =
- Material
Total
Descripcion Cantidad Tiempo | Distancia O DSIE;()IE) \V4 Observaciones
Espera desamargado 1 R
Transpo_r'te desde planta desamargado a planta 1 15.00 | 12000 >
produccién
Desembarcar chocho 1 5.00 5 L
Transporte area de clasificacion 1 5.00 15 | =
Clasificacién chochos 1 115.00
Control calidad 115.00
Pasteurizaciéon chocho marmita 1 1 9.80 2
Espera pasteurizacién chocho 1 >
Sacado chocho en gabetas 1 5.00 1 |
Transporte chocho area produccién 1 1.00 15 e
Espera o
Total 270.8 [12024.5 |4 1 3 3

EGbo@o P&, Jos® (2022).



ThO27:D@énde fl ujo de p@OGceso propuesto
DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO DY fievia
Linca
Diagrama Num:3 Hoja NUum 3de5 Resumen
. Actividad Actual Propuesta Economia

Objeto: Chochos en salmuera —

Operacion 4 4 0
Actividad:Elaboracion de chochos en salmuera Transporte % 2 2 0
Método: ActualPropuesto Espera 2 2 0
Lugar: Pillaro-Tungurahua Inspeccion O
Operario (s):Jefe produccion Ficha nim:1 Almacenamiento \V4

Distancia (m) 20 20 0

Tiempo (min-hombre) 60.44 54.25 6.19
Compuesto por: José Diaz Fecha:21/07/22 Costo
Aprobado por: Ing. Luis Vargas Fecha:21/07/22 |~ Mano de obra

- Material

Total

Descripcion Cantidad| Tiempo | Distancia O DSIE];)OIOE> </ Observaciones
Recepcion sal (verificacion peso y calidad) 1 35.00 [
Transporte sal 1 2.50 15 =)
Dosificacion salmuera 1 1.00 ]
Coccién salmuera marmita 3 1 9.60 L\
Espera coccién salmuera 1 e
Sacado salmuera en recipiente 1 5.00 1 o
Transporte salmuera area envasado 1 1.00 4
Espera 1
Total 54.10 20 |4 0 2 2
Ethbo@lo ppoEx,; Jos® (2022).

cy



ThO28:D@endde fl ujo de p@®ceso propuesto
DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO DY fievia
Linda
Diagrama Num:4 Hoja NUm 4de5 Resumen
. Actividad Actual Propuesta Economia
Objeto: Chochos en salmuera o — F) 2
peracion 10
Actividad:Elaboracion de chochos en salmuera Transporte % 3 3 0
Método: ActualPropuesto Espera 2 2
Lugar: Pillaro-Tungurahua Inspeccion O 1 0
Operario (s):Jefe produccion Ficha nam:1 Almacenamiento \V4 B
Distancia (m) 28.0 28.0
Tiempo (min-hombre) 409.0 297.1 111.9
Compuesto por: José Diaz Fecha:21/07/22 Costo
Aprobado por: Ing. Luis Vargas Fecha:21/07/22 |~ Mano de obra
- Material
Total
Descripcion Cantidad| Tiempo | Distancia O DS'E])bOIOE> </ Observaciones
Envasado chocho 2220 | 102.00f 1.0 [d
Pesado chocho 2220 | 65.00 1.0 3
Adicion salmuera 2220 | 28.00 1.0
Tapado chocho 2220 | 77.00 1.0 [
Clasificacion envases en canastilla 370 1.75 1.0 | &
Espera llenado canastilla \.\
Transporte canastillas 1 1.15 12.0 )
Esterilizacién del chocho en autoclave 6 50.00 |
Espera de esterilizacion e
Retiro canastillas autoclave 3 3.00 (=
Transporte canastillas 1 1.15 10.0 =0
Retiro de envases de canastilla 370 3.00 1.0 </
Secado al ambiente T
Almacenamiento 2220 e
Total 332.1 |28.0 10 2 3
Eho@o P&, Jos® (2022).
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ThO:D@@ende fl ujo de p@OGCceso propuesto
DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO DY fievia
Linda
Diagrama Num:5 Hoja NUum 5de5 Resumen
. Actividad Actual Propuesta Economia
Objeto: Chochos en salmuera o — 5
peracién 8 5 0

Actividad:Elaboracion de chochos en salmuera Transporte 2 2 0
Método: ActualPropuesto Espera D 1 1 0
Lugar: Pillaro-Tungurahua Inspeccién D 2
Operario (s):Jefe produccion Ficha nim:1 Almacenamiento \V4 2 0

Distancia (m) 18.0

Tiempo (min-hombre) 443.64 432.9 10.74
Compuesto por: José Diaz Fecha:21/07/22 Costo
Aprobado por: Ing. Luis Vargas Fecha:21/07/22 - Mano de obra

- Material

Total

Descripcién Cantidad| Tiempo | Distancia O DSIE;)()I& </ Observaciones
Almacenamiento 2220.0 e
Transporte area codificado 2220.0| 25.00 5.0 /o/
/
Limpieza y etiquetado del envase 280 | 10.00 3.0 T/
Codificacién de envase 2220.0] 160.00| 3.0 $
Colocacion capuchén envase 2220.0| 40.00 1.0 3\
Control de calidad 2220.0] 55.00 | 2.0 e
Empacado del producto en cartén 2220.0| 55.00 3.0 o’
Transporte caja carton 1.0 3.0 [ —re
Clasificacion caja carton (=
Almacenamiento del producto 370.0 | 90.00 3.0 T
Total 410.00] 18.0 |5 1 0o 2 2
Eho@o X, Jos® (2022).
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e@& que OS@GcIol edvent r o Qdogso b b 8@i rmepsl eBnt2 In t

propuest

RESULTADOS
ESPERADOS DE LA
PROPUESTA

A

Analisis del diagrama de flujo de
proceso actual-propuesto.

Mejorar la capacidad del tanque y
reduccion del tiempo del subproceso
de desamargado.

Ampliar el conocimiento del proceso
productivo estandarizado mediante el
manual de operaciones presentado.

Tener mejor organizacion en el
desarrollo de actividades planificadas
para la produccion

\i

Manual de operaciones para que los
operarios se guien conforme a las
tareas.

Gr §flisRe s@ bs Cpreopuest

E b o& o

El nNu@éwde i fl uj Kdgu@Bciyn SBi omWOFervmi t i r
Ol osh o obdrteesner®y am
est&@ad imWeOqgue

DE ; Jos® (2022).
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EnG@ti@Qesd que exi st@se upld éto@&n dedl gonedr e | |
M8l isisOsreodedtor i dOq d e b i LGP @Tti -AD p
gue nOGuE@@sIit-n en tiempos de pr @diuocsci - n

cunpl con | oshlteempos. est

En GtdlG3 Pac ont i mwambues or@@ i - n r@f @ s du e
deOplr oduy cp o s@@miecrnt ah a eOpinaorp@u e st

Th®3 OResumen i@mp:lremd@ntmej or

item ¢ ctu@ Mejor® | ¢horro
T@eG del proceso 23 21 -2
OpelZiones del proces 32 32 0
Tiempo to® de
produccion 63.17 51.3 11.87

NuUmero de producciong

en el@io 46 57 11

NUmero de en@es
producidos

Numero de op&bios 7 7 0

102120 | 126540 24420

EGbo@lo &, Jos® (2022) .
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Gr §fli9P o0 e &d rrers @lots Oureo plu e s t
Eho@o pEX, Jos® (2022) .



UL

Cron@@aert Qi e s

TG O3 1Cr o Muyrer t iQ/e o

Nombre deCrtivid & DurCxidén Inicio

Proyecto Mejo®de proceso de indugiiz @ién del chocho 75 di 5/9/2022 08:00

¢ ctivid@ 1 Presentxion de propuestd 6 di 5/9/2022 08:00

Presen@ion de OpropuesbOGerente 1 dic 5/9/2022 08:00

¢ nalisis de propue& 5 di 5/9/2022 08:00

Revig@lo y Gprob@lo 1dis 9/9/2022 08:00

Periodo posible de imprevistos 2 dia 9/9/2022 08:00

¢ ctivid @ 2 Presen€xion de propues®©Om&ndos medios 6 dic 12/9/2022 08:00
Presern@ionde propue®Jefe de producciéon 1dic 12/9/2022 08:00
Presen®ion de propueSi©Jefe de control de@id @l 1dic 12/9/2022 08:00
¢ nalisis de propue®por jefes de produccion yaod Gl 5 di 12/9/2022 08:00
Revig@lo y @prob@lo 1dis 16/9/2022 08:00

Periodo posible de imprevistos 2 dia 16/9/2022 08:00

¢ ctivid @ 3 Pues®en m@chOde propuest® 11 di 19/9/2022 08:00
Exposicion gené de propuesdOjefes de@tO@nentdes 5 di 19/9/2022 08:00
Exposicion gené& de propues®Oopei@ios 5 di 26/9/2022 08:00
Tiempo de imprevistos 2 dicx 30/9/2022 08:00

¢ ctivid @ 4 Cp&XitE&ion 20 di 3/10/2022 08:00

Entregdde nthu® de procesos 1 di 3/10/2022 08:00
Ch@@it&ion depersoi® grupo 1 1 dic 7/10/2022 08:00
Simul@ion practi®© 0,5 diz» 7/10/2022 13:00
CO@it&ion de perso@ grupo 2 1dic 14/10/2022 08:00
Simul@ién practi®© 0,5 diz» 14/10/2022 13:00
Seguimiento de produccién pospeit@ion 5 dis 17/10/2022 08:00
Periodo posible de imprevistos 5 dic 24/10/2022 08:00
¢ ctivid@ 5 Implemention thque de de€@n@g@lo de chocho 23 di 31/10/2022 08:00
¢ nalisisde terreno @Oconstruccién 1 dic 31/10/2022 08:00
Construccion@que de@n@g@lo chocho 4,5 d 1/11/2022 08:00
Pruels> 5 di& 14/11/2022 08:00
Entred® 1di 18/11/2022 08:00
Seguimiento de proceso 5 di& 21/11/2022 08:00
Periodo posible de imprevistos 3 di 28/11/2022 08:00

¢ ctivid @ 6 Verific&ion de result@os espe@los 10 dix» 5/12/2022 08:00
Comprolezién de resuf@os 11 dic 5/12/2022 08:00

Eth o o pD&Ex ,

Jos® (2022) .




di

Proyecto Mejora de proceso de industrializacion d

Presentacion de la propuesta a Gerente
Andlisis de propuesta
Revisado y aprobado
Periodo posible de imprevistos

Presentacion de propuesta a Jefe de produccié

Presentacion de propuesta a Jefe de control de ce
Andlisis de propuesta por jefes de produccion y cal
Revisado y aprobado
Periodo posible de imprevistos

Exposicién general de propuesta a jefes departame
Exposicién general de propuesta a operarios
Tiempo de imprevistos

Entrega de manual de procesos
Capacitacion de personal grupo 1
Simulacién practica
Capacitacion de personal grupo 2
Simulacién préctica
Seguimiento de produccién post capacitacion
Periodo posible de imprevistos

Analisis de terreno para construccion
Construccion tanque desamargado chocho
Pruebas
Entrega
Seguimiento de proceso
Periodo posible de imprevistos

Comprobacion de resultados

Gr 8§f D:€Con 2@nid e

ementde® propuest

Etb o& o

pDoEx |

Jos®

(2022) .




ébn8l i csostds

Th®32Costocodstru@aiuen de t
Costo construccion de @que
L Precio . Precio
Descripcion unit@io Cntidad tot@
¢ IbGiil 75 3 225
Cemento 12 24 288
Tuber@redondd
gV @niz@lo 2" 1/2" 50 4 200
VaIvuIQde co'mpueﬁ) 45 > 90
de cierreelastico
V@ill ©12 mm 15 6 90
L @lrillos 0.48 350 168
Pingos de eu@dipto 3.5 8 28
TG de euBipto 3.5 8 28
MGhgue©® 1.25 50 62.5
TOTHL 1179.5
Eho@o mPO&EX, Jos® (2022).
Th®33:Costo de cd@Htedyaouei -n de
Costo construccion de @Qde thque
L Precio . Precio
Descripcion unit @io Cantidad tot@
Sold@lor 80 2 160
Hoj& de PihchOZinc 15 4 60
Rieles 4.5 2 9
Tubo c@r@lo
gGvizQlo 35 5 175
TOTHL 404
EGho@o mPO&EX, Jos® (2022).
TO®34:Costiompledmenpr @ @u e s t
Costo e implemengion
Descripcion Precio unit@io Contid @l Precio totd
Presen®ion de OpropuesbO .
Gerente 30% 1 presen®@ion | $ 30.00
Presen@ion de propue&O L,
Jefe de produccion 30% 1 preser®@ion | $ 30.00
Presen@ion de propue&i© e
Jefe de control dedd @ 30% 1 preser®@ion | $ 30.00
CP@it@ion de persod L
grupo 1 120 $ 1 ait@ion | $ 120.00
Impresion nu® de
ope@iones 30% 1 $ 30.00




Costo e implemengion

Descripcion Precio unit@io Contidal Precio tot@
COQ@it@ion de persod P
grupo 2 120 $ 1 Pait@ion | $ 120.00
| mpresh® nde
Op@&trn ones 30 % 1 $
Constr @aqgaie- n
degm@ @ o chochgc 1583.5 5 @ $ 1
SUBT®O $
| NCONVENI ENTESR | $
TO®L $

Eth o o D&

Jos® (2022).




COPETUL U

CONCLUSI ONES Y REICONESD

Concl usi ones:

Se@@ i el proges d®udei c he clebrsp OEBisOL ir @\
g&@®Qest wadioogers| e c e @ €2k OhOs i1 @ U @ntAQu  de |
emp O & ®kse Ounv &sit-ing q wenA@dre c e @écna O ua

deQ @& sOCedrep@@u?2 se @ eeéacmnetnr | ofspit 0 & mpass - wd e
cCO e@@Vv esP@aecrtfe@ean@ éqgue ed OB tQuneet @

e@drdi cho pproodulcotp@iugOP@I oS punt os que S
pri@u@nee jQor

Se prag@uEnctde |l u@go mepodemnfv@r gemerde
c- noethed os chok mmersem s£on el fiMides que t
se encaemgrem@tdd heab®e mp®es

EnG®proceso pdetegiié@ded e e@dh@ @ o p hOs ent
un t i &@apoentvdrye & pr o melda W KBdi smi niGy endo
produ@addesnt o Ogbe eg eee lueqel | s napGers t

di SQeo@qe | requerGemp@ents téhigeeaglestd®pr o &} em
com@:@e mp@@pr oduct GQ @ood d elsO@ u @Y Or de

| i mPdedzg uPeor | oprgeuseemsteauevdonddese§@  nmuestr
mej or Ot of od @&yead@ceh o c hGm@ @easni f or LenmEn,tdd

f 8ci | QytGnypuie@ize e hEGnm@tt iec



Se oundo® de@obpeesdon ddDGE@®@t ieetsd qgue debe
c ump@®orp@cr,eost o pOsetca@i® @ti @nt es de Gdsees e mp e
en Sucrydquep@ @Ol os @mml @ or@elcdx i - n de
chochd®@smwLanw@®gue @@uwiedtl osGare God emxtd@s t 2

i rr@ ¢Add s Gga@@®tOp r oducci on

Coptopames odQ@IOor gdaccii-enmmp@ehed@-in 1 | ot e de
producaodhiy®geusee m@uenstirncr e m25nit otpe@ o 4 6

Q@ mehd@riodu@t emi dnd & le%dkenccd 4 42 & scedoac h o
coOMilOoht@ dde@ o pesr

Reconm®endnes:

1 LOgerencd®de ©empre®TierrOLindOdeberOconside® IG& propuess
presen@® y ur® vez QizQIE redhiz@ |O ejecucion del proyecto
estructuéhdo ur® @ecu@O metodologbde t@o con el progdsito de
incremen® 10 produccén mejohdo los tiempos en@ ejecucion del
proceso

1 Es f&tible rediz@ un estudiode micro movimientos que permit
QitomAiz@ t@e del procesy Gi disminuir el tiempo de espéx

1 Se recomien@obtener inforn@ion sobre to@ IG 1@e® del proceso, como
el tiempo de ejecucion@eficienciOy si hg @&ciones que deben®e Gse
p@Ocompled cRIGCt@eOP@OMGItener® enun orden especifico.

1 Mejor@ IQestructu®de Pempre®y tA@nbiénlOgestion de Oproduccion
controlhdo el tthGo di@io de losope@iosy de loslideres de produccién
medite unGNormMAivQ

1 EvQua@ el tiempo de ejecucion de&sl@tivid@les deproduccionutiliz@hdo
c@nbiospresenttlos enlOpropuesPp@OvVAId@ mejoi de losprocesos

de produccién.
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CHOCHOS EN SALMUERA

Recepcion de Chochos

(pesado del chocho) Recepcion de Sal

l :

Hidratacién Dosificacion de la salmuera
N (agua 1l sal 0.055%, dcido citrico 0.0090%,
(En 24 horas en agua limpia) benzoato desodio 0.95%)
v #
Coccién P
(a temperatura (ebullicion) del agua 10 min) Coccion _
(temperatura de ebullicion)
l Filtrado
(PH2.642.9)
Desaguado
(En agua limpia de corriente continua 96 horas)
Clasificacion
(Impurezas, chochos)
Pasteurizacion l
(110°C Temperaturade ebullicion por 10 min)
Envasado
| (9.5 onz, lavadoy
> enfriado)

Etiquetado y

Empacado

Almacenado

(Temperatura ambiente)

dnex AD@EOF| uj o chhmibes en s
FuenTtiedrir@d



¢nexXdi agrama de flujo propuest o.
Etho@o ppc&x, Jos® (2022).
I & -
= Pesado y Recepcion ificacié
Recepcién |- vefiﬁcacién desal |- "Yam pri:la
de Chochos materia prima C S
R Agua 1L, sal 0.055%
5 s .|, &cido citrico
Hidatacionl - - AG‘"H’Q"P“ (24 D?:I':.c:::n 0.0090%, benzoato
& oras) . de sodio 0.95%
rv] i) <+~ (ebullicién) 10
: llicion; . : minutos
-g Coccién  |---- 10 minut Coccién — )
[¥] L J * ;.| Filtrado Eliminacién )
) - ' PH24a29 50 Min salmuera, Informacién del
T Agua limpia con o - impieza de producto
Desamargado |---| flujo de corriente : envase
o continua (96 Horas) : : :
'5‘ ; £ i
[ ( lasificaci e 4 » Etiquetado y
: 3 d‘olcmpum ,—-[ Tapado "[c::na‘:i?lfsn Estenhzwén]—-[ L:::ggoy Cod:ﬁcacuon]—@
lasificacion . hos- control
- de calidad. 3
E N e
Datos para el
S 110°C Temperatura 290 envases ;
a | |Pasteurizacion| - ebullicién (15 por canastilla Sonsr
o minutos) —
=
(a]
Envasado
Adicién -
SN Salmuera :
(10 onz, lavado y
enfriado) Temperatura
, .

yp
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dfnex do®de

4.5

3.5

2.5

15

0.5

FuenQbes&riv n OD&r,ecltos® (2022) .
Recepcién
Numero de m@eriOprim ©
muestrCs Tiempo en min
1qq
MuestrO1 2.46
MuestrO2 2.6
MuestrO3 2.63
MuestrO4 2.57
MuestrO5 2.58
Muestr©6 2.45
MuestrO7 2.55
Muestr©8 2.85
Muestr©9 2.78
MuestrO10 2.68
w9/ 9t/ Ljb 59 as
R O
0@ ®0® @0‘3 @0‘2/ 0@ 0@ < 0@ @\@C’
NuUmero de Hidr G@ion
muestrCs Tiempo en min
MuestrO1 480
Muestr©2 480
MuestrO3 480
MuestrO©4 480
MuestrO5 480
MuestrO©6 480
MuestrO7 480
MuestrO8 480
Muestr©9 480
Muestr©10 480

t ideerlpopsr oceso.

yy

da)



560

520 | L5ws ¢s / L Db

480

440

400

360

320

280

240

200

160

120

80

40

0

EA S e&’z’b S &K &

& & & & & & & & @\}eﬁ
NUmero de COC%C(;(;E:eI
muestrCs . .

Tiempo en min

MuestrOl 9.94
MuestrO2 9.81
MuestrO3 10.00
MuestrO4 9.91
MuestrO5 9.86
MuestrO6 9.92
MuestrO7 9.82
MuestrO8 9.95
Muestr©9 9.84
Muestr©10 9.98

COCCION DEL CHOCHO

10.00
9.50
9.00
8.50
8.00
7.50
7.00
6.50
6.00
5.50
5.00

y



Dem@g@lo del

Ndmero de
chocho
muestrcs . .
Tiempo en min
MuestrO1 4320
Muestr©2 5760
Muestr©3 5040
MuestrO4 5760
MuestrO5 5760
MuestrO6 5040
MuestrO7 4320
MuestrO8 5760
MuestrO©9 5040
Muestr©10 4320
59{saswDs5h 59]
6480
6120
[%2]
£ 5760
£ 5400
$ 5040
o
§4680
2 4320
3960
3600
RO G R S AV
@\)ef’ @Qé’ @\)ef’ @\)ef’ @\)ef’ @\»‘?"7 @\)ef’ @\)ef’ @\)cz? @\)Qf}
ClGsific&ion de chocho/ Tiempo en min
Nm“lrj‘eesrtcr’(ge P1/120 Kg | P2/120Kg | P3/120 Kg | P4/120 Kg | P5/120 Kg
MuestrO1 118.17 125.00 118.19 124.99 124.96
MuestrO©2 117.16 124.86 119.03 124.82 123.99
MuestrO3 118.93 125.00 118.05 125.00 125.00
MuestrO©4 118.17 123.49 118.27 125.00 125.00
MuestrO©5 117.91 125.00 119.00 124.98 123.87
MuestrO©6 118.12 123.96 118.69 124.99 124.79
MuestrO7 118.13 125.00 118.19 124.60 124.69
MuestrO©8 118.51 123.91 118.47 124.71 124.79
MuestrO©9 117.45 125.00 117.18 123.92 124.96
Muestr©10 117.92 124.76 118.59 125.00 123.66




Tiempo en minutos
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P1/120 Kg =P2/120 Kg =P3/120 Kg = P4/120 Kg = P5/120 Kg
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‘;\@\, é\@’» é@% (;\@u (;67;9 < %&'\ L}@% @ @\9
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Control CQid @/Tiempo en min

Nimero de P1/300 kg P2/300kg

MuestrO1 119.23 121

MuestrO2 120.76 120.23

MuestrO3 119.91 119.06

MuestrO4 119.43 120.76

MuestrO5 120.57 120.65

MuestrO©6 120.96 120.66

MuestrO7 118.74 120.78

MuestrO8 120.63 119.66

MuestrO9 120.97 120.82

Muestr©10 118.51 120.35
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Ndmero de
muestrGs

PGsteuriz@ion
Tiempo en min

MuestrOl

9.82

Muestr©2

9.96

MuestrO3

9.74

MuestrO4

9.64

MuestrO5

9.67

MuestrO6

9.81

MuestrO7

9.91

MuestrO8

9.69

MuestrO©9

9.99

MuestrO©10

9.86
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NGmero de Coccion de
muestrs . SAmuer® .
Tiempo en min

MuestrO1 9.97

MuestrO©2 9.56

MuestrO3 9.47

MuestrO4 9.47

MuestrO5 9.71

MuestrO6 9.38

MuestrO7 9.57

MuestrO8 9.87

MuestrO9 9.25

MuestrO10 9.79
/| hl/ Ljb 59 {s]a
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Env&@lo chocho/Tiempo en min

Numero de
muestrGs Pl P2

MuestrO1 102.897 103.119
MuestrO2 102.453 102.009
MuestrO3 103.230 103.896
MuestrO4 102.120 103.674
Muestr©5 104.340 103.896
Muestr©O6 102.786 103.785
MuestrO7 104.673 102.675
Muestr©8 102.120 104.451
Muestr©9 102.786 102.342
Muestr©10 103.785 102.120
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Peglo chocho/Tiempo en min

NUmero de

muestrcs Pl

P2

MuestrO1 68.820 66.600

MuestrO2 65.379 68.043

MuestrO3 65.490 65.601

MuestrO©4 67.710 66.156

MuestrO5 65.490 66.522

MuestrO6 68.376 65.379

MuestrO7 68.154 68.931

MuestrO8 69.819 64.824

MuestrO©9 67.710 71.262

MuestrO10 66.156 65.379
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¢ dicion s@muer®en chocho/Tiempo en min
Numero de

muestrCs Pl P2
MuestrO1 29.30 28.75
Muestr©2 29.86 29.53
MuestrO3 28.75 28.86
MuestrO4 28.76 28.27
MuestrO5 28.64 28.53
MuestrO6 28.19 28.97
MuestrO7 28.53 28.19
MuestrO8 29.42 28.75
Muestr©9 28.97 28.64
MuestrO10 28.08 28.42

s5L/Ljb {s[a'9

Pl =P2
30.00 100%
90%
28.00 80%
70%
26.00 60%
50%
24.00 40%
30%
22.00 20%
10%
20.00 0%
N Vv > ™ 2 © A > 9 ,\9
@\» ®\> @\) @\» ®\> @\) @O @\) ®\> @\)Q/
T@@o chocho/Tiempo en min
Namero de
muestrGs Pl P2
MuestrO1 106.56 133.20
Muestr©2 122.10 140.42
MuestrO3 77.70 133.20
MuestrO4 111.00 177.60
MuestrO5 79.59 166.50
MuestrO6 99.90 166.50
MuestrO7 111.00 122.10
MuestrO8 88.80 144.30
MuestrO©9 122.10 166.50
Muestr©10 111.00 101.68

Pp



Tiempo en minutos

Tiempo en minutos
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L &r@o enuxe de chocho/Tiempo en min

NUmero de
muestrcs

P1

P2

MuestrOl

51.62

51.39

MuestrO2

51.17

50.95

MuestrO3

51.73

50.95

MuestrO4

50.62

51.17

MuestrO5

50.51

49.84

MuestrO6

50.73

51.17

MuestrO7

51.06

50.73

MuestrO8

50.51

51.17

MuestrO©9

51.06

50.95

MuestrO10

50.38

50.51
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Tiempo en minutos

ClGsific@ion de ense en
COnGxtill@Tiempo en min

NUmero de

muestrGs Pl
MuestrO1 4.41
MuestrO2 3.45
MuestrO3 3.29
MuestrO©4 4.27
MuestrO5 3.55
MuestrO©6 4.54
MuestrO7 3.71
MuestrO8 3.96
Muestr©9 4.36
Muestr©10 3.34
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Esteriliz&ion del chocho
Tiempo en min

NuUmero de

muestrs P1
MuestrO1 50
MuestrO©2 50
MuestrO3 50
MuestrO4 50
MuestrO5 50
MuestrO6 50
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Tiempo en minutos

50
45
40
35
30
25
20
15
10

MuestrO7 50
MuestrO8 50
Muestr©9 50
Muestr©10 50
9{ ¢9wL[L¥%s/Ljob
< @ @ & @ «’?’(o < «';b < >
@\gf’ oe" oczf’ QQ? oe" oczf’ QQ? oe" @orzf’ ozc;\
Retiro de enVses de EnGxtill G
Tiempo en min
Ndmero de
muestrcs P1 P2
MuestrO1 3.19 3.22
MuestrO©2 3.58 35
MuestrO©3 3.52 3.46
MuestrO©4 3.56 3.54
MuestrO©5 3.37 3.28
Muestr©6 3.84 3.56
MuestrO7 341 3.25
MuestrO8 3.33 3.43
MuestrO©9 3.42 3.32
Muestr©10 3.14 3.47

py
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Tiempo en minutos
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L &r@lo de enwxses 2 EnGxtill ©/ Tiempo en min

NUmero de

muestrcs Pl P2
MuestrO1 6.67 6.32
MuestrO©2 6.37 6.44
MuestrO3 6.42 6.21
MuestrO4 6.29 6.37
Muestr©5 6.23 6.08
MuestrO6 6.64 6.06
MuestrO7 6.51 6.90
MuestrO8 6.65 6.52
MuestrO9 6.64 6.88
MuestrO10 6.31 6.66
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Tiempo en minutos
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Codificion envxe/lote
produccion/Tiempo en min

Numero de
muestrs P1

MuestrO1 179.15
MuestrO2 178.96
MuestrO3 180.93
MuestrO©4 177.44
MuestrO5 179.30
MuestrO6 180.93
MuestrO7 178.57
MuestrO8 180.45
MuestrO9 179.64
Muestr©10 179.25




185.00
182.50
180.00
177.50
175.00
172.50
170.00
167.50
165.00
162.50
160.00

Tiempo en minutos
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Etiquet@lo de enxses/15 @betGs por persor@Tiempo en min

Numero de | o1 g i | p2/28 uni| P3/28 uni |P4/28 uni | P5/28 uni
muestrcs
MuestroO1 15.59 12.14 11.86 14.73 15.03
MuestrO2 15.55 11.01 11.16 15.42 16.13
MuestroO3 14.9 12.36 11.01 16.46 15.24
MuestrO4 15.71 11.55 11.67 14.31 15.67
MuestrO5 16.44 11.23 11.06 16.2 14.59
MuestrO6 15.94 12.07 121 16.17 16.53
MuestrO7 15.78 11.19 11.36 15.94 15.46
MuestrO8 16.28 11.95 11.84 14.24 14.72
MuestrO9 15.9 12.32 12 15.87 15.11
MuestrO10 | 16.47 11.99 1157 15.34 15.36












































































