A

UNIVERSIDAD INDOAMERICA

FACULTAD DE INGENIERIA, INDUSTRIA Y PRODUCCION

MAESTRIA EN SEGURIDAD, SALUD E HIGIENE INDUSTRIAL

TEMA:

DESARROLLO DE UN PLAN DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL
TRABAJO PARA LA PREVENCION Y GESTION DE RIESGOS
LABORALES EN EL AREA OPERATIVA DE LA EMPRESA QUIMICA
MTG ECUADOR S.A.

Trabajo de Titulacion previo a la obtencion del titulo de Magister en Seguridad,
Salud e Higiene Industrial

Autora
Ing. Evelyn Estefania Erazo Lopez
Tutor

Mg. Alexis Sebastian Chanatasig Rubio

QUITO - ECUADOR
2026



AUTORIZACION POR PARTE DEL AUTOR PARA LA CONSULTA,
REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL, Y PUBLICACION
ELECTRONICA DEL TRABAJO DE TITULACION

Yo, Evelyn Estefania Erazo Lopez, declaro ser autor del Trabajo Titulacion con el
nombre “Desarrollo de un Plan de Seguridad y Salud en el Trabajo para la
Prevencion y Gestion de Riesgos Laborales en el Area Operativa de la Industria
Quimica MTG ECUADOR S.A”, como requisito para optar al grado de Magister
en Seguridad, Salud e Higiene Industrial y autorizo al Sistema de Bibliotecas de la
Universidad Indoamérica, para que con fines netamente académicos divulgue esta
obra a través del Repositorio Digital Institucional (RDI-UTTI).

Los usuarios del RDI-UTI podran consultar el contenido de este trabajo en las redes
de informacion del pais y del exterior, con las cuales la Universidad tenga
convenios. La Universidad Indoamérica no se hace responsable por el plagio o
copia del contenido parcial o total de este trabajo.

Del mismo modo, acepto que los Derechos de Autor, Morales y Patrimoniales,
sobre esta obra, seran compartidos entre mi persona y la Universidad Indoamérica,
y que no tramitaré la publicacion de esta obra en ningtin otro medio, sin autorizacion
expresa de la misma. En caso de que exista el potencial de generacion de beneficios
econdmicos o patentes, producto de este trabajo, acepto que se deberan firmar
convenios especificos adicionales, donde se acuerden los términos de adjudicacion
de dichos beneficios.

Para constancia de esta autorizacion, en la ciudad de Quito, a los 20 dias del mes
de enero de 2026, firmo conforme:

Autor: Evelyn Estefania Erazo Lopez

Firmado electrénicamente por:
EVELYN ESTEFANIA
iERAZO LOPEZ

dar Gnicamente con FirmakC

FAIMA: e,

Numero de Cédula: 1725556185

Direccion: Pichincha, Quito, Turubamba, San Rafael.
Correo Electronico: Evelyn.erazo92@gmail.com
Teléfono: 0998621272



APROBACION DEL TUTOR

En mi calidad de Tutor del Trabajo de Titulaciéon “DESARROLLO DE UN PLAN
DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO PARA LA PREVENCION Y
GESTION DE RIESGOS LABORALES EN EL AREA OPERATIVA DE LA
INDUSTRIA QUIMICA MTG ECUADOR S.A.” presentado por Evelyn Estefania
Erazo Lopez, para optar por el Titulo de Magister en Seguridad, Salud e Higiene
Industrial,

CERTIFICO

Que dicho Trabajo de Titulacion ha sido revisado en todas sus partes y considero
que reune los requisitos y méritos suficientes para ser sometido a la presentacion
publica y evaluacion por parte los Examinador que se designe.

Quito, 20 de enero del 2026

EXIS SEBASTIAN
HANATASIG RUBIO

lidar Gnicamente con FirmaEC

Mg, Alexis Sebastian Chanatasig Rubio



DECLARACION DE AUTENTICIDAD

Quien suscribe, declaro que los contenidos y los resultados obtenidos en el presente
Trabajo de Titulacion, como requerimiento previo para la obtencion del Titulo de
Magister en Seguridad, Salud e Higiene Industrial, son absolutamente originales,
auténticos y personales y de exclusiva responsabilidad legal y académica del autor

Quito, 20 de enero del 2026

FiFirmado electrénicamente por:

EVELYN ESTEFANIA
ERAZO LOPEZ

Evelyn Estefania Erazo Lopez
1725556185



APROBACION DE EXAMINADORES

El Trabajo Titulacién ha sido revisado, aprobado y autorizada su impresion y
empastado, sobre el Tema: DESARROLLO DE UN PLAN DE SEGURIDAD Y
SALUD EN EL TRABAJO PARA LA PREVENCION Y GESTION DE RIESGOS
LABORALES EN EL AREA OPERATIVA DE LA INDUSTRIA QUIMICA MTG
ECUADOR S.A, previo a la obtencion del Titulo de Magister en Seguridad, Salud
e Higiene Industrial, retne los requisitos de fondo y forma para que el estudiante
pueda presentarse a la sustentacion del Trabajo Titulacion.

Quito, 20 de enero de 2026

[Ofy:

Ing. Elsa Alexandra Chugqitarco Aguayo; Msc.
EXAMINADOR

Firmado electrénicamente por:
rMARIO FERMIN
PACHECO VENEGAS

Ing. Mario Fermin Pacheco Venegas; Msc
EXAMINADOR



DEDICATORIA

Dedico con todo mi corazdn esta tesis a Dios por darme la oportunidad de seguir
viviendo y estudiar. A mi esposo Sebastian por no dejarme vencer en el camino y
siempre apoyarme. A mi hijita Emma que ilumind mi vida y ensefiarme el amor de
la forma mas sublime. A mi madre, que a pesar de no saber muy bien lo que estoy
haciendo, aun asi ella se siente orgullosa de mi, gracias a ella por orar por mi y
por nunca faltarme. Y a mis gatitas Nina y Catalina, por demostrarme siempre su
amor con sus miradas, por su presencia en las largas noches como madre y como
tesista. Dedico este proyecto a quienes ya no estan en mi vida porque Dios decidio
tenerlas junto a él, gracias por permitirme tenerlas en mi vida y por cada uno de
los momentos junto a ellas, mi corazén se inunda de recuerdos, pues mi Nina y
Catalina, ya no estdn mas conmigo en este plano, pero sé que nos vamos a volver
a encontrar, mi corazon se quiebra escribiendo estas palabras, pero s¢ que todo
tiene un proposito en la vida, pero ustedes en la mia, fue darme su amor, y ser mis
mejores amigas y compaieras. Las recuerdo con mi alma y corazon, siempre.

Vi



AGRADECIMIENTO

Gracias a Dios por darme la vida y por darme las oportunidades en el camino para
seguir creciendo como profesional y como ser humano, por hacerme fuerte con
sus lecciones y jamds abandonarme en el camino. Porque sélo tu sefior para
ensefiarme de lo que puedo llegar a lograr en tu nombre bendito.

Vi



INDICE DE CONTENIDO

PORTADA . .. 1
AUTORIZACION POR PARTE DEL AUTOR PARA LA CONSULTA,
REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL, Y PUBLICACION ELECTRONICA

DEL TRABAJO DE TITULACION.......cvvvimriirirerireriseeiesesesssessssesssseessssennes i
APROBACION DEL TUTOR .....ccosviemriimrimeeinseiseeiseiseseseessssssssssssesssesesesssn iii
DECLARACION DE AUTENTICIDAD .......c.oiviuieeeieeseeeeeeeeeeeeeeeee e v
APROBACION DE EXAMINADORES .......cooiviimiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeessee e v
DEDICATORIA ...ttt sttt ettt sttt nae e vi
AGRADECIMIENTO......cocitiiiiieiesieieee ettt s vii
CAPITULO Laeeenieneinneensetnsesnsenssenssesssssssssssssessssessssessssssssssssssssssassssessssssss 14
L. INtrOAUCCION ..ottt 14
2. Problematizacion..........ccccooieiiieiiiiiiiiiieiee e 19
3. ANLECEACNLES ..oueieiiieiiieeiee ettt ettt ettt et 24
4. JUSHEICACION. ....eeieieiie ettt ettt ettt e et e e et e e seaesaneens 39
5. ODbJetivo GENEral:......ccccuiiiiiiieiiieeieeeee e 42
6.  ODbjetivos ESPeCifiCOS: ....cciviiiiiiieiieeiieeieeeee et 42
CAPITULOQ I .accueinerininnninsnnssensanssessssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssass 43
7.  Diagnostico de la situacion actual de la empresa..........cccceeceevveneeeiennnenne. 43
8. Area de eStUIO.........veoveeeeeeeeeeeeeee e, 49
0. MOdECIO OPETALIVO: ...eieeiiieiiieeiiiee et e ettt e et eetre e et e e e e esaeeessbeeeenseeennseeens 50
10. Desarrollo del modelo operativo:..........ceeeeievieriieiienieeiecie e 52
CAPITULO III w57
11. Presentacion de 1a propuesta:.........ccccveeeeeveeeiieeeiiieeniie e 57
12. Resultados eSperados: ........oevveeeiiieeiiieeieecee e 45
13. Cronograma de actividades .........c.ceevveeeiiiieeiieeeiieccee e 48
14. ANALISIS @ COSOS ...ttt 49

viii



- Cronograma valorado de componentes y actividades..............ccoeun..... 49

- CUIVA “S7 ettt ettt st 49
CAPITULO IV .. 52
15. Proceso de €J@CUCION .........eeeieiiieiiieeiee et e e 52

- Justificacion de 1a €JeCUCION.......ccc.eevvieiiieiieciieie e 52

- Desarrollo y SEUIMIENTO .......eeeveeiieeiieiieeie ettt 52

16. Resultados obtenidos.........ocueeuieriiiiiiiieeiieeeee e 54

- ANALISIS €STAAISTICO . .eeuvieiiiiiiieeiie et 57

17. Evaluacion de 1a €JeCUCION.........cccvveuieeiieiieeieeie et 59

- Analisis comparativo de la situacion inicial de la

empresa/organizacion/problematica y la situacion luego de la

implementacion, se puede incluir pronosticos estadisticos ..........cceeveeennnnne 59

- Evaluacion ECONOMICA.........ccceruirieriiiiiiieieeiesieieee e 66

- Andlisis de 1a curva S.......ooiiiiiiiie e 68
CAPITULO V.uorieersinnninsnissensansssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssass 69
18. CONCIUSIONES ...ttt ettt e 69
19. Recomendaciones..........c.ueeuieiiiiiiiiiiiiiccceeeee e 70
BIBLIOGRAFIA .73
ANEXOS cuuviiiiuinnicseisissniessnssssssisssissssssesssssssssssssstsssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssss 76



INDICE DE TABLAS

Tabla i. Accidentes laborales Ecuador 2024 ............ccocoviiiiiiinieniiicceceene 15
Tabla ii. Registro de incidentes MTG ECUADOR S.A. 2024........ccccocevvenennnene. 28
Tabla iii. Infraestructura de la empresa MTG ECUADOR S.A.......cccoeovveevrennnne 44
Tabla iv. Area de eStUAIO ..........ooviveeeeeeeeeeeeee e 49
Tabla V. MOdElo OPETatiVO.......eieeiieeiiiecieeeiie ettt e e eree e re e e e 50
Tabla vi. Plan operativo anual de seguridad en el trabajo.........c.cccccveeeeveeennennnee. 55
Tabla vii. Matriz de riesgos GTC 45 Area operativa MTG ECUADOR S.A......... 8
Tabla viii. Planificacion para socializacion de instructivos operacionales y analisis
de riesgo operacional a personal OPerativo .........ccceecveeeeciieeeiieeeiiie e 45
Tabla ix. Cronograma valorado y actividades...........cccceevieeiieniiiiieniiieienieeiene 49
Tabla x. Costos aCUMUIAOS ......eeoueieiieiiiiiieie et 50
Tabla xi. Resultados de socializacion de instructivos operacionales y analisis de

T1€SZ0 OPETACIONAL ....eiviiiiiiiiiiieiie ettt 54
Tabla xii. Valoracion del riesgo inicial y post evaluacion...........cccceeeeeenneeicnnnene. 63
Tabla xiii. Relacion costos esperados y costos 1eales .........ccvevveeeieenieerneenveennens 66



INDICE DE GRAFICOS

Grafico 1. Cantidad de accidentes laborales Ecuador 2024 ...........cccccocvevieiennee. 16
Grafico 2. Porcentaje de Accidentes Laborales Ecuador 2024 ..............cccccouenneee. 16
Grafico 3. Incidentes Ambiente/Procesos MTG ECUADOR S.A. 2024.............. 29
Grafico 4. Incidentes de Seguridad MTG ECUADOR S.A. 2024.........c.cccceuneee. 30
Grafico 5. Comparativo por tipo incidentes reportados MTG ECUADOR S.A.
2024 .ttt et e st ettt e a et e e te st e eseebeenteereenneensenes 31
Grafico 6. Total de incidentes reportados por tipo VS total reportado MTG
ECUADOR S.A. 2024 ...ttt st enne e 32
Grafico 7. Porcentaje de incidentes por tipo MTG ECUADOR S.A. 2024.......... 33
Grafico 8. Principales actividades de MTG ECUADOR S.A.......ccoooiiiiieiiieinne 46
Grafico 9. Curva S de los resultados esperados ..........ccceeeeeiierieiiieniiienienieeieene 51
Grafico 10. Resultados de socializacion de instructivos operacionales................ 57
Grafico 11. Resultados de socializacion de analisis de riesgo operacionales ....... 58
Grafico 12. Evaluacion de cantidad de incidentes 2024 vs 2025.........ccceeveeneene 59
Grafico 13. Comparativa de Instructivos operacionales 2023 vs 2024................. 61
Grafico 14. Comparativa de Anélisis de Riesgo Operacional 2023 vs 2024 ....... 61
Grafico 15. Comparacion de numero de incidentes 2024 vs 2025 ..........ccccuee.e.e. 62
Grafico 16. Curva S de los costos esperados vs 1os reales.........cccoevcveeeeieeennennee. 67

Xi



Anexo
Anexo
Anexo
Anexo
Anexo
Anexo

INDICE DE ANEXOS

L. Matriz GTC 45 .o
2. Instructivos operacionales ............cceeeveerveriieenieeenieeneeeieennneenns
3. Analisis de riesgo operacional............ccceevveeviienieeiieenieeieenen.
4. Dashboard 2024 y 2025......cccvevieeieeiieeie et

5. Registros de asistencia socializacién documentos operacionales ........

6. Registro fotografico socializacion documentos operacionales

Xii



RESUMEN EJECUTIVO

La gestion para la mitigacion de los riesgos asociados a las actividades criticas de
la empresa MTG ECUADOR S.A., no es la mas oportuna para el tipo de riesgo
que implica su actividad de acuerdo a la  Clasificacion Industrial Internacional
Uniforme (CIIU), quien la categoriza como de riesgo medio, como lo cual se refleja
en su registro de incidentes para el 2024 con un total de 122 reportes. En este
enfoque y con el objetivo de disminuir la cantidad de incidentes reportados y evitar
un accidente, se realiza todo un diagnostico de la situacion actual de la empresa en
lo que refiere a seguridad y salud en el trabajo, partiendo de la revision de
documentacién disponible y de observaciones en sitio.  Esto permitié identificar
10 actividades criticas en la empresa, de las cuales se identificaron todos sus
peligros y se valord el riesgo mediante la metodologia GTC 45. Producto de esta
evaluacion se identificd una deficiencia en comun de todos los procesos, y fue que
ninglin  proceso contaba con instructivos operacionales y andlisis de riesgo
operacional, siendo estos documentos la estrategia para la implementacion de este
plan de seguridad, partiendo de la identificacion de peligros , medicion y evaluacion
de los riesgos y sus controles. Con la implementacion del plan de seguridad a
través de la elaboracion y difusion de 10 instructivos operacionales y 10 analisis de
riesgos operacional, mismo que fueron implementados durante el segundo
semestre de 2024, se pudo reducir hasta noviembre de 2025 en un 40,98% la
cantidad de incidentes reportados, cumpliendo con el objetivo y teniendo a la fecha
1966 dias sin accidentes.

DESCRIPTORES: Plan, riesgo, peligro, incidentes, seguridad.
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DEVELOPMENT OF AN OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY PLAN FOR THE
PREVENTION AND MANAGEMENT OF OCCUPATIONAL RISKS IN THE OPERATIONAL
AREA OF THE CHEMICAL COMPANY "MTG ECUADOR S.A"

ABSTRACT

The management of risk mitigation associated with the critical activities of MTG ECUADOR S.A.
is not the most appropriate for the type of risk involved in its activity according to the
International Standard Industrial Classification (ISIC), which categorizes it as medium risk, as
reflected in its incident log for 2024 with a total of 122 reports. In this approach, and with the aim
of reducing the number of reported incidents and preventing accidents, a comprehensive
diagnosis of the company's current situation in terms of occupational health and safety is carried
out, based on a review of available documentation and on-site observations. This allowed us to
identify 10 critical activities in the company, for which all hazards were identified and the risk
was assessed using the GTC 45 methodology. This assessment identified a common deficiency
in all processes, namely that none of them had operational instructions or operational risk
analyses, these documents being the strategy for implementing this security plan, based on the
identification of hazards, measurement and assessment of risks, and their controls. With the
implementation of the safety plan through the development and dissemination of 10 operational
instructions and 10 operational risk analyses, which were implemented during the second half of
2024, the number of reported incidents was reduced by 40.98% by November 2025, meeting
the objective and achieving 1,966 days without accidents to date.

KEYWORDS: hazard, incidents, plan, risk, safety.




CAPITULO 1
INTRODUCCION
1. Introduccion

El plan de seguridad y salud en el trabajo es una herramienta fundamental para
garantizar la proteccion y bienestar de los trabajadores en el entorno laboral. Este
documento tiene como objetivo principal establecer las pautas y medidas necesarias
para prevenir accidentes y minimizar los riesgos existentes en las actividades
laborales del area operativa de la empresa. El plan se basa en un enfoque que abarca

desde la identificacion de riesgos hasta proponer y establecer medidas de control.

En el contexto mundial, no existen estadisticas consolidadas para el 2024, pero si
datos de organizaciones y varios sindicatos espafioles que muestran un aumento en
las muertes debido a accidentes laborales, al menos en dicho pais, donde en 2024
hubo 796 muertes, lo cual representa un aumento del 10,4 % respecto al 2023, (EL
PAIS 2025). Mientras que la Organizacion Internacional del Trabajo cuenta con un
estimado anual de 2,6 millones de muertes de personas por causas relacionadas al

trabajo, (Organizacion Internacional del Trabajo 2023).

A nivel de continente, la Organizacion Panamericana de la Salud, en el Dia Mundial
de la Seguridad y la Salud en el Trabajo 2023, que se celebra cada afio el 28 de abril,
sefiald durante su intervencion que “Los accidentes son la parte mas visible del
problema”, también indico que se estima, que cada aio se producen nueve millones
de accidentes y enfermedades laborales no fatales. Por otro lado, se trata de
accidentes y enfermedades laborales que “en su mayoria se pueden prevenir”. A su
vez ha alertado de que mas de 100.000 personas mueren cada afio debido a

accidentes o enfermedades relacionados con el trabajo, (OPS 2023).

En Ecuador, la entidad que se encarga de proteger a los trabajadores de los riesgos
derivados de su actividad laboral, mediante la prevencion de accidentes y
enfermedades profesionales, junto con la reparacion de las contingencias que
ocurran es el Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social, por medio de su area de

Seguro de Riesgos de Trabajo. Esta entidad registro en 2024, 17379 accidentes
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laborales, de los cuales todos cuentan con numero de expediente
calificado,(Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social 2024). Y que en comparacion
con los 16628 accidentes calificados del afio 2023, podemos decir que existié un
aumento de 4,32 % desde al afio 2023 al 2024. A la fecha de este documento, de lo

que va del 2025 ya se han reportado 14596 accidentes laborales en ecuador.
Revisando de manera mas amplia las estadisticas de Ecuador correspondientes al
2024, Seguro de Riesgos de Trabajo del Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social,

ha determinado el siguiente detalle de acuerdo al lugar de los accidentes:

Tabla i. Accidentes laborales Ecuador 2024

Lugar de accidente Cantidad Porcentaje %
En el centro o lugar de trabajo 8972 51,63
habitual
Al ir o volver del trabajo (IN 5593 32,18
ITINERE)
En desplazamiento en su jornada 1489 8,57
laboral
En otro centro de trabajo 975 5,61
En comision de servicios 350 2,01
Total accidentes laborales 2025 17379 100,00

Fuente: (Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social 2024)

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2024)

Interpretacion: Esta tabla nos resumen la cantidad de accidentes calificados
correspondiente al afio 2024 en Ecuador, detallando el lugar de accidente junto con
el porcentaje que representa cada cantidad con respecto al total de reportes

calificados en el afio 2024.
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Grafico 1. Cantidad de accidentes laborales Ecuador 2024
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Fuente: (Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social 2024)

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2024)

Interpretacion: Esta grafica nos brinda una representacion en diagrama de barras
la cantidad de accidentes calificados correspondiente al afio 2024 en Ecuador, de

acuerdo al lugar de trabajo.

Grifico 2. Porcentaje de Accidentes Laborales Ecuador 2024
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Fuente: (Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social 2024)
Elaborado por: Evelyn Erazo, (2024)
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Interpretacion: Esta grafica nos brinda una representacion en diagrama de pastel
el porcentaje de accidentes calificados correspondiente al afio 2024 en Ecuador, de

acuerdo a lugar de trabajo.

Seguro de Riesgos de Trabajo del Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social, brinda
en su pagina oficial una serie de estadisticas muy valiosas con respecto a los
accidentes de trabajo afio por afio, como por ejemplo, accidentes de trabajo por dia
de siniestro, por hora de siniestro, por mes de siniestro cuyos meses con los picos
mas altos para el 2024 fueron mayo y septiembre, también nos da una visual de
accidentes de trabajo por naturaleza de la lesion, por provincia, por sexo y tipo de
calificacion, por rango de edad y sexo, incluso se detalla un top 10 de avisos por
rama de actividad, siendo liderada por Servicios sociales, comunales y personales,
seguida de Comercio al por mayor y menor, restaurantes y hoteles, e Industrias
Manufactureras en tercer lugar. Sin embargo, el Top 10 por CIIU (Clasificacion
Industrial Internacional Uniforme) de todas las actividades econdmicas, nos indica
que la actividad de Comercio al por mayor y menor de reparacion de vehiculos
automotores, motocicletas, efectos personales y enseres domésticos, ocupa el
primer lugar con 890 expedientes calificados, y en segundo las industrias
manufactureras con 679 (Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social 2024), y es en
esta ultima en la cual nos enfocaremos en esta propuesta metodologica debido a que

la empresa MGT - ECUADOR S.A. se encuentra dentro esta actividad econdémica.

Por otro lado, a nivel de empresa, MTG ECUADOR S.A, ubicada en la provincia
de Pichincha, canton Rumifahui, la cual ofrece soluciones en especialidades
quimicas en Latinoamérica, se alinea con el propdsito de alcanzar estandares de
excelencia en el sector y trata los temas de seguridad y salud en el trabajo como
prioridad en todos los niveles de la organizacion, cumpliendo con la normativa local
de prevencion de riesgos laborales, comenzando con la Constitucion Politica de la
republica de Ecuador, donde, en el numeral 5 del articulo 326, prevé que: "Toda
persona tendrd derecho a desarrollar sus labores en un ambiente adecuado y
propicio, que garantice su salud, integridad, seguridad, higiene y bienestar.", (Y aiez

Diaz 2008). Derivado de esto, también se busca cumplir con legislacion especifica
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como la Resolucion C.D. 513-Reglamento del Seguro General de Riesgos del
Trabajo, el actual Decreto Ejecutivo 255- Reglamento de Seguridad y Salud en el
Trabajo, emitido el 2 de mayo de 2024, el Acuerdo Ministerial 135- Instructivo para
el Cumplimiento de las Obligaciones de los Empleadores Publicos y Privados, la
INEN 2266- Transporte, Almacenamiento y Manejo de Productos Quimicos

Peligrosos. Requisitos.

En la actualidad, la empresa se dirige al cumplimiento de estandares
internacionales, para lo cual cuenta con certificacion la ISO 9001, ISO 14001 e ISO
45001, lo que permitira garantizar la seguridad y proteccion de los trabajadores
incentivando la cultura de seguridad y salud en el trabajo en toda la empresa, para

ofrecer un ambiente seguro de trabajo.

La empresa cuenta con un sistema de gestion de seguridad y salud en el trabajo,
tiene su politica del Sistema Integrado de Gestion, se enfoca en el cumplimiento
de los objetivos de esta politica, sin embargo, esta ha tenido sus propios nimeros
con respecto accidentes laborales y casi accidentes. A la fecha se llevan 1965 dias
sin accidentes, siendo el ultimo registrado en el 2020, pero también, se han
registrado internamente una serie de casi accidentes de manera muy repetitiva, lo
cual nos da un diagndstico que no se esta tratando las causas raices de los eventos
no deseados, pudiendo desencadenar en accidentes, y al ser una industria con una
actividad econdmica descrita bajo el CIIU con el cdédigo C20220401 -
FABRICACION DE DISOLVENTES Y DILUYENTES COMPUESTOS
ORGANICOS:DECAPANTES (REMOVEDORES) DE PINTURA Y BARNIZ
PREPARADOS(THINER), y definida mediante el Anexo 2. Tabla de clasificacion
de nivel de riesgo de las actividades econdmicas en materia de seguridad y
prevencion de riesgos laborales del Decreto Ejecutivo 255, como una industria de
Riesgo Medio (Decreto Ejecutivo 255 2024a), por manipular quimicos de alta

peligrosidad, las consecuencias serian severas en caso de ocurrir un accidente.

En este contexto, la mejora en estrategias para la prevencion de riesgos permite a

las empresas generar un ambiente adecuado en el d&mbito de seguridad y salud
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laboral, y como parte de las estrategias de prevencion , se encuentran los planes de
seguridad cuyo objetivo es proteger a las personas, las instalaciones, los equipos, el
ambiente, mediante la identificacion, prevencion y control de riesgos que puedan

causar accidentes, incidentes o dafios, (ASEPEYO 2022).

2. Problematizacion

Con el proposito de disefiar un plan de seguridad orientado a la prevencion y gestion
de riesgos laborales en el area operativa de la empresa quimica MTG ECUADOR
S.A., se llevo a cabo una evaluacion integral de la gestion actual en esta materia.
Esta valoracion permite obtener una vision mas amplia y detallada de las estrategias
implementadas por la organizacion en relacion con la seguridad laboral, asi como
identificar las principales problematicas que aborda esta propuesta, centradas en la

prevencion y gestion de riesgos en el &mbito operativo.

Bajo este enfoque, a nivel mundial los indices de accidentalidad y enfermedades
laborales aumentan de manera considerable, seglin la Organizacion internacional
del trabajo (OIT) cada afio mueren 2,3 millones de personas por accidentes y
enfermedades laborales, por esto frente al aumento de muertes, heridas y
enfermedades relacionadas con el trabajo (Organizacion Internacional del Trabajo
2023). En este sentido, resulta fundamental fomentar a nivel global una cultura
orientada a la prevencion en materia de seguridad laboral, con el propdsito de
reducir los indices de accidentabilidad y deterioro de la salud vinculados al &mbito
del trabajo. La articulacion entre los conceptos de trabajo precario y salud debe
establecerse de manera clara, dado que ambos constituyen fendémenos sociales que
responden a la logica del modelo econdmico-productivo globalizado actual. Por
consiguiente, ni la precarizacion de las condiciones laborales ni sus efectos sobre la
salud pueden ser comprendidos como fendémenos aislados (Gomez-Beltran &

Sandoval, 2021).
Desde la perspectiva de (Lizandro, Gallegos y Resumen 2012) a lo largo de la

historia tanto actos como condiciones inseguras han puesto en riesgo la vida o la

salud del ser humano, y para ello se ha generado la necesidad de protegerse. Sin
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embargo, cuando se relaciona estas situaciones de riesgo con el trabajo,
histéricamente no han recibido mayor importancia. Es reciente que la seguridad y
salud en el trabajo ha tomado relevancia y conciencia en las empresas, ya sea por
cumplimiento legal y evitar multas de las entidades gubernamentales o por

establecer estandares seguros en sus actividades.

En linea con lo sefialado, en Ecuador los temas relacionados con la seguridad y
salud en el trabajo han recibido poca atencion debido a la falta de conciencia,
generalizada y de raices culturales, en cuanto a la importancia de un ambito de
trabajo seguro y sano, y a la debilidad de las instituciones responsables de promover
y hacer cumplir mejores condiciones de trabajo. El hecho de que los datos
disponibles sobre accidentes, enfermedades y defunciones en el trabajo tienden a
subestimar en gran medida la magnitud del problema s6lo contribuye a reforzar esta
situacion y lleva a que las normas de salud y seguridad sean inadecuadas o, en el

mejor de los casos, se apliquen en forma deficiente.

Si bien la seguridad y salud en el trabajo no ha constituido una prioridad sostenida
por parte de los gobiernos ecuatorianos, en los Ultimos afios algunas empresas
especialmente aquellas que adoptan estandares internacionales han comenzado a
otorgar mayor relevancia a la prevencion de riesgos laborales, por encima de la
correccion reactiva. Este cambio de enfoque responde tanto a la necesidad de
reducir los costos asociados a accidentes y enfermedades ocupacionales, como al
interés genuino por garantizar el bienestar de sus trabajadores. En este contexto,
normativas internacionales como la ISO 45001:2018 han impulsado la
implementacion de sistemas de gestion de seguridad y salud en el trabajo,

promoviendo una cultura de prevencion y mejora continua, (ISO 45001 2018).

Esta tendencia también se ve motivada por el notable incremento en los indices de
accidentabilidad laboral en diversas empresas del pais, derivado principalmente de
la falta de implementacion de sistemas de gestion en seguridad y salud en el trabajo.
Esta situacion ha generado consecuencias significativas, tales como el aumento de

accidentes y enfermedades ocupacionales, lo cual repercute directamente en la
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salud de los trabajadores y en la productividad de las organizaciones. La ausencia
del personal afectado, sumada a los costos asociados a su recuperacion, evidencia
la necesidad urgente de establecer un sistema de seguridad y salud ocupacional que
contribuya a mejorar tanto el bienestar de los empleados como la eficiencia

operativa en todas las empresas a nivel nacional.

No obstante, aunque se reconoce esta problematica, datos oficiales reflejan que aun
persiste una brecha considerable en la gestion de la prevencion. Por ejemplo, el
informe del Ministerio de Salud Publica correspondiente al periodo 2021-2022
sefala que la tasa de accidentalidad laboral fue de 2,73 por cada 1000 trabajadores,
lo que representa un total de 697 episodios calificados como accidentes laborales.
Estas cifras ponen en evidencia no solo la falta de compromiso por parte de muchas
organizaciones, sino también la carencia de capacitacion, de reglamentacion
efectiva, de politicas claras y de seguimiento adecuado en materia de riesgos
profesionales. A esto se suma el aumento de enfermedades profesionales reportado
en los ultimos afos, segun el Informe Trabajo y Salud 2021 del Ministerio de
Trabajo, lo que confirma la urgencia de adoptar medidas estructurales que
garanticen entornos laborales seguros y sostenibles, (Informe Trabajo y Salud

2021).

Segun el Reglamento del Seguro de Riesgos del Trabajo, un accidente laboral es
todo suceso “imprevisto y repentino” que ocurre “por causa, consecuencia o con
ocasion del trabajo" que realiza una persona, que le ocasione lesion corporal,
desmejora de las funciones de un 6rgano o miembro, incapacidad o muerte, (IESS
2016). En este sentido, a nivel nacional entre enero y septiembre de 2023, Riesgos
del Trabajo recibié 14.929 avisos de accidentes laborales ocurridos en este afio, de
los cuales fueron calificados como tal 9.887 casos, segun estadisticas de este

Seguro, publicadas en el sitio web del IESS.
Estos datos son relevantes segin (Herrera y Davila 2023), pues de ellos surge la

necesidad de un analisis comparativo de la legislacion en materia de seguridad y

salud en el trabajo debido a que se deberia disminuir los accidentes laborales y no
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incrementarse. Por su puesto, los nimeros deberian reducirse y no aumentar, si las

estrategias fuesen efectivas.

Al realizar un analisis normativo, se evidencia que durante las ultimas décadas en
el Ecuador se han creado y derogado diversas disposiciones legales relacionadas
con la seguridad y salud en el trabajo, muchas de las cuales no han logrado satisfacer
las expectativas en cuanto a la mejora del ambiente laboral. En este contexto, resulta
especialmente relevante destacar que el Decreto Ejecutivo 2393, emitido en el afo
1986, permanecié vigente por casi cuatro décadas, constituyéndose como el
principal referente normativo en materia de prevencion de riesgos laborales en el
pais. A pesar de haber sido objeto de una modificacion parcial en 2003, dicho
cuerpo legal no experimentd reformas sustanciales que respondieran a las
transformaciones del entorno laboral ni a las nuevas exigencias tanto de

empleadores como de trabajadores.

Este rezago normativo fue finalmente atendido en el afio 2024, cuando el Gobierno
Nacional derog6 el Decreto Ejecutivo 2393 y promulg6 el Decreto Ejecutivo 255,
con el objetivo de actualizar y fortalecer el marco legal en seguridad y salud
ocupacional, incorporando estandares mas acordes con la realidad productiva del

pais y las obligaciones internacionales en la materia.

Sin embargo, la sola existencia de un marco legal actualizado no garantiza su
cumplimiento efectivo. Es probable que persistan obstaculos estructurales, como la
insuficiencia de personal especializado en el area de salud ocupacional, lo que
dificulta la aplicacidon y supervision de las normas orientadas a la prevencion de
accidentes y enfermedades laborales. A ello se suma la limitada asignacion
presupuestaria destinada al desarrollo e implementacion de sistemas de gestion en
seguridad y salud en el trabajo dentro de muchas empresas, lo que compromete

seriamente su efectividad.

Ante este escenario, se hace indispensable establecer estrategias claras y sostenibles

que permitan cumplir con los lineamientos definidos en materia de Seguridad y
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Salud en el Trabajo (SST), con el fin de prevenir situaciones peligrosas que puedan
afectar la integridad fisica, emocional y el bienestar general de los trabajadores,

especialmente de aquellos que operan en areas de riesgo.

Evaluar la gestion actual de la empresa en lo que respecta a la prevencion y control
de riesgos laborales resulta fundamental para comprender las condiciones reales en
las que se ejecutan las actividades productivas. Esta evaluacion permite identificar
deficiencias y proponer mejoras orientadas a garantizar un entorno de trabajo
seguro, donde los trabajadores puedan desempenar sus funciones sin estar
expuestos a situaciones que comprometan su integridad. En este sentido, la
Constitucion de la Republica del Ecuador establece en su articulo 325 que toda
persona tiene derecho a desarrollar su labor en un entorno adecuado, que proteja su
bienestar fisico y mental, asegurando condiciones dignas y seguras para el trabajo,

(Martinez, Reyes y Rosero 2011).

Por otro lado, en MTG -ECUADOR S.A. industria quimica de riesgo medio de
acuerdo al CIIU y al Anexo 2 del Decreto Ejecutivo 255, en palabras de
(Campuzano 2022) las personas pasan mas de un tercio del dia trabajando, donde
las condiciones en las que se trabajan tienen un impacto significativo en la salud de
los trabajadores, exponiéndose a riesgos como los fisicos que son ocasionados por
temperaturas altas o bajas, radiacion ionizante o no ionizante, ruido, vibracion,
iluminacion, humedad relativa del ambiente. O los riesgos de seguridad de acuerdo
a la nueva clasificacion del Decreto Ejecutivo 255, donde, dentro de estos riesgos
se encuentra el mecanico que incluye la posibilidad de causar un dafio o lesion al
trabajador debido a la exposicion y a la accidn mecanica de elementos de maquinas,
herramientas, piezas a trabajar o materiales proyectados, sélidos o fluidos. Uno de
los més altos en esta empresa, el riesgo quimico, mismo que se producen debido a
la exposicion de agentes, ya sea como elementos o compuestos quimicos, naturales
o sintéticos, por si solos o mezclados que pueden causar efectos nocivos sobre la
seguridad y salud de los trabajadores. El riesgo biologico que se producen por la
exposicion a agentes biologicos, siendo estos agentes: virus, hongos, bacterias,

parasitos, con inclusion de los genéticamente modificados, vectores y otros que
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fueran determinados en instrumentos técnicos nacionales o internacionales. El
riesgo Ergondmico que tiene que ver con esfuerzo fisico excesivo, movimientos
repetitivos o posturas poco naturales durante el desempefio de un trabajo, que
pueden provocar cansancio errores, accidentes, enfermedades profesionales o
trastornos musculo esqueléticos, como consecuencia de un disefio inadecuado de
las instalaciones, maquinas o equipos, las herramientas o puestos de trabajo. El
riesgo psicosocial que se derivan de la deficiencia del disefo, la organizacion y
gestion del trabajo, asi como de un escaso contexto social del trabajo, pudiendo
producir resultados psicologicos, fisicos y sociales negativos para el trabajador y
la relacion con su entorno, incluso cuando hay monotonia del trabajo, sobrecarga
laboral, minuciosidad de la tarea, alta responsabilidad, autonomia en la toma de
decisiones, supervision y estilos de direccion deficiente, conflicto de roles, falta de
claridad en las funciones, incorrecta distribucion del trabajo, turnos rotativos,
relaciones interpersonales, inestabilidad laboral. Todos estos riesgos son a los que
se encuentran expuestos los trabajadores del 4area operativa de la empresa
MTGECUADOR S.A., sin embrago, se debera establecer su valoraciéon mediante

una matriz con la metodologia adecuada.

3. Antecedentes

MTG ECUADOR S.A., ofrece soluciones en especialidades quimicas en
Latinoamérica, trabajando con respeto, transparencia e integridad para conectar las
necesidades de nuestros clientes con un portafolio amplio y diferenciado de
productos y servicios, agregando valor y mejorando la vida diaria. Realiza todas sus
actividades con el compromiso de que los temas relacionados con la Calidad, Salud,
Seguridad y Medio Ambiente estén alineados con el proposito de alcanzar
estandares de excelencia en el sector. Esta responsabilidad no se limita a un solo
nivel jerdrquico, sino que se extiende de manera transversal a toda la estructura
organizativa, desde el personal operativo hasta las dreas administrativas. En la sede
ubicada en Ecuador, este enfoque involucra activamente a los 38 colaboradores,

garantizando que cada funcidn, sin importar su posicion dentro de la jerarquia,
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contribuya al cumplimiento de altos estdndares en materia de desempefio

organizacional y sostenibilidad.

Aunque el numero de participantes considerados en este analisis no es elevado, la
relevancia del estudio radica en el sector industrial al que pertenecen: una planta
del sector quimico, caracterizada por el manejo constante de sustancias de alta
peligrosidad, tales como acido acético, glutaraldehido, xileno y acido clorhidrico,
entre otros. Del total de 34 trabajadores evaluados, 14 forman parte del personal
operativo, quienes mantienen contacto directo con estos agentes quimicos durante
sus jornadas laborales. Por su parte, los 20 trabajadores restantes desempefan
funciones administrativas dentro de las instalaciones de la planta de produccion,
por lo que, aunque no manipulan directamente las sustancias peligrosas, se
encuentran expuestos de manera indirecta a vapores, nieblas o gases derivados de

los procesos quimicos realizados en el entorno industrial.

Por otro lado, MTG ECUADOR S.A., cuenta con un sistema integrado de gestion
y busca promover la satisfaccion y seguridad del cliente, preservar el medio
ambiente, preservar la integridad fisica y la salud de los empleados y las partes
interesadas, promover la mejora continua de procesos y de calidad, seguridad, salud

y medio ambiente.

Desde el afo 2020, la empresa ha logrado consolidar su compromiso con la mejora
continua y la sostenibilidad mediante la obtencion de tres certificaciones
internacionales emitidas por la Organizacion Internacional de Normalizacion (ISO),
entidad reconocida a nivel global por establecer estandares de calidad, gestion
ambiental, seguridad y salud en el trabajo. La primera de estas certificaciones
corresponde a la ISO 14001, orientada a la proteccion del medio ambiente a través
de la gestion eficiente de los riesgos ambientales derivados de las actividades
econdmicas. En segundo lugar, la organizacién cuenta con la ISO 9001, cuyo
proposito es asegurar la calidad de los productos y servicios ofrecidos, elevando asi
la satisfaccion del cliente y fortaleciendo la confianza en los procesos internos.

Finalmente, la ISO 45001 establece un sistema de gestion destinado a prevenir
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accidentes y enfermedades laborales, promoviendo entornos de trabajo seguros y
saludables. La adopcion de estas normas permite a la empresa alinearse no solo con
los requerimientos nacionales, sino también con los estandares internacionales mas

exigentes, consolidando su posicion dentro del sector.

En la actualidad, MTG ECUADOR S.A. opera una planta de produccion ubicada
en Sangolqui, la cual ha experimentado un proceso de modernizacion progresiva
durante los ultimos cinco afios. Como parte de estas mejoras, se implementd un
sistema integral de proteccion contra incendios, construido hace aproximadamente
tres afos, el cual fue disefiado conforme a estandares internacionales reconocidos,
tales como NFPA 13, NFPA 72, NFPA 780, NFPA 20, NFPA 1963 y NFPA 101,
entre otros. La incorporacion de este sistema responde tanto al cumplimiento de las
exigencias corporativas a nivel internacional como a la necesidad de mitigar los
riesgos inherentes a las operaciones de una industria quimica, donde se manipulan
y almacenan materiales inflamables, tanto en estado de materia prima como en
producto terminado. Ademas, en los ultimos dos afos, la empresa ha fortalecido sus
estandares en seguridad y salud ocupacional, adoptando medidas mas rigurosas con
el proposito de conservar registros sin accidentes y garantizar el bienestar integral

de su personal.

Ademas, la organizacion dispone de un equipo especializado en Environment,
Safety and Health (ESH) integrado actualmente por tres profesionales. Esta unidad
fue creada en 2018 con una sola persona; sin embargo, el crecimiento de las
operaciones y la necesidad de fortalecer la gestion preventiva han llevado a ampliar
progresivamente el equipo hasta alcanzar su conformacion actual. La expansion del
area responde, entre otros factores, a la implementacion de turnos operativos
continuos, lo que exige una supervision permanente de las actividades relacionadas
con la seguridad y la salud en el trabajo para garantizar el control de riesgos durante

toda la jornada laboral.

Aunque MTG ECUADOR S.A. dispone de una infraestructura modernizada

incluyendo un sistema contra incendios que abarca las areas de almacenamiento,
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envasado y oficinas administrativas, se ha identificado que, si bien el personal
cuenta con formacidn tedrica en temas de seguridad, salud ocupacional y medio
ambiente, esta capacitacion no es suficiente desde el punto de vista practico. Si bien
existe un cronograma de simulacros estructurado y en ejecucion, estas actividades
no han logrado desarrollar completamente las habilidades operativas requeridas
para responder de manera eficiente ante situaciones de emergencia, como incendios
o accidentes laborales. Considerando que se trata de una industria catalogada como
de riesgo medio, es fundamental que los trabajadores cuenten no solo con
conocimientos tedricos, sino también con destrezas practicas que garanticen su
integridad en escenarios criticos. Segun lo establece la norma ISO 45001:2018, las
organizaciones deben asegurar que su personal esté adecuadamente preparado y
entrenado para reaccionar ante emergencias, mediante planes de respuesta

efectivos, simulacros regulares y evaluacion continua de competencias.

La falta de preparacion préctica no solo representa un riesgo directo para la salud y
seguridad de los trabajadores, sino que también puede traducirse en consecuencias
econdmicas significativas para la organizacion. Un evento no controlado puede
comprometer la integridad de la infraestructura, generar pérdidas materiales, y
afectar seriamente la continuidad operativa. Ademas, los impactos negativos recaen
en la calidad de vida del personal, aumentan los costos asociados a la produccion
por tiempos de inactividad, reparaciones o indemnizaciones y, en tltima instancia,
reducen la competitividad de la empresa en el mercado, afectando su sostenibilidad

a largo plazo.

Este panorama se torna atin mas critico en industrias de riesgo medio como el sector
quimico, donde los trabajadores estan expuestos de forma constante a diversos
factores peligrosos. Entre estos, los riesgos de tipo fisico, mecanico, bioldgico y
ergondmico son relevantes; sin embargo, el riesgo quimico suele ser el mas
significativo, debido a la presencia de gases, vapores o polvos toxicos e irritantes
generados durante el proceso productivo. Segliin la norma ISO 45001:2018, las
organizaciones deben identificar y controlar todos los peligros relacionados con el

entorno de trabajo, incluyendo aquellos asociados a agentes quimicos, a través de
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sistemas de gestion eficaces, formacion continua y planes de respuesta ante
emergencias (ISO 45001 2018). Asimismo, la legislacion ecuatoriana vigente en
materia de seguridad y salud en el trabajo especificamente el Decreto Ejecutivo 255
(2024) establece la obligacion de implementar medidas preventivas frente a riesgos
quimicos, asi como garantizar condiciones laborales seguras que protejan la vida y

salud de los trabajadores, (Decreto Ejecutivo 255 2024).

A partir de lo expuesto, se reconoce que la empresa MTG ECUADOR S.A. ha
desarrollado sus propias estrategias para la gestion de riesgos laborales. No
obstante, es importante sefialar que muchas de estas medidas han sido
implementadas de forma reactiva, como resultado de experiencias derivadas de
eventos no deseados. Entre estos se incluye el ultimo accidente laboral reportado
en 2020, asi como una serie de incidentes menores denominados internamente
como Near Miss (Incidentes), cuya frecuencia se ha verificado que ha aumentado
en el periodo de diagnoéstico y evaluacion inicial de enero a diciembre 2024, siendo
el periodo completo de evaluacion e implementacion de esta propuesta

metodoldgica de enero 2024 a junio 2025.

Al examinar los incidentes clasificados como Near Miss en la empresa MTG
ECUADOR S.A., los cuales se categorizan internamente como Incidentes de
Ambiente/Procesos (Near Miss Environment/Process) e Incidentes de Seguridad
(Near Miss Safety), se observa una tendencia sostenida en la ocurrencia de eventos
no deseados relacionados, principalmente, con el manejo de sustancias quimicas y
condiciones operativas. A lo largo del afio 2024, se ha registrado un total de 122

incidentes, distribuidos mensualmente de la siguiente manera:

Tabla ii. Registro de incidentes MTG ECUADOR S.A. 2024

Registro de incidentes 2024

Tipo de incidente | Ene | Feb | Mar | Abr | May | Jun | Jul | Ago | Sep | Oct | Nov | Dic | Total

Incidente
Ambiente/Procesos

6 10 2 6 5 7 9 5 7 5 5 4 71

Incidente Seguridad 2 2 4 2 6 5 5 6 6 3 6 4 51

Total 2024 122
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Fuente: MTG ECUADOR S.A.

Elaborador por: Evelyn Erazo, (2025)

Interpretacion: La presente tabla presenta el registro mensual de los incidentes
reportados por la empresa a lo largo del afio 2024, diferenciados seglin su tipologia:
Incidentes de Ambiente/Procesos e Incidentes de Seguridad. Asimismo, se incluye
el total acumulado de cada tipo de incidente, asi como el total general anual, lo que
permite una vision integral del comportamiento de estos eventos a lo largo del

periodo analizado.

Grafico 3. Incidentes Ambiente/Procesos MTG ECUADOR S.A. 2024

Incidentes de Ambiente/Procesos MTG
ECUADOR S.A. 2024
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Fuente: MTG ECUADOR S.A.

Elaborador por: Evelyn Erazo, (2025)

Interpretacion: Esta grafica de barras muestra la evolucion mensual de los
incidentes de Ambiente/Procesos registrados por la empresa durante el ano 2024,
permitiendo visualizar su frecuencia y comportamiento a lo largo del periodo

analizado.
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Grifico 4. Incidentes de Seguridad MTG ECUADOR S.A. 2024
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Fuente: MTG ECUADORS.A.

Elaborador por: Evelyn Erazo, (2025)

Interpretacion: Esta grafica de barras muestra la evolucion mensual de los
incidentes de Seguridad registrados por la empresa durante el afio 2024,
permitiendo visualizar su frecuencia y comportamiento a lo largo del periodo

analizado.
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Grafico 5. Comparativo por tipo incidentes reportados MTG ECUADOR
S.A. 2024
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Fuente: MTG ECUADOR S.A.
Elaborador por: Evelyn Erazo, (2025)

Interpretacion: Esta grafica de barras presenta una comparacion mensual entre los
incidentes de Ambiente/Procesos y los incidentes de Seguridad registrados por la
empresa a lo largo del afio 2024, lo que permite identificar patrones, variaciones y

posibles correlaciones en la ocurrencia de estos eventos.

Por otra parte, la grafica siguiente presenta una comparacion del total de incidentes
reportados durante el afio 2024, diferenciados por su tipologia: Ambiente/Procesos
y Seguridad. De los 122 eventos registrados en el periodo analizado, 71
correspondieron a incidentes de Ambiente/Procesos, mientras que los 51 restantes
estuvieron relacionados con aspectos de Seguridad. Esta distribucion permite
visualizar con mayor claridad cual de las dos categorias concentra el mayor numero
de eventos y, por tanto, requiere mayor atencion en la planificacion de acciones

correctivas y preventivas.
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Grafico 6. Total de incidentes reportados por tipo VS total reportado MTG
ECUADOR S.A. 2024

Total de incidentes reportados por tipo vs total
reportado MTG ECUADOR S.A. 2024
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Fuente: MTG ECUADOR S.A.
Elaborador por: Evelyn Erazo, (2025)

Interpretacion: Esta grafica de barras muestra el total de incidentes reportados
durante el afio 2024, desglosados segin su tipologia: Incidentes de
Ambiente/Procesos e Incidentes de Seguridad, lo que permite una visualizacion

clara de la distribucion y frecuencia de cada categoria.

Por consiguiente, se presenta a manera de porcentaje los incidentes registrados en
2024 por tipo ambiente/procesos y de seguridad. Donde notoriamente los incidentes
de ambiente/procesos ocupan el 58.20% mientras que los incidentes e seguridad les

corresponde el 41.80%.
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Grafico 7. Porcentaje de incidentes por tipo MTG ECUADOR S.A. 2024

Porcentaje de incidentes por tipo MTG
ECUADOR S.A. 2024

41,80%
58,20%
Incidentes Ambiente/Procesos Incidentes Seguridad

Fuente: MTG ECUADOR S.A.
Elaborador por: Evelyn Erazo, (2025)

Interpretacion: Esta grafica de pastel representa el porcentaje de incidentes
reportados durante el afio 2024, clasificados en dos categorias: Incidentes de
Ambiente/Procesos e Incidentes de Seguridad. Esta representacion visual facilita la
comprension de la proporcion que ocupa cada tipo de incidente dentro del total
anual, permitiendo identificar con mayor claridad cudl de las areas concentra el

mayor numero de eventos.

Esta recurrencia pone de manifiesto la urgencia de reforzar los mecanismos de
control y prevencion, adoptando un enfoque proactivo que permita no solo
reaccionar ante los eventos, sino anticiparse a ellos mediante una gestion integral
de riesgos. Implementar estrategias de mejora continua, acompafiadas de
capacitacion practica y monitoreo constante, resulta fundamental para mitigar la
probabilidad de que estos incidentes se repitan o evolucionen hacia situaciones de

mayor gravedad.
Particularmente, en el contexto de industrias que manejan sustancias peligrosas,

como es el caso de MTG ECUADOR S.A., se vuelve imprescindible reforzar los

controles en los procesos de manipulacion y almacenamiento de productos
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quimicos. La ocurrencia de derrames o liberaciones accidentales no solo
compromete la seguridad de los trabajadores, sino que también puede derivar en
consecuencias legales y ambientales significativas, especialmente cuando se trata
de productos regulados por normativas nacionales e internacionales. Por tanto, la

prevencion debe estar integrada como un eje central de la gestion operativa.

A partir del analisis realizado entre enero y diciembre de 2024, en relacion con los
incidentes reportados, se observa que los incidentes de Ambiente/Procesos
representan el 58,20% del total, mientras que los incidentes de Seguridad
constituyen el 41,80% restante. Esta distribucion evidencia un comportamiento que
debe ser considerado con atencion, ya que, a pesar de que la empresa realiza analisis
de causa raiz para cada evento registrado, los resultados no han sido efectivos en la
mitigacion de los riesgos, dada la recurrencia constante de estos incidentes. En otras
palabras, la presencia mensual de eventos no deseados en MTG ECUADOR S.A.
indica que los mecanismos actuales no estan siendo suficientes, por lo que se vuelve
imprescindible reorientar las estrategias de prevencion y control, priorizando

aquellas areas donde los riesgos son mas frecuentes y persistentes.

Este escenario se relaciona estrechamente con antecedentes relevantes dentro de la
organizacion, como el accidente laboral ocurrido en 2020, cuando un trabajador
sufrié una salpicadura de &cido clorhidrico al momento de sustituir el sello de
seguridad de un tambor plastico del proveedor por el sello corporativo de la
empresa. Este incidente fue reportado formalmente a través del Sistema de Registro
del Seguro de Riesgos del Trabajo del Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social
(IESS). El analisis de causa raiz revel6 que las causas principales estaban asociadas
a la ausencia de procesos estandarizados y procedimientos operativos definidos, lo
que refuerza la importancia de establecer sistemas de trabajo claros, seguros y

consistentes para prevenir la repeticion de este tipo de eventos.
En el reporte presentado ante la entidad competente, se identificaron seis causas

principales que contribuyeron al accidente. En primer lugar, se determino la

ausencia de un procedimiento especifico para la actividad realizada, ya que en el
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listado de tareas operativas no se contemplo el proceso de retiro de sellos de
tambores plasticos. En segundo lugar, se evidenci6 la presencia de producto en la
tapa del tambor, lo que indica una deficiencia en el control del proveedor al
momento del despacho, al no garantizar tambores limpios y libres de residuos
quimicos. La tercera causa estuvo relacionada con la falta de capacitacion adecuada
al operador sobre el manejo y manipulacion segura de sustancias quimicas, lo que
generd una exposicion innecesaria al riesgo. Como cuarta causa, se sefialo la
ausencia de una inspeccion visual del tambor durante la recepcion del producto, lo
que impidio6 detectar condiciones fisicas inseguras o posibles fugas. En quinto lugar,
se identificé la falta de un instructivo especifico para el cambio de sellos, ya que en
los procedimientos existentes como los de paletizado y enzunchado no se habia
considerado esta actividad, ni se habia realizado un andlisis de riesgos

correspondiente.

Finalmente, como sexta causa, se evidencio una inadecuada seleccion del equipo
de proteccion personal (EPP) para los ojos. El operador utilizaba gafas de seguridad
contra impactos, cuando lo correcto habria sido el uso de goggles disefiados para
proteccion contra salpicaduras quimicas, que ofrecen un sellado completo alrededor
de los ojos, evitando la exposicion directa a liquidos peligrosos. Esta eleccion
incorrecta del EPP comprometi6 directamente la seguridad del trabajador durante

la manipulacién del tambor.

En cuanto a la afectacion de la salud de la persona, no hubo incapacidad de su ojo
derecho, la persona se recuperd completamente, se siguid el proceso legal

correspondiente.

Como consecuencia del altimo accidente laboral registrado, MTG ECUADOR S.A.
implementd una serie de acciones correctivas y mejoras orientadas al
fortalecimiento de su sistema de gestion en seguridad y salud en el trabajo. Estas
medidas incluyeron ajustes en los procesos operativos, inversiones en
infraestructura, programas de capacitaciéon y entrenamiento para el personal,

elaboracion y actualizacion de instructivos y procedimientos, realizacion de analisis
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de riesgos operacionales, asi como la revision y actualizacion de las matrices de
riesgo. Estas acciones evidencian que, desde el afo 2020 hasta la fecha es decir,
durante un periodo de aproximadamente cinco afios, la empresa ha logrado avances

significativos en materia de prevencion y control de riesgos.

Sin embargo, a pesar de estos esfuerzos, persisten desafios que requieren la
aplicacion de nuevas estrategias preventivas, especialmente frente a la aparicion de
incidentes originados por actos inseguros o condiciones subestandar dentro de los
procesos productivos. Lo anterior pone de manifiesto la necesidad de continuar con
una gestion proactiva que permita reducir la probabilidad de nuevos eventos no
deseados y consolidar una cultura de seguridad en todos los niveles de la

organizacion.

En este contexto, resulta pertinente destacar que los actos inseguros y las
condiciones peligrosas han sido historicamente factores determinantes en la
ocurrencia de accidentes laborales. Como sefialan (Lizandro, Gallegos y Resumen
2012), a lo largo del tiempo estas situaciones han puesto en riesgo la vida y la salud
de las personas, generando la necesidad de desarrollar mecanismos de proteccion.
No obstante, cuando estos riesgos se han vinculado al entorno laboral, no siempre
han recibido la atencidon necesaria. Es solo en épocas mas recientes cuando la
seguridad y salud en el trabajo ha adquirido mayor relevancia, impulsada tanto por
exigencias legales como por la necesidad de establecer entornos productivos

seguros y sostenibles.

En la actualidad, tanto las empresas como los empresarios tienen como objetivo
principal la produccion de bienes y/o servicios como un desempefio economico, asi
como un balance ambiental y responsabilidad social para garantizar la seguridad y
salud de sus empleados, quienes son una parte vital de la empresa. No obstante,
esto no implica que no haya precedentes y ensefianzas que sirvieron como base para
el campo actual de la seguridad, especialmente accidentes a nivel global que

resultaron en la muerte de trabajadores debido a la falta de condiciones minimas de
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seguridad en sus actividades. Para lograrlo, la historia y sus ensefianzas nos

permiten aprender de ella y crear cosas nuevas o innovadoras.

Son estas estrategias innovadoras que en materia de prevencion de los riesgos a los
cuales se encuentran expuestos, las que buscan evitar que se originen accidentes
laborales y se desarrollen enfermedades laborales en las que se vea directamente

afectada la calidad de vida del empleado (Xavier et al. 2023).

A partir de lo expuesto, la presente propuesta tiene como objetivo el desarrollo de
un plan integral de seguridad y salud en el trabajo, orientado a la reduccion del
riesgo de accidentes laborales en una industria catalogada como de riesgo medio,
especificamente en el sector quimico. El plan se implementara en la empresa MTG
ECUADOR S.A., y estard enfocado en beneficiar principalmente al personal
operativo de planta, asi como al empleador, mediante el fortalecimiento de las
condiciones de seguridad en el entorno laboral. Para ello, se disefiaran estrategias
especificas y ajustadas a las caracteristicas de la actividad industrial, con el
proposito de minimizar la ocurrencia de eventos no deseados y salvaguardar la

integridad fisica y la vida de los trabajadores.

En este contexto, una de las estrategias fundamentales planteadas en esta propuesta
es la identificacion de los principales riesgos laborales asociados a las actividades
de la empresa MTG ECUADOR S.A. Para ello, se llevo a cabo un proceso de
levantamiento de informacion tanto documental como in situ, con el fin de obtener
un diagnostico real y actualizado de las condiciones de seguridad y salud en el

trabajo.

La revision documental consistié en el analisis de politicas internas, procedimientos
operativos, matrices de riesgos, registros de incidentes, reportes de accidentes,
capacitaciones y normativas aplicables. Este analisis permitié conocer el marco
normativo y operativo bajo el cual se gestionan actualmente los riesgos laborales

en la organizacion.
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Paralelamente, se realizaron visitas técnicas a planta, las cuales incluyeron
observacion directa de los procesos, entrevistas breves con personal clave
(supervisores y operarios), y verificacion de las condiciones fisicas de los espacios
de trabajo, equipos de proteccion personal (EPP), sefialética, y cumplimiento de
protocolos de seguridad. Esta aproximacion metodologica permitié contrastar la
informacion documental con la realidad operativa, identificando brechas,

oportunidades de mejora y buenas practicas existentes.

En linea con estos hallazgos, es relevante considerar que, segun (Campuzano 2022),
las personas dedican mas de un tercio del dia a sus actividades laborales, por lo que
las condiciones en que estas se desarrollan influyen directamente en la salud y el
bienestar del trabajador. Por ello, se vuelve imprescindible no solo identificar los
peligros y evaluar los riesgos presentes en el area operativa, sino también fortalecer
la percepcion del riesgo del personal, a través de herramientas como instructivos
operacionales y analisis de riesgo operacionales (Job Safety Analysis, ANALISIS
DE RIESGO OPERACIONAL). La implementacion de un cronograma de
capacitacion técnica, centrado en estos documentos, permitird mejorar la
comprension de los riesgos asociados a cada actividad y promover una cultura

preventiva mas solida en la planta.

Este enfoque cobra especial relevancia en el contexto de la empresa MTG
ECUADOR S.A., cuyo personal estd expuesto a niveles de riesgo
significativamente superiores en comparacion con otras industrias del mismo
sector, debido a la manipulacidon constante de sustancias quimicas peligrosas. Las
consecuencias derivadas de una inadecuada gestion pueden afectar tanto la salud de
los trabajadores como la seguridad operativa de la empresa. Para enfrentar esta
realidad, los controles de riesgo deben abordarse desde tres frentes estratégicos: en
el origen del peligro, en los espacios de transmision y sobre el propio trabajador,
priorizando la eliminacidn del riesgo cuando sea posible, y aplicando medidas de

control técnico, organizativo y personal segin corresponda.
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En este marco, el desarrollo e implementacion de un plan de seguridad y salud en
el trabajo especifico para la prevencion y gestion de riesgos en esta industria
quimica, contribuira significativamente al fortalecimiento de las estrategias
actuales, permitiendo una gestion mas eficaz, preventiva y alineada con los

estandares técnicos y normativos aplicables.

4. Justificacion

El disefio e implementacion de un plan de seguridad y salud en el trabajo orientado
a la prevencion y gestion de riesgos laborales en el area operativa de la empresa
MTG ECUADOR S.A. responde a la necesidad de reducir la ocurrencia de
incidentes y accidentes que afectan tanto la integridad fisica de los trabajadores
como la continuidad de los procesos productivos. Este plan busca, por tanto,
minimizar los eventos no deseados y mitigar los impactos negativos asociados a los
riesgos propios de una industria quimica, garantizando condiciones laborales mas

seguras y eficientes.

Para ello, se plantea un diagnostico integral, basado en dos ejes metodologicos
complementarios: el levantamiento de informacion documental mediante la
revision de procedimientos, registros de incidentes, instructivos operativos,
matrices de riesgos, normativa vigente y politicas internas y la observacion directa
in situ a través de visitas técnicas en planta. Estas visitas permiten verificar la
aplicacion de las medidas de control, identificar brechas operativas, validar las
condiciones reales de trabajo y recolectar informacion cualitativa mediante la

interaccion con el personal operativo y supervisores.

Aunque la empresa cuenta actualmente con infraestructura renovada, estandares
corporativos mas rigurosos, un equipo consolidado en el area de Environment,
Safety and Health (ESH), asi como recursos y presupuesto asignados, persisten
desafios importantes que requieren atencion estratégica. Entre ellos destaca la
madurez de la cultura de seguridad en sus sedes regionales, incluida la planta en

Ecuador, donde es necesario mejorar la percepcion del riesgo entre los
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colaboradores. Se busca que las diferentes areas desarrollen una autonomia
operativa en materia de seguridad, promoviendo la toma de decisiones informadas

sin depender exclusivamente del equipo ESH.

Otro reto critico es la frecuencia de incidentes repetitivos, cuya recurrencia
evidencia fallas en la gestion de causas raiz y en la implementaciéon de medidas
correctivas sostenibles. Esta situacion plantea la urgencia de transformar la
respuesta a los eventos no deseados, pasando de una logica reactiva a una gestion
proactiva del riesgo, capaz de anticiparse a situaciones peligrosas y evitar su

materializacion.

Cabe sefialar que, aunque la empresa no cuenta con una gran plantilla, conformada
por 34 colaboradores, la naturaleza de sus operaciones exige controles rigurosos,
independientemente del nimero de empleados. De estos, 14 personas conforman el
personal operativo de planta, distribuidos en 4areas criticas como bodega,
almacenamiento y envasado, donde se manipulan productos quimicos con alto nivel
de peligrosidad. A diferencia de otras industrias con lineas de produccion continua,
MTG ECUADOR S.A. trabaja bajo demanda, produciendo por pedido para sectores
como Oil & Gas e Industrial y una pequefia porcioén para farma, lo cual demanda

procesos versatiles pero altamente controlados.

La empresa manipula una amplia variedad de sustancias quimicas peligrosas,
incluyendo corrosivos, inflamables, toxicos, comburentes y Sustancias Catalogadas
Sujetas a Fiscalizacion (SCSF), reguladas por el Ministerio de Gobierno. Este factor
refuerza la categorizacion de la empresa como una industria de mediano riesgo, y
justifica plenamente el enfoque de esta propuesta, que se orienta a establecer
estrategias especificas para mitigar los riesgos moderados o altos, sin dejar de
considerar aquellos de menor valoracion, pero igualmente relevantes desde el

enfoque preventivo.

El plan propuesto se alinea con los programas internos de la empresa, como el

Programa de Accidentes Cero (PAZ), fortaleciendo el reporte y analisis de actos y
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condiciones subestandar, la implementacion de andlisis de riesgos operacionales, y
el uso de la estadistica de eventos no deseados para identificar tendencias y orientar
decisiones preventivas. Asimismo, se contribuird al cumplimiento normativo,
manteniendo actualizada la matriz legal aplicable a la seguridad y salud en el
trabajo, lo que también incide positivamente en la productividad, el bienestar del
personal y la reputacion corporativa de la empresa como parte de un grupo

multinacional comprometido con estdndares sostenibles.

Ampliando un poco, sobre el componente de salud ocupacional, se puede destacar
desde el ambito legal, la Constitucion del Ecuador (2008) reconoce la salud como
un derecho fundamental vinculado al trabajo digno, al ambiente saludable, la
seguridad social y otros componentes del buen vivir. Esta declaracion reafirma la
obligacion del Estado y del sector productivo de garantizar entornos laborales
seguros, consolidando al componente de salud ocupacional como un pilar esencial

en las politicas publicas y privadas.

Segun datos de la Organizacion Panamericana de la Salud (2021), entre el 1 % y el
5 % de las enfermedades profesionales son notificadas formalmente en la region, lo
que evidencia una "epidemia oculta" que, junto con las condiciones precarias de

trabajo, genera consecuencias sanitarias, sociales y econdmicas de largo alcance.

Con el desarrollo del plan de seguridad y salud en el trabajo para la prevencion y
gestion de riesgos laborales en la empresa quimica MTG ECUADOR S.A. o solo
responde a una necesidad técnica y legal, sino también a un compromiso ético y
organizacional con la proteccion de la vida, la salud y el bienestar de los
colaboradores de MTG ECUADOR S.A.. A través de esta propuesta, se pretende
mejorar las condiciones laborales en el area operativa, simplificar la identificacion
de los factores de riesgo mas relevantes, e implementar acciones efectivas basadas
en evidencia recogida mediante el levantamiento documental y las evaluaciones en
campo, con el fin de avanzar hacia una gestion del riesgo integral, sostenible y

alineada con las mejores practicas del sector.
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Objetivo general:

Desarrollar un plan de seguridad y salud en el trabajo para la prevencion y
gestion de riesgos laborales en el area operativa la empresa quimica MTG

ECUADOR S.A..

Objetivos Especificos:

Caracterizar los procesos operativos criticos de la empresa MTG
ECUADOR S.A., mediante el levantamiento documental y observacion
directa en planta.

Disefiar una matriz de identificacion de peligros y evaluacion de riesgos en
el 4rea operativa, utilizando la metodologia GTC 45, con base en la realidad
actual de la empresa.

Elaborar y validar instructivos operacionales especificos para cada uno de
los procesos criticos identificados.

Disenar Andlisis de Riesgo Operacional para las actividades criticas
identificadas.

Socializar los instructivos operacionales y analisis de riesgo operacional con
el personal operativo, mediante jornadas de capacitacion, con el fin

minimizar la cantidad de incidentes en la empresa.
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CAPITULO IT
INGENIERIA DEL PROYECTO

7. Diagnostico de la situacion actual de la empresa

La empresa MTG ECUADOR S.A., se encuentra ubicada en la provincia de
Pichincha, cantéon Rumifiahui, parroquia Sangolqui, en el Km. 3 2 El Carmen Via
Amaguania S/N. Referencia: Frente a planta de Chaide y Chaide. Su actividad

econdmica es la comercializacion de productos quimicos.

MTG ECUADOR S.A., es una empresa especializada en la distribucion,
fabricacion y formulacién de productos quimicos, uno de sus principales papeles
consiste en ser el medio principal entre clientes y proveedores, asi como la
formulacion de productos quimicos acorde a los requerimientos; ofreciendo
servicios y soluciones innovadoras para atender a las necesidades de mas de 30
segmentos del mercado como, Agricultura, Industrial, Flexografia, Lubricantes,

Mineria, Petroleo, entre otros.

Para la elaboracion del presente Plan de Seguridad y Salud en el Trabajo, se empled
una metodologia mixta de recoleccién de informacion, la cual integrd tanto la
revision documental como el levantamiento de informacion en campo, con el
objetivo de obtener un diagnostico integral de las condiciones de seguridad en la
empresa MTG ECUADOR S.A.. La revision documental consistio en el analisis de
politicas institucionales, procedimientos operativos existentes, registros de
capacitaciones, matrices de identificacion de peligros y evaluacion de riesgos
(IPER), reportes de incidentes, instructivos operativos y normativa vigente
relacionada con la gestion preventiva. Esta etapa permitid6 reconocer las
herramientas normativas actualmente implementadas por la empresa y detectar

vacios o inconsistencias en su aplicacion.
Complementariamente, se desarrolld un proceso de levantamiento de informacion

en sitio, mediante visitas técnicas al drea operativa de la planta, donde se aplicaron

técnicas de observacion directa y entrevistas verbales con preguntas esporadicas
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sobre riesgos al personal operativo y supervisores. Esta metodologia permitid
obtener evidencia sobre el comportamiento real de los procesos, las condiciones
fisicas del entorno, el uso de equipos de proteccion personal (EPP), la senalética, y
los habitos de trabajo vinculados a los riesgos especificos de la actividad quimica.
De acuerdo con la Guia Técnica Colombiana GTC 45 (ICONTEC 2012) y los
lineamientos de la norma ISO 45001:2018, estas estrategias permiten identificar de
manera objetiva los peligros presentes en el entorno laboral, evaluar su magnitud y

proponer acciones correctivas o preventivas acordes al nivel de riesgo identificado.

El enfoque metodolégico empleado permitio alinear el diagnostico con los
requerimientos del Decreto Ejecutivo 255 (2024) y demas disposiciones nacionales
vigentes en materia de seguridad y salud en el trabajo, garantizando asi que el plan
propuesto sea técnicamente viable, normativamente conforme y eficaz desde el
punto de vista preventivo. La combinacion de métodos documentales y
observacionales no solo enriquece el analisis, sino que favorece la formulacion de
medidas contextualizadas y sostenibles, acorde a las particularidades operativas y

organizacionales de MTG ECUADOR S.A..

En cuanto a la planta operativa MTG -ECUADOR S.A., todas las instalaciones de
la planta son de construccion mixta, de bloque y panel metélico, con cubierta de
estructura metalica. Los pisos son de hormigén FC 240 Kg/cm?2 , poseen ventilacion
natural y su iluminacién es una combinacion de natural y artificial. La empresa se

encuentra conformada por las siguientes areas que se detallan a continuacion:

Tabla iii. Infraestructura de la empresa MTG ECUADOR S.A.

Descripcion Area Dimension (m?)
Estacionamiento montacargas Estacionamiento montacargas 200
Bodega 1 Oil & Gas 1040
Bodega 2 Industriales 680
Bodega 3 General 600
Bodega 4 Bodega de Produccion / producto terminado 630
Bodega 5 Bodega general productos secos 2.200
Area de almacenamiento Srrjéli itieatagrrl;]:j:]se(:tl;ll:(;eergmlento de 282

44



Descripcion Area Dimension (m?)
A | iento de desech . .
re'a de almacenamiento de desechos Almacenamiento de desechos peligrosos 54
peligrosos
A iento di id . . .
Area d'e almacenamiento de residuos Almacenamiento de residuos no peligrosos 7,5
no peligrosos
Rack de carga y descarga de Rack de carga y descarga de cisternas sg
cisternas (producto al granel)
Area de envasado AFea de envasado de productos Industriales y 279
Oil &Gas
Andén d d d
ndén de carga y descarga de Andén de carga y descarga de contenedores 120
contenedores
Parqueaderos Parqueaderos 200
Tratamiento de agua Planta de desmineralizacion de agua 12
Laboratorio Laboratorio de control de calidad 30
. . . Sistema contra incendios (cuarto de bombas y
Sistema contra incendios 27
tanque de reserva de agua)
Oficinas 90
Servicios Auxiliares Bafos operativos / Vestidores 42
Comedor 26

Fuente: MTG ECUADOR , 2024
Elaborador por: Evelyn Erazo (2024)
Interpretacion: Esta tabla describe a todas las dreas definidas dentro de la empresa

junto con el area que ocupa cada una.

El érea total de implantacion de la planta de produccion de la empresa MTG

ECUADOR S.A., es de aproximadamente 10000 m.

En la planta se realiza la mezcla de productos quimicos acorde los requerimientos
de los clientes para diferentes mercados, los mismos que después son distribuidos

por proveedores autorizados y con Licencia Ambiental.

Las actividades de la planta son el almacenamiento de productos quimicos en
bodegas y en tanques a granel, el envasado de mezclas que solicitan los clientes, el
transporte, control de calidad del producto, y también actividades complementarias
como el mantenimiento de equipos y maquinarias, gestion de residuos no
peligrosos, peligrosos y especiales, manejo de combustibles, gestion de sustancias

quimicas, gestion de emisiones, y ruido, etc.
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Grafico 8. Principales actividades de MTG ECUADOR S.A.

CONTROL DE
TRANSPORTE
. Tanques ; granel ] - -
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de laboratorio exigido
por el cliente y bajo

normativa.
ALMACENAMIENTO

* Carga y descarga de
cisternas

MEZCLA Y ENVASADO

bajo normativa INEN
2266

Fuente: MTG ECUADOR S.A.
Elaborado por: Evelyn Erazo, (2024)
Interpretacion: Esta grafico resume los principales procesos que tiene la empresa

dentro de su operacion.

De acuerdo a los procesos antes descritos, hay que recalcar que la empresa no
cuenta con una linea continua de produccion, sino que se maneja de acuerdo a

pedidos de los clientes para producto terminado.

Con respecto al personal, en la empresa trabajan un total de 34 personas: 20
hombres y 14 mujeres, que cumplen su actividad en diferentes turnos: personal
administrativo (8:00-17:00), personal operativo en dos turnos (6:00-14:00 y 14:00-
22:00) y en ocasiones en turno de velada (22:00-6:00), este ultimo cuando la

demanda de produccion es alta, caso contrario se omite.

MTG ECUADOR S.A. como industria quimica que utiliza una amplia gama de
productos quimicos incluidos los de alta peligrosidad como corrosivos, inflamables,
toxicos y comburentes, su actividad es considerada de mediano riesgo, ya que estos

productos se almacenan, se manipulan y se transportan para llegar al cliente,
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haciendo que todos los procesos derivados de estas actividades principales sean

también relevantes.

Actualmente, la empresa MTG ECUADOR S.A., lleva al mes de noviembre un total
de 1967 dias sin accidentes, expresandolo en afios son 5,39 tomando en cuenta su
ultimo accidente laboral reportado en el 2020. Sin embargo, con el diagnostico
realizado para esta propuesta, se pudo determinar que si bien es cierto la empresa
cuenta con un namero de dias sin accidentes bastante considerable, la empresa no

se exime de eventos no deseados o casi accidentes.

A partir de los datos recopilados durante el proceso de diagnostico inicial, se
analizaron los reportes de incidentes ocurridos entre enero de 2024 y noviembre de
2025, periodo que corresponde a la fase de implementacion de la presente propuesta
metodologica. El andlisis evidencid una frecuencia significativa de eventos no
deseados entre ambiente/procesos y de seguridad. Si bien la empresa ya aplicaba
analisis de causa raiz para cada incidente registrado, se identifico que muchos de
estos eventos se repetian debido a la ausencia de instructivos operacionales
especificos y de analisis de riesgo operacional (ARO) debidamente formalizados.
Aunque en algunos casos se definieron acciones correctivas, no existia un
seguimiento sistematico que garantizara su ejecucion ni su efectividad. No obstante,
tras el inicio del plan propuesto, se ha observado una disminucién sostenida en la
cantidad de reportes, lo cual sugiere una mejora progresiva en la capacidad de

prevencion y control de riesgos dentro del area operativa.

Por otro lado, con respecto a los diferentes tipos de riesgos asociados a la actividad
economica de la empresa, se ha revisado su actual matriz de riesgos laborales
aprobada por el Ministerio del Trabajo, con fecha junio de 2024, es decir se
encuentra vigente, adicional cuenta con una matriz de identificacién de peligros y
evaluacion de riesgos bajo la metodologia IPER, con una ultima revision con fecha
13 de enero de 2023, siendo esta ultima el enfoque de esta propuesta, al realizar una

nueva matriz de riesgos pero para el area operativa.
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Durante el proceso de andlisis de la matriz de identificaciéon de peligros y
evaluacion de riesgos laborales de la empresa MTG ECUADOR S.A., se
identificaron diversos hallazgos relevantes a partir del diagndstico realizado. Uno
de los aspectos mas significativos fue que dicha matriz se encuentra estructurada
por procesos asociados a las actividades principales de la organizacion, donde se
describen 4 procesos operativos. La mayoria de estos estan vinculados directamente
con el area de envasado, considerada critica debido a la manipulacion frecuente de
sustancias quimicas que, en caso de no gestionarse adecuadamente, pueden
representar un riesgo significativo tanto para la salud de los trabajadores como para
la infraestructura y el entorno. Sin embargo, se evidencid una inconsistencia
importante: aunque la empresa ha definido formalmente 10 procesos en sus
operaciones, unicamente cuatro de ellos estan contemplados en la matriz vigente.
Ademas, se constatd que todos estos procesos carecen de instructivos operacionales
y de andlisis de riesgo operacional (ARO), lo que limita la efectividad del control

preventivo y expone a la organizacion a posibles eventos no deseados.

Otro hallazgo, es que la valoracion no es la adecuada, por ejemplo en algunas
actividades derivadas de los procesos, se tiene un riesgo residual como intolerable,
sin contar con un estudio previo, la actividad es sobre el manejo de montacargas,
donde se describe que el riesgos es intolerable por las vibraciones que recibe el
trabajador, sin embargo, la empresa no ha realizado un estudio o una medicion de
higiene ergondémica de esta actividad para poder establecer que es intolerable y a
partir de ello establecer controles. Adicional, la valoracion tampoco es adecuada,
ya que, la exposicion a vibraciones en el manejo de montacargas no es alta, porque
existe rotacion de personal en los turnos de trabajo para no exponer mas de 2 horas
al trabajador a este factor de riesgo, este dato mencionado por el 4rea de operaciones

y de seguridad y salud en el trabajo de la empresa.

Con el ejemplo anterior, se puede derivar varias observaciones con respecto a la
valoracion de riesgo en la matriz IPER, entre ellas, que todos los procesos no estan
incluidos en la matriz, también que la valoracion del riesgo en muchas actividades

no es la mas adecuada a la realidad de la empresa, en algunos casos donde el riesgo
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puede ser moderado se lo coloca como alto y en otro donde debe ser alto se lo coloca
como bajo. En virtud de esto, y como objeto de esta propuesta, se realizara una

nueva valoracion del riesgo, acorde a la realidad actual de la empresa.

8. Area de estudio

Tabla iv. Area de estudio

AREA DE DELIMITACION DEL OBJETIVO DE ESTUDIO

ESTUDIO

Dominio: Tecnologia y Sociedad.

Linea de Seguridad, salud laboral y ambiente.

Investigacion:

Campo: Ingenieria Industrial.

Area: Seguridad Industrial y Ambiente

Aspectos: Plan de Seguridad

Objetivo: Gestionar de forma preventiva los riesgos labores del
area operativa de la empresa MTG ECUADOR S.A.

Periodo de analisis: Enero 2024 — Noviembre 2025

Elaborador por: Evelyn Erazo, (2023)

Interpretacion: La propuesta metodologica se desarrolla en el area operativa de la
empresa, donde se identifican, evalian y gestionan los riesgos laborales asociados
a sus procesos criticos. En el marco del Plan de Seguridad y Salud en el Trabajo, se
contempla el disefio e implementacion de un plan de seguridad y salud en el trabajo
para la prevencion y gestion de riesgos laborales en el drea operativa de la empresa
quimica MTG ECUADOR S.A., como una herramienta clave para establecer
condiciones que permitan mitigar los riesgos y minimizar las consecuencias frente
a eventos no deseados. Este plan se fundamenta en el principio de la prevencion,
entendida como una estrategia proactiva que reduce la probabilidad de incidentes

laborales.

49



9. Modelo operativo:

En la tabla v, se presenta el modelo operativo, en el cual se detallan las acciones y actividades que se llevaran a cabo para la ejecucion del
proyecto.

Tabla v. Modelo operativo

MODELO OPERATIVO ODIGO 0-00

MTG ECUADOR S.A, Planificacién 2024-2025 -

Planificado
Ejecutado

Ano 2024 2025

Responsable

Actividades Observaciones

de ejecucion

% Cumplimiento |y |f&]

Revisid | |
evisién del estado del arte P|E 100%

Analisis del estado actual de
la empresa 100%

Revisién de documentos para
el analisis 100%

Levantamiento de informacion | Evelyn Erazo P|E
I I I 100%

Elaboracién y socializacion de
instructivos y JSA 100%
Elaboracion del plan de
seguridad 100%
Elaboraciéon de la propuesta
metodologica 100%

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2024)
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Interpretacion: Esta tabla representa el modelo operativo de los afos 2024 y 2025, el cual fue el periodo de desarrollo e implementacion
de esta propuesta metodolégica. De la mano se describen las actividades a ejecutar en periodos de tiempo definidos, y verificacion de

planificacion y ejecucidn, junto con el porcentaje de cumplimiento.
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10. Desarrollo del modelo operativo:

El disefio del Plan de Seguridad y Salud en el Trabajo contempla una estructura
metodoldgica integral, que parte del diagndstico de la situacion actual de la empresa
en materia de prevencion de riesgos laborales. Para este fin, se combinaron dos
técnicas fundamentales: la revision documental y el levantamiento de informacion
en sitio. A través de estos procedimientos se logro identificar los peligros presentes

en los distintos procesos y actividades que conforman la operacion de la empresa.

Con base en esta informacion, se procedio a evaluar los niveles de riesgo asociados
a cada actividad y a definir medidas especificas de prevencioén y control. Estas
acciones se concretaron en la elaboracion de herramientas técnicas como la Matriz
GTC 45, los instructivos operacionales por proceso y los Andlisis de Riesgo
Operacional (ARO). El documento resultante sistematiza informacion clave de la
organizacion, recogida directamente en campo y mediante la documentacion
institucional, y presenta una caracterizacion detallada de la estructura operativa, a

partir de la evidencia empirica recolectada durante las fases iniciales del proyecto.

En cuanto a la metodologia a seguir para la matriz de riesgos, se emplea la Guia
Técnica Colombiana GTC 45, siendo esta una guia para la identificacion de
peligros y la valoracion de riesgos en seguridad y salud ocupacional, la cual
proporciona una metodologia sistematica para identificar peligros presentes en el
lugar de trabajo, evaluar los riesgos asociados a esos peligros y establecer controles
para reducir o eliminar dichos riesgos. Todo esto con el fin de proteger la seguridad
y salud de los trabajadores de la empresa. Esto ha facilitado la identificacion de los
riesgos medios y altos de la empresa, y asi obtener un diagndstico de los riesgos

que mas afectan al area operativa.

En lo que refiere a la elaboracion de instructivos operacionales y andlisis de riesgo
operacional, estos se desarrollan bajo la ISO 10013:2021 - Directrices para la
documentacién del sistema de gestion de calidad, esta es una norma internacional

que proporciona directrices para la elaboracion y gestion de la documentacion de
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un sistema de gestion de calidad (SGC). Es una norma complementaria a la ISO
9001, y su proposito principal es ayudar a las organizaciones a documentar
eficazmente sus procesos para asegurar la calidad de sus productos y servicios.
Entre los beneficios de aplicar esta norma en la elaboracion de los documentos, se
encuentra el aligerar formacion del personal, mejorar la organizacion y claridad de
los procesos, reduce errores y retrabajos al tener instrucciones claras y
estandarizadas, asegura una consistencia operativa y a su vez permite una mejor

auditoria interna y externa.

De la mano, se desarrolla un Plan Operativo Anual de Seguridad y Salud en el
Trabajo, ver tabla vi, el cual consta de un Programa de Identificacion, Medicion,

Control de Riesgos el cual consta de los siguientes procesos/tareas:

1. Identificacion de tareas criticas: en esta actividad se busca identificar las
tareas criticas del area operativa de la planta, en los principales procesos
como son el almacenamientos, envasado y transporte, con la observacion in
situ de como se llevan cada uno de estos procesos. Se cuenta con una
planificacion de observaciones planificadas por mes, desde febrero hasta
abril al igual que la revision documental de los 10 procesos establecidos por

la empresa.

2. Medicion: En esta tarea, se realiza la medicion de riesgos de acuerdo a la
metodologia GTC 45 segun el factor de riesgo, esto por cada proceso del
area operativa, es decir 10 procesos definidos y planificados para medicion.
Para esta tarea, la medicion se realiza a partir de la identificacion de

peligros, expuestos en el paso anterior.

3. Evaluacion de riesgos: en esta etapa, se busca identificar las personas
expuestas al peligro para aplicar la metodologia de evaluacion GTC 45
registrando los resultados en una matriz de riesgos, para su valoracion,

Riesgo= Probabilidad * Consecuencia.
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4. Control de riesgos: Segun en el nivel de riesgo se realiza el control a través
del proceso, Fuente, Medio, Trabajador. El indicador para esta etapa es la
cantidad de medidas implementadas correctivas, versus la cantidad de
medidas correctivas planificadas. Los controles también constaran en la
matriz GTC-45, como parte de la gestion para mitigar el riesgo, haciendo
énfasis en aquellos riegos donde su valoracion sea alta y proponer controles

adecuados y enfocados en esas activades.
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Tabla vi. Plan operativo anual de seguridad en el trabajo

MTG ECUADOR S.A

PLAN OPERATIVO ANUAL DE SEGURIDAD EN EL TRABAJO

2024

Objetivo
D pcion d
Pro O - o o
dad
Revisiéon de procesos establecidos en
documentos (instructivos operacionales,
analisis de riesgo operacionales)
ae a O ae
eliaro Observacion de procesos y actividades de

la planta de quimicos , constatar y
actualizar todas las actividades criticas

Registrar los peligros detectados

Realizar mediciones de acuerdo a las
metodologia segun el factor de riesgo, por
proceso del area operativa

Asignando valores numéricos y niveles a
los riesgos

Identifica las personas expuestas al peligro
-|[IETdlea e [S8 y aplicando metodologia GTC 45

Registrando los datos en una matriz GTC
45 de riesgos de acuerdo a lo detectado

Segun el nivel de riesgo se realizara el
control a través del proceso Fuente, Medio
o Trabajador.

ESH

Incrementar los dias sin accidentabilidad en las sedes de MTG ECUADOR S.A.

# proc revisados/
# proc plan

ODIGO POA-00
RSIO 00
PAGINA: 1D
P |Planificado
Ejecutado
o 5 Ob 0

dic-24| 100%

# obs realizadas/
# obs planificadas

dic-24| 100%

# mediciones realiadas/
# medicones
planificadas

dic-24| 100%

Riesgo=Probabilidad x
Consecuencua

# medidas correctivas
implementadas/
# medidas correctivas
planificadas

dic-24| 100%

dic-24| 100%

ELABORADO POR: Evelyn Erazo- ANALISTA ESH Il

REVISADO POR: Paola Brito- ESPECIALISTA ESH

APROBADO POR: Mirella Huam an-GERENTE ESH ANDINO

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2024)
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Interpretacion: Esta tabla detalla el plan operativo anual 2024 de seguridad en el trabajo, el cual abarca al programa de Identificacion, Medicion, Control de
Riesgos , y de este se desprenden sus actividades especificas. De la mano cada actividad presenta su indicador de cumplimiento, y periodo de planificacion y

ejecucion dentro del 2024, y al final porcentaje de cumplimiento.
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CAPITULO III
PROPUESTA Y RESULTADOS ESPERADOS

11. Presentacion de la propuesta:

El plan de seguridad y salud en el trabajo para la prevencion y gestion de riesgos laborales
en la empresa quimica MTG ECUADOR S.A., es una propuesta que se desarrolld a raiz
de particularidades muy propias de la empresa, la cual se dedica al sector industrial y
Oil&Gas. Para consolidar este plan de seguridad y salud en el trabajo se han
implementado estrategias para prevenir y gestionar el riesgo, tal como el levantamiento
de instructivos operacionales y Analisis de Riesgo Operacional de cada uno de los

procesos criticos de la operacion.

Los instructivos operacionales y analisis de riesgo operacional se desarrollan bajo la ISO
10013, la cual atrae ciertos beneficios al aplicarla la elaboraciéon de los documentos en
mencion, entre algunos se encuentra, el aligerar formacion del personal, mejorar la

organizacion y claridad de los procesos, reduce errores y retrabajos al tener instrucciones

Ciertamente como requisito legal local no se exige que las empresas cuenten con estos
documentos de forma explicita, sin embargo, sirven como evidencia para corroborar la
gestion de los diferentes riesgos laborales de una empresa. Si bien es cierto no son un
requisito legal para las empresas en lo que refiere a materia de seguridad y salud laboral,
estos documentos si son auditables bajo normativa internacional como la ISO 45001, y
como politicas de la empresa en procesos de auditoria interna, como parte del sistema de
gestion. El plan de seguridad y salud en el trabajo para prevencion y gestion de riesgos
laborales, es un documento que debe contar con las firmas de responsabilidad
correspondientes, quién lo elabord, quien lo revis6 y quién lo aprobo, es decir, que

interviene todo un equipo que cuenta con las aptitudes y experiencia que amerita el area.

Con el objetivo de contar con un documento que permita palpar la prevencion y gestion
de los riesgos laborales de la empresa MTG ECUADOR S.A., se identifican en primera
instancia los procesos criticos de la operacion de la empresa, y de estos procesos

identifican los peligros, se miden y evaltian los riesgos laborales, y se da mayor relevancia
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a aquellos ponderados como medios o altos y al final, luego de un andlisis en comun.
Resultan que todos los procesos criticos de la empresa no cuenta con instructivos
operacionales y andlisis de riesgos operacional, los cuales para fin de este plan se
establecen como parte de los controles de riesgo, el levantamiento instructivos operativos
de los procesos criticos y a la par los analisis de riesgo operacional de cada uno de ellos

y asi conformar ¢ implementar el documento.

Para la construccion del plan de seguridad y salud en el trabajo para la empresa MTG
ECUADOR S.A, fue menester adquirir, datos, otros documentos de varias areas,
visualizacion exhaustiva de los procesos en campo, etc. En este sentido, se realizod todo
un levantamiento de informacion in situ de la infraestructura, recursos en cuanto a
seguridad y salud refiere y con esta informacion recolectada se da inicio a las diferentes
etapas del plan de seguridad y salud en el trabajo, abarcando desde la identificacion de
los riesgos laborales, la medicion , la evaluacion y los controles, estos tltimos enfocados
en la elaboracion de 10 instructivos operacionales y 10 analisis de riesgo operacionales.

Toda la informacion se encuentra detallada en la propuesta presentada.
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1. DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

RAZON SOCIAL: MTG ECUADOR S.A
ACTIVIDAD — Fabricacion de productos quimicos
ECONOMICA: inorganicos basicos n.c.p

— Fabricacion de disolventes y diluyentes
compuestos organicos: decapantes
(removedores) de pintura y barniz preparados
(thifier).

— Venta al por mayor de productos quimicos de
uso agricola

— Venta al por mayor de sustancias adhesivas.

PROVINCIA: Pichincha

CANTON: Rumifiahui
REFERENCIA: Parque industrial Coello
REPRESENTANTE | LEGALRET CIA LTDA
LEGAL:

RESPONSABLE Ing. Evelyn Erazo
DE SEGURIDAD:

NUMERO DE 34
TRABAJADORES:

CENTROS DE 1 centro de Trabajo
TRABAJO :

HORARIO DE 6h00 a 22h00
ATENCION:

FECHA DE Noviembre, 2025
ELABORACION:

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2025)

Plan de Seguridad y Salud Laboral

Elaborado por: Evelyn Erazo- Analista ESH Il
Revisado por: Paola Brito- Especialista ESH
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2. MAPA DE GEO-REFERENCIACION

Imagen 1. Geo referenciacion de la empresa

Fuente: Google Earth, (2024)

3. DESCRIPCION DE LA EMPRESA

MTG ECUADOR S.A. inici6 sus operaciones en mayo del 2008, con lo cual tiene
presencia directa en la totalidad de los paises que forman la Comunidad Andina de
Naciones (CAN) en Sudamérica. El negocio de MTG ECUADOR S.A esta
orientado al sector de Oil & Gas en las areas de cementacion, perforacion y
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Elaborado por: Evelyn Erazo- Analista ESH Il

Revisado por: Paola Brito- Especialista ESH
Aprobado por: Mirella Huaman- Gerente ESH Andino
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estimulacion de pozos petroleros. Actualmente el proyecto se encuentra en la fase
de operacion. Se encarga de proveer productos quimicos, servicios logisticos y
soluciones innovadoras de acuerdo con las necesidades de la industria, facilitando
la provision de soluciones quimicas de productores a consumidores industriales de

todo el mundo.

MTG ECUADOR S.A. cuenta con un area de implantacion de 2800 m?; esti
ubicado en la Av. Shyris s/n Av. De Los Cuarteles, via Amaguafia Kilémetro 3 2,
frente a fabrica Chaide y Chaide, parroquia Sangolqui, canton Rumifiahui,

provincia Pichincha.

4. PROPOSITO

= El Plan de Seguridad y Salud en el Trabajo como parte de la prevencion de
riesgos laborales es la herramienta a través de la cual se establecen la
identificaciéon de peligros, medicion y evaluacion de riesgos para asi
establecer los controles, partiendo de los procesos criticos de la empresa

MTG ECUADOR S.A.

5. ALCANCE

Este Plan de Seguridad y Salud en el Trabajo aplica para las instalaciones
de empresa MTG ECUADOR S.A., su planta operativa ubicada en
Sangolqui.

6. RESPONSABILIDADES
6.1. Gerente ESH:

Plan de Seguridad y Salud Laboral

Elaborado por: Evelyn Erazo- Analista ESH ||
Revisado por: Paola Brito- Especialista ESH
Aprobado por: Mirella Huaman- Gerente ESH Andino

5



MTG ECUADOR S.A.

PLAN DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO PARA LA PREVENCION Y GESTION DE
RIESGOS LABORALES EN EL AREA OPERATIVA DE LA EMPRESA QUIMICA MTG ECUADOR S.A.

Nivel: Ecuador ECU-ESH-MAN-001 Area: ESH
Fecha: 27/05/2024 Version: 00 Pag. 6 de 133

6.1.1. Proporcionar los recursos economicos necesarios para la difusion de este
plan en todos los niveles jerarquicos.

6.1.2. Proporcionar los recursos necesarios para los monitoreos y mediciones
necesarios para la evaluacion del riesgos en los procesos criticos de la

operacion.

6.2. Lider de Operaciones:

6.2.1. Garantizar la participacion de los involucrados en la difusion de este
plan.

6.2.2. Designar el tiempo necesario para difusion de este plan como parte del

programa de capacitaciones anual de la empresa.

6.3. Especialista ESH:

6.3.1. Mantener actualizado el plan de seguridad y salud en base a las
actividades criticas que se desarrollen en la empresa.

6.3.2. Asegurar que el plan de seguridad y salud siga las directrices
corporativas de MTG ECUADOR S.A. asociadas.

6.3.3. Solicitar los recursos econdmicos suficientes para cumplir con lo
establecido en el Plan de Seguridad y Salud en el Trabajo.

6.3.4. Coordinar la difusion de este plan a todo el personal de empresa.

6.3.5. Asegurarse de la correcta socializacion de los instructivos operacionales
derivados de este plan en conjunto con sus Andlisis de Riesgo

Operacional.
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7. IDENTIFICACION DE PELIGROS

Se realiza la identificacion de peligros, la valoracion del riesgo y determinacion de
controles mediante la elaboracion de una matriz de riesgos GTC 45, se presenta a

continuacion.
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TABLA vii. Matriz de riesgos GTC 45 Area operativa MTG ECUADOR S.A.
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8. EVALUACION DE RIESGOS

El Decreto Ejecutivo 255, en su Articulo 40, establece una clasificacion integral de
los riesgos laborales que deben ser identificados en los centros de trabajo,
agrupandolos en seis categorias: fisicos, quimicos, biologicos, de seguridad,
ergonodmicos y psicosociales. Esta clasificacion proporciona la base normativa para
aplicar metodologias estructuradas como la GTC 45, una guia técnica colombiana
ampliamente utilizada en Ecuador para la identificacion, evaluacion y valoracion
de los peligros en el lugar de trabajo. Al vincular el Art. 40 con la GTC 45, se logra
una gestion coherente y sistematica del riesgo, permitiendo a las organizaciones no
solo cumplir con el marco legal ecuatoriano, sino también establecer controles

adecuados que protejan efectivamente la salud y seguridad de los trabajadores.

En este sentido, se aplica la metodologia GTC45 para la identificacion, evaluacion
y valoracion de los peligros en el area operativa de MTG ECUADOR S.A.. Y donde
se define a las actividades criticas de la empresa como aquellas que implican tareas
con riesgos altos en sus actividades, como trabajo en alturas, exposicion a productos
quimicos peligrosos, etc. Asi mismo, que debido a su complejidad, dependencia de
terceros, incertidumbre o alto nivel de riesgo, pueden representar un punto
determinante en el éxito de la empresa. Por un lado, cualquier retraso o fallo en
estas actividades puede atrasar todo el proceso y por otro, estan asociadas a
consecuencias graves: accidentes laborales, incumplimientos legales o impactos

financieros significativos .

Como parte del proceso de identificacion de las actividades criticas se tom6 como
referencia la Matriz GTC 45 de la empresa , misma que se encuentra como adjunto
en el Anexo 1 De esta manera, gracias a la observacion y levantamiento de
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informacion in situ se pudieron identificar 10 actividades criticas dentro de la

empresa, las cuales se describen a continuacion:

8.1. Envasado de maquilas base agua

Consiste en el llenado de IBC (Intermediate Bulk Container) o también
conocidos como GRG o Gran Recipiente a Granel, los cuales estan
fabricados en materiales plésticos aunque reforzados y protegidos por una
estructura de metal y un palet en la base que ayuda a sus respectivos
movimientos y manipulacion con el montacargas. Estos IBC se llenan a
partir de un tanque de mezcla especifico para base acuosa, donde el producto
terminado es conducido por la linea de produccion para base acuosa que se
encuentra identificada, gracias a una bomba neumadtica, hasta llegar a la
envasadora que consta de una lanza de llenado, misma que se ingresa en el
IBC hasta cumplir con su nivel de llenado en kg de acuerdo a lo solicitado
por el cliente y 6rdenes de produccion.

Los productos que se envasan en la maquila de base agua, son productos
que tienen peligros fisicos identificados de acuerdo al Sistema Globalmente

Armonizado como corrosivos, y esto los hace aptos para envasarlos en IBC.

8.2. Envasado de maquilas base solvente
Consiste en el llenado de barriles de metal. Estos barriles se llenan a partir
de un tanque de mezcla para base solvente, donde el producto terminado es
conducido por la linea de produccion para base solvente que se encuentra
identificada, gracias a una bomba neumatica, hasta llegar a la envasadora

que consta de una lanza de llenado, misma que se ingresa en barril metélico
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hasta cumplir con su nivel de llenado en kg de acuerdo a lo solicitado por el
cliente y 6rdenes de produccion.

Los productos que se envasan en la maquila de base solvente, son productos
que tienen peligros fisicos identificados de acuerdo al Sistema Globalmente
Armonizado como inflamables, por ello de acuerdo a normativa NFPA 30-
Practica recomendada sobre electricidad estatica, se deben almacenar en

recipientes metalicos.

8.3. Mezcla de maquilas base acuosa
Consiste en la carga de materias primas al tanque de mezcla para base
acuosa, a partir de una lanza que succiona cada materia prima, gracias a una
bomba neumatica. Las materias primas ingresadas siguen la linea de
produccion de base acuosa que se encuentra identificada, hasta llegar al
tanque de mezcla que es especifico para base acuosa. Una vez en el tanque
las materias primas se agitan por un determinado tiempo hasta conformar el
producto terminado solicitado por los clientes, para luego continuar con el

proceso de envasado en IBC o tambores plasticos.

8.4. Mezcla de maquilas base solvente
Consiste en la carga de materias primas al tanque de mezcla para base
solvente, a partir de una lanza que succiona cada materia prima, gracias a
una bomba neumdtica. Las materias primas ingresadas siguen la linea de
produccion de base solvente que se encuentra identificada, hasta llegar al
tanque de mezcla que es especifico para base solvente. Una vez en el tanque
las materias primas se agitan por un determinado tiempo hasta conformar el
producto terminado solicitado por los clientes, para luego continuar con el

proceso de envasado en barriles metalicos.
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8.5. Descarga de cisterna a tambor
Este proceso consiste en la descarga de vehiculos cisterna de diferentes
capacidades en galones de productos netamente inflamables desde un rack
de descarga hacia tambores metdlicos. El vehiculo ingresa al rack de
descarga, conecta sus valvulas hacia la linea de solventes para que el liquido
inflamable sea conducido por esta linea gracias a una bomba centrifuga
hasta llegar a la envasadora especifica para el area industrial, y llenar los

tambores de acuerdo a los kg solicitado en la orden de produccion.

8.6. Descarga de cisterna a tanque
Este proceso consiste en la descarga de vehiculos cisterna de diferentes
capacidades en galones de productos netamente inflamables desde un rack
de descarga hacia el tanque de almacenamiento. El vehiculo ingresa al rack
de descarga, conecta sus valvulas hacia la linea de solventes para que el
liquido inflamable sea conducido por esta linea gracias a una bomba
centrifuga hasta llegar al tanque de almacenamiento designado y asi vaciar

la cisterna.

8.7. Descarga de cisterna de diésel a tambor o IBC
Este proceso consiste en la descarga de vehiculos cisterna especificamente
de diésel que tienen capacidad especifica de 6000 galones, desde un rack de
descarga hacia el tanque de almacenamiento que también es especifico para
diésel. El vehiculo ingresa al rack de descarga, conecta sus valvulas hacia
la linea de diésel para que el liquido inflamable sea conducido por esta linea
gracias a una bomba centrifuga hasta llegar al tanque de almacenamiento

designado para diésel y asi vaciar la cisterna.
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8.8. Descarga de contenedores en andén
Cosiste en la descarga de contendores que llegan de importacion con
diferentes productos quimicos peligrosos, inflamables, corrosivos, toxicos,
etc., asi como también de mercancias no peligrosas. Estos productos llegan
dentro del contenedor en diferentes presentaciones que pueden ser: canecas,
IBC, barriles plasticos, barriles metalicos, o sacos. Estos productos viene
paletizados y enzunchados para facilitar al descarga con el uso de
montacargas. Una vez retirados de contenedor se almacenan en las

diferentes bodegas respetando la compatibilidad quimica.

8.9. Mezcla de industriales desde tambor
Consiste en la carga de materias primas al tanque de mezcla de industriales,
a partir de una lanza que succiona cada materia prima, gracias a una bomba
centrifuga. Las materias primas ingresadas siguen la linea de produccion de
industriales que se encuentra identificada, hasta llegar al tanque de mezcla
que es especifico para industriales (solventes). Una vez en el tanque las
materias primas se agitan por un determinado tiempo hasta conformar el
producto terminado solicitado por los clientes, para luego continuar con el

proceso de envasado en barriles metalicos.

8.10. Colocacion de carpas en vehiculos
Este proceso consiste en la colocacion de carpas en vehiculos que salen de
la planta con producto quimico de la empresa hacia entrega al cliente,
debido a que de acuerdo a la INEN 2266, es imperativo que el todo producto
quimico peligroso que sea transportado entre diferente puntos vaya cubierto.

En este sentido la colocacion de carpas en lo vehiculos, lo realiza el personal
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transportista a una altura que sobrepasa 1.80 m ya que lo realiza sobre la
plataforma, por ende es considerado como trabajo en alturas. Para esto la
empresa cuenta con un andén que a su vez esta dotado de un carrier y linea
de vida retractil para que el personal transportista pueda anclarse desde su
arnés a esta linea, y asi ejecutar la actividad de manera segura. Una vez el
producto quimico sea cubierto con la carpa y asegurado con fajas, puede

continuar con la ruta de entrega a clientes.

9. PREVENCION DE RIESGOS EN ACTIVIDADES CRITICAS
Con toda la informacién, datos, fotografias, observaciones, que se recopild del

levantamiento in situ, se desarrolla de cada actividad critica 1 instructivo
operacional y 1 Andlisis de Riesgo Operacional, es decir, en total se presentan 10

instructivos y 10 Andlisis de Riesgo Operacional, siendo los siguientes:

Instructivos operacionales y Analisis de Riesgo Operacional:

9.1. Instructivo operacional - Envasado de maquilas base acuosa
9.2. Andlisis de Riesgo Operacional - Envasado de maquilas base acuosa
9.3. Instructivo operacional - Envasado de maquilas base solvente
9.4. Andlisis de Riesgo Operacional - Envasado de maquilas base solvente
9.5. Instructivo operacional — Mezcla de maquilas base acuosa
9.6. Analisis de Riesgo Operacional - Mezcla de maquilas base acuosa
9.7. Instructivo operacional - Mezcla de maquilas base solvente
9.8. Andlisis de Riesgo Operacional - Mezcla de maquilas base solvente
9.9. Instructivo operacional - Descarga de cisterna a tambor
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9.10. Analisis de Riesgo Operacional - Descarga de cisterna a tambor

9.11. Instructivo operacional - Descarga de cisterna a tanque

9.12. Analisis de Riesgo Operacional - Descarga de cisterna a tanque

9.13. Instructivo operacional - Descarga de cisterna de diésel a tambor o IBC

9.14. Anédlisis de Riesgo Operacional - Descarga de cisterna de diésel a tambor
o IBC

9.15. Instructivo operacional - Descarga de contenedores en andén

9.16. Analisis de Riesgo Operacional - Descarga de contenedores en andén

9.17. Instructivo operacional - Mezcla de industriales desde tambor

9.18. Andlisis de Riesgo Operacional - Mezcla de industriales desde tambor

9.19. Instructivo operativo - Colocacion de carpas en vehiculos

9.20. Analisis de Riesgo Operacional - Colocacion de carpas en vehiculos

Se presenta un ejemplar de instructivo y ANALISIS DE RIESGO OPERACIONAL
a continuacion, los documentos restantes se encuentran en los Anexos 2 y 3 de esta
propuesta.
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PROPOSITO
Establecer los peligros y riesgos del proceso de Envasado de Maquilas Oil&Gas
Base Acuosa.
1. ALCANCE
El alcance se establece para el proceso de Envasado de Maquilas Oil&Gas Base
Acuosa.

2. RESPONSABILIDADES
2.1. Lider ESH: liderar el proceso de identificacion de peligros y riesgos del
proceso, asi como capacitar al personal involucrado en el proceso.
2.2. Lider de Operaciones: participar del proceso de identificacion de peligros y
riesgos del proceso.
2.3. Personal Operativo: conocer y cumplir con lo descrito en el instructivo.

3. INSTRUCCIONES

3.1. La descripcién de los peligros y riesgos del proceso se describen en el Anexo
1.

4. CONTROL DE CAMBIOS

Version Modificacion realizada
00 Emisién del instructivo

5. ANEXOS Y OTROS DOCUMENTOS ASOCIADOS

ANEXO 1
JSA de Envasado de Maquilas Oil&Gas Base Acuosa
Sitio: Sangolqui Proceso: Operaciones
Subproceso: Maquilas Oil and Gas.
Cantidad de ” Tiempo de [ e — Activi Envasado de Maquilas Oil and Gas - Base Acuosa
Trabajadores: ejecucion:
Equipo de Proteccion Personal
Equipos de proteccion Base Acuosa
Ropa de trabajo
Peto PVC

Casco de seguridad
Filtros para vapores organicos, gases acidos y formaldehido (modelo 3M 6006)
Respirador Full Face
Guantes de nitrilo de 18"
Botas de seguridad antiestatica

Maquinaria y Equipo

*  Mangueras para manejo de quimicos
« Sistema de bombeo: Bomba Neumatica y Bomba de tornillo
«  Tanque de mezcla base acuosa

* _ Sistema de puesta a tierra
JSA de Envasado de Maquilas de base acuosa
Elaborado por: Evelyn Erazo-Analista ESH Il
Revisado por: Jonathan Aimeida-Especialista ESH
Aprobado por: Macarena Salinas-Gerente ESH Andino
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Montacargas
Bascula

Baldes plasticos
Pafios absorbentes
Tambores plasticos
IBC plasticos

e e s e e

Alcance de la

Magquila de base acuosa.

Consideraciones Especiales

*  Use obligatoriamente previo al inicio de la actividad los equipos de proteccion personal: casco, full face, filtro para vapores organicos, botas
de seguridad, guantes de nitrilo y uniforme ignifugo segun tipo de maquila
Verifique que los equipos de proteccion personal se encuentren en buenas condiciones.
Verifique la zona de trabajo este limpia y ordenada y realice la verificacion de inicio de operacion.
Verifique que todos los equipos de emergencia estén vigentes y disponibles en la zona de trabajo.
Revise la Orden de produccion
Diligenciar el check list de envases
Lea las SDS de las materias primas y de los productos terminados

Referencias

.
.
.
.
.
.

. de E do de Maquilas Base acuosa.
*  Capacitacion y Entrenamiento manejo de montacargas.
.

Procedimiento de Equipo de Proteccién Personal y Colectiva.
1. DESCRIPCION DE TAREAS

Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencion Representacion Paso a Paso

1.1. Desgaste o agotamiento
1. Elaboracion de Orden de | por incorrecta planificacion del
prod 1, y Di cambio de tipo de
de lista de verificacion de | maquila por lavado de tanque,
maquilas oil&gas ECU-ESH- | desconexion de mangueras,
FORM-006 cambio de EPP y ropa de
trabajo, cambio de bomba.

1.1.1. Disponibilidad de la Orden
de produccion en el sitio de trabajo
1.1.2. ser necesario se
organizan dos turnos de trabajo para
evitar  horarios de trabajo
extendidos.

JSA de Envasado de Maquilas de base acuosa
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Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencion R sentacion Paso a Paso

21. Intoxicacion o contacto |2.1.1. Lectura de cada una de las
con sustancias  quimicas | SDS de las materias primas que se

2. Lectura de la Ficha de | (quemaduras), incendio o |van a emplear para el proceso de
Seguridad del producto a |explosion, por falta de | producciony también la SDS de los
envasar. conocimiento  de  peligros | productos terminados.
asociados a los productos |2.1.2. Uso de equipos de
quimicos manipulados proteccion personal.

3.21. Uso de los Equipos de
Proteccion personal de acuerdo con
Ia SDS de los productos a manipular

31. Uso incorrecto o
seleccion  inapropiada  de
3. Colocarse los Equipos de | equipo de proteccion personal

% 3.22. Cumplimiento del
Proteccién Personal 32. Equipo de proteccion .
personal o sl procedimiento de uso de equipos de

desgastado proteccién personal

4. Verificacion de los equipos y [4.1. Caida al mismo nivel por | 4.1.1. Orden y limpieza en el area
baj

accesorios haciendo uso del | Obstaculizacion por | de trabajo
CHECK LIST DE ENVASADO | herramientas, pallets y |4.1.2. Senalizacion de superficies
DE PRODUCTO mangueras. sobresalientes

5.1. Posturas forzadas,
levantamiento de cargas

52. Golpe con  objetos
5. Calibracion de balanza con | (muestras patron).

muestras patron 53. Tropezones y caidas a

5.31. Correcta ejecucion de
método de manipulacion de cargas
532 Uso de equipo de
proteccion personal (botas de

. seguridad).
mEmo nivel (con balanza 5?393 O:denylimpceza en zona de
ubicada en el piso y trabajo
herramientas de trabajo)
6.1.1.  Adoptar posturas
adecuadas.
6. Zunchado de tambores de 6.1.2. Correcta ejecucion de
plastico en el pallet 6.1. Movimiento repetitivo, | método de manipulacion de cargas
postura prolongada 6.1.3.  Mantenimiento de selladora
6.1.4. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.
6.1.5. Selladora

JSA de Envasado de Maquilas de base acuosa
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Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencion Representacion Paso a Paso
6.21. Correcta ejecucion de
étodo de manipulacion de cargas
6.2. Golpe con objetos Iy ot
(iindros _ vacios,  pallets, g'ezébag’de" ylimpicza.en zona
selladora) 6.23. Usode equipo de proteccion
personal
6.3.1. Colocacion de protector
solar. E
% 6.3.2. Descansos alternados 4
6.3. Exposicion de radiacion durante jomada de trabajo.

solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

6.3.3. Usode equipo de proteccion
personal
6.34. Puntos de hidratacion para

el personal

6.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizacion por
herramientas, pallets.

6.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo

6.4.2. Sefializacion de superficies
sobresalientes

tambores o IBC vacios hacia el
Area de Di Oil&Gas

solar/ agotamiento por altas

para ubicarlos en el rodillo, con
el uso de montacargas.

7.1.1. Circular a velocidad maxima

7.1, Atropelio, Colision 10kmv/h

vehicular con objeto en |7.1.2. Circular por los pasos

movimiento, Colision vehicular peatonales en planta

con objeto fijo 7.1.3. Capacitacion y
entrenamiento a montacarguistas
7.21. Colocacion de protector
solar.

7. Transporte de pallets con |7.2. Exposicién de radiacion gﬁ%azﬁle;%?rs\ac:’alsg:traba;_"emm

7.23. Usode equipo de proteccion
personal
7.24. Puntos de hidratacion para

el personal

7.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.
7.3. Desgaste o agotamiento .
por movimientos forzados, &‘;’isme)uso de ayuda mecénica
repetivos, POSICIONES | 7 33 Correcta ejecucion  de

inadecuadas, movimiento de
tambores

método de manipulacion de cargas.
7.34. Pausas pasivas/pasivas
durante jornada de trabajo.

8. Conexion de mangueras:
Usar mangueras especificas
para base acuosa.

8.1. Golpe con objetos
(manqueras, valvulas, tapon de
la manguera, tambores, entre
otras)

8.1.1. Colocacion de acoples de
las mangueras en bomba, lanza y
tanque

8.1.2. Inspeccion
mangueras

8.1.3. Programa de mantenimiento
de Bombas y sistema de
mangueras

8.1.4. Usoadecuado del equipode
proteccion personal

de las

JSA de Envasado de Maquilas de base acuosa
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Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencion R sentacion Paso a Paso

9.1.1.Revision de Orden de
trabajo, Programa de
Envasado antes de inicio
de actividad
9.1.2.Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado
9.1.3. Identificacion de valvulas del
sistema de envasado
914 Bloqueo y etiquetado de

9.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto

A0 valvulas del sistema de
envasado
915.Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.
9.1.6. Uso de equipo de proteccion
personal
4 921. Area de trabajo con
S:iRpeitradeNdhulas 9.2, Inhalacién o contacto con ventilacion natural
sustancias peligrosas 922 Usode equipo de proteccion
personal
9.3. Aprisionamiento o

9.31. Guarda de seguridad de la

Atrapamiento, Golpe con objeto bomba

en movimiento

94.1. Mantenimiento  preventivo

del sistema de envasado.
942 Prueba hidrostitca y
verificacion de mangueras
Capacitacion y
entrenamiento a operador
en el proceso envasado

94. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera. 943

10.1. Aprisionamiento o
Atrapamiento, Golpe con objeto
en movimiento

10.1.1. Guarda de seguridad en la
guia de los rodillos

10.2.1. Correcta  ejecucion  de

10.2. Golpe con objetos método de manipulacion de
(mangueras, valvulas, caida de cargas
cilindros) 10.2.2 Ordeny limpieza en zona de
trabajo
10. Empuje de pallets con

tambores o IBC plasticos 10.3.1. Adoptar posturas

vacios en el rodillo hasta | 10.3. Desgaste o agotamiento adecuadas.

llegar a la balanza. por movimientos forzados, | 10.3.2 Descansos alternados
repetitivos, posiciones durante jomada de trabajo.
inadecuadas. 10.3.3. Realizar el empuje entre

operador principal y auxiliar.

10.4. Caida al mismo nivel por | 10.4.1. Orden y limpieza en el area

Obstaculizacion por de trabajo
herramientas, pallets y | 10.4.2 Sefializacion de superficies
mangueras de trasiego sobresalientes
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Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencion Representacion Paso a Paso
11.1.1. Mantenimiento  preventivo

11. Llenado del tambor o IBC
de plastico.

11.1.Derame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

de sistema de envasado
Identificacion de valvulas del
sistema de envasado
Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema de
envasado

Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

Uso de equipo de proteccion
personal

Respetar orden de
produccion con las
cantidades establecidas por
envase a llenar.

Estar atento a panel d
control para verificar nivel de
llenado del envase

112

1.1.3

114

11.1.5

11.1.6.

14T

11.2.Golpe  con objetos
(mangueras, valvulas, caida de
cilindros)

11.2.1. Correcta  ejecucion  de

método de manipulacion de
cargas
11.2.2. Orden y limpieza en zona de
trabajo

11.3. Desgaste o agotamiento
por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas.

11.3.1. Adoptar
adecuadas.
Descansos alternados
durante jomada de trabajo.
Realizar el empuje entre
operador principal y auxiliar.

posturas
1132

1133

11.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizacién por
herramientas, pallets y
mangueras de trasiego

11.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo
Senalizacion de superficies

sobresalientes

142

12. Colacion de tapas y ajuste

12.1. Inhalacién o contacto con
sustancias peligrosas

121.1. Area de trabajo con
ventilacion natural
Uso de equipo de

proteccion personal

1212

12.2. Desgaste o agotamiento
por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

12.2.1. Adoptar
adecuadas.
12.2.2. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

12.2.3. Llave para ajuste de tapas

posturas

12.3. Caida al mismo nivel por
Obstaculizacion
herramientas, pallets.

<}

12.3.1. Orden y limpieza en el area

de trabajo

12.3.2 Sefializacion de superficies
sobresalientes

13. Empuije de pallet con
tambores o IBC plasticos
llenos, hacia el final del
rodillo, para ser
transportados hacia
Bodega de
almacenamiento.

13.1. Aprisionamiento o
Atrapamiento, Golpe con objeto
en movimiento

2.1.1 Guarda de seguridad en la
guia de los rodillos

13.2.1. Correcta  ejecucion  de

13.2. Golpe con objetos método de manipulacion de
(mangueras, valvulas, caida de cargas
cilindros) 2.1.2 Orden y limpieza en zona de
trabajo

13.3.1. Adoptar posturas
13.3. Desgaste o agotamiento das.
por movimientos forzados, | 2.1.3 Descansos alternados durante
repetitivos, posiciones jornada de trabajo.
inadecuadas 2.1.4 Empujar el pallet entre

operador principal y auxiliar.

13.4. Caida al mismo nivel pol

r
Obstaculizacion por

herramientas, pallets.

13.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo
13.4.2 Senalizacion de superficies

sobresalientes
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Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencion Representacion Paso a Paso

14.1.1. Zona de trabajo techada

14.1.2. Colocacion de protector

14.1. Exposicion de radiacion solar.

solar/ agotamiento por altas | 14.1.3. Uso de equipo de

temperaturas. proteccion personal

14.1.4. Puntos de hidratacion para
el personal

14.2.1. Velocidad maxima 10km/h

14.2.2 Pasos peatonales en planta

14.2.3. Capacitacion y
entrenamiento a

14.2. Atropelio, Colision
14.Retiro de pallets con |vehicular con objeto en
tambores o IBC llenos hacia la | movimiento, Colision vehicular

Bodega correspondiente. con objeto fijo Trionhacargustas
14.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.
14.3. Desgaste o agotamiento | 14.3.2 Correcta  ejecucion  de
por movimientos forzados, método de manipulacion y
petitivos, i [ de cargas.
inadecuadas 14.3.3. Descansos alternados

durante jomada de trabajo.
14.3.4. Pausas pasivas

15.1.1. Mantenimiento preventivo
de sistema de envasado

15.1.2 Identificacion de valvulas del
sistema de envasado

15.1.3. Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema de
envasado

151.4. Ducha vy lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

15.1.5. Uso de equipo de
proteccion personal

15.1. Derame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

15.Ciemre de valvulas 1521 Area de trabajo con
15.2. Inhalacién o contacto con ventilacion natural
sustancias peligrosas 15.2.2 Uso de equipo de
proteccion personal

15.3.1. Mantenimiento  preventivo
del sistema de envasado.

153.2 Prueba  hidrostitica y
verificacion de mangueras

15.3.3. Capacitacion y
entrenamiento a operador
en el proceso envasado.

15.3. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera.

16.1.1. Area de trabajo con
ventilacién natural.

16.1.2 Bloqueo y etiquetado de
valvulas de sistema de
bombeo y tanque aledafias.

16.1.3. Uso de equipo de
proteccion personal

16.2.1. Mantenimiento  preventivo

16. Retiro de mangueras de sistema de envasado

16.2.2. Identificacion de valvulas del
sistema de envasado

16.2.3. Bloqueo y etiquetado de
vélvulas del sistema de
envasado

16.1. Inhalacién o contacto con
sustancias peligrosas

16.2. Derame de quimicos,
salpicadura de producto

SN, 16.2.4. Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

16.2.5. Usode equipo de proteccion
personal
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16.2.6. Respetar el correcto
purgado de las mangueras,
Yy sus despresurizacion.

16.3. Desgaste o agotamiento
por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

16.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion y
levantamiento de cargas.
Descansos alternados

16.3.2

16.3.3

16.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizacién por
herramientas, pallets.

durante jomada de trabajo.

16.4.1. Orden y limpieza en el area

de trabajo

16.4.2 Sefializacion de superficies
sobresalientes

16.5. Golpe con
(mangueras, valvulas)

objetos

16.5.1. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de
car

16.5.2 Ordeny limpieza en zona de
trabajo

16.5.3. Uso de equipo de
proteccion personal

17.Etiquetado de tambores o
IBC plasticos llenos.

17.1. Movimiento
postura prolongada

repetitivo,

17.1.1. Adoptar
adecuadas
17.1.2. Correcta  ejecucion  de
meétodo de manipulacion de cargas
17.1.3. Mantenimiento de selladora
17.1.4. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

posturas

17.2. Golpe
(cilindros
selladora)

con
vacios,

objetos
pallets,

17.2.1. Correcta ejecucion de

método de manipulacion de cargas

17.2.2. Ordeny limpieza en zona

de trabajo

17.2.3. Uso de equipo de
proteccion personal

17.3. Exposicion de radiacion
solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

17.3.1. Colocacion de
solar

17.3.2. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

17.3.3. Usode equipo de proteccion
personal
1734

protector

Puntos de hidratacion
ra el personal

17.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizacién por
herramientas, pallets.

17.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo

17.4.2. Sefializacion de superficies
sobresalientes

18.Plan de Emergencia en caso
de incidentes

18.1.Actos o condiciones
inseguras presentes en la

ejecucion de |a actividad.

18.1.1. Activar el plan de

emergencia

PERIODO DE IMPLEMENTACION

Inmediata a partir de la publicacién del documento
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Instructivo operativo
Envasado de Maquilas
Base Acuosa

* Marzo 2024

Envasado de Maquilas
Base Acuosa

Lider de operaciones elabora Orden de El operad_orprincipalyoperadorauxiliardeben
produccién y se la entrega a Operador leer la Ficha de Seguridad del producto a

principal para su revisién y ejecucion. envasar.

IV -

MTG ECUADOR S.A.
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Envasado de Maquilas
Base Acuosa

Operado principal y auxiliar antes de iniciar la
operacion deben colocarse los Equipos de
Proteccion Personal de acuerdo a la
siguiente grafica.

MTG ECUADOR S.A.

Envasado de Maquilas
Base Acuosa

ECU-ESH-MAN-001

Area: ESH
Pag. 36 de 133

Delantal Pve 4

de producto

Operador auxiliar se dirige hacia el Area de
Envases y coloca 4 tambores de plastico en el
pallety los enzuncha.

it

El envasado de maquilas base acuosa se puede realizar
tanto en tambores como en IBCs plasticos. Esto
dependera del producto a envasar y de la orden de
produccion

MTG ECUADOR S.A.

Plan de Seguridad y Salud Laboral

Operador auxiliar lleva en el montacargas los pallet
con tambores o IBC plasticos vacios hacia el Area
de Drumming Oil&Gas para ubicarlos en el rodillo,
mismo que puede almacenar un maximo de 5 pallet.

Tener cuidado con el montacargas para
no topar el rodillo.

Elaborado por: Evelyn Erazo-Analista ESH |l
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Envasado de Magquilas
Base Acuosa

PASO 7-CONEXION DE MANGUERAS

Segunda manguera, en el cuarto de bombas, ]RRMWM
se conecta desde la descarga o salida de la
bomba hacia la valvula BA-S-1

Sujetar la manguera con
ambas manos.

Descarga de bomba Vélvula BA-S-1

MTG ECUADOR S.A.

Envasado de Maquilas

Base Acuosa

PASO 8-APERTURA DE VALVULAS

En el cuarto de bombas, Operador principal En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula de la bomba girando hacia la abre vélvula BA-S-1, girando hacia la
derecha, quedando en sentido vertical derecha, quedando en sentido vertical.

Us,

MTG ECUADOR S.A.
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Envasado de Maquilas
Base Acuosa

En la Envasadora 1, Operador principal introduce lanza de llenado en orificio del primer tambor de
plastico y abre la valvula roja haldndola hacia la izquierda .

Recuerdal

Mantener un orden de llenado en los

tambores plasticos para evitar el
rebose de producto.

Recuerdal

Que la vélvula de botén rojo, abre o

cierra el paso de la mezcla hacia la
lanza.

MTG ECUADOR S.A.

Envasado de Maquilas
Base Acuosa

=

En la Envasadora 1, Operador principal una vez Inmediatamente, Operador principal presiona
lleno el tambor de plastico hala hacia abajo

valvula roja para cerrar el paso de la mezcla y
valvula azul para disminuir el flujo de la mezcla. retira lanza.

MTG ECUADOR S.A.
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Envasado de Magquilas
Base Acuosa

aso 15

En la Envasadora 1, Operador principal una vez En la Envasadora 1, Operador principal y auxiliar
completado el llenado de los 4 tambores empujan el pallet con tambores plasticos llenos,
plasticos en el pallet, coloca las tapas vy las hacia el final del rodillo, para ser transportados
ajusta con la herramienta de ajuste de tapas hacia Bodega 5 por Operador Auxiliar.
adecuada.

MTG ECUADOR S.A.

Envasado de Maquilas

Base Acuosa

Recuaerdal

Repetir del Paso 9 al Paso 16; una vez

llenado, sellado y ajustado los cuatro
tambores plasticos que se encuentran en
cada pallet.

MTG ECUADOR S.A.

Plan de Seguridad y Salud Laboral
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Envasado de Maquilas
Base Acuosa

PASO 17- CIERRE DE VALVULAS

Mientras se finaliza el envasado del dltimo ]R%&\WM
tambor plastico, el operador auxiliar se dirige —
hacia el cuarto de bombas y espera el aviso
del operador principal para el cierre de la

. mano el acople y con la otra la manguera y mover
valvula TM-BA-S-1. cuidadosamente de izquierda a derecha para prevenir una
salida brusca de producto. Se purga la manguera
elevandola con el acople hacia arriba y escurriendo el
producto restante en un balde.

Un vez cerrada la vélvula, es esencial retirar la 1ra
manguera, quitando seguros, acoples, sujetar con una

MTG ECUADOR S.A.

Envasado de Maquilas

Base Acuosa

PASO 17- CIERRE DE VALVULAS

En el cuarto de bombas, Operador Auxiliar Inmediatamente, Operador Auxiliar realiza el
realiza el cierre de la valvula de la Bomba cierre de la valvula del aire comprimido que
alimenta a Bomba.

MTG ECUADOR S.A.

Plan de Seguridad y Salud Laboral
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Envasado de Magquilas
Base Acuosa

PASO 17- CIERRE DE VALVULAS

En el cuarto de bombas, Operador auxiliar En la Envasadora 1, Operador Principal cierra
cierra valvula BA-S-1, dejandola en posicién vélvula BA-S, empujando hacia arriba, dejandola
horizontal. en posicion horizontal.

MTG ECUADOR S.A.

Envasado de Maquilas

Base Acuosa

PASO 18- RETIRO DE MANGUERAS

En el cuarto de bombas, Operador principal desconecta todas las mangueras conectadas en el PASO 7,
quitando seguros, acoples, se purga las mangueras elevandolas con el acople hacia arriba y escurriendo el
producto restante en un balde.

Recuerdal

Sujetar con una mano el acople y con la otra la
manguera y mover cuidadosamente de izquierda
a derecha para prevenir una salida brusca de
producto.

MTG ECUADOR S.A.

Plan de Seguridad y Salud Laboral

Elaborado por: Evelyn Erazo-Analista ESH |l
Revisado por: Jonathan Almeida-Especialista ESH
Aprobado por: Macarena Salinas-Gerente ESH Andino

41



MTG ECUADOR S.A.

PLAN DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO PARA LA PREVENCION Y GESTION DE
RIESGOS LABORALES EN EL AREA OPERATIVA DE LA EMPRESA QUIMICA MTG ECUADOR S.A.

Nivel: Ecuador ECU-ESH-MAN-001 Area: ESH
Fecha: 27/05/2024 Version: 00 Pag. 42 de 133

Envasado de Magquilas
Base Acuosa

En la Bodega, Operador Auxiliar etiqueta los
tambores plasticos llenos.

MTG ECUADOR S.A.

Elaborador por: Revisado por: Aprobado por:
Evelyn Erazo-Analista ESH IlI Jonathan Almeida-Especialista ESH Macarena Salinas-Gerente ESH
Andino

* CONTROL DE CAMBIOS

00 Emision del instructivo

MTG ECUADOR S.A.

Plan de Seguridad y Salud Laboral
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10. MARCO LEGAL

- RESOLUCION 957- Reglamento del Instrumento Andino de Seguridad y
Salud en el Trabajo

- DESICION 584- Instrumento Andino de Seguridad y Salud en el Trabajo

- DECRETO EJECUTIVO 255- Reglamento de Seguridad y Salud en el
Trabajo.

- ACUERDO MINISTERIAL Nro. MDT-2024-196, Normas generales para
el cumplimiento y control de las obligaciones laborales de los empleadores
publicos y privados en materia de seguridad y salud en el trabajo

- ANEXO 3 - Norma técnica en seguridad e higiene del trabajo

11. CONTROL DE CAMBIOS

Version Modificacion realizada
00 Emision de plan de seguridad y salud en el trabajo

Plan de Seguridad y Salud Laboral
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12. Resultados esperados:

La empresa MTG ECUADOR S.A., con la implementacion del Plan de Seguridad
y Salud en el trabajo busca disminuir el nuimero de incidentes dentro de la planta
operativa y de esta manera prevenir accidentes laborales, a partir de la difusion de
los Analisis de Riesgo Operacional y el entrenamiento en los instructivos operativos

de cada actividad critica levantada, en un 25%.

Se pretende difundir los 10 instructivos operativos y 10 Analisis de Riesgo
Operacional desarrollados mediante un cronograma de capacitaciones detallado en
la taba viii, y dirigido a personal operativo que lo conforman 12 personas, con el
objetivo de que los trabajadores conozcan a detalle el paso a paso de los procesos
mediante la disponibilidad de los instructivos operacionales, y de los riesgos

asociados a cada a tarea por medio de los Andlisis de Riesgo Operacional.

La empresa tiene como objetivo salvaguardar la integridad de todas las personas
que se encuentren dentro de la infraestructura de la planta operativa, por lo que se
representa en la tabla viii, los resultados esperados en el ambito de la socializacion
de instructivos operacionales y Analisis de Riesgo Operacional, en las fechas
propuestas y dirigida a 12 operadores, esperando contar con un 100 % de
socializacion de 10 Instructivos operacionales y 10 Analisis de Riesgo Operacional,
con total de 20 documentos socializados y cobertura de asistencia del 100 % del

personal.

Tabla viii. Planificacion para socializacion de instructivos operacionales y
analisis de riesgo operacional a personal operativo

Planificacion para socializacion de instructivos operacionales y analisis de

riesgo operacional a personal operativo

Nro. Actividad critica Planificado | Ejecutado | Estatus

esperado
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1 Instructivo operacional | 03-jun-2024 100%
Envasado de maquilas base | 12 operadores
acuosa

2 Andlisis de Riesgo Operacional - | 03-jun-2024 100%
Envasado de maquilas base | 12 operadores
acuosa

3 Instructivo operacional - | 17-jun-2024 100%
Envasado de maquilas base | 12 operadores
solvente

4 Andlisis de Riesgo Operacional - | 17-jun-2024 100%
Envasado de maquilas base | 12 operadores
solvente

5 Instructivo operacional — Mezcla | 01-jul-2024 100%
de maquilas base acuosa 12 operadores

6 Analisis de Riesgo Operacional - | 01-jul-2024 100%
Mezcla de maquilas base acuosa | 12 operadores

7 Instructivo operacional - Mezcla | 22-jul-2024 100%
de maquilas base solvente 12 operadores

8 Andlisis de Riesgo Operacional - | 22-jul-2024 100%
Mezcla de maquilas base | 12 operadores
solvente

9 Instructivo operacional - | 05-ago-2024 100%
Descarga de cisterna a tambor 12 operadores

10 | Analisis de Riesgo Operacional - | 05-ago-2024 100%
Descarga de cisterna a tambor 12 operadores

11 Instructivo operacional - | 19-ago-2024 100%
Descarga de cisterna a tanque 12 operadores

12 | Analisis de Riesgo Operacional - | 19-ago-2024 100%

Descarga de cisterna a tanque

12 operadores
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13 | Instructivo operacional - | 02-sep-2024 100%
Descarga de cisterna de diésel a | 12 operadores
tambor o IBC

14 | Analisis de Riesgo Operacional - | 02-sep-2024 100%
Descarga de cisterna de diésel a | 12 operadores
tambor o IBC

15 Instructivo operacional - | 07-oct-2024 100%
Descarga de contenedores en | 12 operadores
andén

16 | Analisis de Riesgo Operacional - | 07-oct-2024 100%
Descarga de contenedores en | 12 operadores
andén

17 | Instructivo operacional - Mezcla | 11-nov-2024 100%
de industriales desde tambor 12 operadores

18 | Analisis de Riesgo Operacional - | 11-nov-2024 100%
Mezcla de industriales desde | 12 operadores
tambor

19 | Instructivo operativo - | 09-dic-2024 100%
Colocacion de carpas en | 12 operadores
vehiculo

20 | Analisis de Riesgo Operacional - | 09-dic-2024 100%
Colocacion de carpas en | 12 operadores
vehiculos

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2024)
Interpretacion: Resultados esperados del 100% en la difusion de 10 Instructivos
operativos y 10 Andlisis de Riesgo Operacional, y con cobertura del 100% de

asistencia del personal operativo.
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13. Cronograma de actividades

Las actividades contempladas en esta propuesta se llevaran a cabo en funcion de la disponibilidad de tiempo asignada para cada una de ellas.
Por ello, resulta indispensable determinar con precision la duracion estimada que requerird cada fase del proceso. La planificacion sera

ejecutada conforme a la estructura temporal detallada en la tabla que se presenta a continuacion.

Tabla ix. Planificacion 2024-2025

MODELO OPERATIVO ODIGO O-00
MTG ECUADOR S.A Planificacién 2024-2025 — _"
P |Planificado
An 2024 2025
"° E |Ejecutado
- b O > = & O = o O
Revisién del estado del arte P|E

100%

Analisis del estado actual de

la empresa 100%
Revision de documentos para ple

el analisis 100%
Levantamiento de informacion | Evelyn Erazo P|E

100%

Elaboracién y socializacion de
instructivos y JSA 100%

Elaboracion del plan de

seguridad 100%
Elaboracién de la propuesta p|e|r|E|P|E|P|E|P|E|P|E|P|E|P|E|P|E|P|E|P|E|P|E|P|E|P|E|P|E|P|E|P|E|P|E|P|E o
metodoloégica 100%

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2024)

Interpretacion: Planificacion de las actividades a ejecutar para el desarrollo de la propuesta.
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14. Analisis de costos

- Cronograma valorado de componentes y actividades

Para la implementacion del plan se estiman los costos presentados en la siguiente

tabla:
Tabla x. Cronograma valorado y actividades
Actividades Costo en dolares Costo acumulado

1 | Revision del estado del arte $5,00 $5,00
2 | Analisis del estado actual de la empresa $0,00 $0,00
3 | Revision de documentos para el analisis $0,00 $0,00
4 | Levantamiento de informacion $60,00 $350,00
5 | Elaboracion del plan de seguridad $0,00 $0,00
6 Elaboracion de instructivos y ANALISIS

DE RIESGO OPERACIONAL $100,00 $200,00

Capacitacion de 10 instructivos y 10
7 | ANALISIS DE RIESGO

OPERACIONAL $0,00 $0,00
3 Elaboracion de la propuesta

metodologica $100,00 $200,00

Total $265,00 $755,00

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2024)
Interpretacion: Costos planificados para el desarrollo de la propuesta

metodologica

- Curva “S§”

La curva “S” constituye una herramienta grafica utilizada para representar la
evolucion de valores acumulados a lo largo del tiempo. En el contexto del presente
proyecto, se emplea para visualizar el comportamiento de los costos asociados a su
ejecucion. Esta curva permite comparar de manera clara y precisa los costos
acumulados reales frente a los costos esperados, facilitando asi el control financiero
del plan propuesto. En la tabla XX se detallan los valores correspondientes a ambos
tipos de costos, lo cual permite evaluar desviaciones y ajustar la planificacion en

funcién del avance real del proyecto.
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En la tabla xi se describe los costos acumulados para el andlisis de la curva S.

Tabla xi. Costos acumulados

Esperado Real
Actividades Costo en Costo Costo en Costo
dolares |acumulado| délares |acumulado

Revision del estado del arte $5,00 $5,00 0 0
Analisis del estado actual de la
empresa $0,00 $0,00 0 0
Revision de documentos para el
analisis $0,00 $0,00 60 100
Levantamiento de informacion $60,00 $60,00 100 200
Elaboracion del plan de seguridad $0,00 $0,00 500 500
Elaboracion de instructivos y
ANALISIS DE RIESGO
OPERACIONAL $100,00 $100,00 150 150
Capacitacion de 10 instructivos y
10 ANALISIS DE RIESGO
OPERACIONAL $0,00 $0,00 0 0
Elaboracion de la propuesta
metodoldogica $100,00 $100,00 500 500

Total $265,00 $265,00| $1.310,00( $1.450,00

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2024)

Interpretacion: Costos de la implementacion y costos acumulados de la curva S.
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En la siguiente grafica de la curva S permite visualizar los costos que se han generado en el desarrollo del plan, en el grafico 9, se establece

el analisis grafico de la Curva S se representa los costos reales y su curva S.

Grafico 9. Curva S de los resultados esperados

Curva S de los costos esperados

$1.600,00
$1.400,00 $1.450,00
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$1.200,00
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$200,00 $103000,00
$5,085,00 $0,080,00 $0,080,00
$0,00 o ; L
Revision del ~ Analisis del estado  Revision de  Levantamiento de Elaboracion del = Elaboracion de  Capacitacion de ' Elaboracion de la Total
estado del arte actual de la documentos para informacién | plan de seguridad instructivos y JSA 10 instructivos y propuesta
empresa el analisis 10 JSA metodologica
1 2 3 4 5 6 8
mmmm FEsperado Costo en dolares mmmm Esperado Costo acumulado e Real Costo en dolares e Real Costo acumulado

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2025)

Interpretacion: Representacion grafica, mediante un diagrama de barras y la estructuracion de la curva S de los costos acumulados.
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CAPITULO IV
EJECUCION DE LA PROPUESTA Y RESULTADOS OBTENIDOS

15. Proceso de ejecucion

- Justificacion de la ejecucion

La carencia de una correcta identificacion de peligros y evaluacion del riesgo del
area operativa y la falta de instructivos y andlisis de riesgo operacionales de las
actividades mas criticas de la empresa es inquietante. Esta empresa dedicada a la
fabricaciéon de productos quimicos para el sector de Oil&Gas e Industrial, es
catalogada como una industria de alto riesgo, debido a que cada una de sus
actividades operativas implica manipulacion de materias primas y productos
terminados con peligros fisicos inflamables, corrosivas, toxicas, también incluyen
trabajos de alto riesgo como el trabajo en alturas. Ademas que se cuenta con tanques
a granel que almacenan grandes cantidades de producto inflamable, convirtiéndola
en un peligro para el resto de industrias que la rodean y para si misma, al no contar
con los procesos bien establecidos, pudiendo desencadenar en incendio que afecte
a bienes materiales y la integridad de los trabajadores. En este sentido, la situacion
preocupa al corporativo de la empresa por lo que es menester desarrollar un plan de

seguridad que mitigue esta situacion.

- Desarrollo y seguimiento

La propuesta cuenta su planificacion para ser compartida con la empresa en forma
de un documento tangible y comenzar con la identificacion de peligros y evaluacion
del riesgo. Existe una matriz de riesgo laboral aprobada por el Ministerio del
Trabajo, pero en esta no se detallan los riesgos especificos asociados al area
operativa, en virtud de esta realidad, se desarrolla una nueva matriz basada en la
metodologia GTC 45 para la prevencion de riesgos laborales del area operativa. De
esta matriz se identifican 10 actividades criticas a las cuales se dedica el personal
operativo las cuales tienen una valoracion de medio a alto. En este sentido,

siguiendo la metodologia de la GTC 45, y como parte de los controles para estas
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actividades, se elabora cada uno de los instructivos operacionales y Analisis de
Riesgo Operacional para cada actividad del area operativa. Y es asi como se inicia
la implementacion del plan con la difusion de estos documentos operacionales al

personal operativo.

En el proceso de difusion, se proyecta a los operadores el instructivo operacional
de la actividad, el cual es una representacion grafica y descriptiva con fotografias
reales del paso a paso de la actividad. Cabe mencionar que en el levantamiento de
estos procesos, el personal operativo fue participe y un gran apoyo, puesto que ellos
son los que conocen los procesos al ser quienes los ejecutan, y con su experiencia
y junto al criterio técnico del area de ESH, se logré desarrollar cada uno de los
entregables de esta propuesta. De la mano, se proyecta el Analisis de Riesgo
Operacional de la actividad, y en este se explica los riesgos asociados, junto con sus
medidas de prevencion, que fueron determinadas acorde a la disponibilidad de

insumos, herramientas que cuenta o que implementa la empresa.

Para identificar la calidad de la difusion de estos 10 instructivos operacionales y 10
Andlisis de Riesgo Operacional, que se realizdé a lo largo del periodo junio-
diciembre 2024, se realiza una evaluacion teorica y se cuantifica la cobertura de
asistencia. Si el operador no supera el 7/10 de la evaluacion tiene que retomar la
capacitacion en un horario definido por su jefe, de acuerdo a la disponibilidad de
tiempo en la operacion. Este analisis permite analizar el estado actual de recepcion

de informacion de los procesos operativos y la aplicacion de estos en la practica.

Con la implementacion de estos documentos operativos lo que se busca es reducir
la cantidad de incidentes, debido a que el personal de manera progresiva vaya
conociendo el paso a paso de sus actividades y los riesgos asociados a estas,

creando un nivel de conciencia mayor en comparacion de hace un afio atras.
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16. Resultados obtenidos

- Presentacion de resultados obtenidos

La implementacion del plan de seguridad gestd un gran cambio en el concepto de
llevar acabo los procesos dentro de la operacion, de no contar con una identificacion
de peligros apropiada de los riesgos y una correcta evaluacion de los riesgos, y
llegar a contar con procesos estandarizados, mediante instructivos operacionales
que son descriptivos y graficos y que conjugados con los riesgos asociados y sus
medidas de control, resultdé en un cambio de mentalidad del operador, al sentirse
respaldado e informado sobre los riesgos que se asocian a sus actividades, de forma

clara.

La ejecucion de los procesos mejord debido a la difusion del 100% de estos
documentos y sus evaluaciones, fueron 20 documentos socializados y 100 % de

cobertura en asistencia, tal y como se puede visualizar en la siguiente tabla:

Adicional se presenta en los anexos 5 y 6, los registros de asistencia y registro

fotograficos de estas socializaciones, respectivamente.

Tabla xii. Resultados de socializacion de instructivos operacionales y analisis
de riesgo operacional

Resultados de socializacion de instructivos operacionales y analisis de
riesgo operacional

Nro. Actividad critica Planificado Ejecutado Estatus

1 Instructivo operacional | 03-jun-2024 03-jun-2024 100%
Envasado de maquilas base | 12 operadores 12 operadores
acuosa

2 Analisis de Riesgo | 03-jun-2024 03-jun-2024 100%
Operacional - Envasado de | 12 operadores 12 operadores
magquilas base acuosa
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3 Instructivo operacional - | 17-jun-2024
Envasado de maquilas base | 12 operadores
solvente

4 Analisis de Riesgo | 17-jun-2024
Operacional - Envasado de | 12 operadores
magquilas base solvente

5 Instructivo operacional — | 01-jul-2024
Mezcla de maquilas base | 12 operadores
acuosa

6 Analisis de Riesgo | 01-jul-2024
Operacional - Mezcla de | 12 operadores
magquilas base acuosa

7 Instructivo operacional - | 22-jul-2024
Mezcla de maquilas base | 12 operadores
solvente

8 Analisis de Riesgo | 22-jul-2024
Operacional - Mezcla de | 12 operadores
magquilas base solvente

9 Instructivo operacional - | 05-ago-2024
Descarga de cisterna a | 12 operadores
tambor

10 | Analisis de Riesgo | 05-ago-2024
Operacional - Descarga de | 12 operadores
cisterna a tambor

11 Instructivo operacional - | 19-ago-2024
Descarga de cisterna a | 12 operadores
tanque

12 | Analisis de Riesgo | 19-ago-2024

Operacional - Descarga de

cisterna a tanque

12 operadores
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Operacional - Colocacién

de carpas en vehiculos

12 operadores

12 operadores

13 | Instructivo operacional - | 02-sep-2024 02-sep-2024 100%
Descarga de cisterna de | 12 operadores 12 operadores
diésel a tambor o IBC

14 | Analisis de Riesgo | 02-sep-2024 02-sep-2024 100%
Operacional - Descarga de | 12 operadores 12 operadores
cisterna de diésel a tambor o
IBC

15 | Instructivo operacional - | 07-oct-2024 07-oct-2024 100%
Descarga de contenedores | 12 operadores 12 operadores
en andén

16 | Analisis de Riesgo | 07-oct-2024 07-oct-2024 100%
Operacional - Descarga de | 12 operadores 12 operadores
contenedores en andén

17 | Instructivo operacional - | 11-nov-2024 11-nov-2024 100%
Mezcla de industriales | 12 operadores 12 operadores
desde tambor

18 | Analisis de Riesgo | 11-nov-2024 11-nov-2024 100%
Operacional - Mezcla de | 12 operadores 12 operadores
industriales desde tambor

19 | Instructivo  operativo - | 09-dic-2024 09-dic-2024 100%
Colocacion de carpas en | 12 operadores 12 operadores
vehiculo

20 | Analisis de Riesgo | 09-dic-2024 09-dic-2024 100%

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2024)

Interpretacion: Resultado de la difusion de instructivos operativos y Andlisis de

Riesgo Operacional, alcanzando un 100% de socializacion de estos documentos

operacionales y 100% de cobertura del personal operativo.
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- Analisis estadistico

Para reducir el nimero de incidentes en el Gltimo afo, la empresa depende de los
procesos estandarizados, de contar con instructivos operacionales y Analisis de
Riesgo Operacional, partiendo de una correcta identificacion de peligros y
evaluacion del riesgo, para alcanzar este objetivo se necesitod socializar el 100% de
estos documentos operativos, mismos que se los divide en instructivos

operacionales y analisis de riesgo operacional.

En la gréafica 10. Se representa el resultado de la socializacion de los 10 instructivos

operacionales.

Grafico 10. Resultados de socializacion de instructivos operacionales

Resultados de socializacion de instructivos
operacionales

10

S DA N 0 O

Planificado Ejecutado

Planificado Ejecutado

Fuente: MTG ECUADOR S.A.

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2024)

Interpretacion: Representacion grafica , mediante diagrama de barras
representando el resultado de lo planificado vs lo ejecutado de la socializacion de

instructivos operacionales.

En la grafica 11. Se representa el resultado de la socializacion de los analisis de

riesgo operacional.

57



Grafico 11. Resultados de socializacion de analisis de riesgo operacionales

Resultados de socializacidon de andlisis de riesgo
operacionales

10

(= e ]

Planificado Ejecutado

Planificado ® Ejecutado

Fuente: MTG ECUADOR S.A.

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2024)

Interpretacion: Representacion grafica , mediante diagrama de barras
representando el resultado de lo planificado vs lo ejecutado de la socializacion de

analisis de riesgo operacional.

En el periodo evaluado, enero 2024 a noviembre 2025, en el cual se desarroll6 la
implementacion del plan de seguridad, sobre todo la difusiéon de instructivos
operacionales y andlisis de riesgo operacional, la cantidad de incidentes disminuy6

en un 40,98% , con respecto al 2024 y como indica la siguiente grafica.

Se adjunta Dashboard de 2024 y 2025 para corroborar estos datos en el Anexo 4.
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Grafico 12. Evaluacion de cantidad de incidentes 2024 vs 2025

Evaluacion de cantidad de incidentes 2024 vs
2025
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Fuente: MTG ECUADOR S.A.
Elaborado por: Evelyn Erazo, (2025)
Interpretacion: Representacion grafica , mediante diagrama de barras

representando la disminucion de incidentes, comparando 2024 vs 2025.

17. Evaluacion de la ejecucion

- Analisis comparativo de la situacion inicial de la
empresa/organizacion/problematica y la situacion luego de la
implementacion, se puede incluir pronosticos estadisticos

La empresa MTG ECUADOR S.A. cuando se levant6 la informacion, partiendo de
la identificacion de peligros y evaluacion de riesgos, estos no se identificaron
correctamente, por lo cual hacia mucha falta de informacion con respecto a los
procesos que tiene la empresa dentro de la parte operativa, sobre todo de aquellas
actividades criticas que pueden desencadenar en incendio, derrames mayores y
dafios severos a la salud de sus trabajadores. Es decir, no se contaba con los

documentos donde consten el paso a paso de las actividades y su andlisis de riesgo.
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Esto limitaba al operador a realizar sus actividades de manera segura, puesto que
desconocian el estandar que debian seguir, es decir, que sus procesos eran

netamente empiricos y basados en los afios de experiencia.

En este sentido, y con el objetivo de que el area operativa cuente con una
herramienta documental en qué basar sus procesos , que desarroll6 una nueva matriz
de riesgos con la metodologia GTC 45, y a partir de esta, se establecieron los
controles necesarios para mitigar el riesgo. Los controles de cada actividad son
varios, pero en general se establecid desarrollar los instructivos operacionales junto

con sus Analisis de Riesgo Operacional.

Desde el area de ESH se determind los tiempos necesarios para levantar la
informacion necesaria para elaborar estos documentos. Y a partir de un cronograma
de difusion se logré socializarlos al 100%, desencadenando una reduccion de

40,98% de incidentes en la planta operativa.

Por otro lado, en el diagnostico de la empresa de determin6 que para el 2023 esta
no contaba con ningln instructivo operacional ni analisis de riesgo operacional, y

de haber, no correspondian a los procesos que hoy se desarrollan.
Se presenta el estado de los instructivos de 2023 a, donde no se contaba con ninglin

documento, en comparacion al 2024, a continuacion se presenta las siguientes

graficas:
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Grafico 13. Comparativa de Instructivos operacionales 2023 vs 2024

Comparativa de Instructivos operacionales 2023
vs 2024
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Fuente: MTG ECUADOR S.A.
Elaborado por: Evelyn Erazo, (2025)

Interpretacion: Representacion grafica , mediante diagrama de barras

representando el incremento de instructivos operacionales, comparando el afio 2023

vs 2024.

Grifico 14. Comparativa de Analisis de Riesgo Operacional 2023 vs 2024

Comparativa de Andlisis de riesgo operacionales
2023 vs 2024
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Fuente: MTG ECUADOR S.A.
Elaborado por: Evelyn Erazo, (2025)
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Interpretacion: Representacion grafica , mediante diagrama de barras
representando el incremento de analisis de riesgo operacional, comparando el afio

2023 vs 2024.

A partir de la implementacion progresiva de estos documentos operacionales, el
numero de incidentes se redujo considerablemente con respecto al 2025, tal y como

se muestra en la siguiente grafica:

Grifico 15. Comparacion de nimero de incidentes 2024 vs 2025

Comparativa de numero de incidentes 2024 vs
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Fuente: MTG ECUADOR S.A.

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2025)

Interpretacion: Representacion grafica , mediante diagrama de barras
representando la disminucion de nimero de incidentes comparando el afio 2024 vs

2025.

En complemento a lo anterior, con el proposito de validar la eficacia en la aplicacion
de los documentos operacionales como mecanismos de control frente a los riesgos
inherentes a las diez actividades criticas previamente identificadas, se expone de
manera sintética el analisis comparativo entre la valoracion del riesgo inicial y la
valoracion posterior a la implementacion de los controles. Dichos valores han sido

obtenidos a partir de la matriz de evaluacion de riesgos GTC 45. Este contraste
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permite evidenciar una reduccion significativa en la magnitud del riesgo,

entendiendo que la intervencion solo incide en la disminucion de la probabilidad de

ocurrencia, mas no en la severidad de sus consecuencias. No obstante, el impacto

de la intervencion resulta claramente observable. En la siguiente tabla se detalla la

evaluacion correspondiente.

Tabla xiii. Valoracion del riesgo inicial y post evaluacion

Actividades

Peligro

Evaluacion del riesgo
inicial

Valoracion del riesgo
inicial

Valoracion del riesgo
post evaluacion

Valoracion del riesgo
post evaluacion

Clasificacion

Interpretacion del
NR

Aceptabilidad del
Riesgo

Interpretacion NR

Aceptabilidad del
Riesgo

CARGA'Y
DESCARGA DE
PRODUCTO
EMPACADO

SEGURIDAD

TABLE

NO
ACEPTABLE
(0]

CON
CONTROL

PSICOSOCIALES

1

ACEPTABLE ACEP

v

QUIMICOS
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(0]
CON
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I

MEZCLA'Y
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ACUOSA Y
SOLVENTE
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(6]
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I

SEGURIDAD

II

(0}

CON
CONTROL | CONTROL
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I

ERGONOMICOS
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I

PSICOSOCIALES

II

NO
(6]
CON
CONTROL

I
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II

(6]
ACEPTABLE| ACEPTABLE |ACEPTABLE |ACEPTABLE|ACEPTABLE |ACEPTABLE
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- Evaluacion Economica

En la tabla xiv se analiza los costos esperados en relacion a los costos reales del

desarrollo del proyecto.

Tabla xiv. Relacion costos esperados y costos reales

Esperado Real
Actividades Costo en Costo Costo en Costo
dolares |acumulado| ddlares |acumulado

Revision del estado del arte $5,00 $5,00 0 0
Analisis del estado actual de la
empresa $0,00 $0,00 0 0
Revision de documentos para el
analisis $0,00 $0,00 60 100
Levantamiento de informacion $60,00 $60,00 100 200
Elaboracion del plan de seguridad $0,00 $0,00 500 500
Elaboracion de instructivos y
ANALISIS DE RIESGO
OPERACIONAL $100,00 $100,00 150 150
Capacitacion de 10 instructivos y
10 ANALISIS DE RIESGO
OPERACIONAL $0,00 $0,00 0 0
Elaboracion de la propuesta
metodologica $100,00 $100,00 500 500

Total |  $265,00 $265,00| $1.310,00| $1.450,00

Elaborado por: Evelyn Erazo, (2025)

Interpretacion: Presenta los costos individuales y acumulados de lo que se planific

con un valor total de 285 dodlares, una vez ejecutado la propuesta se identifica los

costos reales de implementacion obteniendo un costo de 1450 dolares.
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Grafico 16. Curva S de los costos esperados vs los reales

Curva S de los costos esperados
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Elaborado por: Evelyn Erazo, (2025)

Interpretacion: Representacion gréafica de la curva S de los costos planificadas versus los costos reales
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- Analisis de la curva S

Acorde a los resultados, la curva S de esta propuesta, refleja que la curva de los
costos reales van por encima de los costos planificados, esto indica que existieron
costos asociados a estos retrasos que no fueron planificados en primera instancia.
Como por ejemplo no cumplir con el cronograma establecido en cuanto a la

Elaboracion del plan de seguridad y de la propuesta metodologica como tal.
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CAPITULO V
CONCLUSIONES Y RECOMENDACINES

18. Conclusiones

- Se caracteriz6 cada uno de los procesos criticos de la empresa, obteniendo
como resultado 10 procesos, gracias a la revision documental y observacion
directa en planta.

- Se disefi6 una matriz de riesgos para la identificaciéon de peligros y la
evaluacion del riesgo para el area operativa de la empresa, utilizando la
metodologia GTC 45 y acorde a la clasificacion de riesgos del Decreto
ejecutivo 255. En esta matriz se contemplaron los 10 procesos criticos
identificados, revisando detalladamente cada proceso con base a toda la
observaciones en sitio realizadas, de tal manera que los peligros
identificados y la evaluacion del riesgo sean los mdas acertados con la
realidad de las actividades que se realizan. De este resultado, varias
actividades tienen una valoraciéon de no aceptable con controles, y otras
aceptables, para las cuales se incorporaron varios controles administrativos,
pero los mas relevantes para objeto de esta propuesta fueron el desarrollo de
documentos operacionales.

- Se elaboraron 10 instructivos operacionales para cada uno de los procesos
criticos identificados como resultado de toda la revision documental y
observaciones en sitio. Estos documentos fueron desarrollados acorde a los
lineamientos de ISO 10013, y cumplen con cada uno de los requisitos
estructurales para ser un documento so6lido y de fécil comprension.
Adicional se encuentran disponibles fisicamente impresos y de maneara
digital para todos los operadores de la planta y también se encuentran
codificados acorde al sistema de gestion de la empresa, en la plataforma
Rubik, cumpliendo asi con el numeral 7.5.3 Control de la informacion
documentada de ISO 45001.

- Sedisefiaron 10 andlisis de riesgo operacional para cada uno de los procesos
criticos identificados, complementando asi a los instructivos operacionales

que muestran el paso a paso de las actividades de manera grafica. En

69



19.

cambio, estos andlisis de riesgo operacional presentan en su estructura el
paso a paso de la actividad pero con el detalle de los riesgos asociados y sus
medidas de prevencidn, junto con otros datos propios de la actividad,
enmarcados en una tabla de facil compresion, cumpliendo con los
lineamientos de la ISO 10013. Adicional se encuentran disponibles
fisicamente impresos y de maneara digital para todos los operadores de la
planta y también se encuentran codificados acorde al sistema de gestion de
la empresa, en la plataforma Rubik, cumpliendo asi con el numeral 7.5.3
Control de la informacion documentada de ISO 45001.

Se realiz6 la socializacion de 10 instructivos operacionales y 10 Analisis de
Riesgo Operacional durante el segundo semestre de 2024. Como resultado
de este proceso se logro reducir la cantidad de incidentes en un 40,98% para
noviembre de 2025. En comparacién al 2024 donde los reportes de
incidentes fueron de 122, en lo que va de 2025 hasta noviembre, se han
reportado 72. En otras palabras, gracias a la elaboracion y socializacion de
estos documentos operacionales, en un afio se ha logrado reducir la cantidad
de incidentes en un 40,98%, cumpliendo con el objetivo y teniendo a la

fecha 1966 dias sin accidentes.

Recomendaciones

Se recomienda caracterizar constantemente todos los procesos criticos de la
empresa, debido a que cada afio se sufren cambios dentro de los procesos
operativos de la planta, pudiendo eliminarse alguno y otros incorporarse.
Por ende, la observacion en sitio y la comunicacion de los cambios por parte
de las areas involucrados es menester para un buen levantamiento de
informacion, y asi tener todos los procesos mapeados. Para esto se
recomienda tener muy presente la gestion del cambio dentro de la empresa.
Se recomienda actualizar la matriz GTC 45 actual cada vez que sea
necesario, esto sugiere cuando se incorpore o elimine un nuevo proceso, o
si existen cambios en los procesos ya establecidos, con el fin de contar
siempre con una version actualizada de este instrumento y poderlo difundir

oportunamente al personal operativo.
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Se recomienda revisar y actualizar constantemente los instructivos
operacionales, ya sea en formato si cambiase la ISO 10013, o en contenido
si asi lo determina la actividad. A la fecha de esta propuesta por ejemplo, ya
varios instructivos operacionales requieren ser actualizados debido a
cambios en las tareas de cada proceso, por cambios en infraestructura e
incluso por eliminacién de algunos riesgos gracias a implementacion de
controles de ingenieria, lo cual serd responsabilidad del area de ESH
(Seguridad, Salud y Ambiente) y de operaciones de la planta, para un
optimo control de los procesos.

En cuanto refiere a los analisis de riesgo operacional, se recomienda
también su revision constante, acorde a cambios en los procesos y a formato
de ser requerido. De acuerdo al sistema de gestion en Rubik se ha
establecido una vigencia de 2 afios para estos documentos, sin embargo, de
ocurrir cambios en los procesos y en los riesgos asociados, estos se deben
actualizar acorde a la necesidad y es imperativo que estas actualizaciones
sean divulgadas al personal operativo, con el objetivo de garantizar un buen
entendimiento del personal y su derecho de siempre estar en conocimiento
de los riesgos presentes en sus actividades.

Con respecto a la socializacion tanto de instructivos operacionales y analisis
de riesgo operacional, se recomienda mantenerlos en la plan anual de
capacitaciones y que mantengan una periodicidad anual. De la mano seguir
con evaluaciones de conocimiento ya sean escritas o con cualquier
herramienta digital actual. También se sugiere que ya no so6lo sean
socializados tedricamente, sino que su socializacion se lleve a cabo en
donde figura el proceso, volviendo asi a este espacio mas versatil y
enriquecedor para el aprendizaje de todo el equipo operativo.

Por tultimo, es altamente valedero, involucrar al personal operativo en la
actualizacion y retroalimentacion de estos documentos operacionales,
conformando espacios de discusion para definir y valorar las tareas
existente, nuevas, o quizd hasta eliminar aquellas que ya no se ejecuten.
Mantener al personal operativo, que son quienes ejecutan las actividades

criticas, bien informados, y que se vuelvan lideres en sus procesos, mediante
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la inclusion en mesas de discusion, es bastante fructifero para la empresa y
asi cumplir méas dias sin accidentes, garantizando el bienestar de las

personas.
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con diferencia del nivel), craneoer;cefalicc muerte de condiciones inseguras | - Areas de transito actividad § Yy o - Restriccién de personal no autorizado Filtros para vapores organicos y gases
condiciones de orden y aseo, ' (TARJETAS PAZ) sefializadas o g 5 - - ARO e Instructivo del proceso acidos
(caidas de ahisto) =" ° - N Guantes cgp recybrimientn nara
- = O =
. - Induccién de ESH de prevencion =1 . : I, - :
Tecnologico (explosion, fuga Equipos de extincion de contra incendios. P § equipotenciale Capacitacion de brigadistas Casco de seguridad
SEGURIDAD d 8 . p - uea Quemaduras de 1,2 y 3° grado NA incendios (extintores) o . 2 6 6 MEDIO 80 480 [} = £ o Incendio N/A N/A  |s con indicador Meeting de brigadas Respirador Full Face
lerrame, incendio) - Distribucion de Epp’s, acorde a la i} N o . " .
actividad 2 luminoso Capacitacién en plan de respuesta a emergencias Filtros para vapores organicos y gases
Cirtmnn . y iea SR e cmeeent s 4o
- Capacitacion de ESH en Rodillos - Overol ignifugo
levantamiento manual de cargas o =z automatizados Casco de seguridad
Movimientos repetitivos, Posiciones Estudio ergonomico del - Rotacién de los puestos de trabajo. E 8 3 (aqui se evita Capacitacion de higienes postural Respirador Full Face
. forzadas (pie, sentada, encorvada), Hernias discales, lumbalgias - Exdmenes médicos periédicos =1 Rotacion del personal Filtros para vapores orgdnicos y gases
Llenan barriles de plésticoo | ERGONOMICOS | (pie, se orvada) 8 NA puesto de trabajo P ) 2 6 6 | mMEDo | 25 | 150 I |E2E|  Lumbalgias N/A N/A | el empuje de persona para vapores org Ve
. disconfort térmico, carga, ritmo y musculares - Plan de respuesta a a emergencias y w % . Programa de pausas activas acidos
MEZCLA Y ENVASADO DE metalicos con producto R : 228 IBC o barriles X .
MAQUILAS BASE ACUOSA Y s terminad . organizacion de trabajo. MEDEVAC s 4 hacia la - ARO e Instructivo del proceso Guantes con recubrimiento para
. €rminado corrosivo o - Programa de observacion z < quimicos
SOLVENTE inflamable, desde un tanque de envasadora) . L
mezcla hacia la envasadora comportamental Botas de seguridad antiestdtica
3 o>
" o
. : - Pausas activas. 48 5
Jornada de trabajo (pausas, trabajo Estrés, cefalea cansancio fisico Pausas pasivas. 2 u 8
PSICOSOCIALES nocturno, ment;l v NA - Espacios para recesos Rotaciorr: del érsona\ 2 6 6 MEDIO 25 150 [} E 2 = Estrés laboral N/A N/A N/A - Mejora en la distribusién de responsabilidades en el area
rotacién, horas extras, descansos) ) ) P ) . < 5 S
- Rotacién de los puestos de trabajo. ° Y
=<
- Ventilacion natural. - Induccién ESH sobre la - Analisis de riesgo operacional - Overol ignifugo
Contacto dermico: Quemaduras, - Orden y limpieza del area [manipulacion de quimicos. o =z - Instructivo de maquilas Casco de seguridad
irritaciones reacci‘ones aler ica; Mangueras certificadas de trabajo (5S). - Induccién EHS en primeros auxilios y E 8 3 Derrame de - Capacitacién en manejo de quimicos Respirador Full Face
QUIMICOS Liquidos (nieblas y rocios) del cuerpo " 8 para e\?itar salpicaduras - Fichas de datos de manejo del gimico en caso de un ) 4 6 MEDIO 20 480 I E E g producto, N/A N/A N/A - Capacitacion en uso de equipo de proteccion perosnal Filtros para vapores orgénicos y gases
Ingesta: Q\;emadura tracto oi derrames seguridad en cada uno de |accidente. ] = g salpicadura de - Examenes médicos ocupacionales especiales} acidos
digestiv.o intoxicacién, muerte los puntos de - Uso de Epp’s. ‘O( % © quimico - Inspecciones preventivas Guantes con recubrimiento para
8 v ' manipulacion de gimicos. | - Exdmes ocupacionales periddicos z < - Observaciones comportamnetales quimicos
(BTX) - MEDEVAC actualizado v socializado Botas de seguridad antiestatica
Hanld - Induccién ESH sobre la
- Ventilacién natural. N L. P
Orden y limpieza del area manipulacién de quimicos. o =z
de traba‘{o P - Induccién ESH en primeros auxilios y E S 3 Derrame de - MEDEVAC actualizado y socializado Respirador half face
P Alteraciones respiratorias, fibrosis |- Programa de reporte ) vo. manejo del quiMIco en caso de un = =4 producto, - Inspeccion y control de EPP . P L
QuiMicos Gases y vapores . . - Fichas de datos de . 2 2 6 MEDIO 80 480 I a2t . N/A N/A N/A - . - Filtros para vapores organicos
pulmonar de condiciones inseguras seguridad en cada uno de accidente. y 2 % salpicadura de - Inpeccién de duchas y lavaojos Prefiltros SN11 (N95
(TARJETAS PAZ) 8 - Uso de Epp’s. <& O quimico - ARO e Instructivo del proceso
los puntos de og
P . - - Clasificacién de desechos sélidos y z <
manipulacion de gimicos. |,
liquidos
- Certificacion de Operador seguro
- - Orden y limpieza del de montacargas .
) " - Mantenimiento de los . e . . w Espejos
Contusion, edema, trauma tejidos area de trabajo(55). - Certificacion en prevencion de @ .
N - . montacargas. - . < convexos en - Transporte de producto en montacargas a un solo nivel
SEGURIDAD Accidente de transito blandos, amputacion, fracturas, s - Areas de transito Riesgos Laborales 2 4 4 BAJO 25 100 I = Muerte N/A N/A .
- Check list diario de - o] los accesos a - ARO e Instructivo del proceso
muerte montacargas. sefializadas - Reglamento Interno SST. <] las bodegas
gas. - Induccién ESH de seguridad vial. &
- Limite de velocidad 10 Km/h
Mecénico (elementos o partes de Trastornos circulatorios en - Mantenimiento de los . . =1 Charla pre-operacional
- N ) . . 3 ) - Induccién de ESH de trabajo seguro @ o y -
méquinas, herramientas, equipos, miembros inferiores, lesiones en | montacargas. < . " Capacitacién de riesgos mecanicos
SEGURIDAD X K X - R A NA en montacargas. 2 4 4 BAJO 10 40 n N Lesiones de rodilla N/A N/A N/A e
piezas a trabajar, materiales rodillas, tendinitis, sinovitis de - Check list diario de Distribucion de Epp's. & Certificacion de operador seguro de montacargas
provyectados sélidos o fluidos) rodilla montacargas. PP < Anélisis de riesgo operacional de montacargas
P " - = P1an Oe respuesta a emergencias y VIEDEVAC
Locativo (sistemas y medios de - Mantenimiento de la o =z P! ) B! . v .
Transporte de productos almacenamiento), superficies de vias de transito de =] “Programa de capacitacion en Riesgo Locativo
ALMACENAMIENTO DE s quimicos en dreas operativas y trabajo (rre ulare‘zs ;SHZEMES Trauma tejidos blandos, trauma vehiculos. - Induccién ESH sobre un correcto 2 ; g - Implementacién de 5Ss Casco de seguridad
PRODUCTO EN BODEGAS dreas internas de las bodegas SEGURIDAD dJ_f g del g ! Y craneo encefilico, fracturas, M - NA almacenamiento de producto en 2 4 6 MEDIO 25 150 I E 2 = Fracturas N/A N/A N/A - Programa de Inspecciones preventivas MASS B d 8 idad
con uso de montacargas con .I .erenCIa el nivel), muerte . .antemmlento M bodegas QR 8 - Programa de capacitaciones - Botas de segurida
condiciones de orden y aseo, mejora de las estructuras| <o e . .
(caidas de objeto) de la empresa g g - Sefializacion de seguridad en el parea de trabajo
Radiaciones no w
ionizantes (laser, Cancer de piel, irritacion, arrugas, - Capacitacion de ESH de cuidado de 2 .
‘e N . . . < . . . - Uso de overol y/o ropa de trabajo
FISICOS ultravioleta, manchas, afecciones a nivel ocular, | NA NA la piel. 2 2 4 BAJO 10 40 L} I Cancer de piel N/A N/A N/A - ARO e Instructivo del proceso de aldosén
infrarroja, lupus a nivel sistemico - Dispensador de protector solar. g
radiofre
- Mantenimiento de las
. . - Mantenimiento del |vias de circulacién w B
Vibracion (cuerpo entero Lesiones cronicas de espalda, montacargas Programa de reporte de @ - Rotacién del personal en el montacargas
Fisicos ) P ' circulacion perineal, hemorroides, g g ) A P NA 2 2 2 BAJO 10 20 v £ Lesiones de espalda N/A N/A N/A - Pausas pasivas
segmentaria) . . - Check list de condiciones inseguras 8 y
vena varice en piernas o - ARO e Instructivo del proceso
o montacargas - Orden y aseo del lugar de <
P trabajo
e




OPERATIVO

® 00> =N

Z2mo>»2r- >

Jornada de trabajo (pausas, trabajo

Estrés, cefalea cansancio fisico y

- Pausas activas.
- Pausas pasivas.

ACEPTABLE

Enfermedades

pulmonares crénicas.

PSICOSOCIALES nocturno, NA - Espacios para recesos 3 BAJO 25 100 L} ) N/A N/A N/A - Mejora en la distribusion de responsabilidades en el area
L, mental. - Rotacion del personal. Afecciones
rotacién, horas extras, descansos) 14 .
- Rotacién de los puestos de trabajo. subyacentes graves.
~Overol ignitugo
Locativo (sistemas y medios de o = 8 »g
. L < - w O . . Casco de seguridad
almacenamiento), superficies de N - Orden y limpieza del 20 g - Pintura de tréfico N
trabajo (irregulares, deslizantes, Traumas de tejidos blandos, Programa de reporte 4rea de trabajo (5S) Distribucion de EPP acorde a la 2 =] 8 Sefalizacion de pasos peatonales Respirador Full Face
SEGURIDAD )0 (ITreBLIarEs, " |fracturas, trauma grama ce rep ° jot ' BAIO | 50 | 200 (B2 E Fracturas N/A N/A N/A ez pasos peatona’ Filtros para vapores orgénicos y gases
con diferencia del nivel), . de condiciones inseguras | - Areas de transito actividad W g - Restriccion de personal no autorizado ..
L craneoencefalico, muerte . g a 3 ) acidos
condiciones de orden y aseo, (TARJETAS PAZ) sefalizadas o - - ARO e Instructivo del proceso L
. . o™ Guantes con recubrimiento para
(caidas de objeto) z ienion
ia 2 - Conexiones - Mantenimeinto del sistema contra incendios - Overol ignifugo
. L - Induccién de ESH de prevencion 8 =) . . . . ® .g
L . Equipos de extincion de . y @ equipotenciale Capacitacion de brigadistas Casco de seguridad
Tecnoldgico (explosion, fuga, o . . . contra incendios. o2 < " . . . .
SEGURIDAD . . Quemaduras de 1,2 y 3° grado NA incendios (extintores) IR . MEDIO 80 480 I EN Incendio N/A N/A |s con indicador Meeting de brigadas Respirador Full Face
derrame, incendio) - Distribucion de Epp’s, acorde a la o N N . . L
actividad 89 luminoso Capacitacién en plan de respuesta a emergencias Filtros para vapores organicos y gases
< - Sistema Enetrenamientos v simulacros de 2da intervencioén v control de cidos
- Capacitacion de ESH en Rodillos - Overol ignifugo
levantamiento manual de cargas . Casco de seguridad
. . . 1 . automatizados N
Movimientos repetitivos, Posiciones " - - Rotacién de los puestos de trabajo. =] " . I . Respirador Full Face
forzadas (pie, sentada, encorvada), Hernias discales, lumbalgias Estudio ergondmico del Examenes médicos periédicos 2 (aquise evita Capacitacion de higienes postural Filtros para vapores organicos y gases
Llenan barriles de metalicos con| ERGONOMICOS X P J o ’ ’ e NA puesto de trabajo P . BAJO 25 100 n N Lumbalgias N/A N/A el empuje de Rotacion del personal P pores org Ve
X i disconfort térmico, carga, ritmo y musculares - Plan de respuesta a a emergencias y v 1BC o barriles Programa de pausas activas acidos
MEZCLA Y ENVASADO DE sl producto terminado inflamable, organizacion de trabajo. MEDEVAC 2 hacia la 8 P Guantes con recubrimiento para
INDUSTRIALES desde l.m tanque de mezcla - Programa de observacion envasadora) quimicos
hacia la envasadora. comportamental Botas de seguridad antiestatica
. . - Pausas activas. w
Jornada de trabajo (pausas, trabajo Estrés, cefalea cansancio fisico Pausas pasivas. 2 Mejora en la distribusién de responsabilidades en el drea de
PSICOSOCIALES nocturno, " v NA - Espacios para recesos 3 P . BAJO 25 100 11} = Estrés laboral N/A N/A N/A g P
. mental. - Rotacion del personal. i bodegas.
rotacion, horas extras, descansos) L. . o
- Rotacién de los puestos de trabajo. <
= ESF sobre 1@ = ANalisis e 116580 = Overol ignitugo
. - Orden y limpieza del area N " L oz ] g UPt:l?uuvld\ g 'g
Contacto dermico: Quemaduras, de trabajo (55) manipulacién de quimicos. w o Derrame de - Instructivo de maquilas Casco de seguridad
irritaciones, reacciones alergicas - Mangueras certificadas| Fichas Jde datt;s de - Induccién EHS en primeros auxilios y 2 ; é roducto, - Capacitacion en manejo de quimicos Respirador Full Face
Quimicos Liquidos (nieblas y rocios) del cuerpo. para evitar salpicaduras seguridad en cada uno de manejo del gimico en caso de un MEDIO 80 480 [} E 2 1= salp icadura'de N/A N/A N/A - Capacitacion en uso de equipo de proteccién perosnal Filtros para vapores orgdnicos y gases
Ingesta: Quemadura tracto oi derrames Iosg untos de accidente. < E S P Limico - Exdmenes médicos ocupacionales especiales} 4cidos
digestivo, intoxicacién, muerte p. . - - Uso de Epp’s. o™ q - Inspecciones preventivas Guantes con recubrimiento para
manipulacion de gimicos. e z " 3
- Certificacion de Operador seguro 5
- Mantenimiento de los | - Orden y limpieza del de montacargas w % Espejos
Contusion, edema, trauma tejidos | montacargas. area de trabajo(5S). - Certificacion en prevencion de ;'g ; é convaJos en Transporte de producto en montacargas a un solo nivel
SEGURIDAD Accidente de transito blandos, amputacién, fracturas, |- Check list diario de - Areas de transito Riesgos Laborales BAJO 80 320 I 5 2B Muerte N/A N/A i P X &
- 8538 los accesos a - ARO e Instructivo del proceso
muerte montacargas. sefializadas - Reglamento Interno SST. < a 38 las bodegas
- Induccién ESH de seguridad vial. g < 8
~Ventiacion naturar. - .MIJ",, p as ot
Retiran producto quimico del - Orden y limpieza del area manipu .a'clon © qu\rr.ucos. . w i i iali: i
DESCARGA DE contenedor en un andén de trabajo. - Induccién ESH en primeros auxilios y = Derrame de - Plan de Emergencias y MEDEVAC actualizado y socializado - Respirador half face
£ st ifi 1 o Alteraciones respiratorias, fibrosis |- Programa de reporte 3 manejo del quimico en caso de un < roducto, - Inspeccion y control de EPP - Filtros para vapores orgénicos
CONTENEDORES EN ANDEN especifico para este fin, con el QuiMIcos Gases y vapores P g rama de rep - Fichas de datos de nejo delq BAIO 25 | 100 n £ Pr g N/A N/A N/A peccion ¥ - ) P POTes org; v
uso de montacargas pulmonar de condiciones inseguras seguridad en cada uno de accidente. & salpicadura de - Inpeccién de kit de contingencias gases acidos
(TARJETAS PAZ) los puntos de - Uso de Epp’s. < quimico - ARO e Instructivo del proceso - Prefiltros 5N11 (N95
P . - Kit de contingencias
= =Capatiation ue tom e [
Movimientos repetitivos, Posiciones . P levantamiento manual de cargas 2 2 2 B, -
forzadas (pie, sentada, encorvada), Hernias discales, lumbalgias Estudio ergondmico del - Rotacién de los puestos de trabajo. 2 = = Capacitacin de higienes postural
ERGONOMICOS ) . ! B} ’ . NA puesto de trabajo . N vp o io. MEDIO 25 150 I [ Lumbalgias N/A N/A N/A Rotacién del personal
disconfort térmico, carga, ritmo y musculares - Examenes médicos periddicos oy o N
L ) ) <z z Programa de pausas activas
organizacion de trabajo. - Plan de respuesta a a emergencias y g o8
- Orden y limpieza del o - Pintura de tréfico - Overol ignifugo
Locativo (sistemas y medios de . v p e, 6 .g
. L - Programa de reporte é4rea de trabajo (5S) - Sefializacion de pasos peatonales Casco de seguridad
almacenamiento), superficies de " . N < - =) it N "
trabajo (irregulares, deslizantes Traumas de tejidos blandos, de condiciones inseguras | - Areas de transito a - Restriccion de personal no autorizado Respirador Full Face
SEGURIDAD con dliferencfiga del n‘ivel) . fracturas, trauma (TARJETAS PAZ) sefializadas - Induccién ESH BAJO 25 100 11} I~ Fracturas N/A N/A N/A *Plan de respuesta a emergencias y MEDEVAC Filtros para vapores orgdnicos y gases
condiciones de orden ;seo craneoencefalico, muerte - Mantenimiento y - Inspeccion de vehiculos § *Programa de capacitacion en Riesgo Locativo acidos
. . v ' mejora de las estructuras|cisterna - Implementacién de 5Ss Guantes con recubrimiento para
(caidas de objeto) . .
de la empresa - Programa de Ir preventiva: quimicos
. . o -
- Induccion de ESH al trabajo en w % -
. - N 29 = Mantenimient . . 5
Politraumatismo, fracturas, - Carrier y linea de vida alturas Qu g o cada quince . Supervision de trabajo en alturas por parte de ESH. - Arnés de 5 puntos
SEGURIDAD Trabajo en alturas muerte ’ . NA retractil certificada e - Certificacion de trabajo en alturas. MEDIO 60 360 I E 2 Muerte N/A N/A dias di los - ARO e instructivo del proceso - casco de seguridad para trabajo en
. : CDictribucia 5 . 8423 R
Descargan productos inspeccionada Distribucién de Epp’s para trabajo en g % S arneces. Charlas de RIESGOS en alturas. alturas
inflamables desde vehiculos alturas z < ionales
DESCARGA DE CISTERNAS cisterna y dirigen el producto = —
CON PRODUCTO INFLAMABLE si quimico por medio de tuberias Mantenmiento - O"el;"' 'g”'ff"d
(ATAMBIR Y A TANQUE) y mangueras hacia tambores o oz de puestas a Casco de segurida
hacia los t: dj i i 3 O = N ” . Respirador Full Face
acta 'os tanques e - Chack list de vehiculos Conexion a tierra Induccion ESH (prohibiciones de uso 2 = 2 Quemadura de tierra - Confromacién de Brigadas Integrales Filtros para vapores orgdnicos y gases
almacenamiento Fisicos Electricidad estética Quemaduras de 1,2 y 3° grado - Ldmparas P - MEDIO 80 480 I & 2 N . . N/A N/A - Uso de - Inspeccion y mantenimiento mensual del SCI P P . 8 Ve
. . - Barras cooper (cobre) | de celulares y aparatos electrénicos) g £ &| 3°grado, incendio X . L - R acidos
antiexplosién a3 equipos anti - Inspeccién y mantenimiento del SDTI trimestral .
w . Guantes con recubrimiento para
o explosion .
z (tablet quimicos
L. y‘ Botas de seguridad antiestdtica
————— ~Dique de - Overol ignifugo
- Orden y limpieza del area N . © .g
. " o =z contencion en Casco de seguridad
Contacto dermico: Quemaduras, de trabajo (5S). . " U w o . " . .
P . . . ) - Exdmenes Ocupacionales periddicos 20 o la granja de - MEDEVAC actualizado y socializado Respirador Full Face
irritaciones, reacciones alergicas - Mangueras certificadas| - Fichas de datos de (BTX) 2 =1 2 Quemadura de 2do tanques Plan de Respuesta a Emergencias Filtros para vapores orgdnicos y gases
Quimicos Liquidos (nieblas y rocios) del cuerpo. para evitar salpicaduras [seguridad en cada uno de L MEDIO 60 360 [} I~ 2 = N/A N/A q . 3 P ) 8 . p P . 8 ve
. - Induccién ESH 85538 grado, derrame - Fosa de - Brigadas capacitadas en Primeros Auxilios acidos
Ingesta: Quemadura tracto oi derrames los puntos de el . - . N . .
) T o N . - - Uso de EPP i contencion - Inspeccion mensual de kit de contingencia Guantes con recubrimiento para
digestivo, intoxicacién, muerte manipulacion de gimicos. =] g . o
Kit d i . z para édrea de quimicos
- fit de contigencias descarea de Rotas de sepuridad antiestitica
Locativo (sistemas y medios de
almacenamiento), superficies de N - Orden y limpieza del = - Pintura de tréfico
trabajo (irregulares, deslizantes, Traumas de tejidos blandos, Programa de reporte  |érea de trabajo (5S) Distribucién de EPP acorde a la 2 Sefializacién de pasos peatonales
SEGURIDAD o (irregulares, " |fracturas, trauma grama ce rep ° jot s BAIO | 12 | 48 i = Fracturas N/A N/A N/A o pasos peatona’
con diferencia del nivel), cranecencefalico, muerte de condiciones inseguras | - Areas de transito actividad & - Restriccion de personal no autorizado
2 o o] R
condiciones de orden y aseo, (TARJETAS PAZ) sefalizadas < - - ARO e Instructivo del proceso
(caidas de objeto)
Se coloca las carpas de los
COLOCACION DE CARPAS EN s vehiculos para proteger el w
VEHICULOS producto quimico a nivel de la g ~
a
plataforma. - Induccién de ESH al trabajo en R Mantenimient
Politraumatismo, fracturas, - Carrier y linea de vida alturas g E o cada quince . Supervision de trabajo en alturas por parte de ESH. - Arnés de 5 puntos
SEGURIDAD Trabajo en alturas muerte ' . NA retréctil certificada e - Certificacion de trabajo en alturas. MEDIO 60 360 I w 8 Fracturas N/A N/A dias de los - ARO e instructivo del proceso - casco de seguridad para trabajo en
inspeccionada - Distribucién de Epp’s para trabajo en g z arneces. - Charlas de RIESGOS en alturas. alturas
alturas a 3
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Envasado de Maquilas
Base Acuosa

Lider de operaciones elabora Orden de El operador principal y operador auxiliar deben
produccion y se la entrega a Operador leer la Ficha de Seguridad del producto a
principal para su revision y ejecucion. envasar.

[ A-PROPANOL A DE DA £ € 3o o
B

1 ) ST 16.1 Abreviaturas y acronimos

ND: sin nformacion dapontie

CAS: Servico de Resumenes Quimcos

IARC. Agencia Intermacional para la Investgacion
Gel Cancer

ACG#e American Conference of Governmental

e la toxicidad aguda

Incustnal

TLV: Valor Limite Umbral

TWA Media Ponderada en el bempo Concertr :
STEL: Limite de Exposicicn de Corta Duracién | Cambios respecto a la revsién antesior
16.2 Principales referencias bibliograficas y fuentes de datos

Esta hoja de seguridad cumple con 13 noMativa naconal expresada:

Méxica: NOM-018-STS-2000, NMX-R-019-SCFI-2011 y ACUERDO-NOW-018-DOF 050913
Guatemala: Cédigo de Trabajo, decreto 1441
Honduras: Acuerdo Ejecutivo No. STSS-053-04
Camnu Decreto N* 28113-S
#124, 20 de marzo de 2001
cwm- NTC 445, 22 de Julio de 1998
Ecuador: NTE INEN 2 266200

Regyunm(csj 127212008 sobre Clasificacion, etquetado y envasado de 1SS SUSIaNCIas QuIMIcas ¥ sus mez-
‘sus modificatonias.

w(cey 1907/2006 relativo al registro, ka evakiacin, Ia autorizacidn y ks restrcadn de las sustancias y
preparacos quimicos (REACH), y sus modificatorias.
Dir. 91/839/CEE de residucs pebigrosos y Dr. 91/156/CEE de gestion ce residuos.
Acuerdo europeo sobre Transporte Intemacional de lﬂumnmﬁwm'm\mmli\
Transporte de Mercancias Peligrosas por Ferrocarri (RID 2015
Cadigo Maritimo Internacional de Mercancias Pefigrosas (IMOG 34 ed.), IMO, Resolucion MSC 028iA082
Cacigo IBCIMARPOL. IMO, Resoucion MEPC 64723/Add. 1

e la Asociacién de Transporte Aéreo Intemacional (ATA 56 ed.. 2015) relativas al transports de
mercancias peligrosas por via aérea.
Sstema rte Armonizado de Clasificacidn y Etiquetado de Productos Quimicos, quinta edicion revisa-
da, 2015 (SGA 2015).
Infematonal Agency for Research on Cancer (JARC). dasificacion de carcindgencs. Revision: 23032015,

s =
Frooadsecton e scuurds al SGAIGHS Rev. 5.
casficacion se ha efectuado en base 3 8n3l0gos quimicos y 3 informacion del producto.

SECCION 3. clasiicacitn por ansiogia con olios productos, y en base 8 datos del producta
SECCION 9: datos del producto.
Infismabiidad: conforme a datos de ensayos.
SECCION 11 y 12: analogia con olros productos.
Toxicdad aguda: mitodo de caiculo de estmacn de toxcidad aguda.
Clasificacion NFPA704  Clasificacion HMIS®
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Envasado de Maquilas
Base Acuosa

Casco de seguridad
antiestatico

g
o

Operado principal y auxiliar antes de iniciar la con
operacion deben colocarse los Equipos de
Proteccion Personal de acuerdo a la
siguiente grafica.

Botas de cuero
texana

Overol Equipos de
ignifugo Proteccion
Personal

Guantes de nitrilo
con proteccion
Filtro para vapores quimica y
de acuerdo al tipo mecanica (doble
proteccion)

de producto

Respirador Full
Face

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Acuosa

Operador auxiliar se dirige hacia el Area de
Envases y coloca 4 tambores de plastico en el
pallet y los enzuncha.

El envasado de maquilas base acuosa se puede realizar

tanto en tambores como en IBCs plasticos. Esto
dependera del producto a envasar y de la orden de
produccion

MTG ECUADOR S.A.

Operador auxiliar lleva en el montacargas los pallet
con tambores o IBC plasticos vacios hacia el Area
de Drumming Qil&Gas para ubicarlos en el rodillo,
mismo que puede almacenar un maximo de 5 pallet.

Recuerdal

Tener cuidado con el montacargas para
no topar el rodillo.




Envasado de Maquilas
Base Acuosa

PASO 7-CONEXION DE MANGUERAS

Segunda manguera, en el cuarto de bombas, 'R%M‘Wﬂ\ﬂ\'

se conecta desde la descarga o salida de la S
. . r man I n
bomba hacia la valvula BA-S-1
ambas manos.
“ \ " '\" - > \-v "‘.. \
Avg s
\ \‘

Descarga de bomba Valvula BA-S-1

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Acuosa

PASO 8-APERTURA DE VALVULAS

En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula de la bomba girando hacia la
derecha, quedando en sentido vertical

MTG ECUADOR S.A.

En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula BA-S-1, girando hacia la
derecha, quedando en sentido vertical.
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Envasado de Maquilas
Base Acuosa

En la Envasadora 1, Operador principal introduce lanza de llenado en orificio del primer tambor de
plastico y abre la valvula roja halandola hacia la izquierda .

Recuerdal

Mantener un orden de llenado en los
tambores plasticos para evitar el
rebose de producto.

Recuerdal

Que la valvula de botén rojo, abre o

cierra el paso de la mezcla hacia la
lanza.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Acuosa

Paso 13

En la Envasadora 1, Operador principal una vez Inmediatamente, Operador principal presiona
lleno el tambor de plastico hala hacia abajo valvula roja para cerrar el paso de la mezcla y
valvula azul para disminuir el flujo de la mezcla. retira lanza.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Acuosa

PASO 15

En la Envasadora 1, Operador principal una vez En la Envasadora 1, Operador principal y auxiliar
completado el llenado de los 4 tambores empujan el pallet con tambores plasticos llenos,
plasticos en el pallet, coloca las tapas vy las hacia el final del rodillo, para ser transportados
ajusta con la herramienta de ajuste de tapas hacia Bodega 5 por Operador Auxiliar.
adecuada.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Acuosa

Recuerdal

Repetir del Paso 9 al Paso 16; una vez
llenado, sellado y ajustado los cuatro

tambores plasticos que se encuentran en
cada pallet.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Acuosa

PASO 17- CIERRE DE VALVULAS

°Mientras se finaliza el envasado del ultimo

tambor plastico, el operador auxiliar se dirige
hacia el cuarto de bombas y espera el aviso
del operador principal para el cierre de la
valvula TM-BA-S-1.

MTG ECUADOR S.A.

Recuerdal

Un vez cerrada la valvula, es esencial retirar la 1ra
manguera, quitando seguros, acoples, sujetar con una
mano el acople y con la otra la manguera y mover
cuidadosamente de izquierda a derecha para prevenir una
salida brusca de producto. Se purga la manguera
elevandola con el acople hacia arriba y escurriendo el
producto restante en un balde.




Envasado de Maquilas
Base Acuosa

PASO 17- CIERRE DE VALVULAS

En el cuarto de bombas, Operador Auxiliar elnmediatamente, Operador Auxiliar realiza el
realiza el cierre de la valvula de la Bomba cierre de la valvula del aire comprimido que
alimenta a Bomba.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Acuosa

PASO 17- CIERRE DE VALVULAS

°En el cuarto de bombas, Operador auxiliar G En la Envasadora 1, Operador Principal cierra
cierra valvula BA-S-1, dejandola en posicion valvula BA-S, empujando hacia arriba, dejandola

horizontal. en posicion horizontal.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Acuosa

PASO 18- RETIRO DE MANGUERAS

En el cuarto de bombas, Operador principal desconecta todas las mangueras conectadas en el PASO 7,
quitando seguros, acoples, se purga las mangueras elevandolas con el acople hacia arriba y escurriendo el
producto restante en un balde.

Sujetar con una mano el acople y con la otra la
manguera y mover cuidadosamente de izquierda
a derecha para prevenir una salida brusca de
producto.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Acuosa

En la Bodega, Operador Auxiliar etiqueta los
tambores plasticos llenos.

MTG ECUADOR S.A.



Elaborador por: Revisado por: Aprobado por:

Evelyn Erazo-Analista ESH Il Paola Brito-Especialista ESH Macarena Salinas-Gerente
Operaciones Andino

* CONTROL DE CAMBIOS

Version Modificacion realizada

00 Emision del instructivo

MTG ECUADOR S.A.



Instructivo operativo
Envasado de Maquilas
Base Solvente
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Mezcla de Maquilas
Base Solvente

Lider de operaciones elabora Orden de

produccion y se

la entrega a Operador

principal para su revision y ejecucion.
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PASO 2

El operador principal y operador auxiliar deben
leer la Ficha de Seguridad del producto a

envasar.

A-PROPANOL WA DE £ Gk y0 de 2015
SECCION 16 - OTRAS INFORMACIONES
18,1 Abreviaturas y acronimos

NA: o apicatie
ND: 3in inkemacion daponile
CAS: Servicio de Resumenes Quir

IARC. Agencia Intemacional para 1a Investgacion w0 ol Trabajo

—-s ETA estimacion de a tancidad aguda

ACGH#E Amencan Conference of Governmental Dl Dosis Letal Media

TLV: Valor Limite Umbral " Efer

™ Ponderada en el tempo Clus. Concentracion Inhi

STEL: Limite de Exposicion de Corta Duracin respecto a la revsion antercr
16.2 Principales referencias bibliograficas y fuentes de datos

Estahos umple con la normatva

México: NOM-018-STS-2000, NMX-R-01-SCF1-2011 y ACUERDO-NOM-018-DOF 060213
Guatemata: Codigo de Trabajo, decreto 1441

Honduras: Acuerdo Ejecutivo No. STSS-053-04

Costa Rica: Decreto N* 28113-S

Panama: Resolucion #124, 20 de marzo de 2001

Colombia: NTC 445, 22 de Julio de 1998

Ecuador: NTE INEN 2 266200

star 1272/2008 sotre . etiquetado y fos sustancias quimicas y sus mez-
clas. y sus
Reglamento (CE) 1907/2006 relativo al registro, fa evakiacdn, la aulorizacién y la restncodn de las sustancas y
preparacos quimicos (REACH)., y sus modificatorias.
Dir. 91/689/CEE de residuos pebgrosos y Dr. 91/156/CEE de gestion ce resicuos.
ransporte pebgrosas por carratera (ADR 2015

i Transporte Mercancias Pelgrosas por Ferrocarri (RID 2015)
Cadigo Maritimo Intemnacional de Mercancias Peligrosas (IMDG 4 e<.), IMO, Resalucion MSC S028/Add 2
Cadigo IBC/MARPOL. IMO, Resoucion MEPC 84/23Add.1
Regulaciones de la Asociacion de Transporte Adreo Internacional (ATA 56 ed_. 2015) relativas al transporte de
mercancias peligrosas por via aérea.

Armonizado de Clasificaciin y Eliquetado de Productos Quimicos, quinta edicion revisa-

Sstema
da. 2015 (SGA 2015)
Intemational Agency for Research on Cancer (IARC). diasificacién de carcindgencs. Revision: 23.03/2015.

y

Procedimientos de acuerdo al SGAGHS Rev. 5.

La clasficaciin se ha efectuado en base 3 n3logos quimicos y a informacion del producto.
SECCION 2 clasificacion por anaiogia con oWos productos, y en base a datos del producto.
SECCION & datos del producto.

Inflamabiidad: conforme a datos de ensayos.

SECCION 11y 12: analogia con otros productos.

Toxicidad aguda: método de calculo ce estimacion de toxcidad aguda.

Clasificacion NFPA 704 Clasificacion HMIS®

PROTECCION PERSONAL G




Envasado de Maquilas
Base Solvente

m Casco de seguridad

Operado principal y auxiliar antes de iniciar la Overol /
Te i Ignifugo ;

operacion deben colocarse los Equipos de o Botas de cuero

Proteccion Personal de acuerdo a |la

siguiente grafica.

Equipos de
Proteccion
Personal

Guantes de nitrilo
con proteccion
quimicay
mecanica (doble

Filtro para vapores proteccién)
de acuerdo al tipo

de producto

Respirador Full
Face

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

ECUCPEFORMO09  Versién: 1

%’GTM CHECK LIST - ENVASES

4 FECHA: [Nereso 1] [sauoa | R |
PA S‘ ' A DAD
POR REACONDICIONAR REACONDICIONADO [ ] [compra ]
OTROS: I

|Especifique tipo de Envase:
Operador lider y auxiliar verifican los equipos y E—— ixgssic S
accesorios haciendo uso del CHECK LIST DE e — —
ENVASADO DE PRODUCTO. = E == E
e [Bueno ] [Malo ]
Recuerdal g L g
Para limpieza, ubicar los s i
panos absorbentes de color s SN
amarillo para quimicos de
color amarillo, dentro del
balde plastico respectivo.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

Operador auxiliar se dirige hacia el area de Operador auxiliar lleva en el montacargas los pallet
envases, coloca 4 tambores de metalicos en el con tambores metalicos vacios hacia el Area de
pallet y los enzuncha. Drumming Oil&Gas para ubicarlos en el rodillo,

mismo que puede almacenar un maximo de 5 pallet.

I o |

b |
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Recuerdal

Tener cuidado con el montacargas para
no topar el rodillo.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

PASO 7-CONEXION DE MANGUERAS

°En el cuarto de bombas, Operador principal realiza la conexidn de las mangueras, primero desde la
valvula TM-BS-S-1 hacia la succién de la bomba neumatica, deben asegurarse de colocar los acoples
adecuados y las correas de ajuste.

T

Succién bomba

Valvula neumatica

TM-BS-S-1

'RQAMQXA&\! Las mangueras y salidas para base solvente
= se identifican por tener una envoltura negra.

MTG ECUADOR S.A.




Envasado de Maquilas
Base Solvente

PASO 7-CONEXION DE MANGUERAS

Segunda manguera, en el cuarto de bombas, se conecta desde la descarga o salida de la bomba hacia
la valvula BS-S-1.

Sujetar la
manguera  con
ambas manos.

Descarga de bomba Valvula BS-S-1

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

PASO 7-CONEXION DE MANGUERAS

' |
e Tercera manguera, en la Envasadora 1, se Recaerda

conecta desde BS-S hacia lanza de llenado. Fijar la manguera de envasado para base
solvente al soporte amarillo.

| 4
/1
A
|

Valvula BS-S

‘l

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

PASO 8-APERTURA DE VALVULAS

En la Envasadora 1, Operador principal abre
valvula BS-S, halando hacia abajo.

Valvula BS-S

MTG ECUADOR S.A.

En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula TM-BS-S-1, girando hacia la
derecha quedando en sentido vertical




Envasado de Maquilas
Base Solvente

PASO 8-APERTURA DE VALVULAS

En el cuarto de bombas, Operador principal En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula de descarga de Bomba abre valvula BS-S-1, quedando en sentido
neumatica, quedando en sentido vertical vertical.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

PASO 8-APERTURA DE VALVULAS

e En el cuarto de bombas, Operador principal abre valvula de aire comprimido de Bomba neumatica
girando hacia la derecha, quedando en sentido horizontal.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

En la Envasadora 1, Operador Auxiliar empuja En la Envasadora 1, Operador principal encera
pallets en el rodillo hasta llegar a la balanza. balanza, presionando 2 veces el boton de
encerado.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

En la Envasadora 1, Operador principal coloca En la Envasadora 1, Operador principal introduce
las pinzas del sistema de aterramiento en la lanza de llenado en orificio del primer tambor
parte superior de los tambores metalicos, si la luz metalico ya conectado a tierra.

verde enciende indica que el aterramiento en el
cilindro es el adecuado, caso contrario reportar a
Lider de Operaciones.

|
-
/|

- VA Y, AVavE
et | E ]
3

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

Inmediatamente, Operador principal abre
valvula roja halando hacia la izquierda para

Mantener un orden de llenado permitir el paso de la mezcla.
en los tambores metalicos para
evitar el rebose de producto.

Recuerdal

Que la valvula de botén rojo, abre o
cierra el paso de la mezcla hacia la
lanza.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

Inmediatamente, Operador principal empuja
valvula azul hacia arriba de manera
controlada.

Que la valvula azul, permite
regular el flujo de la mezcla.

MTG ECUADOR S.A.

Operador principal debera estar siempre atento
al llenado del tambor metalico, fijandose en el
panel y asi evitar un desbordamiento de
producto.

Que el nivel de llenado de tambores
dependera de la orden de produccion




Envasado de Maquilas
Base Solvente

En la Envasadora 1, Operador principal una vez Inmediatamente, Operador principal presiona
lleno el tambor metalico, hala hacia abajo valvula valvula roja para cerrar el paso de la mezcla y
azul para disminuir el flujo de la mezcla. retira la lanza.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

En la Envasadora 1, Operador principal una vez En la Envasadora 1, Operador principal y auxiliar
completado el llenado de los 4 tambores empujan el pallet con tambores metalicos llenos,
metalicos en el pallet, coloca las tapas y las hacia el final del rodillo.

ajusta con la herramienta de ajuste de tapas

adecuada.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

Operador Auxiliar transporta en el montacargas . '
los pallets con tambores metalicos llenos hacia la 'RQ;(.“QXAA
Bodega correspondiente. e

Repetir del Paso 9 al Paso 20;
una vez llenado, sellado y
ajustado los cuatro tambores
metalicos que se encuentran

en cada pallet.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

PASO 21- CIERRE DE VALVULAS

°Mientras se finaliza el envasado del ultimo

tambor/IBC metalico, el operador auxiliar se
dirige hacia el cuarto de bombas y espera el
aviso del operador principal para el cierre de la
valvula TM-BS-S-1.

MTG ECUADOR S.A.

Recuaerdal

Un vez cerrada la valvula, es esencial retirar la 1ra
manguera, quitando seguros, acoples, sujetar con una
mano el acople y con la otra la manguera y mover
cuidadosamente de izquierda a derecha para prevenir una
salida brusca de producto. Se purga la manguera
elevandola con el acople hacia arriba y escurriendo el
producto restante en un balde.




Envasado de Maquilas
Base Solvente

PASO 21- CIERRE DE VALVULAS

° En el cuarto de bombas, Operador Auxiliar

realiza el cierre de la valvula de
neumatica.

la Bomba

MTG ECUADOR S.A.

eEn el cuarto de bombas, Operador Auxiliar

realiza el cierre de la valvula de aire comprimido
de la Bomba neumatica girandola hacia la
izquierda, quedando en sentido vertical.




Envasado de Maquilas
Base Solvente

PASO 21- CIERRE DE VALVULAS

°En el cuarto de bombas, Operador auxiliar G En la Envasadora 1, Operador Principal deja en
posicion de abierta la valvula BS-S.

cierra valvula BS-S-1, girandola hacia la
izquierda, dejandola en posicion horizontal.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

PASO 21- CIERRE DE VALVULAS

GEn la Envasadora 1, Operador auxiliar cierra e En la Envasadora 1, Operador Principal hala
valvula roja presionandola. hacia abajo valvula azul.

MTG ECUADOR S.A.



Envasado de Maquilas
Base Solvente

PASO 22- RETIRO DE MANGUERAS

En el cuarto de bombas, Operador principal desconecta todas las mangueras conectadas en el PASO 7,
quitando seguros, acoples, se purga las mangueras elevandolas con el acople hacia arriba y escurriendo
el producto restante en un balde.

y h
y
4
4

Recuerdal

Sujetar con una mano el acople y con la

otra la manguera y mover cuidadosamente
de izquierda a derecha para prevenir una
salida brusca de producto.

MTG ECUADOR S.A.




Envasado de Maquilas
Base Solvente

En la Bodega, Operador Auxiliar etiqueta
tambores metalicos llenos.

MTG ECUADOR S.A.
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Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

Lider de operaciones elabora Orden de El operador principal y operador auxiliar deben

produccion y se la entrega a Operador leer la Ficha de Seguridad del producto.
principal para su revision y ejecucion.

I%’G’I'M } M de Bases Acuosas

Requisicién de Materiales
1] Producto

INHIBIDOR DE CORROSION _[/oicy
] L5.072

753
Lole '] 20220723-01.21)
wec|

PROPANOL A DE £

SECCION 16 - OTRAS INFORMACIONES

16.1 Abrevisturas y acronimos
NA: o apiicabie REL Limite de Ex; Recome
ND s mtorm: e
CAS Servico sur >
IARC. Agencia Intemacional pa
Gl Cancer

ACGH: American Conference of Governmental

‘Maleria Pima
Descripeién  formuia

swgacion

Conigad
Setcrodo (O0)

Incustal
452160 11304 | By TLV: Vakor Limite Umbral

s Corsa STEL Limtte de Exposicién de Corta Duracion
2 16.2 Principales referencias bibliograficas y fuentes de datos
Esta hoja de seguridad cumple con [ normatva naconal expresada.

México: NOM-018-STS-2000, NMX-R-019-SCF1-2011 y ACUERDO-
Guatemala: Codigo de Trabajo, decreto 1441

Honduras: Acuerdo Ejecutivo No. STSS-053-04

Costa Rica: Decreto N* 28113-S

Panama #124, 20 de marzo de 2001

Colombia: NTC 445, 22 de Juiio de 1998

Ecuador: NTE INEN 2 266200

Reglamento (CE) 127212008 sobre Ciasificacidn, etiquetado y envasaco de I35 SUSIanCias Quimicas y sus mez-
clas, y sus modificatonias.
Reglamento (CE) 1907/2006 relativo al registro, a evakiacidn, la aulorizacién y 1a restncadn de las sustancas y
prey jimicos (REACH), y sus modficatorias.
Di. 91/689/CEE de residucs pebgrosos y Dr. 91/156/CEE de gestion de resicuos.

‘europeo sobre Transporte Intemacional de Mercancias pebgrosas por camatera (ADR 2015

3l Transporte Mercancias Peligrosas por Ferrocarri (RID 2015)

Cadigo Maritimo Intenacional de Mercancias Peligrosas (IMDG 34 ed.), IMO, Resalucion MSC 80728/4
Cadigo IBC/MARPOL. IMO, Resokucién MEPC 84/23/Add. 1

[Envases de los productos confrolados ]

Regulaciones de la Asociacion de Transporte Aéreo Interacional (IATA 56 ed.. 2015) relativas al vansports de
ENVASES DESOCUPADOS mercancias peligrosas por via aérea.
| SecivcionoEmaTEA | o Wmmoormwae | s Globaiments Armonizado de Clasificacidn y Etiquetado de Productos Quimicos, quinta edicion revisa-

stema
¢a, 2015 (SGA 2015)
Intermational Agency for Research on Cancer (IARC). dasificacion de carcindgencs. Revision: 2303

. 163 y utilizado para determinar 6n de la mezcla
[ PADOS e | Procedemientos de acuerdo al SGAGHS Rev. 5.
DESCHIFCION OE MATERIA e s 1T 1117 | La clasificacion se ha efectuado en base 3 sn3logos quimicos y  informacion del prod

SECCION 2: clasificacion por analogia con olros productos, y en bisse @ datos del produs
N 9 datos del producto.

Inflsmabiidad: confarme & datos de ensayos.

SECCION 11y 12: analogia con olros productos.

Toxicidad aguda: método de calculo de estimacion de 1ox

Clasificacion NFPA 704 Clasificacion HMIS®
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Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

Casco de seguridad
antiestatico

i
o

Operado principal y auxiliar antes de iniciar la s s
operacion deben colocarse los Equipos de
Proteccion Personal de acuerdo a la
siguiente grafica.

Botas de cuero
texana

Overol Equipos de
Ignifugo Proteccion
Personal

Guantes de nitrilo

con proteccion
Filtro para vapores quimicay
de acuerdo al tipo mecanica (doble
proteccion)

de producto

Respirador Full
Face
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Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

Operador principal debe revisar Tanque de mezcla para base acuosa, observando que no haya sobrado producto
del batch anterior, para lo cual se coloca arnés y sube por la escalera del tanque. Se deja abierta la compuerta del

Tanque de mezcla de base acuosa para que el producto no genere espuma.

Recurdd

Estar

calificado para
subir al tanque

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

Operador auxiliar recoge materias primas con montacargas (Agua desmineralizada y otros) y las lleva al
area de mezclas de Oil&Gas.

T Eae

=t

Recuerdal

Realizar el check list del montacargas Repetir este paso cuantas veces ea
antes de iniciar la operacion necesario dependiendo de la Orden de

MTG ECUADOR S.A.

Recuerdal

Mantener orden y limpieza en el area de
drumming al colocar las materias primas

Produccion.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

Recuerdal

Utilizar la herramienta Drum Gripper,
previamente inspeccionado, cuando

se requiera mover los tambores
desde el pallet hacia la balanza en el
area de mezclas Oil&Gas.

Recuerdal

Esta prohibido realizarlo manualmente

MTG ECUADOR S.A.




Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

En el caso de emplear inflamables, operador principal debe conectar el tambor metalico al sistema de
aterramiento y retira sello de seguridad.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

PASO 7-CONEXION DE MANGUERAS

En el Area de Drumming Oil&Gas, Operador principal realiza la conexién de la primera manguera
desde la lanza hacia BA-E, deben asegurarse de colocar los acoples adecuados y las correas de
ajuste.

Valvula BA-E

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

PASO 7-CONEXION DE MANGUERAS

Segunda manguera, Operador principal se dirige hacia en el cuarto de bombas y conecta manguera
desde BA-E-1 hacia la succiéon de la bomba neumatica (NOMAR o WILDEN), deben asegurarse de
colocar los acoples adecuados y las correas de ajuste.

Ingreso de base
acuosa

Succiéon bomba neumatica

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

PASO 7-CONEXION DE MANGUERAS

eTercera manguera, en el cuarto de bombas, Operador principal conecta manguera desde la

descarga o salida de la bomba hacia TM-BA-E-1.

Recuevdal

Sujetar la manguera con
las dos manos.

TM-BA-E-1

Descarga de bomba

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

PASO 8-APERTURA DE VALVULAS

En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula BA-E-1, girando hacia la derecha

°En el Area de Drumming Oil&Gas, Operador
gquedando en sentido vertical.

Principal abre la primera valvula BA-E.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

PASO 8-APERTURA DE VALVULAS

En el cuarto de bombas, Operador principal En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula de Bomba neumatica girando abre valvula TM-BA-E-1, girando hacia la
hacia la derecha, quedando en sentido derecha, quedando en sentido vertical.
vertical

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

PASO 8-APERTURA DE VALVULAS

G En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula de aire comprimido girando hacia
la derecha.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

Operador principal introduce lanza de alimentacion en tambor o IBC que contiene materia prima, para
direccionarlo al tanque mezcla de base acuosa.

El agua mineralizada siempre ingresa
primero y su cantidad dependera de la
orden de produccion.

Repetir este paso cuantas veces sea necesario de acuerdo a
la orden de produccion.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

Operador principal presiona boton START para encender el agitador del Tanque de mezcla de base acuosa.
Seguidamente, Operador principal elige inicialmente la opcion de 30% (por media hora), luego 60% o 100%,
para definir la velocidad del agitador, lo cual depende de la mezcla a realizar.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

Una vez concluido el ingreso de las materias primas, Operador principal debe cargar 1/2 IBC de agua
desmineralizada para limpiar tuberias y mangueras de restos de materias primas.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

PASO 12- CIERRE DE VALVULAS

°Operador principal se dirige hacia el cuarto de G Operador principal cierra la valvula de aire
bombas realiza el cierre simultaneo de Ila comprimido.

valvula de la Bomba y la valvula TM-BA-E-1.

Recaerdal

El cierre
simultaneo de
éstas valvulas es

iRecuerdal

Realizar este

paso entre dos

para
personas

despresurizar las
mangueras.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

PASO 12 - CIERRE DE VALVULAS

En el area de Drumming Oil&Gas, Operador
principal cierra valvula BA-E.

En el cuarto de bombas, Operador principal
cierra valvula BA-E-1.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Acuosa

Una vez culminado el cierre de valvulas, Operador auxiliar, retira los tambores o IBC del area de Drumming
Oil&Gas con el Montacargas y los lleva hacia el Area de Envases.

MTG ECUADOR S.A.
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Instructivo operativo
Mezcla de Maquilas
Base Solvente

* MAYO 2024




Mezcla de Maquilas
Base Solvente

Lider de operaciones elabora Orden de El operador principal y operador auxiliar deben
prgducmon y se la entrega a Operador leer la Ficha de Seguridad del producto a
principal para su revision y ejecucion. envasar.

§>GTM F Manufactura de Bases Soivents

Requisicién de Materiales
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TR K Oh —
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Mezcla de Maquilas
Base Solvente

Operado principal y auxiliar antes de iniciar la
operacion deben colocarse los Equipos de

Proteccion Personal de acuerdo a
siguiente grafica.

MTG ECUADOR S.A.

la

Casco de seguridad

Overol ‘

Ignifugo  —
9 Botas de cuero

Equiposde

Protecciéon
Personal

Guantes de nitrilo
con proteccidén
quimica y
mecdnica (doble
proteccién)

Filtro para vapores
de acuerdo al tipo

de producto
Respirador Full

Face




Mezcla de Maquilas
Base Solvente

Operador principal debe revisar Tanque de mezcla para base solvente, observando que no haya sobrado producto
del batch anterior, para lo cual se coloca arnés y sube por la escalera del tanque.

Recurdd

Estar

calificado para
subir al tanque

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Solvente

Operador auxiliar recoge materias primas con montacargas y las lleva al area de mezclas de Oil&Gas.

Realizar el check list del montacargas
antes de iniciar la operacion

MTG ECUADOR S.A.

Repetir este paso cuantas veces ea Mantener orden y limpieza en el area de
necesario dependiendo de la Orden de drumming al colocar las materias primas

Produccion.




Mezcla de Maquilas
Base Solvente

Recuerdal

Utilizar la herramienta Drum Gripper,
previamente inspeccionado, cuando

se requiera mover los tambores
desde el pallet hacia la balanza en el
area de mezclas Oil&Gas.

Recuerdal

Esta prohibido realizarlo manualmente

MTG ECUADOR S.A.




Mezcla de Maquilas
Base Solvente

Antes del ingreso de materias primas, Operador principal debe conectar el tambor metalico al sistema de
aterramiento y retira sello de seguridad.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Solvente

PASO 7-CONEXION DE MANGUERAS

En el Area de Drumming Qil&Gas, Operador principal realiza la conexién de la primera manguera
desde la lanza hacia BS-E, deben asegurarse de colocar los acoples adecuados y las correas de
ajuste.

Recuerdal

Que existen materias
primas envasadas en
IBC metalicos, para lo
cual la manguera debera
conectarse directamente

OPENED '
ABIERTO - cfy

Valvula BS-E

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Solvente

PASO 7-CONEXION DE MANGUERAS

Segunda manguera, Operador principal se dirige hacia en el cuarto de bombas y conecta manguera
desde BS-E-1 hacia la succion de la bomba neumatica (NOMAR o WILDEN), deben asegurarse
de colocar los acoples adecuados y Ias correas de ajuste

‘,."l Ill mm

Valvula BS-E-1

Succiéon bomba neumatica

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Solvente

PASO 7-CONEXION DE MANGUERAS

Tercera manguera, en el cuarto de bombas, Operador principal conecta manguera desde la
descarga o salida de la bomba hacia TM-BS-E-1

Recuerdal

Sujetar la manguera con
las dos manos.

Descarga de bomba TM-BS-E-1

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Solvente

PASO 8-APERTURA DE VALVULAS
En el cuarto de bombas, Operador principal

° En el Area de Drumming Qil&Gas, Operador Q abre valvula BS-E-1, girando hacia la derecha
Principal abre la primera valvula BS-E quedando en sentido vertical .

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Solvente

PASO 8-APERTURA DE VALVULAS

En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula de Bomba neumatica girando
hacia la derecha, quedando en sentido

vertical

MTG ECUADOR S.A.

En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula TM-BS-E-1, girando hacia la
derecha, quedando en sentido vertical.




Mezcla de Maquilas
Base Solvente

PASO 8-APERTURA DE VALVULAS

G En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula de encendido de Bomba
neumatica girando hacia la derecha.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Solvente

Operador principal introduce lanza de alimentacion en tambor que contiene materia prima, para direccionarlo
al tanque mezcla de base solvente.

Recuerdal

Repetir este paso cuantas veces sea necesario de acuerdo a

la orden de produccion.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Solvente

Operador principal presiona boton START para encender el agitador del Tanque de mezcla de base acuosa.
Seguidamente, Operador principal elige inicialmente la opcidon de 30% (por media hora), luego 60% o 100%,
para definir la velocidad del agitador, lo cual depende de la mezcla a realizar.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Solvente

PASO 11- CIERRE DE VALVULAS

°Operador principal se dirige hacia el cuarto de
bombas realiza el cierre simultaneo de la
valvula de la Bomba y la valvula TM-BS-E-1.

El cierre simultaneo de
éstas valvulas es para
despresurizar las

Realizar este
paso entre dos
personas

MTG ECUADOR S.A.

Operador principal cierra la valvula de aire
comprimido.




Mezcla de Maquilas
Base Solvente

PASO 11 - CIERRE DE VALVULAS

eEn el cuarto de bombas, Operador principal QEn el area de Drumming Oil&Gas, Operador
cierra valvula BS-E-1. principal cierra valvula BS-E

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de Maquilas
Base Solvente

Una vez culminado el cierre de valvulas, Operador auxiliar, retira los tambores o IBC del area de Drumming
Oil&Gas con el Montacargas y los lleva hacia el Area de Envases.

MTG ECUADOR S.A.
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Instructivo Operativo
Descarga Cisterna - Tambor

* MAYO 2024




Descarga Cisterna-Tambor

Lider de operaciones elabora Orden de El operador principal y operador auxiliar deben
produccion y se la entrega a Operador leer la Ficha de Seguridad del produtco a
principal. envasar.
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Descarga Cisterna-Tambor

Casco de seguridad

Overol i

Operado principal y auxiliar antes de iniciar la Ignifugo =
operacion deben colocarse los Equipos de |
Proteccion Personal de acuerdo a Ia
siguiente grafica.

Botas de cuero

Equipos de
Proteccion
Personal

Guantes de nitrilo
con proteccion
quimicay
mecanica (doble
Filtro para vapores proteccion)
de acuerdo al tipo

de producto

Respirador Full
Face
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Descarga Cisterna-Tambor

Operador lider y auxiliar verifican el estado del vehiculo haciendo uso la Lista de verificacion de seguridad
para vehiculos de transporte y aseguramiento de carga ECU-ESH-FORM-4.

Recuerdal

@ CALDIC
S Bt it co El check list debe hacerse antes de que el
e vehiculo ingrese al rack de carga.
DD —

|
|
it
f=

un b e e tga um beads s . 1.

Si el transporte en alguno de los aspectos

evaluados presenta una
no se usara el vehiculo

hasta que la falta sea corregida y sea
verificado su cumplimiento.

H|!BI‘HU|=|=|=====;=="|-Iln-
el e :
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Descarga Cisterna-Tambor

Operador lider abre valvula que dirige a fosa de contencién y cierra valvula que dirige al canal de aguas
lluvias.

Abrir Valvula
que dirige a
fosa de
contencion

Cerrar Valvula
que dirige
canal de aguas
lluvias

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

Cisterna ingresa al Area Rack de Carga, a la zona delimitada con por lineas amarillas para estacionarse.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

Operador lider y auxiliar verifican los equipos y accesorios haciendo uso de la Lista de verificacion de carga
y descarga de granel ECU-ESH-FORM- 2

Recuerdal

Verificar y
diligenciar
completamente el

check list de
carga y descarga
de graneles antes
de iniciar la
actividad.

;ﬁ[lb‘ﬁ? LINER
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Descarga Cisterna-Tambor

Transportista coloca cufias. Operador principal conecta el vehiculo al sistema
de aterramiento, verificando que la luz verde se
encienda.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

Paso 1

Operador principal se coloca adicional al EPP Operador principal utiliza “puente movil” para
inicial, el arr)és y barbiquejo y se conecta a linea acceder a parte superior de cisterna..
de vida del Area de Rack de Carga.

e

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

Operador principal una vez sobre la cisterna, Operador principal abre lentamente (incrementos
verifica precintos de seguridad de todos los del 25 %) el manhole del compartimento de la
compartimientos (valvulas y manhole) y se cisterna hasta lograr una apertura del 100% vy
asegura que coincidan con la informacién de la verifica visualmente si producto se encuentra
numeracion descrita en la guia de remision, luego contaminado.

cortar.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

Operador principal deja los manhole de los
compartimentos de la cisterna abiertos hasta un
25%, se retira de la cisterna, se desconecta de la
linea de vida y se quita arnés.

- - )
! B - ——— ~ - )

MTG ECUADOR S.A.

Operador auxiliar 1 etiqueta tambores metalicos.




Descarga Cisterna-Tambor

Operador auxiliar 2 lleva en el montacargas los tambores metalicos vacios hacia el Area de Drumming
Industriales para ubicarlos en el rodillo, mismo que puede almacenar un maximo de 5 pallets.

Tener cuidado con el montacargas para
no topar el rodillo.

i
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Descarga Cisterna-Tambor

PASO 17-CONEXION DE MANGUERAS

° En el Area de Rack de Carga, Operador principal realiza la conexién de la primera manguera que va
desde la descarga del compartimento de la cisterna hacia linea de Industriales VI-1 o VI-2, deben
asegurarse de colocar los acoples adecuados y las correas de ajuste.

Recuerdal

Las  mangueras
para solventes se
identifican por
tener un forro
negro.

La cisterna puede contar con un solo
compartimento  (una sola valvula), o con dos

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

PASO 17-CONEXION DE MANGUERAS

e Segunda manguera, en el cuarto de bombas, se conecta desde VI-2 hacia succion de Bomba centrifuga

Recuerdal

Sujetar la

manguera con
ambas manos.

Valvula VI-2

Succion de bomba
centrifuga

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

PASO 17-CONEXION DE MANGUERAS

eTercera manguera, en el cuarto de bombas, se conecta desde la descarga o salida de la bomba
centrifuga hacia VI-S-1

Descarga de
bomba centrifuga

Valvula VI-S-1

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

PASO 17-CONEXION DE MANGUERAS

Cuarta manguera, en la Envasadora 2, se Recuevdal

conecta desde VI-S hacia lanza de llenado. T—
La manguera de envasado para industriales
debe estar fija en soporte amarillo.

Valvula VI-S
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Descarga Cisterna-Tambor

PASO 18-APERTURA DE VALVULAS

En El Area de Rack de carga, Operador En el Rack de carga, Operador principal abre
°principa| abre valvula de descarga de valvula VI-1 o VI-2, quedando en sentido
cisterna. vertical.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

PASO 18-APERTURA DE VALVULAS

eEn El Area de Rack de carga, Operador —_—

principal sigue la linea de industriales y abre ! :
sequnda valvula VI-1-1 o VI-2-1 Revisar que la valvula de purga de la
g ' linea de industriales, esté cerrada.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

PASO 18-APERTURA DE VALVULAS

En el cuarto de bombas, Operador principal En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula VI-2, quedando en sentido e abre valvula de Bomba centrifuga.

vertical.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

PASO 18-APERTURA DE VALVULAS

G En el cuarto de bombas, Operador principal e En la envasadora 2, Operador principal abre
abre valvula VI-S-1, quedando en sentido valvula VI-S.
vertical.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

En la Envasadora 2, Operador Auxiliar 1 empuja
pallets en el rodillo hasta llegar a la balanza.

MTG ECUADOR S.A.

En la Envasadora 2, Operador principal presiona
boton START para encender bomba centrifuga.

Presionar botdn rojo en
caso de emergencia en
el envasado.

Boton
START



Descarga Cisterna-Tambor

En la Envasadora 2, Operador principal encera
balanza, presionando 1 vez el boton de
encerado.

\

Boton de
encerado

MTG ECUADOR S.A.




Descarga Cisterna-Tambor

En la Envasadora 2, Operador auxiliar 1 coloca
las pinzas del sistema de aterramiento en la
parte superior de los tambores metalicos, si la luz
verde enciende indica que el aterramiento es el
adecuado, caso contrario reportar a Lider de
Operaciones.

MTG ECUADOR S.A.

En la Envasadora 2, Operador principal introduce
lanza de llenado en orificio del primer tambor
metalico ya conectado a tierra.

Recaerdal

Mantener un orden de
llenado en los tambores
metalicos para evitar el
rebose de producto.




Descarga Cisterna-Tambor

Pasos

Inmediatamente, Operador principal empuja
valvula azul hacia arriba de manera

controlada.

Operador principal abre valvula roja halando
hacia la derecha para permitir el paso de la

mezcla.
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Que la valvula de boton rojo, abre o Que la valvula azul, permite
cierra el paso de la mezcla hacia la regular el flujo de la mezcla.

lanza.

MTG ECUADOR S.A.




Descarga Cisterna-Tambor

Operador principal debera estar siempre atento al llenado del tambor metalico, fijandose en el
panel y asi evitar un desbordamiento de producto.

iRecuerdal

Que el nivel de llenado de tambores
dependera de la orden de produccién
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Descarga Cisterna-Tambor

En la Envasadora 2, Operador principal una vez Inmediatamente, Operador principal presiona
lleno el tambor metalico, hala hacia abajo valvula valvula roja para cerrar el paso de la mezcla y
azul para disminuir el flujo de la mezcla. retira la lanza.
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Descarga Cisterna-Tambor

MTG ECUADOR S.A.

Colocar lanza de llenado en balde,
una vez se termine de llenar los 4
tambores de cada pallet, para que el
producto restante no se derrame en
la plataforma de envasado 2.




Descarga Cisterna-Tambor

En la Envasadora 2, Operador auxiliar una vez
completado el llenado de los tambores metalicos,
coloca la tapa de cada uno de los tambores vy la
ajusta manualmente.

MTG ECUADOR S.A.

En la Envasadora 2, Operador principal y auxiliar
empujan el pallet con tambores metalicos llenos,
hacia el final del rodillo.




Descarga Cisterna-Tambor

Operador Auxiliar 2 retira con el montacargas el
pallet con tambores metalicos llenos.

MTG ECUADOR S.A.




Descarga Cisterna-Tambor

Operador Auxiliar 2 lleva en el montacargas el Una vez terminado el llenado de todos los
pallet con tambores metdlicos llenos vy tambores metalicos de acuerdo a la orden de
enzunchados hacia Bodega 3. produccion, de apaga bomba centrifuga

presionando el botéon STOP.

e

Repetir desde el Paso 22 al Paso 32, una
vez llenado, sellado y ajustado los 4
tambores metalicos de un pallet.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

PASO 34- CIERRE DE VALVULAS

Operador auxiliar 1 se dirige hacia el Area de En el Area de Rack de Carga, seguidamente,
Rack de Carga y cierra valvula de salida de la Operador auxiliar cierra valvula de la linea de
Cisterna. industriales, VI-1 o VI-2, quedando en

posicion horizontal.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

PASO 34-CIERRE DE VALVULAS

aEn el cuarto de bombas, Operador principal

cierra valvula de salida de industriales girando
hacia la izquierda, quedando en sentido
horizontal.

En el Area de Rack de carga, Operador
principal sigue la linea de industriales y cierra
segunda valvula VI-1-1 o VI-2-1.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

PASO 34-CIERRE DE VALVULAS

G En el cuarto de bombas, Operador principal
cierra valvula de Bomba centrifuga.

g ) | sC
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MTG ECUADOR S.A.

En el cuarto de bombas, Operador principal
cierra valvula VI-S-1, quedando en sentido
horizontal.




Descarga Cisterna-Tambor

PASO 34-CIERRE DE VALVULAS

En la envasadora 2, Operador principal cierra
valvula VI-S.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

PASO 35- RETIRO DE MANGUERAS

En el cuarto de bombas y Area de Rack de Carga, Operador principal desconecta todas las mangueras
conectadas en el PASO 18, quitando seguros, acoples, se purga las mangueras elevandolas con el acople
hacia arriba y escurriendo el producto restante en un balde.

Sujetar con una mano el acople y con la otra la
manguera y mover cuidadosamente de izquierda
a derecha para prevenir una salida brusca de
producto.

MTG ECUADOR S.A.




Descarga Cisterna-Tambor

PASO 36-PURGA DE LINEA DE
INDUSTRIALES

Operador auxiliar 1 se dirige el Area de Rack ° Seguidamente, Operador Auxiliar 1 abre
de Carga y abre valvula para purgar de la valvulg de purga y deja escurrir el producto
linea de industriales VI-1-1 0 VI-2-1. de la linea en un balde.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tambor

PASO 37-PURGA DE LINEA DE
INDUSTRIALES

Una vez purgado la linea de industriales, se
cierra valvula de purga.

Seguidamente, se cierra valvula de la linea
de industriales VI-1-1 o VI-2-1.

MTG ECUADOR S.A.
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Descarga Cisterna-Tanque

Operado principal y auxiliar antes de iniciar la
operacion deben colocarse los Equipos de
Proteccion Personal de acuerdo a |la
siguiente grafica.

Recuerdal

Siempre colocarse arnés para acceder a la

cisterna

MTG ECUADOR S.A.

Casco de seguridad

Overol
Ignifugo

Equipos de
Proteccion
Personal

Filtro para vapores
de acuerdo al tipo

de producto
Respirador Full

Face

Botas de cuero

Guantes de nitrilo
con proteccion
quimicay
mecanica (doble
proteccion)



Descarga Cisterna-Tanque

Solicitar al conductor

del vehiculo de

transporte, la guia del producto transportado.
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MTG ECUADOR S.A.

PASO 3

Revisar la ficha de seguridad del producto
que se va a descargar.

—=m

"PROPANOL HA DE DA EGURL 7o de 2
SECCION 16 - OTRAS INFORMACIONES
16.1 Abreviaturas y acronimos

NA no apicabie

ND: 31 nfovmacon dapondle

CAS: Servico de Resumenes Quimos

TARC. Agencia Intemacional para 1a Investgacion

ACGHM: American Conference of Governmental s Dosis Letal Media.
Industrial al

STEL: Limtte de Exposicion de Corta Duracién
16.2 Principales referencias bibliograficas y fuentes de datos.
Esta hoja de con la rormatva

anterior

México: NOM-018-STS-2000, Nux—ﬁ-mmcn.zon ¥ ACUERDO-NOM-018-DOF 080913,
Guatemala: Cédigo de Trabajo, decreto 1

Honduras: Acuerdo Ejecutivo No. srssosyu

Costa Rica: Decreto N* 28113-S

Panama: Resokicin #124, 20 de marzo de 2001

Colombia: NTC 445, 22 de Julio de 1998

Ecuador: NTE INEN 2 266200

w(csyunmmww etiquetado y envasado de 1a5 SUSIancias QUIMICas ¥ Sus mez-

W(CE) 1907m:mmamm 13 evakuiacian, 1a autorizacidn y I restricodn de las sustancas y
(REACH). y

Dir. 91/689/CEE u«mmym S1SSICEE de gestn de esidon.

Acuerdo europeo sobre Transporte Intemacional de Mercancias pebgrosas por carretera (ADR 2015)

Reglamento relativo al Transporte Intemacional de umm Pesigrosas por Ferrocarmi (RID 2015).

Cadigo Maritimo Internacional de Mercancias Peligrosas (IMOG 34 e¢.), IMO, Resokucion MSC 80/28/400 2
IBC/MARPOL. IMO, Resolucién MEPC 84/23/Add. 1

Wuhwuvm Internacional (IATA 56 ed.. 2015) relativas al transports de

mercancias peligrosas por via

Sistema Globaiments baients Amonizado e Clasiicacién y Eliquetao de Productos Quimicos, quinta edicion revsa-

¢da. 2015 (SGA 2015).

Intemational Agency for Research on Cancer (IARC). dlasificacion de carcindgencs. Revision: 230372015,

y
P'mmemosdc acuerdo al SGAGHS Rev. 5.
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SECCION 9 datos del producto.
Infiamabiidad: conforme a datos de ens3yos.
SECCION 11y 12 analogia con otros producios.
Toxicidad aguda: método de calculo ce estimacon de toxcidad aguda.
Clasificacion NFPA 704 Clasificacion HMIS®
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Descarga Cisterna-Tanque

Operador lider y auxiliar verifican el estado del vehiculo haciendo uso del CHECK LIST DE VEHICULOS

DE TRANSPORTE

Qrigetnte

notoiontn
;.-:H»‘.i;: 3

NCOLOD
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MTG ECUADOR S.A.

El check list debe hacerse antes de que el
vehiculo ingrese al rack de carga.

Si el transporte en alguno de los aspectos
evaluados presenta una

, ho se usara el vehiculo
hasta que la falta sea corregida y sea
verificado su cumplimiento.




Descarga Cisterna-Tanque

Operador lider abre valvula que dirige a fosa de contencién y cierra valvula que dirige al canal de aguas
lluvias.

Abrir Valvula
que dirige a
fosa de
contencion

Cerrar Valvula
que dirige
canal de aguas
lluvias

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

Cisterna ingresa al Area Rack de Carga, a la zona delimitada con por lineas amarillas para estacionarse.
Colocar senalética Descarga de Cisterna en Proceso

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

Transportista coloca cufas. Operador principal conecta el vehiculo al sistema
de aterramiento, verificando que la luz verde se
encienda.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

Operador lider y auxiliar verifican los equipos y accesorios haciendo uso del CHECK LIST DE CARGA Y
DESCARGA DE GRANEL

@ GTM G|

LISTA DE VERIFICACION DE CARGA Y DESCARGA DE GRANELES
Acea: ESH

Recuerdal
Verificar y
diligenciar

completamente el
check list de

carga y descarga
de graneles antes
de iniciar la
actividad.

FREGHTUNER

£
Nombre 1 rma e Ausirizac-on

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

Operador principal se coloca adicional al EPP
inicial, el arnes y barbiquejo y se conecta a linea
de vida del Area de Rack de Carga.

MTG ECUADOR S.A.

Operador principal utiliza escaleras o puente
para acceder a parte superior de cisterna..

3 wmmu ummmlli!lllmmmfmmml




Descarga Cisterna-Tanque

Operador principal una vez sobre la cisterna, Operador principal abre lentamente (incrementos
verifica precintos de seguridad de todos los del 25 %) el manhole del compartimento de la
compartimientos (valvulas y manhole) y se cisterna hasta lograr una apertura del 100% vy
asegura que coincidan con la informacion de la verifica visualmente si producto se encuentra
numeracion descrita en la guia de remision, luego contaminado.

cortar. '

. 3.000

N

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

Operador principal deja los manhole de los compartimentos de la cisterna abiertos hasta un 25%, se
retira de la cisterna, se desconecta de la linea de vida y se quita arnés.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

PASO 15-CONEXION DE MANGUERAS

° En el Area de Rack de Carga, Operador principal realiza la conexion de la primera manguera que va
desde la descarga del compartimento de la cisterna hacia VI-1 o VI-2, deben asegurarse de colocar los
acoples adecuados y las correas de ajuste.

Recuerdal

Las  mangueras
para solventes se
identifican por
tener un forro
negro.

La cisterna puede contar con un solo

compartimento  (una sola valvula), o con dos

MTG ECUADOR S.A.




Descarga Cisterna-Tanque

PASO 15-CONEXION DE MANGUERAS

Segunda manguera, en el cuarto de bombas, se conecta desde VI-2 hacia succion de Bomba
centrifuga.

Recuevdal

Sujetar la

manguera  con
ambas manos.

Valvula VI-2

Succioéon de bomba
centrifuga

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

PASO 15-CONEXION DE MANGUERAS

eTercera manguera, en el cuarto de bombas, se conecta desde la descarga o salida de la bomba
centrifuga hacia la valvula del tanque (puede ser V-TK1-1, V-TK2-1, VTK3-1, VTK4-1, VTK5-1, VTK6-1)

Descarga de
bomba centrifuga

Valvula del tanque

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

Recuevdal

Que existen 6 tanques diferentes:
Tk1: N-PROPIL ACETATO

Tk2: N-PROPIL ACETATO

Tk3: N-PROPANOL

Tk4: N-PROPANOL

TKS: BUTIL GLICOL

TK6: DIESEL

Esta manguera se debera conectar de
acuerdo al tipo de de producto que se esté
descargando.

Cada salida del tanque cuenta con placas de
identificacion del productos que se va a cargar
o descargar.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

PASO 16-APERTURA DE VALVULAS

En El Area de Rack de carga, Operador

°principal abre valvula de descarga
cisterna.

de

En el Rack de carga, Operador principal abre
valvula de la linea de industriales VI-1 o VI-2,
quedando en sentido vertical.

MTG ECUADOR S.A.




Descarga Cisterna-Tanque

PASO 16-APERTURA DE VALVULAS

En El Area de Rack de carga, Operador —_—

eprincipal sigue la linea de industriales y abre . .
sequnda valvula VI-1-1 o VI-2-1 Revisar que la valvula de purga de la
g | linea, se encuentre cerrada.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

PASO 16-APERTURA DE VALVULAS

En el cuarto de bombas, Operador principal En el cuarto de bombas, Operador principal

abre valvula VI-2 girando hacia la derecha, abre valvula de Bomba centrifuga y el aire
quedando en sentido vertical. comprimido.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

PASO 16-APERTURA DE VALVULAS

e En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula del tanque, quedando en sentido
vertical.

Recuerdal

Que existen 6
diferentes:

V-TK1-1: N-PROPIL ACETATO
V-TK2-1-PROPIL ACETATO
V-TK3-1 N-PROPANOL
V-TK4-1: N-PROPANOL
V-TK5-1: BUTIL GLICOL
V-TK6-1: DIESEL

tanques

Deberas abrir la valvula que
corresponda al producto que
estas descargando.

MTG ECUADOR S.A.

El operador auxiliar se dirige al cubeto de
tanques y abre la valvula de tanque girandola
hacia la izquierda, puede ser (V-TK1-, V-TK2,




Descarga Cisterna-Tanque

PASO 17- CIERRE DE VALVULAS

°Operador auxiliar 1 se dirige hacia el Area de ° En el Area de Rack de Carga, seguidamente,

Rack de Carga y cierra valvula de descarga Operador auxiliar cierra valvula de la linea de

de la Cisterna. industriales, VI-1 o VI-2 quedando en posicion
. horizontal.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

PASO 17-CIERRE DE VALVULAS

QEn el cuarto de bombas, Operador principal
cierra valvula VI-2, quedando en sentido
horizontal.

En el Area de Rack de carga, Operador
principal sigue la linea de industriales y cierra
segunda valvula VI-1-1 o V1-2-1.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

PASO 17-CIERRE DE VALVULAS

e Operador auxiliar cierra valvula del tanque, ° Operador principal cierra valvula de gas
(puede ser V-TK1-, V-TK2, V-TK3, V-TK4, V- comprimido que alimenta la bomba.
TK5, V-TK6) .

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

PASO 17-CIERRE DE VALVULAS

e En el cuarto de bombas, Operador principal
cierra valvula de Bomba centrifuga.

)| SC
=k, 4

=, P

MTG ECUADOR S.A.

En el cuarto de bombas, Operador principal
cierra valvula del tanque, quedando en
sentido horizontal, puede ser V-TK1-1; V-TK2-
1; V-TK3-1; V-TK4-1; V-TK5-1; V-TK6-1

|




Descarga Cisterna-Tanque

PASO 18- RETIRO DE MANGUERAS

En el cuarto de bombas y Area de Rack de Carga, Operador principal desconecta todas las mangueras
conectadas en el PASO 15, quitando seguros, acoples, se purga las mangueras elevandolas con el acople
hacia arriba y escurriendo el producto restante en un balde.

Sujetar con una mano el acople y con la otra la
manguera y mover cuidadosamente de izquierda
a derecha para prevenir una salida brusca de
producto.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

PASO 19-PURGA DE LINEA DE
DESCARGA

Operador auxiliar 1 se dirige el Area de Rack ° Seguidamente, Operador Auxiliar 1 abre

de Carga y abre valvula VI-1-1 o VI-2-1 para valvula de purga y deja escurrir el producto
purgar de la linea. de la linea en un balde.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga Cisterna-Tanque

PASO 19-PURGA DE LINEA DESCARGA

eUna vez purgado la linea de descarga, se
cierra valvula de purga.

Seguidamente, se cierra valvula VI-1-1 o VI-
2-1.

MTG ECUADOR S.A.
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Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Lider dp operaciones elabora Orden de El operador principal y operador auxiliar deben
produccidon y se la entrega a Operador leer la Ficha de Seguridad del produto a
principal. envasar.

ND: sin iformacion dapondie

CAS: Servico de Resumenes Quimwas

IARC. Agencia Intermacional para 1a Investigacion
el Cancer

ACG# American Conference of Governmental

Umbral c
TWA: Media Ponderada en el tempo Cla: Concentracitn Inhitt
STEL: Limite ce Exposcicn de Conta Duracion | Comibios retpecto & s revaidn  arkesr

1yACL oW DOF 050913

(CE) 1272/2008 sobre . etiquetado y 185 SUSIancias QUIMICas ¥ Sus mez-
clas, y sus modificatonas.
Reglamento (CE) 1907/2006 relativo al registro, la evakiacidn, la autorizacién y Ia restncoion de (a3 sustancas y
preparados quimicos (REACH), y sus modificatorias.
De. 91/689/CEE de residucs pebgrosos y Dr. 91/156/CEE de gestion de resicucs.
Acverdo europeo sobre Transporis Inlemacionsl de Mercancias peirosas por carrstera (ADR 2015}

kL u-mmmgusaspmrmwmnm-msx

WMMW“WW!WIED{SM%» IMO, Resokucion MSC 80/28/Add 2

Regulaciones ce la Asociacion de Transporie Aéreo Mulmuss:a 2015) refativas al transporte de
mercancias peligrosas por via érea.
Globaiments Armonizado de Clasificacidn y Etiquetado de Productos Quimicos, quinta edicion revisa-

¢a, 2015 (SGA 2015),
Infematonal Agency for Research on Cancer (ARC), dasiicaciin de carcindgencs. Revision: 23:0372015
utilizado 6n de la mezcla
"’mnmaumus&snskm 5.
e ha efectuado en base 3 3n3l0gos quimicos y & informacian del producto.
seccncnz clasificacién por analogia con olros productos, y en base a datos del producto.
CCION 9: datos del producto.
Inflsmablidad: confarme a datos de ensayos.
SECCION 11 y 12: analogia con otros productos.
Toxicodad aguda: método de cakculo de estmacion de toxcidad 3guda.
Clasificacion NFPA704  Clasificacion HMIS®
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Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Casco de seguridad

Overol i

Operado principal y auxiliar antes de iniciar la lgnifugo o Botas de cuero
operacion deben colocarse los Equipos de
Proteccion Personal de acuerdo a Ia
siguiente grafica.

Equipos de
Proteccion
Personal

Guantes de nitrilo
con proteccién
quimicay
mecanica (doble

Filtro para vapores proteccién)
de acuerdo al tipo

de producto

Respirador Full
Face

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Operador lider y auxiliar verifican el estado del vehiculo haciendo uso del CHECK LIST DE VEHICULOS
DE TRANSPORTE

e Sl El check list debe hacerse antes de que el
vehiculo ingrese al rack de carga.

l-g
;
i
t
4
4
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f

Si el transporte en alguno de los aspectos
evaluados presenta una

, N0 se usara el vehiculo
hasta que la falta sea corregida y sea
verificado su cumplimiento.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Operador lider abre valvula que dirige a fosa de contencién y cierra valvula que dirige al canal de aguas
lluvias.

Abrir Valvula
que dirige a
fosa de
contencion

Cerrar Valvula
que dirige
canal de aguas
lluvias

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Operador lider y auxiliar verifican los equipos y accesorios haciendo uso del CHECK LIST DE CARGA Y
DESCARGA DE GRANEL

Recuaerdal

Verificar y diligenciar
completamente el
check list de carga y

descarga de graneles
antes de iniciar la

D) actividad.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Cisterna ingresa al Area Rack de Carga, a la zona delimitada con por lineas amarillas para
estacionarse.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Transportista coloca cufias. Conectar el vehiculo al sistema de aterramiento,
verificando que la luz verde se encienda.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 11

Operador principal sube por escalera de la

Operador principal se coloca adicional al EPP
inicial, el arnés y se conecta a linea de vida del cisterna.

Area de Rack de Carga.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Operador principal una vez sobre la cisterna, Operador principal abre lentamente (incrementos
verifica precintos de seguridad de todos los del 25 %) el manhole del compartimento de la
compartimientos (valvulas y manhole) y se cisterna hasta lograr una apertura del 100% vy
asegura que coincidan con la informacién de la verifica nivel de producto.

numeracion descrita en la guia de remision, luego

cortar.
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Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Operador principal coloca en el extremo superior de la varilla de cobre la pomada identificadora Kolor Kut
rosada para medir nivel de diésel, y pomada detectora de agua Kolor Kut amarilla en el extremo inferior para
medir presencia de agua.

Recuerdal

La pomada identificadora
Kolor Kut rosada al ponerse
en contacto con el diésel
cambia a color rojo,

mientras que la pomada
detectora de agua Kolor Kut
amarilla, en contacto con el
agua cambia a un rojo
brillante.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 15

Operador principal introduce la varilla de cobre Operador principal retira varilla del
en el Compartimento 1 de la cisterna para medir Compartimento 1 y verifica cambios de color, de
el nivel de diésel y presencia de agua. acuerdo a los descrito en el Paso 14.
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Repetir del Paso 12 y Paso 13
para el Compartimento 2 de la
cisterna.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Operador principal deja los manhole de los 2
compartimentos de la cisterna abiertos hasta un
25%, baja de la cisterna, se desconecta de la
linea de vida y se retira arnés.

MTG ECUADOR S.A.

Operador auxiliar coloca con el montacargas los
IBC metalicos en bandeja.
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Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Operador auxiliar lleva en el montacargas los IBC metalicos vacios hacia el Area de Drumming Oil&Gas
para ubicarlos en el rodillo, mismo que puede almacenar un maximo de 5 bandejas.

P bl Recuerdal

Tener cuidado con el montacargas para
no topar el rodillo.

e

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 20-CONEXION DE MANGUERAS

° En el Area de Rack de Carga, Operador principal realiza la conexién de la primera manguera que va
desde la descarga de la cisterna hacia VD-1 o VD-2, deben asegurarse de colocar los acoples
adecuados y las correas de ajuste.

Recuerdal

Las mangueras para
solventes se
identifican por tener
un forro negro.

MTG ECUADOR S.A.




Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 20-CONEXION DE MANGUERAS

Segunda manguera, en el cuarto de bombas, se conecta desde VD-3 hacia succion de Bomba
neumatica.

Sujetar la
manguera  con
ambas manos.

Valvula VD-3 Succion de bomba

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 20-CONEXION DE MANGUERAS

eTercera manguera, en el cuarto de bombas, se conecta desde la descarga o salida de la bomba
neumatica hacia BS-S-1

Descarga de bomba Valvula BS-S-1

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 20-CONEXION DE MANGUERAS

e Tercera manguera, en la Envasadora 1, se ,mwo\o\l
conecta desde BS-S hacia lanza de llenado.

Valvula BS-S

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 21-APERTURA DE VALVULAS

En la Envasadora 1, Operador principal abre
valvula BS-S, halando hacia abajo.

Valvula BS-S

MTG ECUADOR S.A.

En el Area de Rack de carga, Operador
principal abre valvula de descarga de Ia
cisterna simultaneamente con la valvula VD-1
o VD-2




Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 21-APERTURA DE VALVULAS

En El Area de Rack de carga, Operador
eprincipal sigue la linea de diésel y abre
segunda valvula (VD-1-1) o (VD-2-1).

Revisar que la valvula de purga de la

linea de diésel, esté cerrada.

SISTEMA CONTRA INCENDID) " -~ _

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 21-APERTURA DE VALVULAS

En el cuarto de bombas, Operador principal En el cuarto de bombas, Operador principal
abre valvula VD-3, quedando en sentido e abre valvula de descarga de Bomba
vertical neumatica WILDEN girando hacia la derecha,

quedando en sentido vertical

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 21-APERTURA DE VALVULAS

G En el cuarto de bombas, Operador principal En el cuarto de bombas, Operador principal

abre valvula BS-S, quedando en sentido abre valvula de encendido de Bomba

vertical. neumatica girando hacia la derecha,
quedando en sentido horizontal.

MTG ECUADOR S.A.




Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

En la Envasadora 1, Operador Auxiliar empuja
pallets con tambores o IBC vacios en el rodillo
hasta llegar a la balanza.

sl Ay

MTG ECUADOR S.A.

En la Envasadora 1, Operador principal encera

balanza, presionando 2 veces el
encerado.

boton de




Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

En la Envasadora 1, Operador principal introduce
lanza de llenado en orificio del primer IBC

metalico ya conectado a tierra.

En la Envasadora 1, Operador principal coloca
las pinzas del sistema de aterramiento en la
parte superior de los tambores o IBC metalicos,
si la luz verde enciende indica que el
aterramiento en IBC es el adecuado, caso
contrario reportar a Lider de Operaciones.
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Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Operador principal abre valvula roja halando
hacia la izquierda para permitir el paso de la
mezcla.

Inmediatamente, Operador principal empuja
valvula azul hacia arriba de manera

controlada.

Que la valvula azul, permite
regular el flujo de la mezcla.

Que la valvula de botdén rojo, abre o
cierra el paso de la mezcla hacia la
lanza.

MTG ECUADOR S.A.




Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Operador principal debera estar siempre atento al llenado del tambor metalico, fijandose en el
panel y asi evitar un desbordamiento de producto.

Recuevdal

Que el nivel de llenado de tambores
dependera de la orden de produccion

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 29 PASO 30
PASO 29 PASO 30

En la Envasadora 1, Operador principal una vez Inmediatamente, Operador principal presiona
lleno el tambor metalico, hala hacia abajo valvula valvula roja para cerrar el paso de la mezcla y
azul para disminuir el flujo de la mezcla. retira la lanza.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

En la Envasadora 1, Operador principal una vez En la Envasadora 1, Operador principal y auxiliar
completado el llenado del IBC metalico, coloca la empujan el pallet con tambores o IBC metalicos
tapa y la ajusta manualmente. llenos, hacia el final del rodillo.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

Paso

Operador Auxiliar transporta en el montacargas
los pallets con tambores o IBC metalicos llenos
hacia la Bodega 2.

Operador Principal etiqueta IBC metalicos llenos.

Repetir del Paso 19 al Paso 31, una vez
llenado, sellado y ajustado cada IBC
metalico.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 35- CIERRE DE VALVULAS

°Operador auxiliar se dirige hacia el Area de ° En el Area de Rack de Carga, seguidamente,
Rack de Carga y cierra valvula de salida de la Operador auxiliar cierra valvula VD-1 o VD-2,
Cisterna, quedando en posicion horizontal. quedando en posicion horizontal.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 35-CIERRE DE VALVULAS

En El Area de Rack de carga, Operador Operador auxiliar se dirige hacia el cuarto de
principal sigue la linea de diésel y cierra a bombas y cierra valvula VD-3 quedando en
segunda valvula VD-1-1 o VD-2-1. posicion horizontal.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 35- CIERRE DE VALVULAS

GEn el cuarto de bombas, Operador Auxiliar
realiza el cierre de la valvula de la Bomba

WILDEN girandola hacia la izquierda, quedando
en posicion horizontal.

MTG ECUADOR S.A.

En el cuarto de bombas, Operador Auxiliar
realiza el cierre de la valvula de
encendido/apagado de Bomba girandola
hacia la izquierda, quedando en sentido

vertical.




Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 35- CIERRE DE VALVULAS

e En el cuarto de bombas, Operador auxiliar
cierra valvula BS-S-1, dejandola en posicién

horizontal.

En la Envasadora 1, Operador Principal
cierra valvula BS-S.
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Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 36- RETIRO DE MANGUERAS

eEn el cuarto de bombas y Area de Rack de Carga, Operador principal desconecta todas las mangueras
conectadas en el PASO 20, quitando seguros, acoples, se purga las mangueras elevandolas con el acople
hacia arriba y escurriendo el producto restante en un balde.

Sujetar con una mano el acople y con la otra la
manguera y mover cuidadosamente de izquierda
a derecha para prevenir una salida brusca de
producto.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 37-PURGA DE LINEAS DE DIESEL

°Operador auxiliar se dirige el Area de Rack ° Seguidamente, Operador Auxiliar abre
de Carga y abre valvula de la linea de diésel valvula de purga y deja escurrir el diésel de la
VD-1-1 o VD-2-1. linea en un balde conectado a tierra.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de Cisterna de Diésel-tambor o IBC

PASO 37-PURGA DE LINEA DE DIESEL

eUna vez purgado la linea de diésel, se cierra Q Seguidamente, se cierra valvula de la linea de
valvula de purga. diésel VD-1-1 o VD-2-1.

MTG ECUADOR S.A.
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Instructivo operativo
Descarga de Contenedores

* MAYO 2024




Descarga de Contenedores

Operador de montacargas antes de iniciar la
operacion debe colocarse los Equipos de
Proteccion Personal de acuerdo a Ia
siguiente grafica.

Recuerdal

Cuando se descargue liquidos
peligrosos (verificar en SDS), se

debe usar OBLIGATORIAMENTE
respirador

MTG ECUADOR S.A.

Casco de seguridad
antiestatico

[ Botas de
Googles de =
&l = cuero
seguridad s
antiestatico

Equipos de
Proteccion
Personal

Guantes
nylon con
nitrilo

Ropa de
trabajo




Descarga de contenedores

Solicitar al conductor del vehiculo de
transporte, la guia del producto transportado.
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PASO 3

Revisar la ficha de seguridad del producto
gue se va a manipular, antes de descargar.

APROPAN A DE DA £ 5

SECCION 16 - OTRAS INFORMACIONES

18 Investgacion

estimacion de la to
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Descarga de contenedores

Operador verifica el estado del vehiculo haciendo uso del CHECK LIST DE VEHICULOS DE
TRANSPORTE

Recuaerdal

@ GT™ @ GTM S ——

El check list debe hacerse antes de que el
vehiculo ingrese al andén.

Si el transporte en alguno de los aspectos
evaluados presenta una

., ho se usara el vehiculo
hasta que la falta sea corregida y sea
verificado su cumplimiento.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de contenedores

Cerrar la valvula de aguas lluvias que se encuentra normalmente abierta, colocar en sentido horizontal.

Recuerdal

Realizar este paso para evitar el posibles

fugas de producto al sistema de
alcantarillado.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de contenedores

Pasos

Guiar al conductor del vehiculo a Una vez estacionado el vehiculo deben
estacionarse. colocar las cufas, y el conductor debe salir
£ ' del vehiculo

La plataforma del vehiculo debe
encontrarse de 20 a 30 cm de la
pared.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de contenedores

perilla hacia la derecha, hasta que el plataforma se eleve y el labio se encuentre
indicador sefale "ON”. extendido, soltamos el botén verde.
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Perilla
Encendido/A
pagado
Botdn de
elevacion/descenso
de la plataforma

=
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Descarga de contenedores

Recuerdal

La falta de orden y limpieza pueden

producir un accidente durante Ia
actividad de trabajo.

Comprobar que el area se encuentre
ordenada, limpia y libre de obstaculos

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de contenedores

° Cortar con la pinza los precintos de la puerta
del contenedor.
1‘
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MTG ECUADOR S.A.

Quitar los seguros de las puertas y
abrirlas con precaucion.

10492640
2261}

Recuerdal

Colocarse detras de la puerta para

evitar posible atrapamiento por el
producto




Descarga de contenedores

Recuerdal

Verificar el estado del producto y el
aseguramiento de la carga. Cualquier

desvio comunicar a ESH vy
Operaciones.

Para el caso de IBCs considerar las
especificaciones del envase, que todas las Especificaciones estandar IBCs plasticos

valvulas se encuentren visibles, de frente a la Vomentl T

descarga, Yy correctamente asegurados. Longitud exterior (mm) 1200
Anchura exterior (mm) 1000
Altura exterior (mm) 1160
Color Transparente
Rango térmico de empleo max. (°C) 70

MTG ECUADOR S.A. Peso (kg 59



Descarga de contenedores

Cuidadosamente con el montacargas se retira el producto del contenedor

Recuerdal

Que el producto puede
venir en diferentes
presentaciones como:

I
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- |IBCs
Sacos
Tambores
Big bags

Recuerdal

Revisar que no existan
peatones en el area.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de contenedores

Transportar el producto directo a las bodegas
para su almacenamiento

Recuerdal

Siempre salir en posicion de retro con el

montacargas y pitar antes de abandonar el
area.

MTG ECUADOR S.A.



Descarga de contenedores

o Una vez finalizada la descarga, dirigir al ° Presionamos el boton verde hasta que la

panel de control de la rampa hidraulica y plataforma se eleve y el labio regrese a su
girar hacia la izquierda (posicion off) el botén posicién original, soltamos el botén verde.
de encendido/apago, para apagar la

plataforma.

Perilla de
Encendido
/Apagado

MTG ECUADOR S.A.
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Instructivo Mezcla de
Industriales desde tambor

* MAYO 2024




Mezcla de industriales desde tambor

Lider de operaciones elabora Orden de El operador principal y operador auxiliar deben

produccion y se la entrega a Operador leer la Ficha de Seguridad del produto.
principal. o — -

s Solver s |

SATCH n-PROPANOL € DA £ o "y
- “ SECCION 16 - OTRAS INFORMACIONES
oy
: 1 ) T 16.1 Abreviaturas y acronimos
Sevewen. NA no aphcable
Souh - ey ND: sin inkovmacion dapondie
CAS: Servico de Resumenes Quimcos
0400 s boigig JARC. Agencia Intemacional para 1a Investgacion 5
ETA. estimacion de a tancidad aguda
ACGH Amercan Conference of Governmental Dise Dosis Letal Media.
| 12 Industnal Hygienists. Clse Concentracn Letal Media.
12160 000 - ".V Valor Limite Umbral CEse. Concentracidn Efectiv
Media Ponderada en el tempo Clu Concentracitn Inib ca
.o 13000 S'EL Lm«EwmumD«m | Cambios respecto a u revisién anteriar.
(ETe ey =3 y
na 20000 Esta hoja de con la normatia
286000 .330.00
X Mexics: NOW.Q18-STS-2000, NUX-R-019.SCF 12011 y ACUERDO-NOM-018-DOF-050913
a0e) 300 Guatemaia: Cédigo de T
38000 190,08 Honduras: Acuerdo SS-OS}O‘
Costa Rica: Decreto N* 2811
1520 1om Resokucion #124, 20 de maro de 2001
110 0. 25 NTC 445, 22 de Julio de 1998
Ecuador: NTE INEN 2 266.200
™ S S— ) — 1) E—T -
w(cammmw etiuetado y envasado de las SUSIENCas QUIMICas ¥ sus maz-
- [ —T)
= z I s = w(cs; lsolmrehmdwum fa evakiacidn, la autorizacién y la restncodn de s sustancas y
(REACH). y
D ST GSRCEE de rasiduos pobirosos y OF. 91/156/CEE de geston de residuos.
obre Ti carretera (ADR 2015}
Transporte Mercancias Pesgrosas por Ferrocarri (RID 2015)
Coouwllavmolumunlluuevcma Peligrosas (IMDG 34 ed.), IMO, Resokucion MSC 8028/ 2
IBC/MARPOL. IMO, Resolucion MEPC 842¥Add.1
Regulacionss de I Asociadin de Transpore Adeeo Intemacional (ATA 56 ed.. 2015) relativas al vransporte de
mercancias peligrosas por via

Rmorizado de Clasiicacion y Eliquetado de Productos Quimicos, quinta edicion reves-
¢, 2015 (SGA 2015).
«nwmw Research on Cancer (IARC). dasificacion de carcindgencs. Revision: 23032015,

y
Procedimientos de acuerdo al SGAIGHS Rev. 5.
Ls dasificacn se ha efectuado en base 3 sn3logos quimicos y 3 informacion del producto.
SECCION 2: clasificacion por 3naiogia con oos productos, y en base a datos del producto.
SECCION 9 datos del producto.

Inflamabiidad: conforme a datos de ens3yos.

SECCION 11y 12: analogia con olros

Tosicidad aguda: método de Calculo e estimacitn de toxcidad aguda

Clasificacion NFPA 704 Clasificacion HMIS®

A
c PELIGROS FiSICOS. o
PROTECCION PERSONAL G
S0 Lun Goalicrico e el ~nu-v:{ L ,..::
e —EE ==
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Mezcla de industriales desde tambor

Casco de seguridad

Overol i

Operado principal y auxiliar antes de iniciar la Ignifugo =
operacion deben colocarse los Equipos de |
Proteccion Personal de acuerdo a Ia
siguiente grafica.

Botas de cuero

Equipos de
Proteccion
Personal

Guantes de nitrilo
con proteccion
quimicay
mecanica (doble
Filtro para vapores proteccion)
de acuerdo al tipo

de producto

Respirador Full
Face

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de industriales desde tambor

PAS0 3

Operador auxiliar se dirige hacia Bodega 2, 3,4 o Operador auxiliar lleva materias primas hacia Area
5 y recoge los pallet con materias primas con el de Drumming para la mezcla.
montacargas.

ll it

' <;|—n'? .u

Recuevdal

Mantener orden y limpieza en el area de
drumming al colocar las materias primas

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de industriales desde tambor

PASO 6 PASO 7

Operador principal debe conectar el tambor Operador principal retira sello de seguridad vy
metalico al sistema de aterramiento. tapa del tambor metalico.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de industriales desde tambor

PASO 8-CONEXION DE MANGUERAS

En el Area de Drumming Industriales, Operador principal realiza la conexién de la primera manguera
desde la lanza hacia tuberia VI-E, deben asegurarse de colocar los acoples adecuados y las
correas de ajuste.

Valvula VI-E

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de industriales desde tambor

PASO 8-CONEXION DE MANGUERAS

Segunda manguera, Operador principal se dirige hacia en el cuarto de bombas y conecta manguera
desde VI-E-1 hacia la succién de la bomba centrifuga, deben asegurarse de colocar los acoples
adecuados y las correas de ajuste.

Valvula
VI-E-1

Succion bomba neumatica

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de industriales desde tambor

PASO 8-CONEXION DE MANGUERAS

Tercera manguera, en el cuarto de bombas, Operador principal conecta manguera desde la
descarga o salida de la bomba hacia TM-E-1

Sujetar la manguera con
las dos manos.

Valvula TM-E-1

Descarga de bomba

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de industriales desde tambor

PASO 9-APERTURA DE VALVULAS

En el Area de Drumming, Operador Principal En el cuarto de bombas, Operador principal
abre la primera valvula VI-E abre valvula VI-E-1, quedando en sentido
' vertical .

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de industriales desde tambor

PASO 9-APERTURA DE VALVULAS

eEn el cuarto de bombas, Operador principal abre En el cuarto de bombas, Operador principal
valvula de la Bomba centrifuga, quedando en abre valvula TM-E-1, quedando en sentido
sentido vertical vertical.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de industriales desde tambor

PASO 9-APERTURA DE VALVULAS

Operador principal abre la valvula TM-I-E
girando hacia la izquierda.

MTG ECUADOR S.A.




Mezcla de industriales desde tambor

Operador  principal introduce lanza  de
alimentacion en tambor que contiene materia
prima, para direccionarlo al tanque mezcla de
industriales.

Recuerdal

Una vez se concluido el ingreso de las materias
primas, Operador principal deja caer el tambor en
el suelo para que las impurezas caigan con el
producto restante y se desaloja en una cubeta el
producto restante.

Verificar la conexion a

tierra de los tambores

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de industriales desde tambor

PASO 12- CIERRE DE VALVULAS

Operador principal se dirige hacia el cuarto de
bombas realiza el cierre simultaneo de la
valvula de la Bomba y la valvula TM-E-1.

Operador principal cierra la valvula de
Encendido/Apagado de la Bomba.

Recuerdal

El cierre simultaneo de éstas valvulas

es para despresurizar las mangueras.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de industriales desde tambor

PASO 12 - CIERRE DE VALVULAS

En el area de Drumming de industriales,
Operador principal cierra valvula VI-E.

En el cuarto de bombas, Operador principal
cierra valvula VI-E-1.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de industriales desde tambor

Una vez culminado el cierre de valvulas, Operador auxiliar, retira los tambores del area de Drumming con el
Montacargas y los lleva hacia el Area de Envases.

MTG ECUADOR S.A.



Mezcla de industriales desde tambor

PASO 14- RETIRO DE MANGUERAS

En el cuarto de bombas, Operador principal desconecta todas las mangueras conectadas en el PASO 8,
quitando seguros, acoples, se purga las mangueras elevandolas con el acople hacia arriba y escurriendo el
producto restante en un balde en buen estado.

Recuerdal !

Sujetar con una mano el acople y con la otra la
manguera y mover cuidadosamente de izquierda

a derecha para prevenir una salida brusca de
producto.

MTG ECUADOR S.A.




Mezcla de industriales desde tambor

PASO 15- Purga de tuberia

En el tanque de mezcla de industriales, Operador principal cierra las valvulas de ingreso y salida de producto
TM-I-E y TM-I-S. Se coloca una cubeta en la tuberia de purga y se abre la valvula de bola para la salida de

producto.

By

MTG ECUADOR S.A.
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Instructivo Operativo
Colocacion de Carpas

* MAYO 2024




Retiro y colocacion de carpas

Operador de almacén dirige al vehiculo hacia El conductor apaga el vehiculo de carga,
el andén para la colocacion o retiro de carpas. procede a colocar cufas y conos de seguridad

Antes de que el vehiculo ingrese al
andén, este debe ya debié ser
inspeccionado mediante la lista de
verificacion de seguridad para
vehiculos de transporte y
aseguramiento de carga ECU-ESH-
FORM-004, es decir que el vehiculo
en este punto cumple con todos los
requisitos aplicables del check list.
& CALDIC

USTABEVER O SECURIAD PARK VERIGULDS DF TRANSFORTE ¥
coucromueos | nwes
Fuchn: 442024 [y Pag 1
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Retiro y colocacidon de carpas

Conductor se dirige al andén por el paso peatonal sefializado, de color amarillo.

MTG ECUADOR S.A.



Retiro y colocacion de carpas

El Conductor se coloca el equipo de proteccion personal de alturas, arnés y casco con barbiquejo, siendo
previamente inspecionados por el usuario. Inspeccion preuso (visual y funcional)

MTG ECUADOR S.A.



Retiro y colocacidon de carpas

El conductor se asegura en el punto de anclaje posterior (anilla dorsal) del arnés a la linea de vida retractil
del andén de descarga de contenedores. El punto de anclaje del arnés debe tener la letra A (anticaidas)

I

i

MTG ECUADOR S.A.

1

Tener cuidado al desenredar la cuerda que
sujeta la linea de vida retractil al soporte
fijo

No halar bruscamente la cuerda de la linea
de vida retracti, para no activarla
innecesariamente.




Retiro y colocacion de carpas

El conductor procede a realizar la actividad (colocacion o retiro de carpa). Se debe verificar que el
dispositivo movil siga al usuario, para evitar el efecto péndulo

o | Recuerdal

™

Extender la carpa
cuidadosamente
a lo largo de la

plataforma,
verificando la
superficie para no
tropezar

MTG ECUADOR S.A.



Retiro y colocacidon de carpas

Una vez terminada la actividad, el conductor se retira de la plataforma del vehiculo, se desconecta de la
linea de vida retractil, se retira el EPP de altura, y sujeta la cuerda de la linea de vida retractil hacia el
soporte fijo. Si el arnés pertenece a GTM Caldic, debera ser devuelto en integras condiciones

\

No soltar el
llamador,
tampoco se debe

tensionar la
cuerda de la linea
de vida retractil,
para no activarla
innecesariamente

Recaerdal

Se debe regresar el tope del dispositivo
MTG ECUADOR S.A. retractil




Retiro y colocacion de carpas

En la actividad de colocacion de carpas, el conductor debe culminar el proceso realizando el
aseguramiento de la carga por medio de fajas, a nivel de suelo. Puede efectuarse en el andén o fuera

del mismo

MTG ECUADOR S.A.
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MTG ECUADOR S.A.

ANALISIS DE RIESGO OPERACIONAL DE ENVASADO DE MAQUILAS OIL&GAS BASE ACUOSA

Nivel: Ecuador ECU-ESH-ARO-001 Area: ESH
Fecha: 27/05/2024 Version: 00 Pag. 1de 8
PROPOSITO

Establecer los peligros y riesgos del proceso de Envasado de Maquilas Oil&Gas
Base Acuosa.

1. ALCANCE
El alcance se establece para el proceso de Envasado de Maquilas Oil&Gas Base
Acuosa.

2. RESPONSABILIDADES
2.1. Lider ESH: liderar el proceso de identificacion de peligros y riesgos del
proceso, asi como capacitar al personal involucrado en el proceso.
2.2. Lider de Operaciones: participar del proceso de identificacion de peligros y
riesgos del proceso.
2.3. Personal Operativo: conocer y cumplir con lo descrito en el instructivo.

3. INSTRUCCIONES
3.1. La descripcién de los peligros y riesgos del proceso se describen en el Anexo
1.

4. CONTROL DE CAMBIOS

Version Modificacion realizada
00 Emisién del instructivo

5. ANEXOS Y OTROS DOCUMENTOS ASOCIADOS

ANEXO 1
Anadlisis de riesgo operacional de Envasado de Maquilas Oil&Gas Base
Acuosa
Sitio: Sangolqui Proceso: Operaciones
Subproceso: Magquilas Oil and Gas.
Cantidad de Tiempo de Actividad: | Envasado de Magquilas Oil and Gas - Base Acuosa
" 4 i A 2 a3 horas
Trabajadores: ejecucion: ‘

Equipo de Proteccion Personal

Equipos de proteccion Base Acuosa

Ropa de trabajo

Peto PVC

Casco de seguridad

Filtros para vapores organicos, gases acidos y formaldehido (modelo 3M 6006)
Respirador Full Face

Guantes de nitrilo de 18”

Botas de seguridad antiestatica

Maquinaria y Equipo

Andlisis de riesgo operacional de Envasado de Maquilas de base acuosa
Elaborado por: Evelyn Erazo-Analista ESH I

Revisado por: Paola Brito-Especialista ESH

Aprobado por: Mirella Huaman-Gerente ESH Andino
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ANALISIS DE RIESGO OPERACIONAL DE ENVASADO DE MAQUILAS OIL&GAS BASE ACUOSA

Nivel: Ecuador ECU-ESH-ARO-001 Area: ESH
Fecha: 27/05/2024 Version: 00 Pag.2de 8

. Mangueras para manejo de quimicos

e  Sistema de bombeo: Bomba Neumatica y Bomba de tornillo

e  Tanque de mezcla base acuosa

. Sistema de puesta a tierra

. Montacargas

e Bascula

. Baldes plasticos

e  Parios absorbentes

e  Tambores plasticos

o |IBC plasticos

Alcance de la Actividad

Maquila de base acuosa.

Consideraciones Especiales

Use obligatoriamente previo al inicio de la actividad los equipos de proteccion personal: casco, full face, filtro para vapores organicos, botas
de seguridad, guantes de nitrilo y uniforme ignifugo segun tipo de magquila.

e  Verifique que los equipos de proteccién personal se encuentren en buenas condiciones.
e  Verifique la zona de trabajo este limpia y ordenada y realice la verificacion de inicio de operacién.
. Verifique que todos los equipos de emergencia estén vigentes y disponibles en la zona de trabajo.
. Revise la Orden de produccién
. Diligenciar el check list de envases
. Lea las SDS de las materias primas y de los productos terminados
Referencias
. Instructivo de Envasado de Maquilas Base acuosa.
e  Capacitacion y Entrenamiento manejo de montacargas.
. Procedimiento de Equipo de Proteccién Personal y Colectiva.
.

DESCRIPCION DE TAREAS

Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencion Representacion Paso a Paso

1.

produccion, y Diligenciamiento | envasado cambio de tipo de

de lista de verificacion de | maquila por lavado de tanque, organizan dos turnos de trabaio para
maquilas oil&gas ECU-ESH- | desconexién de mangueras, evgijtar horarios de {ra‘;a'o
FORM-006 cambio de EPP y ropa de J

1.1. Desgaste o agotamiento
Elaboracién de Orden de | por incorrecta planificacion del

1.1.1. Disponibilidad de la Orden
de produccion en el sitio de trabajo
1.1.2. De ser necesario se

trabajo, cambio de bomba. extendidos.

Andlisis de riesgo operacional de Envasado de Maquilas de base acuosa
Elaborado por: Evelyn Erazo-Analista ESH llI

Revisado por: Paola Brito-Especialista ESH

Aprobado por: Mirella Huaman-Gerente ESH Andino
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Pasos Basicos

Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencion

Representacién Paso a Paso

la Ficha de
producto a

2. Lectura de
Seguridad  del
envasar.

2.1. Intoxicaciéon o contacto
con sustancias quimicas
(quemaduras), incendio o
explosiéon, por falta de
conocimiento  de peligros
asociados a los productos
quimicos manipulados

2.1.1.
SDS de las materias primas que se
van a emplear para el proceso de
produccion y también la SDS de los
productos terminados.

2.1.2.
proteccion personal.

Lectura de cada una de las

Uso de equipos de

3. Colocarse los Equipos de
Proteccion Personal.

3.1. Uso incorrecto o
seleccion inapropiada  de
equipo de proteccion personal.
3.2. Equipo de proteccion

3.2.1.
Proteccion personal de acuerdo con
la SDS de los productos a manipular
3.2.2.
procedimiento de uso de equipos de

Uso de los Equipos de

Cumplimiento del

Oetantal pvc -

oversl
wmﬁ :

personal contaminado o -
desgastado proteccion personal. _
P . nproncion”
Fitro para vapores s quimicay
e "9 s e
4. Verificacién de los equipos 'y | 4.1. Caida al mismo nivel por | 4.1.1. Orden y limpieza en el area i
accesorios haciendo uso del | Obstaculizacién por | de trabajo E=EE
CHECK LIST DE ENVASADO | herramientas, pallets y | 4.1.2. Senfalizacién de superficies p
DE PRODUCTO. mangueras. sobresalientes

5. Calibracién de balanza con
muestras patron

5.1. Posturas forzadas,
levantamiento de cargas

5.2. Golpe con objetos
(muestras patron).

5.3. Tropezones y caidas a
mismo nivel (con balanza
ubicada en el piso vy
herramientas de trabajo)

5.3.1. Correcta ejecuciéon de
método de manipulacion de cargas
5.3.2. Uso de equipo de
proteccion personal (botas de
seguridad).

5.3.3. Ordeny limpieza en zona de
trabajo

Andlisis de riesgo operacional de Envasado de Maquilas de base acuosa
Elaborado por: Evelyn Erazo-Analista ESH llI
Revisado por: Paola Brito-Especialista ESH

Aprobado por: Mirella Huaman-Gerente ESH Andino
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Pasos Basicos Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencion

Representacién Paso a Paso

6.1.1. Adoptar posturas
adecuadas.
6.1.2. Correcta ejecucion  de

6.3. Exposicion de radiacion
solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

6.1. Movimiento repetitivo, | método de manipulacién de cargas
postura prolongada 6.1.3. Mantenimiento de selladora
6.1.4. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.
6.1.5. Selladora
6.2.1. Correcta ejecucion de
6.2. Golpe con objetos método de manlplulaqon de cargas
" : 6.2.2. Ordeny limpieza en zona
(cilindros vacios, pallets, h
de trabajo
selladora) 6.2.3. Uso de equipo de proteccion
6. Zunchado de tambores de o quip P
I personal
plastico en el pallet
6.3.1. Colocacién de protector
solar.
6.3.2. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

6.3.3. Uso de equipo de proteccion
personal

6.3.4. Puntos de hidrataciéon para

6.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizaciéon por
herramientas, pallets.

el personal
6.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo
6.4.2. Senfalizacion de superficies

sobresalientes

7.1. Atropello, Colision
vehicular con objeto en
movimiento, Colisién vehicular
con objeto fijo

7.2. Exposicion de radiacion
solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

7. Transporte de pallets con
tambores o IBC vacios hacia el
Area de Drumming Oil&Gas
para ubicarlos en el rodillo, con
el uso de montacargas.

7.1.1. Circular a velocidad maxima
10km/h

7.1.2. Circular por los pasos
peatonales en planta

7.1.3. Capacitacion y

entrenamiento a montacarguistas

7.2.1. Colocaciéon de protector

solar.

7.2.2. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

7.2.3. Uso de equipo de proteccion
personal

7.2.4. Puntos de hidrataciéon para
el personal

para base acuosa. la manguera, tambores, entre

otras)

8.1.3. Programa de mantenimiento
de Bombas y sistema de
mangueras

8.1.4. Uso adecuado del equipo de
proteccion personal

7.3.1. Adoptar posturas
7.3. Desgaste o agotamiento adecuadas. )
- A 7.3.2. Uso de ayuda mecanica
por movimientos forzados, (volante)
repetitivos, posiciones . ”
. L 7.3.3. Correcta  ejecucion de
inadecuadas, movimiento de X ) -
método de manipulacion de cargas.
tambores . .
7.3.4. Pausas pasivas/pasivas
durante jornada de trabajo.
8.1.1. Colocacién de acoples de
las mangueras en bomba, lanza y
tanque
8. Conexion de mangueras: | 8.1. Golpe con objetos | 8.1.2. Inspeccion de las
Usar mangueras especificas | (manqueras, valvulas, tapon de | mangueras

Suceion bomba

Analisis de riesgo operacional de Envasado de Maquilas de base acuosa
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Pasos Basicos

Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencion

Representacién Paso a Paso

9. Apertura de valvulas

9.1. Derrame de quimicos,

9.1.1.Revisién de

9.1.2.Mantenimiento

Orden de
trabajo, Programa de
Envasado antes de inicio
de actividad

preventivo
de sistema de envasado

9.1.3.Identificacion de valvulas del

sistema de envasado

sal’p|<_:adura de producto 9.1.4.Bloqueo y etiquetado de
quimico : )
valvulas del sistema de
envasado
9.1.5.Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.
9.1.6.Uso de equipo de proteccion
personal
9.2.1. Area de trabajo con

9.2. Inhalacién o contacto con

ventilaciéon natural.

mangueras de trasiego

sustancias peligrosas 9.2.2. Uso de equipo de proteccién
personal
9.3. Ap_nsmnamlento 91931, Guarda de seguridad de la
Atrapamiento, Golpe con objeto b
L omba
en movimiento
9.4.1. Mantenimiento  preventivo
del sistema de envasado.
9.4. Golpe con objeto por o4 \lzlrjiﬁgzcién rggrrcr)lsz:ﬁgﬁé:ras g
desprendimiento de manguera. 9.4.3. Capacitacion y
entrenamiento a operador
en el proceso envasado.
10.1. Aprisionamiento [o] .
Atrapamiento, Golpe con objeto 10.1.1. Gu’arda de segurldad en la
. guia de los rodillos
en movimiento
10.2.1. Correcta  ejecucion  de
10.2. Golpe con objetos método de manipulacion de
(mangueras, valvulas, caida de cargas
cilindros) 10.2.2. Ordeny limpieza en zona de
trabajo
10. Empuje de pallets con
tambores o IBC plasticos 10.3.1. Adoptar posturas
vacios en el rodillo hasta | 10.3. Desgaste o agotamiento adecuadas.
llegar a la balanza. por movimientos  forzados, | 10.3.2. Descansos alternados
repetitivos, posiciones durante jornada de trabajo.
inadecuadas. 10.3.3. Realizar el empuje entre
operador principal y auxiliar.
10.4. Caida al mismo nivel por | 10.4.1. Orden y limpieza en el area
Obstaculizacion por de trabajo
herramientas, pallets y | 10.4.2. Sefalizaciéon de superficies

sobresalientes
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Pasos Basicos

Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencion

Representacién Paso a Paso

11.1.1. Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado

11.1.2. Identificacion de valvulas del
sistema de envasado
11.1.3. Bloqueo vy etiquetado de
vélvulas del sistema de
envasado
11.1.4. Ducha vy lavaojos, Kit
11.1. Derrame de quimicos, antiderrame en zona de
salpicadura de producto trabajo.
quimico 11.1.5. Uso de equipo de protecciéon
personal
11.1.6. Respetar orden de
produccion con las
cantidades establecidas por
envase a llenar.
11.1.7. Estar atento a panel d
control para verificar nivel de
11. Llenado del tambor o IBC llenado del envase
de plastico.
11.2.1. Correcta  ejecucion  de
11.2. Golpe con objetos método de manipulacion de
(mangueras, valvulas, caida de cargas
cilindros) 11.2.2. Ordeny limpieza en zona de
trabajo
11.3.1. Adoptar posturas
11.3. Desgaste o agotamiento adecuadas.
por movimientos forzados, | 11.3.2. Descansos alternados
repetitivos, posiciones durante jornada de trabajo.
inadecuadas. 11.3.3. Realizar el empuje entre
operador principal y auxiliar.
11.4. Caida al mismo nivel por | 11.4.1. Orden y limpieza en el area
Obstaculizaciéon por de trabajo
herramientas, pallets y | 11.4.2. Sefalizaciéon de superficies
mangueras de trasiego sobresalientes
12.1.1. Area de trabajo con
12.1. Inhalacién o contacto con ventilacion natural.
sustancias peligrosas 12.1.2. Uso de equipo de
proteccion personal
12.2. Desgaste o agotamiento 12:21. Adoptar posturas
por movimientos forzados adecuadas.
. i " e ’ | 12.2.2. Descansos alternados
12.Colacion de tapas y ajuste | repetitivos, posiciones | 4, ante jornada de trabajo.
inadecuadas

12.2.3. Llave para ajuste de tapas

12.3. Caida al mismo nivel por

12.3.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo

13. Empuje de pallet con
tambores o IBC plasticos
llenos, hacia el final del
rodillo, para ser
transportados hacia
Bodega de
almacenamiento.

hoebr?;an?iue“rftzgonallets POT | 1232, Sefalizacion de superficies
P . sobresalientes
13.1. Aprisionamiento o

Atrapamiento, Golpe con objeto
en movimiento

2.1.1 Guarda de seguridad en la
guia de los rodillos

13.2.1. Correcta  ejecucion  de

13.2. Golpe con objetos método de manipulacion de
(mangueras, valvulas, caida de cargas
cilindros) 2.1.2 Orden y limpieza en zona de
trabajo
13.3.1. Adoptar posturas
13.3. Desgaste o agotamiento adecuadas.

por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

2.1.3 Descansos alternados durante
jornada de trabajo.

2.1.4 Empujar el pallet entre
operador principal y auxiliar.

13.4. Caida al mismo nivel por

13.4.1. Orden y limpieza en el area

Obstaculizacion por de trabajo
h 13.4.2. Senalizacion de superficies
herramientas, pallets. . o
sobr ntes
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14.1.1. Zona de trabajo techada.
14.1.2. Colocacion de protector

14.1. Exposicion de radiacion solar.
solar/ agotamiento por altas | 14.1.3. Uso de equipo de
temperaturas. proteccion personal
14.1.4. Puntos de hidratacion para
el personal

14.2.1. Velocidad maxima 10km/h

14.2.2. Pasos peatonales en planta

14.2.3. Capacitaciéon y
entrenamiento a

14.2. Atropello, Colisiéon
14.Retiro de pallets con | vehicular con objeto en
tambores o IBC llenos hacia la | movimiento, Colisién vehicular

Bodega correspondiente. con objeto fijo montacarguistas
14.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.
14.3. Desgaste o agotamiento | 14.3.2. Correcta  ejecucion  de
por movimientos forzados, método de manipulacion y
repetitivos, posiciones levantamiento de cargas.
inadecuadas 14.3.3. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.
14.3.4. Pausas pasivas

15.1.1. Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado

15.1.2. Identificacion de valvulas del
sistema de envasado

15.1.3. Bloqueo vy etiquetado de
valvulas del sistema de
envasado

15.1.4. Ducha vy lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

15.1.5. Uso de equipo de
proteccion personal

15.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

15.Cierre de valvulas 15.2.1. Area de trabajo con
15.2. Inhalacién o contacto con ventilacién natural.
sustancias peligrosas 15.2.2. Uso de equipo de
proteccion personal

15.3.1. Mantenimiento  preventivo
del sistema de envasado.

15.3.2. Prueba hidrostatica y
verificacién de mangueras

15.3.3. Capacitacion y
entrenamiento a operador
en el proceso envasado.

15.3. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera.

16.1.1. Area de trabajo con
ventilacién natural.

16.1.2. Bloqueo y etiquetado de
vélvulas de sistema de
bombeo y tanque aledafias.

16.1.3. Uso de equipo de
proteccion personal

16.2.1. Mantenimiento  preventivo

16.Retiro de mangueras de sistema de envasado

16.2.2. Identificacién de valvulas del
sistema de envasado

16.2.3. Bloqueo vy etiquetado de
vélvulas del sistema de
envasado

16.2.4. Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

16.2.5. Uso de equipo de protecciéon
personal

16.1. Inhalacién o contacto con
sustancias peligrosas

16.2. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico
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16.2.6. Respetar el correcto

purgado de las mangueras,
y sus despresurizacién.

16.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

16.3.2. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion y
levantamiento de cargas.

16.3.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

16.3. Desgaste o agotamiento
por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

16.4.1. Orden y limpieza en el area

de trabajo

16.4.2. Sefalizacion de superficies
sobresalientes

16.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizaciéon por
herramientas, pallets.

16.5.1. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de

’ cargas
16.5. Golpe ,con objetos 16.5.2. Ordeny limpieza en zona de
(mangueras, valvulas) trabajo

16.5.3. Uso de equipo de
proteccion personal

17.1.1. Adoptar posturas
adecuadas.

17.1.2. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de cargas
17.1.3. Mantenimiento de selladora
17.1.4. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

17.1. Movimiento repetitivo,
postura prolongada

17.2.1. Correcta ejecucion de

método de manipulacion de cargas

17.2.2. Orden y limpieza en zona

de trabajo

17.2.3. Uso de equipo de
proteccion personal

17.2. Golpe con objetos
(cilindros vacios, pallets,
selladora)

17.Etiquetado de tambores o
IBC plasticos llenos.

17.3.1. Colocaciéon de protector

solar.

17.3.2. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

17.3.3. Uso de equipo de proteccién

personal

17.3.4. Puntos de hidratacién
para el personal

17.4.1. Orden y limpieza en el area

de trabajo

17.4.2. Sefalizacion de superficies

sobresalientes

17.3. Exposiciéon de radiacion
solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

17.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizaciéon por
herramientas, pallets.

18.1. Actos o  condiciones
inseguras presentes en la
ejecucion de la actividad.

18.Plan de Emergencia en caso
de incidentes

18.1.1. Activar el plan de
emergencia

.  PERIODO DE IMPLEMENTACION
Inmediata a partir de la publicacion del documento
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PROPOSITO

Establecer los peligros, riesgos, y medidas de control del proceso de Envasado
de Maquilas Oil&Gas Base Solvente.

1. ALCANCE
El alcance se establece para el proceso de Envasado de Maquilas Oil&Gas Base
Solvente.

2. RESPONSABILIDADES
2.1. Lider ESH: liderar el proceso de identificacion de peligros y riesgos del
proceso, asi como capacitar al personal involucrado en el proceso.
2.2. Lider de Operaciones: participar del proceso de identificacién de peligros y
riesgos del proceso.
2.3. Personal Operativo: conocer y cumplir con lo descrito en el instructivo.

3. INSTRUCCIONES
3.1. La descripcién de los peligros y riesgos del proceso se describen en el Anexo
1.

4. CONTROL DE CAMBIOS

Version Modificacion realizada
00 Emisién del instructivo

5. ANEXOS Y OTROS DOCUMENTOS ASOCIADOS

ANEXO 1
Anadlisis de riesgo operacional de Envasado de Maquilas Oil&Gas Base
Solvente.
Sitio: Sangolqui Proceso: Operaciones
Subproceso: Magquilas Oil and Gas.
Cantidad de Tiempo de Actividad: | Envasado de Maquilas Oil and Gas - Base Solvente.
Trabajadores: 4 ejecucion: ‘ 2a 3 horas

Equipo de Proteccion Personal

Equipos de proteccion Base Solvente

Overol Ignifugo

Casco de seguridad

Respirador Full Face

Filtros para vapores organicos, gases acidos y formaldehido (modelo 3M 6006)
Guantes de nitrilo de 18”

Botas de seguridad antiestatica

Maquinaria y Equipo

. Mangueras para manejo de quimicos

e  Sistema de bombeo: Bomba Neumatica y Bomba de tornillo
e Tanque de mezcla base solvente

. Sistema de puesta a tierra
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. Montacargas

. Bascula

. Baldes metalicos

. Pafios absorbentes

. Tambores metalicos

e IBC metdlicos

Alcance de la Actividad

Maquila de base solvente

Consideraciones Especiales

. Use obligatoriamente previo al inicio de la actividad los equipos de proteccién personal: casco, full face, filtro para vapores y gases organicos,
botas de seguridad, guantes de nitrilo y uniforme ignifugo segun tipo de maquila.

e  Verifiqgue que los equipos de proteccién personal se encuentren en buenas condiciones.
e  Verifique la zona de trabajo esté limpia y ordenada y realice la verificacion de inicio de operacién.
. Verifique que todos los equipos de emergencia estén vigentes y disponibles en la zona de trabajo.
. Revise la Orden de produccién
. Diligenciar el check list de envases
. Lea las SDS de las materias primas y de los productos terminados
Referencias
. Instructivo de Envasado de Maquilas Base solvente.
. Instructivo de Envasado de Maquilas Base acuosa.
. Capacitacion y Entrenamiento manejo de montacargas.
. Procedimiento de Equipo de Proteccién Personal y Colectiva.
l.

DESCRIPCION DE TAREAS

Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencion Representacion Paso a Paso

1.1. Desgaste o agotamiento
1. Elaboracién de Orden de | por incorrecta planificacion del
produccion, y Diligenciamiento | envasado cambio de tipo de .
. o . . 1.1.2. De ser necesario se
de lista de verificacion de | maquila por lavado de tanque, organizan dos turnos de trabaio para
maquilas oil&gas ECU-ESH- | desconexién de mangueras, 9 ) Jo par
. evitar horarios de trabajo
FORM-006 cambio de EPP y ropa de extendidos
trabajo, cambio de bomba. :

1.1.1. Disponibilidad de la Orden T —————
de produccion en el sitio de trabajo

A LA

2.1. Intoxicacion o contacto | 2.1.1. Lectura de cada una de las
con sustancias quimicas | SDS de las materias primas que se
2. Lectura de la Ficha de | (quemaduras), incendio o |van a empelar para el proceso de
Seguridad del producto a | explosion, por falta de | produccién y también la SDS de los

envasar. conocimiento  de peligros | productos terminados
asociados a los productos | 2.1.2. Uso de equipos de
quimicos manipulados proteccion personal.
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Pasos Basicos
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Estandares de Prevencién

Representacion Paso a Paso

o

3. Colocarse los Equipos de
Proteccion Personal.

3.1. Uso incorrecto o
seleccion inapropiada  de
equipo de proteccion personal.
3.2. Equipo de proteccion

3.2.1. Uso de los Equipos de
Proteccion personal de acuerdo con
la SDS de los productos a manipular
3.2.2. Cumplimiento del
procedimiento de uso de equipos de
proteccion personal.

Casco de sapuridad

herramientas de trabajo)

5:;221?;(10 contaminado ©1323. Observaciones
’ comportamentales, programa BBS
4. Verificacion de los equipos 'y | 4.1. Caida al mismo nivel por | 4.1.1. Orden y limpieza en el area
accesorios haciendo uso del | Obstaculizacién por | de trabajo
CHECK LIST DE ENVASADO | herramientas, pallets y | 4.1.2. Sedalizacién de superficies
DE PRODUCTO. mangueras. sobresalientes
Isé\léntzasi:aur:;sde car ;c;rzadas, 5.3.1. Correcta ejecucion de
9 . método de manipulacion de cargas
5.2. Golpe con objetos )
5. Calibracion de balanza con | (muestras patrén) 53.2. Uso de equipo de
: . ’ . proteccion personal (botas de
muestras patrén 5.3. Tropezones y caidas a seguridad)
mismo nivel - (con t_)alanza 5.3.3. Ordeny limpieza en zona de
ubicada en el piso vy

trabajo

6. Zunchado de tambores o
IBC metalicos en el pallet.

Si el envasado se dispone en
IBC metdlicos, primero colocar
en bandeja para ser
transportado.

6.1.1. Adoptar posturas
adecuadas.
. " 6.1.2. Correcta ejecucion de
6.1. Movimiento repetitivo, . N P
método de manipulacion de cargas
postura prolongada 6.1.3. Mantenimiento de selladora
6.1.4. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.
6.2.1. Correcta ejecucion de
método de manipulacion de cargas
6.2. Golpe con objetos | 6.2.2. Ordeny limpieza en zona
(cilindros vacios, pallets) de trabajo
6.2.3. Uso de equipo de proteccion

personal
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6.3.1. Colocaciéon de protector
solar.

6.3.2. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

6.3.3. Uso de equipo de proteccion

personal

6.3.4. Puntos de hidratacion para
el personal

6.3. Exposicion de radiacion
solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

6.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo

6.4.2. Senfalizacion de superficies
sobresalientes

6.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizaciéon por
herramientas, pallets.

7.1.1. Circular a velocidad maxima
10km/h

7.1. Atropello, Colisiéon -
vehicular con objeto en 7.1.2. Circular por los pasos
movimiento, Colisién vehicular peatonlalels’en planta
. ' 7.1.3. Capacitacion y
con objeto fijo ;
entrenamiento a

montacarguistas
7.2.1. Colocacion de protector
7. Transporte de tambores solar.
previamente  zunchados vy 7.2.2. Descansos alternados
paletizados, o IBC vacios hacia durante jornada de trabajo.
el Area de Drumming Oil&Gas 7.2.3. Uso de equipo de proteccion

7.2. Exposicion de radiacion
solar/ agotamiento por altas

para ubicarlos en el rodillo, con temperaturas. personal
el uso de montacargas. 7.2.4. Puntos de hidratacion para
- Tambores o IBC el personal
metalicos 7.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.
7.3. Desgaste o agotamiento | 7.3.2. Uso de ayuda mecanica
por movimientos forzados, (volante)
repetitivos, posiciones | 7.3.3. Correcta  ejecucién  de
inadecuadas, movimiento de método de manipulacion de
tambores cargas.
7.3.4. Pausas activas/pasivas
durante jornada de trabajo.
8.1. Caida al mismo nivel por | 8.1.1. Orden y limpieza en el area
Obstaculizacion por | de trabajo
herramientas, pallets y | 8.1.2. Sefalizaciéon de superficies
mangueras sobresalientes
8.2.1. Colocacién de acoples de
8. Conexi6on de mangueras: las mangueras en bomba, lanza y
Usar mangueras especificas tanque
para base solvente. 8.2. Golpe con objetos | 8.2.2. Inspeccion de las

(manqueras, valvulas, tapon de | mangueras

la manguera, tambores, entre | 8.2.3. Programa de mantenimiento
otras) de Bombas y sistema de
mangueras

8.2.4. Uso adecuado del equipo de
proteccion personal

9.1.1. Revision de Orden de
trabajo, Programa de
Envasado antes de inicio de
actividad

9.1.2. Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado

9.1.3. Identificacién de valvulas del
sistema de envasado

9.1.4. Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema de
envasado

9.1.5. Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

9. Apertura de valvulas
(para base solvente las valvulas | 9.1. Derrame de quimicos,
cuentan con un recubrimiento | salpicadura de producto
negro de caucho) quimico
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9.1.6. Uso de equipo de proteccion

personal

9.2.1. Area de trabajo con

9.2. Inhalacién o contacto con ventilacién natural.
sustancias peligrosas 9.2.2. Uso de equipo de proteccion
personal

9.3.1. Mantenimiento  preventivo
del sistema de envasado.

9.3.2. Prueba hidrostatica y
verificacién de mangueras

9.3.3. Capacitacion y
entrenamiento a operador
en el proceso envasado.

9.3. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera.

10.1. Aprisionamiento o
Atrapamiento, Golpe con objeto
en movimiento

10.1.1. Guarda de seguridad en la
guia de los rodillos

10.2.1. Correcta  ejecucion  de

10.2. Golpe con objetos método de manipulacion de
(mangueras, valvulas, caida de cargas
cilindros) 10.2.2. Ordeny limpieza en zona de
trabajo

10.3.1. Adoptar posturas
10.3. Desgaste o agotamiento adecuadas.
por movimientos forzados, | 10.3.2. Descansos alternados
repetitivos, posiciones durante jornada de trabajo.
inadecuadas. 10.3.3. Realizar el empuje entre

operador principal y auxiliar.

10.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo

10.Empuje de pallets con
tambores o IBC metalicos | 10.4. Caida al mismo nivel por

vacios en el rodillo hasta llegar | Obstaculizacion POT | 10.4.2. Sefalizacion de superficies
a la balanza. Previamente | herramientas, pallets. e ) p
enzunchados. s:obresallentes
10.5.1. Area de trabajo con
10.5. Inhalacién o contacto con ventilacion natural.
sustancias peligrosas 10.5.2. Uso de equipo de

proteccion personal.

10.6.1. Mantenimiento  preventivo
del sistema de envasado.

10.6.2. Dispositivos reguladores de
presion.

10.6.3. Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras.

10.6.4. Capacitaciéon y
entrenamiento a operador
en el proceso de operacion.

10.6. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera
del sistema de bombeo.

11.1.1. Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado

11.1.2. Identificacion de valvulas del
sistema de envasado

11.1.3. Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema de
envasado

11.1.4. Ducha vy lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

11.1.5. Uso de equipo de proteccion
personal

11.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

11. Llenado del tambor o IBC
metdlico.
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11.1.6. Respetar orden de
produccién con las

cantidades establecidas por
envase a llenar.

11.1.7. Estar atento a panel de
control para verificar nivel de
llenado del envase

11.2.1. Programa de control de
energia estatica

11.2.2. Mantenimiento del sistema
de aterramiento.

11.2.3. Colocar las pinzas del
sistema de aterramiento en
la parte superior de los
tambores metalicos, si la luz
verde enciende indica que el
aterramiento en el cilindro o
IBC metalico es el adecuado

11.2.4. Mantenimiento  preventivo
del sistema de envasado

11.2.5. Prueba hidrostatica y
verificacién de mangueras

11.2.6. Identificacion de valvulas del
sistema de envasado

11.2.7. Bloqueo vy etiquetado de
vélvulas del sistema de
envasado

11.2.8. Capacitacion
entrenamiento basado en el
instructivo.

11.2.9. Extintores y sistema contra
incendio operativo

11.2.10. Uso de equipo de
proteccion personal (overol
ignifugo, botas antiestatica).

11.3.1. Area de trabajo con
ventilacién natural.

11.3.2. Uso de equipo de proteccion

personal.

. Prueba positiva y negativa
de respirador full face previo
inicio de actividad.

11.4.1. Mantenimiento  preventivo

del sistema de envasado.

11.4.2. Dispositivos reguladores de

11.2. Incendio, implosion o
explosion  de tanque o
envasadora

11.3. Inhalacién o contacto con
sustancias peligrosas 1133

11.4. Golpe con objeto por presion.

desprendimiento de manguera | 11.4.3. Prueba hidrostatica y

del sistema de bombeo. verificacion de mangueras.
11.4.4. Capacitacion y

entrenamiento a operador
en el proceso de operacién.
11.5. Desgaste o agotamiento | 11.5.1. Adoptar posturas
por movimientos forzados, | adecuadas.

repetitivos, posiciones | 11.5.2. Descansos alternados
inadecuadas durante jornada de trabajo.

11.6. Caida al mismo nivel por | 11.6.1. Orden y limpieza en el area
Obstaculizaciéon por | de trabajo

herramientas, pallets y | 11.6.2. Senalizacion de superficies
mangueras sobresalientes

12.1.1. Area de trabajo con

12.1. Inhalacién o contacto con ventilacién natural.

sustancias peligrosas 12.1.2. Uso de equipo de
proteccion personal

12.2.1. Adoptar posturas
adecuadas.

12.2.2. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

12.2.3. Llave para ajuste de tapas

12.3.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo

12.3.2. Sefalizacion de superficies
sobresalientes

12.2. Desgaste o agotamiento
por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

12.Colacion de tapas y ajuste

12.3. Caida al mismo nivel por
Obstaculizaciéon por
herramientas, pallets.
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13. Empuje de pallet con
tambores o IBC metalicos
llenos, hacia el final del
rodillo, para ser
transportados hacia
Bodega de
almacenamiento, entre
dos operadores.

13.1. Aprisionamiento o
Atrapamiento, Golpe con objeto
en movimiento

13.1.1. Guarda de seguridad en la
guia de los rodillos

13.2. Golpe con objetos
(mangueras, valvulas, caida de
cilindros)

13.2.1. Correcta ejecucion de
método de manipulacién de
cargas

13.2.2. Orden y limpieza en zona
de trabajo

13.3. Desgaste o agotamiento
por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

13.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

13.3.2. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

13.3.3. Empuijar el pallet entre
operador principal y auxiliar.

13.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizaciéon por
herramientas, pallets.

13.4.1. Ordeny limpieza en el area
de trabajo

13.4.2. Sefalizacion de superficies
sobresalientes

2777717

14. Retiro de pallets con
tambores o IBC llenos hacia la
Bodega correspondiente.

14.1. Exposiciéon de radiacion
solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

14.1.1. Zona de trabajo techada.

14.1.2. Colocacion de protector
solar.

14.1.3. Uso de equipo de
proteccion personal

14.1.4. Puntos de hidratacion para
el personal

14.2. Atropello, Colision
vehicular con objeto en
movimiento, Colisién vehicular
con objeto fijo

14.2.1. Velocidad maxima 10km/h

14.2.2. Pasos peatonales en planta

14.2.3. Capacitaciéon y
entrenamiento a
montacarguistas

14.3. Desgaste o agotamiento
por movimientos  forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

14.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

14.3.2. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion y
levantamiento de cargas.

14.3.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

14.3.4. Pausas pasivas

15. Cierre de valvulas

(para base solvente las valvulas
cuentan con un recubrimiento
negro de caucho)

15.1 Derrame de quimicos,
salpicadura de producto

15.1.1. Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado

15.1.2. Identificacion de valvulas del
sistema de envasado

15.1.3. Bloqueo vy etiquetado de
vélvulas del sistema de
envasado

quimico 15.1.4. Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de

trabajo.
15.1.5. Uso de equipo de proteccion

personal

15.2 Inhalacién o contacto con
sustancias peligrosas

1521 Area de trabajo con
ventilacién natural.

15.2.2 Uso de equipo de
proteccion personal

15.3 Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera.

15.3.1 Mantenimiento preventivo
del sistema de envasado.

15.3.2 Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras

15.3.3 Capacitacion y
entrenamiento a operador
en el proceso envasado.

16. Retiro de mangueras

(para base solvente las
mangueras cuentan con un
recubrimiento negro de caucho)

16.1. Inhalacién o contacto con
sustancias peligrosas.

16.1.1. Area de trabajo con
ventilacién natural.
16.1.2. Bloqueo y etiquetado de
valvulas de sistema de
bombeo y tanque aledafias.
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16.1.3. Uso de equipo de
proteccion personal

16.2. Derrame  de
salpicadura de
quimico

quimicos,
producto

16.2.1. Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado
16.2.2. Identificacion de valvulas
del sistema de envasado
16.2.3. Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema de
envasado
16.2.4. Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.
Uso de equipo de
proteccion personal
Respetar el correcto
purgado de las mangueras,
y su despresurizacion.

16.2.5.

16.2.6.

16.3. Desgaste o agotamiento
por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

16.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

Correcta ejecucion de
método de manipulacion y
levantamiento de cargas.
Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

16.3.2.

16.3.3.

16.4. Caida al mismo nivel por
obstaculizacion por
herramientas, pallets y
mangueras.

16.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo
Sefializacion de superficies

sobresalientes

16.4.2.

16.5. Golpe con
(mangueras, valvulas)

objetos

16.5.1. Correcta ejecucion de
método de manipulacién de
cargas

Orden y limpieza en zona
de trabajo

Uso de equipo de
proteccion personal

16.5.2.

16.5.3.

17.Etiquetado de tambores o
IBC metalicos llenos.

17.1. Movimiento
postura prolongada

repetitivo,

. Adoptar posturas
adecuadas.

. Correcta ejecucion de
método de manipulacién de
cargas

3. Mantenimiento de selladora

4. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

17.2. Golpe
(cilindros
selladora)

con
vacios,

objetos
pallets,

. Correcta ejecucion de
método de manipulacién de
cargas

. Orden y limpieza en zona
de trabajo

. Uso de equipo de
proteccion personal

17.3. Exposiciéon de radiacion
solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

17.3.1. Colocacion de protector
solar.

Descansos alternados
durante jornada de trabajo.
Uso de equipo de
proteccion personal
Puntos de hidratacién para
el personal

17.3.2.

17.3.3.

17.3.4.

17.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizaciéon por
herramientas, pallets.

17.4.1. Ordeny limpieza en el area
de trabajo
Sefalizacion de superficies

sobresalientes

17.4.2.

18.Plan de Emergencia en caso
de incidentes

18.1. Actos o  condiciones
inseguras presentes en la
ejecucion de la actividad.

18.1.1. Activar el plan de

emergencia
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. PERIODO DE IMPLEMENTACION
Inmediata a partir de la publicacion del documento.
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1. PROPOSITO
Establecer los peligros y riesgos del proceso de Mezcla de Maquilas Oil&Gas
Base Acuosa.

2. ALCANCE

El alcance se establece para el proceso de Mezcla de Maquilas Qil&Gas Base
Acuosa.

3. RESPONSABILIDADES
3.1. Lider ESH: liderar el proceso de identificacion de peligros y riesgos del
proceso, asi como capacitar al personal involucrado en el proceso.
3.2. Lider de Operaciones: participar del proceso de identificacién de peligros y
riesgos del proceso.
3.3. Personal Operativo: conocer y cumplir con lo descrito en el instructivo.

4. INSTRUCCIONES

4.1. La descripcion de los peligros y riesgos del proceso se describen en el Anexo
1.

5. CONTROL DE CAMBIOS

Version Modificacion realizada
00 Emisién del instructivo

6. ANEXOS Y OTROS DOCUMENTOS ASOCIADOS

ANEXO 1
Anadlisis de riesgo operacional de Mezcla de Maquilas Oil&Gas Base Acuosa
Sitio: Sangolqui Proceso: Operaciones
Subproceso: Magquilas Oil and Gas.
Cantidad de Tiempo de Actividad: | Mezcla de Maquilas Oil and Gas - Base Acuosa
. 5 . < 2 2 a 3 horas
Trabajadores: ‘ ejecucion: ‘

Equipo de Proteccion Personal

Equipos de protecciéon Base Acuosa

Ropa de trabajo

Peto PVC

Casco de seguridad

Filtros para vapores organicos y gases acidos
Mascarilla Full Face

Guantes de nitrilo de 18”

Botas de seguridad antiestatica

Maquinaria y Equipo

Mangueras para manejo de quimicos
Sistema de bombeo: Bomba Neumatica
Tanques de mezcla para base acuosa
Sistema de aterramiento

Montacargas

Bascula

Baldes plasticos
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Pafios absorbentes
Tambores plasticos
IBC plasticos

Alcance de la Actividad

Maquila de base acuosa

Consideraciones Especiales

Use obligatoriamente previo al inicio de la actividad los equipos de proteccién personal: casco, full face, filtro para vapores organicos, botas
de seguridad, guantes de nitrilo y uniforme ignifugo segun tipo de magquila.

Verifiqgue que los equipos de proteccién personal se encuentren en buenas condiciones.

Verifique la zona de trabajo este limpia y ordenada y realice la verificacion de inicio de operacion.

Verifiqgue que todos los equipos de emergencia estén vigentes y disponibles en la zona de trabajo.

Revise la Orden de produccion

Lea las SDS de las materias primas y de los productos terminados

Referencias

Instructivo de Mezcla de Maquilas Base acuosa.
Capacitacion y Entrenamiento manejo de montacargas.
Procedimiento de Equipo de Proteccion Personal y Colectiva.

DESCRIPCION DE TAREAS

Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencién Representacion Paso a Paso

1.
produccion y Diligenciamiento | envasado cambio de tipo de
de lista de verificacion de | maquila por lavado de tanque,
maquilas oil&gas ECU-ESH- | desconexion de mangueras,
FORM-006 cambio de EPP y ropa de

1.1. Desgaste o agotamiento

Elaboracion de la orden de | por incorrecta planificacion del 1.1.1.* Disponibilidad de la Orden

de produccion en el sitio de trabajo
1.1.2. De ser necesario se
organizan dos turnos de trabajo para
evitar horarios de trabajo
extendidos.

trabajo, cambio de bomba.

2. Lectura de la Ficha de | (Quemaduras), incendio o | SDS de las materias primas que se
Seguridad del producto a | explosién, por falta de | van a empelar para el proceso de
envasar. conocimiento  de  peligros | produccién y también la SDS de los

2.1. Intoxicacién o contacto
con sustancias quimicas | 2.1.1. Lectura de cada una de las

asociados a los productos | productos terminados
quimicos manipulados
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Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencién

Representacion Paso a Paso

hg

3.1.

3. Colocarse los Equipos de

seleccion
equipo de proteccion personal.

incorrecto o
inapropiada  de

Uso

3.2.1. Uso de los Equipos de
Proteccion personal de acuerdo con
la SDS de los productos a manipular
3.2.2. Cumplimiento del

oetanta pve

l Botas de cuero
terana

Proteccion Personal. 3.2. Equipo de proteccion | procedimiento de uso de equipos de
personal contaminado 0 | proteccion personal.
desgastado.
4.1.1. Inspeccion previa y
certificacion de equipos de trabajo
en altura (arnés, eslingas en vy,
4. Revision del Tanque de casco).
mezcla. 4.1.2. Permiso de Trabajo en
Altura
- Observar que no 4.1.3. Programa de control
haya sobrado | 4.1. Caida a desnivel anticaidas.
producto del batch 41.4. Uso obligatorio de
anterior, para lo cual pasamanos
se coloca arnés, 4.1.5. Uso de equipo  de
casco para trabajo proteccion personal
en alturas, eslingas 4.1.6. Mantenimiento de
enY y accede por la estructura de tanque (escalera de
escalera del tanque. acceso).
421. Area de trabajo con
- Para la mezcla de | 4.2. Inhalacion o contacto con | ventilacién natural.
base acuosa se | sustancias peligrosas 4.2.2. Uso de equipo  de
deja abierta la proteccion personal.
compuerta del .
Tanque de mezcla 4.3.1. Colocacion de protector
de base acuosa solar.
para que el | 4.3. Contacto con la piel de | 4.3.2. Descansos alternados
producto no genere | radiacion solar/ agotamiento | durante jornada de trabajo.
espuma. por estrés térmico 4.3.3. Uso de equipo de proteccion
personal
4.3.4. Puntos de hidratacién para
el personal
5. Transporte de materias 5.1.1. Puntos de hidratacién para
primas desde bodegas hacia el personal

area mezclas de Drumming | 5.1.

Exposicién de radiacion

5.1.2. Zona de trabajo techada.

Oil&Gas solar/ agotamiento por altas | 5.1.3. Colocacién de protector
temperaturas. solar.

Utilizar la herramienta Drum 5.1.4. Usode equipo de proteccion
Gripper, previamente personal

inspeccionado mediante lista s 5.2.1. Capacitacion y
de verificacion ECU-ESH- sézﬁicj;rropelcizh objeS)OIISIZ: entrenamiento a montacarguistas
FORM-005, cuando se requiera movimiento, Colision vehicular 5.2.2. Velocidad maxima 10km/h
mover los tambores desde el 5.2.3. Pasos peatonales en planta

pallet hacia la balanza en el

con objeto fijo
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Pasos Basicos

Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencién

Representacién Paso a Paso

area de mezclas Oil&Gas. Esta
totalmente prohibido mover los
tambores manualmente.

otras)

5.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

5.3.2. Correcta ejecucion de
método de manipulacion y

5.3. Desgaste o agotamiento levantamiento de cargas.

por movimientos forzados, | 5.3.3. Descansos alternados

repetitivos, posiciones durante jornada de trabajo.

inadecuadas 5.3.4. Uso de herramienta Drum
Gripper cuando se requiera
mover los tambores desde
el pallet hacia la balanza.

6.1.1 Programa de control de
energia estatica

6.1.2. Mantenimiento del sistema
de aterramiento.

6.1.3. Colocar las pinzas del
sistema de aterramiento en
la parte superior de los
tambores metalicos, si la luz
verde enciende indica que el
aterramiento en el cilindro o
IBC metalico es el adecuado

6.1.4. Mantenimiento  preventivo

6.1. Incendio, implosion o del sistema d_e env’a§ado
6. Conexion a tierra y retiro de | gxplosion  de  tanque o | 019 Prueba hidrostatica 'y
tapas: envasadora venﬂc_:guon'de mangueras
- Antes del ingreso 6.1.6. Identificacion de valvulas del

de materias primas sistema de envasado
al tanque de 6.1.7. Bloqueo y etiquetado de
mezcla, Operador vélvulas del sistema de
principal debe envasado
conectar el tambor 6.1.8. Capacitacion
metalico al sistema entrenamiento basado en el
de aterramiento y instructivo.
retira sello de 6.1.9. Extintores y sistema contra
seguridad. incendio operativo

6.1.10. Uso de equipo de proteccion

personal (overol ignifugo, botas

antiestatica).

6.2.1. Area de trabajo con

6.2. Inhalacion o contacto con ventilacion natural.

sustancias peligrosas 6.2.2. Uso de equipo de proteccion
personal.

6.3. Golpe con objetos | 6.3.1. Orden y limpieza en sitio de

(manqueras, valvulas, tapén de | trabajo

la manguera, tambores, entre | 6.3.2. Uso adecuado del equipo de

proteccion personal
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7.1.1. Colocacién de acoples de

las mangueras en bomba, lanza y

tanque

7.1.2. Inspeccion de las

mangueras e

7.1.3. Programa de mantenimiento

de Bombas y sistema de

mangueras

7.1.4. Uso adecuado del equipo de

proteccion personal

7.1.5. Correcta ejecucion de
método de manipulacion de
cargas

7. Conexion de mangueras: | 7.1. Golpe con objetos
Usar mangueras especificas | (manqueras, valvulas, tapon de
para base acuosa. la manguera, tambores, entre
otras)

Tuberia de slimentacion del Tanque
‘do mezcla de base acuosa

8.1.1.Revision de Orden de
trabajo, Programa de
Envasado antes de inicio
de actividad
8.1.2.Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado
8.1.3. Identificacién de valvulas del
sistema de envasado
8.1.4.Bloqueo y etiquetado de

8.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto

Quimico valvulas del sistema de
envasado
8.1.5.Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
. trabajo.
. A Ivul
8. Apertura de valvulas 8.1.6. Uso de equipo de proteccion
personal
82.1. Area de trabajo con
8.2. Inhalacién o contacto con ventilacién natural.
sustancias peligrosas 8.2.2. Uso de equipo de proteccion

personal

8.3.1. Mantenimiento  preventivo
del sistema de mezcla.

8.3.2. Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras

8.3. Golpe con objeto por |8.3.3. Capacitacion y

desprendimiento de manguera. | entrenamiento a operador en el

proceso mezcla.

8.3.4. Correcta ejecucion de
método de manipulacion de
cargas

9.1.1. Programa de control de
energia estatica

9.1.2. Mantenimiento del sistema

de aterramiento.

9.1.3. Mantenimiento  preventivo

del sistema de envasado

9.1.4. Prueba hidrostatica y

verificacién de mangueras

9.1. Incendio, implosién o | 9.1.5. Identificacién de valvulas del

explosion de tanque o | sistema de envasado

9. Carga de materias primas al
Tanque de mezcla de base
acuosa:

Una vez finalizada el cargue de
materias primas debe cargar
1/2 IBC de agua
desmineralizada para limpiar
tuberias y mangueras de restos
de materias primas

envasadora 9.1.6. Bloqueo y etiquetado de
vélvulas del sistema de envasado
9.1.7. Capacitacion y

entrenamiento a operador en el
proceso operacion con nitrégeno.
9.1.8. Extintores y sistema contra
incendio operativo

9.1.9. Uso de equipo de proteccion
personal
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9.2.1.Revision de Orden de
trabajo, Programa de
Envasado antes de inicio
de actividad
9.2.2.Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado
9.2.3.Identificacion de valvulas del
sistema de envasado
9.2.4.Bloqueo y etiquetado de

9.2. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto

quimico vélvulas del sistema de
envasado
9.2.5.Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.
9.2.6. Uso de equipo de proteccion
personal
9.3.1. Area de trabajo con
9.3. Inhalacién o contacto con ventilacion natural.
sustancias peligrosas 9.3.2. Uso de equipo de proteccion
personal
9.4.1. Correcta ejecucion  de
9.4. Golpe con objetos método de manipulacion de
(mangueras, valvulas, caida de cargas
cilindros) 9.4.2. Ordeny limpieza en zona de
trabajo
9.5. Caida al mismo nivel por | 9.5.1. Orden y limpieza en el area
Obstaculizacion por | de trabajo
herramientas, pallets y | 9.5.2. Senfalizacion de superficies
mangueras. sobresalientes

10.1.1. Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado

10.1.2. Identificacion de valvulas del
sistema de envasado

10.1.3. Bloqueo vy etiquetado de
vélvulas del sistema de
envasado

10.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto

quimico 10.14. Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.
10.1.5. Uso de equipo de proteccién
10. Cierre de valvulas: personal
10.2.1. Area de trabajo con
10.2. Inhalacién o contacto con ventilacion natural.
sustancias peligrosas 10.2.2. Uso de equipo de proteccion
personal

10.3.1. Mantenimiento  preventivo
del sistema de envasado.

10.3.2. Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras

10.3.3. Capacitacion y
entrenamiento a operador
en el proceso envasado.

10.3. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera.

11.1.1. Zona de trabajo techada.
11.1.2. Colocacién de protector
11.1. Exposicién de radiacion | solar.

solar/ agotamiento por altas | 11.1.3. Uso de equipo de proteccion

temperaturas. personal
11.Retiro de tambores o IBC ;:bziorﬁ’;ntos de hidratacion para
vacios del area de Drumming =75 =55 oo Colision | 11.2.1. Velocidad maxima 10km/h
Oil&Gas con el Montacargas y hicul bi 1122 P | I
los lleva hacia e Area de | vehicular —con o jeto  en .2.2. Pasos lpea.t’ona es en planta
movimiento, Colisién vehicular | 11.2.3. Capacitacion y
Envases. ) ) . .
con objeto fijo entrenamiento a montacarguistas
11.3. Desgaste o agotamiento 11.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

11.3.2. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacién y
levantamiento de cargas.
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11.3.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.
4. P(_)stura (prolongada, 11.4.1. Pausas pasivas
mantenida, forzada o

. o 11.4.2. Rotacion de actividades
antigravitacional)

11.5.1. Area de trabajo con

11.5. Inhalacién o contacto con ventilacion natural.

sustancias peligrosas 11.5.2. Uso de equipo de protecciéon
personal

11.6. Caida al mismo nivel por | 11.6.1. Orden y limpieza en el area

Obstaculizacion por | de trabajo

herramientas, pallets y | 11.6.2. Sefalizacion de

mangueras. superficies sobresalientes

11.7.1. Ordeny limpieza en zona de

trabajo,

11.7. Golpe con objetos | 11.7.2. Aplicar check list de

(tambores, IBCs, partes del montacargas ECU-ESH-

montacargas) FORM-005

11.7.3. Uso de equipo de
proteccion personal

12.1. Actos o  condiciones
inseguras presentes en la
ejecucién de la actividad.

12.Plan de Emergencia en caso
de incidentes

12.1.1. Activar el plan de
emergencia

.  PERIODO DE IMPLEMENTACION
Inmediata a partir de la publicacion del documento
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1. PROPOSITO

Establecer los peligros y riesgos del proceso de Mezcla de Maquilas Oil&Gas
Base solvente.

2. ALCANCE

El alcance se establece para el proceso de Mezcla de Maquilas Oil&Gas Base
solvente.

3. RESPONSABILIDADES
3.1. Lider ESH: liderar el proceso de identificacion de peligros y riesgos del
proceso, asi como capacitar al personal involucrado en el proceso.
3.2. Lider de Operaciones: participar del proceso de identificacién de peligros y
riesgos del proceso.
3.3. Personal Operativo: conocer y cumplir con lo descrito en el instructivo.

4. INSTRUCCIONES

4.1. La descripcion de los peligros y riesgos del proceso se describen en el Anexo
1.

5. CONTROL DE CAMBIOS

Version Modificacion realizada
00 Emision del instructivo

6. ANEXOS Y OTROS DOCUMENTOS ASOCIADOS

ANEXO 1
Anadlisis de riesgo operacional de Mezcla de Maquilas Oil&Gas Base

Solvente

Sitio: Sangolqui Proceso: Operaciones

Subproceso: Magquilas Oil and Gas.

Cantidad de ‘ Tiempo de ‘ Actividad: | Mezcla de Maquilas Oil and Gas - Base solvente.

. 5 ; o 2 a 3 horas
Trabajadores: ejecucion:

Equipo de Proteccion Personal

Equipos de proteccion Base Solvente

Ropa de trabajo

Casco de seguridad

Filtros para vapores organicos y gases acidos
Mascarilla Full Face

Guantes de nitrilo de 18”

Botas de seguridad antiestatica

Maquinaria y Equipo

Mangueras para manejo de quimicos

Sistema de bombeo: Bomba Neumatica Wilden
Tanques de mezcla

Sistema de aterramiento

Montacargas

Bascula

Baldes metalicos

Pafos absorbentes
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. Tambores metalicos
e |IBC metdlicos

Alcance de la Actividad

Maquila de base solvente

Consideraciones Especiales

. Use obligatoriamente previo al inicio de la actividad los equipos de proteccién personal: casco, full face, filtro para vapores organicos, botas
de seguridad, guantes de nitrilo y uniforme ignifugo segun tipo de maquila.

Verifique que los equipos de proteccién personal se encuentren en buenas condiciones.

Verifique la zona de trabajo este limpia y ordenada y realice la verificacion de inicio de operacion.

Verifiqgue que todos los equipos de emergencia estén vigentes y disponibles en la zona de trabajo.

Revise la Orden de produccion

Lea las SDS de las materias primas y de los productos terminados

Referencias

Instructivo de Mezcla de Maquilas Base solvente.
Capacitacion y Entrenamiento manejo de montacargas.
Procedimiento de Equipo de Proteccion Personal y Colectiva.

DESCRIPCION DE TAREAS

Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencién Representacion Paso a Paso

1.1. Desgaste o agotamiento
1. Elaboracién de la orden de | por incorrecta planificacion del
produccion y Diligenciamiento | envasado cambio de tipo de
de lista de verificacion de | maquila por lavado de tanque,
maquilas oil&gas ECU-ESH- | desconexion de mangueras,
FORM-006 cambio de EPP y ropa de
trabajo, cambio de bomba.

1.1.1. Disponibilidad de la Orden
de produccioén en el sitio de trabajo
1.1.2. De ser necesario se
organizan dos turnos de trabajo para
evitar horarios de trabajo
extendidos.

2.1. Intoxicacion o contacto
con sustancias quimicas | 2.1.1. Lectura de cada una de las
2. Lectura de la Ficha de | (quemaduras), incendio o | SDS de las materias primas que se
Seguridad del producto a | explosion, por falta de | van a empelar para el proceso de
envasar. conocimiento  de  peligros | produccion y también la SDS de los
asociados a los productos | productos terminados

quimicos manipulados
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g

3. Colocarse los Equipos de

3.1.

seleccion

incorrecto o
inapropiada  de

Uso

equipo de proteccion personal.

3.2.1. Uso de los Equipos de
Proteccion personal de acuerdo con
la SDS de los productos a manipular
3.2.2. Cumplimiento del

Proteccion Personal. 32. Equipo de ‘protecmon procedimiento de uso de equipos de
personal contaminado o ..
desgastado. proteccion personal.
4.1.1. Inspeccion previa y
certificacion de equipos de trabajo
en altura (arnés, eslingas en vy,
casco).
4.1.2. Permiso de Trabajo en
Altura
4. Revision del Tanque de 4.1.3. Programa de control
mezcla. 4.1. Caida a desnivel anticaidas.
4.1.4. Uso obligatorio de
- Observar que no pasamanos
haya sobrado 4.1.5. Uso de equipo  de
producto del batch proteccion personal
anterior, para lo cual 4.1.6. Mantenimiento de
se coloca arnés, estructura de tanque (escalera de
casco para trabajo acceso).
en alturas, eslingas 421. Area de trabajo con
enY yaccede porla | 4.2. Inhalacién o contacto con | ventilacion natural.
escalera del tanque. | sustancias peligrosas 4.2.2. Uso de equipo  de

proteccion personal.

4.3.

Contacto con la piel de

radiacién solar/ agotamiento

4.3.1. Colocacién de protector
solar.
4.3.2. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

FORM-005, cuando se requiera
mover los tambores desde el

movimiento, Colision vehicular
con objeto fijo

PPN 4.3.3. Uso de equipo de proteccién
por estrés térmico
personal
4.3.4. Puntos de hidratacién para
el personal
5. Transporte de materias 5.1.1. Puntos de hidratacion para
primas desde bodegas hacia el personal
area mezclas de Drumming | 5.1. Exposiciéon de radiacion | 5.1.2. Zona de trabajo techada.
Qil&Gas solar/ agotamiento por altas | 5.1.3. Colocaciéon de protector
temperaturas. solar.
Utilizar la herramienta Drum 5.1.4. Uso de equipo  de
Gripper, previamente proteccion personal
inspeccionado mediante lista 5.2. Atropello, Colisién | 5.2.1. Capacitacion y
de verificacion ECU-ESH- vehicular con objeto en | entrenamiento a montacarguistas

5.2.2.
5.2.3.

Velocidad maxima 10km/h
Pasos peatonales en planta
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pallet hacia la balanza en el
area de mezclas Oil&Gas. Esta
totalmente prohibido mover los

tambores manualmente. 53.1. Adoptar posturas

adecuadas.
5.3.2. Correcta ejecucion de
método de manipulacion y

5.3. Desgaste o agotamiento levantamiento de cargas.

por movimientos forzados, | 5.3.3. Descansos alternados
repetitivos, posiciones durante jornada de trabajo.
inadecuadas 5.3.4. Uso de herramienta Drum

Gripper cuando se requiera
mover los tambores desde
el pallet hacia la balanza.

6.1.1. Programa de control de
energia estatica

6.1.2. Mantenimiento del sistema
de aterramiento.

6.1.3. Colocar las pinzas del
sistema de aterramiento en
la parte superior de los
tambores metalicos, si la luz
verde enciende indica que el
aterramiento en el cilindro o
IBC metalico es el adecuado

6.1.4. Mantenimiento  preventivo
del sistema de envasado

6.1.5. Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras

6. Conexion a tierra y retiro de
tapas:
- Antes del ingreso

6.1. Incendio, implosiéon o
explosion de tanque o

de materias primas envasadora 6.1.6. Identificaciéon de vélvulas del
al tanque de sistema de envasado
mezcla, Operador 6.1.7. Bloqueo y etiquetado de
principal debe vélvulas del sistema de
conectar el tambor envasado
metalico al sistema 6.1.8. Capacitacion y
de aterramiento y entrenamiento basado en el
retira sello de instructivo.
seguridad. 6.1.9. Extintores y sistema contra
incendio operativo
14.1.1. Uso de equipo de
proteccion personal (overol
ignifugo, botas antiestatica).
6.2.1. Area de trabajo con
6.2. Inhalacion o contacto con ventilacion natural.
sustancias peligrosas 6.2.2. Uso de equipo de proteccion

personal.

6.3. Golpe con objetos | 6.3.1. Orden y limpieza en sitio de
(manqueras, valvulas, tapén de | trabajo

la manguera, tambores, entre | 6.3.2. Uso adecuado del equipo de
otras) proteccion personal

7.1.1. Colocacién de acoples de
las mangueras en bomba, lanza y
tanque

7.1.2. Inspeccion de las
7. Conexion de mangueras: | 7.1. Golpe con objetos | mangueras

Usar mangueras especificas | (manqueras, valvulas, tapén de | 7.1.3. Programa de mantenimiento
para base solvente. la manguera, tambores, entre [de Bombas y sistema de
otras) mangueras

7.1.4. Uso adecuado del equipo de
proteccion personal

7.1.5. Correcta ejecucion  de
método de manipulacion de cargas
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8.1.1.Revision de Orden de
trabajo, Programa de
Envasado antes de inicio
de actividad
8.1.2.Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado
8.1.3.Identificacion de valvulas del
sistema de envasado
8.1.4.Bloqueo y etiquetado de

8.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto

quimico vélvulas del sistema de
envasado
8.1.5.Ducha y lavaojos, Kit
8. Apertura de valvulas antidgrrame en zona de
(para base solvente las valvulas trabajo. B
cuentan con un recubrimiento 8.1.6. Uso de equipo de proteccion
negro de caucho) personal
8.2.1. Area de trabajo con
8.2. Inhalacién o contacto con ventilacion natural.
sustancias peligrosas 8.2.2. Uso de equipo de proteccion
personal

8.3.1. Mantenimiento  preventivo
del sistema de mezcla.
8.3.2. Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras
8.3.3. Capacitacion y
entrenamiento a operador en el
proceso mezcla.
8.3.4. Correcta ejecucion de
método de manipulacion de cargas

8.3. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera.

9.1.1. Programa de control de
energia estatica

9.1.2. Mantenimiento del sistema

de aterramiento.

9.1.3. Mantenimiento  preventivo

del sistema de envasado

9.1.4. Prueba hidrostatica y

verificacion de mangueras

9.1. Incendio, implosién o | 9.1.5. Identificacién de valvulas del

explosion de tanque o | sistema de envasado

9. Ingreso de materias primas
al Tanque de mezcla de base
solvente

envasadora 9.1.6. Bloqueo y etiquetado de
vélvulas del sistema de envasado
9.1.7. Capacitacion y

entrenamiento a operador en el
proceso operacion con nitrégeno.
9.1.8. Extintores y sistema contra
incendio operativo

9.1.9. Uso de equipo de proteccion
personal
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9.2.1. Revisiéon de Orden de
trabajo, Programa de Envasado
antes de inicio de actividad
9.2.2. Mantenimiento
preventivo de sistema de envasado

11.Retiro de tambores o IBC
vacios del area de Drumming
Oil&Gas con el Montacargas y
los lleva hacia el Area de
Envases.

solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

9.2. Derrame de quimicos, | 9.2.3. Identificacion de valvulas del
salpicadura de producto | sistema de envasado
quimico 9.2.4. Blogueo y etiquetado de
valvulas del sistema de envasado
9.2.5. Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de trabajo.
9.2.6. Uso de equipo de proteccion
personal
9.3.1. Area de trabajo con
9.3. Inhalacién o contacto con ventilacion natural.
sustancias peligrosas 9.3.2. Uso de equipo de proteccion
personal
9.4.1. Correcta  ejecucion de
9.4. Golpe con objetos método de manipulacion de
(mangueras, valvulas, caida de cargas
cilindros) 9.4.2. Ordeny limpieza en zona de
trabajo
9.5. Caida al mismo nivel por | 9.5.1. Orden y limpieza en el area
Obstaculizacion por | de trabajo
herramientas, pallets y | 9.5.2. Seifalizacion de superficies
mangueras. sobresalientes
10.1.1. Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado
10.1.2. Identificacion de valvulas del
sistema de envasado
10.1. Derrame de quimicos, 10.1.3. B!oqueo ¥ ehqyetado de
salpicadura de producto valvulas del sistema de
quimico envasado ) )
10.1.4. Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.
10. Cierre de valvulas: 10.1.5. ;Jesro;gsaelquo de proteccion
10.2.1. Area de trabajo con
10.2. Inhalacién o contacto con ventilacion natural.
sustancias peligrosas 10.2.2. Uso de equipo de proteccion
personal
10.3.1. Mantenimiento  preventivo
del sistema de envasado.
10.3. Golpe con ~objeto  por 1032 Sélrjiﬁgzciénrggrr?;ﬁgﬁzras y
desprendimiento de manguera. 10.3.3. Capacitacién y
entrenamiento a operador
en el proceso envasado.
11.1.1. Zona de trabajo techada.
11.1.2. Colocacién de protector
11.1. Exposicién de radiacion | solar.

11.1.3. Uso de equipo de proteccién
personal

11.1.4. Puntos de hidratacién para
el personal

11.2. Atropello, Colision
vehicular con objeto en
movimiento, Colisién vehicular
con objeto fijo

11.2.1. Velocidad maxima 10km/h
11.2.2. Pasos peatonales en planta
11.2.3. Capacitacion
entrenamiento a montacarguistas

11.3. Desgaste o agotamiento

por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

11.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

11.3.2. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacién y
levantamiento de cargas.

11.3.3. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.
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11.4. Postura (prolongada, 11.41. P )
- .4.1. Pausas pasivas
mantenida, forzada o

. o 11.4.2. Rotacion de actividades
antigravitacional)

11.5.1. Area de trabajo con

11.5. Inhalacién o contacto con ventilaciéon natural.
sustancias peligrosas 11.5.2. Uso de equipo de proteccion
personal

11.6. Caida al mismo nivel por | 11.6.1. Orden y limpieza en el area

Obstaculizacion por | de trabajo
herramientas, pallets y | 11.6.2. Sefalizacién de superficies
mangueras. sobresalientes

11.7.1. Ordeny limpieza en zona de

trabajo,
11.7. Golpe con objetos | 11.7.2. Aplicar check list de
(tambores, IBCs, partes del montacargas ECU-ESH-
montacargas) FORM-005

11.7.3. Uso de equipo de
proteccion personal

12.1. Actos o  condiciones
inseguras presentes en la
ejecucién de la actividad.

12.1.1. Activar el plan de
emergencia

12.Plan de Emergencia en caso
de incidentes

. PERIODO DE IMPLEMENTACION
Inmediata a partir de la publicacién del documento
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1. PROPOSITO
Establecer los peligros y riesgos del proceso de Descarga de Cisterna a Tambor.

2. ALCANCE
El alcance se establece para el proceso de Descarga de Cisterna a Tambor.

3. RESPONSABILIDADES
3.1. Lider ESH: liderar el proceso de identificacion de peligros y riesgos del proceso,
asi como capacitar al personal involucrado en el proceso.
3.2. Lider de Operaciones: participar del proceso de identificacion de peligros y
riesgos del proceso.
3.3. Personal Operativo: conocer y cumplir con lo descrito en el instructivo.

4. INSTRUCCIONES
4.1. La descripcion de los peligros y riesgos del proceso se describen en el Anexo
1.

5. CONTROL DE CAMBIOS

Version Modificacion realizada
00 Emision del instructivo

6. ANEXOS Y OTROS DOCUMENTOS ASOCIADOS

ANEXO 1
Andlisis de riesgo operacional de Descarga de Cisterna a Tambor
Sitio: Sangolqui Proceso: Operaciones
Subproceso: Carga y descarga de graneles
Cantidad de ‘ Tiempo de ‘ Actividad: | Descarga cisterna a tambor — Liquidos Inflamables
. i 3 i e 2 a3 horas
Trabajadores: ejecucion:

Equipo de Proteccion Personal

Overol ignifugo

Casco de seguridad y barbiquejo

Respirador Full Face

Filtros para vapores organicos y gases acidos
Guantes de nitrilo de 18”

Botas de seguridad antiestatica

Arnés de seguridad

Maquinaria y Equipo

Mangueras para manejo de quimicos
Sistema de bombeo

Tambores metalicos

Unidad de transporte

Sistema Retractil

Sistema Visual de Puesta a Tierra
Sistema de puesta a tierra para la cisterna
Sistema de puesta a tierra para baldes
Equipos de extincion de incendios
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Kit de contingencia

Cufias

Conos de seguridad

Ganchos de seguridad para ajuste de mangueras
Ducha y lavaojos de emergencia

Alcance de la Actividad

Descarga de Cisterna a Tambor con Liquidos Inflamables.

Consideraciones Especiales

Use obligatoriamente previo al inicio de la actividad los equipos de proteccion personal: casco, full face, filtro para vapores organicos, botas
de seguridad y uniforme ignifugo.

. Verifique que los equipos de proteccion personal se encuentren en buenas condiciones.
. Verifiqgue cuidadosamente la unidad de transporte y cisterna (sin fugas, goteos) Check lista de cisternas
. Verifique la zona de trabajo esté ordenada y realice la verificacién de inicio de operacién.
. Verifique que todos los equipos de emergencia estén vigente y disponibles en la zona de trabajo.
. Revise la Orden de Trabajo, Programa de Despacho de Granel y Medicién de Niveles de los Tanques previamente al inicio de la actividad.
. Leer SDS del producto
Referencias
. Instructivo de Descarga de Cisterna a Tambor
. Procedimiento de Carga y Descarga de Graneles
. Procedimiento de Bloqueo y Etiquetado
. Procedimiento de Trabajo en Altura
. Analisis de Riesgo de Trabajo en Altura
. Procedimiento de Equipo de Proteccion Personal y Colectiva
I

DESCRIPCION DE TAREAS

Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencion Representacion Paso a Paso

1. Planificacion de Carga / | 1.1. Desgaste o agotamiento | 1.1.1. Disponibilidad de la guia de
Descarga y Diligenciamientode | por incorrecta planificacion, remision.
lista de verificacion de | desconexion de mangueras, | 1.1.2. Planificacion de actividades
envasado de inflamables ECU- | cambio de EPP y ropa de | 1.1.3. Area de industriales,
ESH-FORM-001 trabajo. asignacion de funciones

2.1. Intoxicacion o contacto

con sustancias quimicas
2. Lectura de la Ficha de | (quemaduras), incendio o |2.1.1. Lectura de cada una de las
Seguridad del producto a |explosién, por falta de SDS del producto a
envasar. conocimiento  de peligros descargar.

asociados a los productos

quimicos manipulados
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3.21. Uso de los Equipos de
Proteccion  personal de
acuerdo con la SDS de los
productos a manipular

Casco de sagurided

3.1. Uso incorrecto o | 3.2.2. Cumplimiento del
3. Colocarse los Equipos de sele_cuon |napr_9plada de proqedlmlento de uso lcrie
- equipo de proteccién personal. equipos de  proteccion
Proteccion Personal. . "
3.2. Equipo de proteccion personal.
personal contaminado 0 | 3.2.3. Cambio del equipo de
desgastado proteccion personal en mal
estado.

3.2.4. Observacion basada en el
comportamiento

4.1. Caida al mismo nivel por | 4.1.1. Orden y limpieza en el area

Obstaculizaciéon por de trabajo @ [Eﬂ}gvlfmmawmngmmmm.
herramientas, pallets y | 4.1.2. Sedalizacién de superficies o s

Fecha 14022024

mangueras sobresalientes

4. Verificacion el estado del
vehiculo haciendo uso de Lista
de verificacion de seguridad
para vehiculos de transporte y
aseguramiento de carga ECU-
ESH-FORM-4. Esta actividad | 4.2. Intoxicacion o contacto
se realiza en el estacionamiento | con sustancias  quimicas
de vehiculos pesados, antes de | (quemaduras), incendio o
ingresar al Rack de carga y | explosién, por falta de
descarga de cisternas. conocimiento  de  peligros
asociados a los productos
quimicos manipulados

4.21. Lectura de cada una de las
SDS de los productos que
se van a emplear para el
proceso de envasado Yy
también la SDS de los
productos envasados

422. Uso de equipos de
proteccion personal.
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Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencién Representaciéon Paso a Paso
5.1.1. Revisién del Programa o
instructivo.
5. Apertura de valvula de fosas 51.2 Man'genlmlento preventivo
PN del sistema.
de contencion: 5.1.3. lIdentificacién de valvulas del
- Operador lider abre o sistema
valvula que dirige a . : )
fosa de contencién 5.1. Derrame de quimicos. 5.1.4 B!oqueo y I_Ethuetado de
y cierra valvula que valvulas del 5|stem§. .
dirige al canal de 5.1.5 Dugha y lavaojos, Kit
. antiderrame en zona de
aguas lluvias. )
trabajo.
5.1.6. Uso de equipo de proteccion
personal
6. Ingreso de cisterna al Area
Rack de Carga y Descarga de
cisternas.
- Transportista coloca ) . .
cufias y se retira del 6.1.1. Circular a velocidad maxima
. s 10km/h
area. 6.1. Atropello, Colision -
- ’ . 6.1.2. Circular por los pasos
- Operador principal | vehicular con objeto en
. - s . peatonales en planta
conecta el vehiculo | movimiento, Colision vehicular .
al sistema  de | con objeto fijo 6.1.3. Capacitacion y
. entrenamiento en manejo
aterramiento,
) seguro.
verificando que la
luz verde se
encienda.
7.1. Caida el mismo nivel por 7. (d)erdt?anbg_gmpleza en el drea
Obstaculizacion por distribucion 12 Sefali o, d rfici
de bombas y mangueras 7.1.2. Sefal izacion de superficies
sobresalientes
7. Verificacion de equipos y 7.2.1. Programa de control de
accesorios haciendo uso de energia estatica
Lista de verificacion de carga y 7.2.2. Descarga estatica de
descarga de graneles ECU- vehiculo
ESH-FORM- 002 7.2. 7.2.Incendio, derrame de | 7.2.3. Indicador visual del sistema
quimicos,  salpicadura  de | de aterramiento en verde
producto quimico 7.2.4. Mantenimiento preventivo
de unidades de transporte.
7.2.5. Dique de contencion en
zona de trabajo y superficie de
concreto.
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Estandares de Prevencién

Representacién Paso a Paso

7.2.6. Kit antiderrame en cada
unidad de transporte y zona de
trabajo.

7.2.7. Extintores y sistema contra
incendio operativo

7.2.8. Usode equipo de proteccion
personal

LSTA B VORI IEACISN B EARGA ¥ DCSEARSHA OE GRANCLES

7.3.

Inhalacién o contacto con

sustancias peligrosas

7.3.1. Mantenimiento preventivo
de unidades de transporte.
7.3.2. Area de trabajo
ventilacién natural.

7.3.3. Usode equipo de proteccion
personal

con

arnés y casco para
trabajo en alturas se
conecta a linea de
vida retractil  del
Area de Rack de
Carga y Descarga
de cisternas.

- Dependiendo de la

7.4.1. Colocacion de protector
solar.
— o 7.4.2. Descansos alternados
7.4. Exposicion de radiacion d . )
. urante jornada de trabajo.
solar/ agotamiento por altas 743 Uso de equipo de
temperaturas. proteccion personal
7.4.4. Puntos de hidratacién para
el personal
8.1.1. Mantenimiento del sistema
retractil.
8.1.2. Mantenimiento del puente
movil certificado
8.1.3. Permiso de trabajo en Altura
8.1.4. Programa de control
8. A dol O d anticaida
. Ascenso el perador
Principal a la parte superior de | 8.1. Caida a desnivel 2.81(;.35'&::18;9;2:1:3; cisdt:rnaq:seté eli
la cisterna: o buen estado antes de acceder
- Operador  principal 8.1.6. Mantenerse enganchado al
se coloca adicional sistema retractil.
al EPP inicial, el

8.1.7. Uso de equipo de
proteccion personal: uso de arnés
de seguridad.

cisterna el Iascenso Sozl;r Colocacién de protector
sera por el puente :
moévil o por la |8.2. Exposiciéon de radiacion 2&';@ I%?ﬁ:ggs((j):traba_slternados
escalera propia de | solar/ agotamiento por altas 8.03 JU d jo. d
la cisterna. temperaturas. 29, SO e equipo e
proteccion personal
8.2.4. Puntos de hidratacion para
el personal
9. Apertura de manhole de la 9.1.1. Mantenimiento del sistema
cisterna, inspeccion visual y retractil (Inspeccion y certificacion
descenso de operador de parte anual).
superior de la cisterna. 9.1. Caida a desnivel 9.1.2. Mantenimiento del puente
- Se verifica precintos movil.
de seguridad de 9.1.3. Programa de control
todos los anticaidas
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Pasos Basicos

Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencién

Representacién Paso a Paso

compartimientos

(valvulas y
manhole) y se
asegura que
coincidan con la

informacion de la
numeracion descrita

en la guia de
remision, luego
cortar.

- Abrir lentamente

(incrementos del 25
%) el manhole del
compartimento de la
cisterna hasta lograr
una apertura del

100% y verifica
visualmente si
producto se
encuentra

contaminado.

- Dejar los manhole
de los
compartimentos de
la cisterna abiertos
hasta un 25%, se
retira de la cisterna,
se desconecta de la
linea de vida y se
quita arnés.

9.1.4. Mantenerse enganchado al
sistema retractil.

9.1.5. Uso obligatorio de
pasamanos
9.1.6. Uso de equipo de
proteccion personal
9.2.1. Mantenimiento preventivo
de unidades de transporte.
9.2. Inhalacién o contacto con | 9.2.2. Area de trabajo con
sustancias peligrosas ventilacién natural.
9.2.3. Uso de equipo de
proteccién personal.
9.3.1. Programa de control de
energia estatica.
9.3.2. Conexién de unidad de

9.3. Incendio, implosion o
explosion de cisterna

transporte al sistema luminoso de
aterramiento en verde.

9.3.3. Mantenimiento del sistema
de aterramiento.

9.3.4. Mantenimiento preventivo
de unidades de transporte

9.3.5. Capacitacion y experiencia
entrenamiento a operador en el
proceso descarga de cisterna a
tambor.

9.3.6. Extintores y sistema contra
incendio operativo
9.3.7. Uso de equipo de
proteccion personal
9.4.1. Colocacién de protector
solar.
9.4. Contacto con la piel de 9.4.2. pescansos .alternados
radiacién solar/ agotamiento durante jornada de trabajo.
9.4.3. Uso de equipo de

por estrés térmico

proteccion personal
9.4.4. Puntos de hidratacion para
el personal

10. Etiquetado
metalicos

tambores

10.1. Movimiento
postura prolongada

repetitivo,

10.1.1. Adoptar posturas
adecuadas.
10.1.2. Correcta  ejecucion  de

método de manipulacion de cargas
10.1.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

10.2. 15.2. Golpe con objetos
(cilindros vacios, pallets,

10.2.1. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de cargas
10.2.2. Ordeny limpieza en zona de

selladora) trabajo
10.2.3. Uso de equipo de
proteccion personal
10.3.1. Colocacion de protector
solar.
10.3. Exposicién de radiacion ;0'3'2' .Descznsé’s b alternados
solar/ agotamiento por altas urante jornada de tra 3.
10.3.3. Uso de equipo de

temperaturas.

proteccion personal
10.3.4. Puntos de hidratacion para
el personal

10.4. Caida al mismo nivel por

10.4.1. Orden y limpieza en el area

hacia el rodillo de industriales.

Obstaculizacion por | de trabajo
herramientas, pallets y | 10.4.2. Senalizacién de superficies
mangueras sobresalientes
11.1.1. Circular a velocidad méaxima
10km/h
11.Ingreso con el montacarg'as 11.1. Colisién vehicular con | 11.1.2. Circular por los pasos
los tambores metalicos vacios : .
objeto fijo peatonales en planta

11.1.3. Capacitacién y
entrenamiento a montacarguistas
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- \ -~

11.2. Exposicion de radiacion
solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

11.2.1. Colocacién de protector
solar.
11.2.2. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.
11.2.3. Uso de equipo
proteccion personal

11.2.4. Puntos de hidrataciéon para
el personal

de

]

11.3. Desgaste o agotamiento

por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas, movimiento de
tambores

11.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

11.3.2. Uso de ayuda mecanica
(volante)

11.3.3. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de cargas.
11.3.4. Pausas pasivas/pasivas
durante jornada de trabajo.

12.Conexion de mangueras:
Usar mangueras especificas
para solvente.

12.1. Caida al mismo nivel por

12.1.1. Orden y limpieza en el area

Obstaculizaciéon por | de trabajo
herramientas, pallets y | 12.1.2. Sefalizacién de superficies
mangueras sobresalientes
12.2.1. Colocacién de acoples de
las mangueras en bomba, lanza y
seguros.
12.2.2. Inspeccion de las
mangueras
12.2. Golpe con objetos | 12.2.3. Programa de
(manqueras, valvulas, tapon de | mantenimiento de Bombas y

la manguera, tambores, entre
otras)

sistema de mangueras

12.2.4. Uso adecuado del equipo
de proteccién personal

12.2.5. Sistema de identificacion de
valvulas, bloqueo y etiquetado.
12.2.6. Capacitacion del instructivo
de Descarga de cisterna a tambor.

13. Apertura de valvulas

13.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

13.1.1. Revision de Orden de
trabajo, planificacién
13.1.2. Programa de Envasado

antes de inicio de actividad

13.1.3. Mantenimiento preventivo
de sistema de envasado

13.1.4. Identificacion de valvulas
del sistema de envasado

13.1.5. Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema

13.1.6. Ducha vy lavaojos,
antiderrame en zona de trabajo.
13.1.7. Uso de equipo
proteccion personal.

13.1.8. Entrenamiento a personal
en respuesta ante emergencias,
acapite derrames.

Kit

de

13.2. Inhalacion o contacto con
sustancias peligrosas

13.2.1. Area de trabajo con
ventilaciéon natural.
13.2.2. Uso de equipo de

proteccion personal

13.2.3. Pruebas negativa y positiva
de respirador full face previo inicio
de actividad.
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13.3. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera.

13.3.1. Mantenimiento
del sistema de envasado.
13.3.2. Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras

13.3.3. Capacitacion
entrenamiento a operador en el
instructivo de descarga de cisterna a
tambor.

preventivo

14., Empuje de pallets con
tambores vacios en el rodillo
hasta llegar a la balanza.

14.1. Aprisionamiento o
Atrapamiento, Golpe con objeto
en movimiento

14.1.1. Capacitacion y
entrenamiento a operador en el
instructivo de descarga de cisterna a
tambor.

14.1.2. Correcta  ejecucion  de
método de manipulaciéon de cargas

14.2. Golpe con objetos
(mangueras, valvulas, caida de
cilindros)

14.2.1. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de cargas
14.2.2. Ordeny limpieza en zona de
trabajo

14.3. Desgaste o agotamiento

por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

14.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.
14.3.2. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

14.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizaciéon por
herramientas, pallets y

14.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo

14.4.2. Sefalizacion de superficies
sobresalientes

mangueras

15.Llenado de
metalicos.

- En la Envasadora
de industriales
Operador principal
encera balanza,
presionando 1 vez
el botén de
encerado.

- Operador auxiliar 1
coloca las pinzas
del sistema de
aterramiento en la
parte superior de los
tambores metalicos,
si la luz verde
enciende indica que
el aterramiento es el
adecuado, caso
contrario reportar a
Lider de
Operaciones.

- Operador principal
debera estar
siempre atento al
llenado del tambor
metalico, fijandose
en el panel y asi
evitar un
desbordamiento de
producto

tambores

15.1. Inhalacion o contacto con
sustancias peligrosas

15.1.1. Area de
ventilacién natural.
15.1.2. Uso  de
proteccion personal.
15.1.3. Pruebas negativa y positiva
de respirador full face previo inicio
de actividades.

trabajo  con

equipo  de

15.2. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

15.2.1. Revision de

trabajo, planificacion

15.2.2. Identificacion de valvulas
del sistema de bombeo.

15.2.3. Bloqueo y etiquetado de
vélvulas del sistema

15.2.4. Ducha vy lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

15.2.5. Uso de equipo de
proteccion personal.

15.2.6. Entrenamiento a personal
en respuesta ante
emergencias, acapite
derrames.

15.2.7. Capacitacion y
entrenamiento a operador en
el instructivo de Mezcla de
industriales desde tambor..

Orden de

15.3. Golpe con objetos
(mangueras, valvulas, caida de
cilindros)

15.3.1. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de cargas
15.3.2. Ordeny limpieza en zona de
trabajo

15.4. Desgaste o agotamiento

por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

15.4.1. Adoptar posturas
adecuadas.
15.4.2. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

15.5. Incendio,
explosion  de
envasadora

implosién o
tanque o

15.5.1. Programa de control de
energia estatica

15.5.2. Mantenimiento del sistema
de aterramiento.

15.5.3. Mantenimiento
del sistema de envasado
15.5.4. Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras

preventivo

ﬂlllll

I- li'll
m

Andlisis de riesgo operacional de Descarga de cisterna a tambor
Elaborado por: Evelyn Erazo-Analista ESH llI
Revisado por: Paola Brito-Especialista ESH

Aprobado por: Mirella Huaman-Gerente ESH Andino




MTG ECUADOR S.A.

ANALISIS DE RIESGO OPERACIONAL DE DESCARGA DE CISTERNA A TAMBOR

Nivel: Ecuador ECU-ESH-ARO-005 Area: ESH
Fecha: 27/05/2024- Version: 00 Pag. 9 de 12
Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencién Rep resntcién Paso a Paso

15.5.5. Identificacion de valvulas
del sistema de envasado

15.5.6. Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema de envasado.
15.5.7. Extintores y sistema contra
incendio operativo

15.5.8. Uso de equipo de
proteccién persona

15.6. Caida al mismo nivel por | 15.6.1. Orden y limpieza en el area

Obstaculizaciéon por | de trabajo
herramientas, pallets y | 15.6.2. Sefalizaciéon de superficies
mangueras sobresalientes

16.1.1. Area de trabajo con
ventilacién natural.
16.1.2. Uso de equipo de
proteccion personal
16.1.3. Pruebas positivas y
negativas de respiradores, previo
inicio de actividad.

16.1. Inhalacion o contacto con
sustancias peligrosas

16.2. Desgaste o agotamiento 16.2.1. Adoptar posturas
A adecuadas.
por movimientos forzados,
e . 16.2.2. Descansos alternados
repetitivos, posiciones - .
. durante jornada de trabajo.
inadecuadas

16.2.3. Llave para ajuste de tapas

16. Colocacion de tapas y ajuste

16.3. Caida al mismo nivel por | 16.3.1. Orden y limpieza en el area

Obstaculizaciéon por | de trabajo

herramientas, pallets y | 16.3.2. Sefalizacion de superficies
mangueras sobresalientes

17.1. Aprisionamiento o

17.1.1. Guarda de seguridad en la

Atrapamiento, Golpe con objeto guia de los rodillos

en movimiento

17.2.1. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de cargas
17.2.2. Ordeny limpieza en zona de

17.2. Golpe con objetos
(mangueras, valvulas, caida de

cilindros) .
trabajo
17.3.1. Adoptar posturas
17.Empuje del pallet con | 17.3. Desgaste o agotamiento | adecuadas.
tambores llenos hacia el final | por movimientos forzados, | 17.3.2. Descansos alternados
del rodillo, entre dos | repetitivos, posiciones | durante jornada de trabajo.
operadores. inadecuadas 17.3.3. Actividad de empuje entre

dos operadores.

17.4. Caida al mismo nivel por | 17.4.1. Orden y limpieza en el area

Obstaculizaciéon por | de trabajo
herramientas, pallets y | 17.4.2. Sefalizacién de superficies
mangueras sobresalientes

18.1.1. Zona de trabajo techada.
18.Retiro de pallets con 18.1.2. Colocacién de protector
tambores llenos, se coloca un | 18.1. Exposicion de radiacion | solar.

zuncho y se transporta con | solar/ agotamiento por altas | 18.1.3. Uso de equipo de proteccion

montacargas hacia la Bodega | temperaturas. personal
correspondiente. 18.1.4. Puntos de hidrataciéon para
el personal
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18.2. Atropello, Colision
vehicular con objeto en
movimiento, Colision vehicular
con objeto fijo.

18.2.1. Velocidad maxima 10km/h
18.2.2. Pasos peatonales en planta
18.2.3. Capacitacion y
entrenamiento a montacarguistas

18.3. Desgaste o agotamiento

por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

18.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

18.3.2. Correcta  ejecucion  de
método de  manipulacién y

levantamiento de cargas.

18.3.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

18.3.4. Verificar buen estado de
sunchadora.

18.3.5. Pausas pasivas

18.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizaciéon por
herramientas, pallets, zunchos.

18.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo

18.4.2. Sefalizacion de superficies
sobresalientes

19.Cierre de valvulas

19.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

19.1.1. Mantenimiento
de sistema de envasado
19.1.2. Identificacion de valvulas
del sistema de envasado

19.1.3. Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema de envasado

19.1.4. Ducha vy lavaojos, Kit
antiderrame en zona de trabajo.
19.1.5. Uso de equipo

proteccion personal

19.1.6. Entrenamiento a personal

preventivo

de

en respuesta ante emergencias,
acapite derrames.
19.2.1. Area de trabajo con
19.2. Inhalacién o contacto con | ventilacion natural.
sustancias peligrosas 19.2.2. Uso de equipo de
proteccion personal
19.3.1. Mantenimiento preventivo

19.3. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera.

del sistema de envasado.

19.3.2. Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras

19.3.3. Capacitacién y
entrenamiento a operador en el
instructivo de Descarga de cisterna
a tambor.

20. Retiro de mangueras
- Se quita seguros,
acoples
- Se purga con una
mano el acople y con
la otra la manguera y
mover

20.1. Inhalacién o contacto con
sustancias peligrosas

20.1.1. Area de
ventilacién natural.
20.1.2. Bloqueo y etiquetado de
valvulas de sistema de bombeo y
tanque aledanias.

20.1.3. Uso de
proteccion personal

trabajo  con

equipo de
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cuidadosamente  de
izquierda a derecha
para prevenir una
salida brusca de
producto. Se eleva la
manguera con el
acople hacia arriba y
se escurre el producto
restante en un balde

20.1.4. Pruebas positiva y negativa
de respirador full face previo inicio
de actividad.

20.2. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

20.2.1. Identificacion de valvulas
del sistema de envasado

20.2.2. Mantenimiento
preventivo de sistema de
envasado

20.2.3. Bloqueo y etiquetado de

vélvulas del sistema de
envasado
20.2.4. Ducha y lavaojos, Kit

antiderrame en zona de
trabajo.
20.2.5. Uso de equipo de
proteccion personal
20.2.6. Respetar el correcto
purgado de las mangueras, y su
despresurizacion.
20.2.7. Entrenamiento a personal
en respuesta ante emergencias,
acapite derrames.
20.2.8. Dique de contencion y suelo
de concreto

20.3. Desgaste o agotamiento

por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

20.3.1. Adoptar
adecuadas.
20.3.2. Correcta  ejecucion  de
método de  manipulacion y
levantamiento de cargas.

20.3.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

posturas

20.4. Caida al mismo nivel por

20.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo
20.4.2. Senfalizacion de superficies

obstaculizacion por | sobresalientes

herramientas, mangueras. 20.4.3. Capacitacion en el
instructivo de Descarga de cisterna
a tambor
20.5.1. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de cargas
20.5.2. Ordeny limpieza en zona de

20.5. Golpe con objetos rabajo

(mangueras, valvulas)

20.5.3. Uso de
proteccion personal
20.5.4. Capacitacion en el
instructivo de Descarga de cisterna
a tambor

equipo de

21.Purga y desconche de
producto

21.1. Incendio, implosion o
explosién de cisterna o tanque.

21.1.1. Programa de control de
energia estatica

21.1.2. Mantenimiento del sistema
de aterramiento.

21.1.3. Identificacion de valvulas
del sistema de bombeo y tanques
21.1.4. Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema de bombeo.
21.1.5. Extintores y sistema contra
incendio operativo
21.1.6. Uso de
proteccion personal
21.1.7. Supervision de
actividades.

equipo de

las

21.2. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

21.2.1. Dique de contenciéon en
zona de trabajo y superficie de
concreto.

21.2.2. |dentificacion de valvulas
del sistema de bombeo y tanques
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21.2.3. Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema de bombeo y
tanques

21.2.4. Uso de embudo y balde

21.2.5. Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de trabajo.
21.2.6. Uso de equipo  de

proteccion personal.

21.2.7. Entrenamiento a personal
en respuesta ante emergencias,
acapite derrames.

Representacion Paso a Paso

sustancias peligrosas

21.3. Inhalacién o contacto con

21.3.1. Area

de trabajo con
ventilacién natural.
21.3.2. Uso de equipo  de

proteccion personal.

21.3.3. Prueba positiva y negativa
de respirador ful face previo inicio de
actividad.

radiacion solar

21.4. Contacto con la piel de

21.4.1. Zona de trabajo techada.

21.4.2. Colocacién de protector
solar.
21.4.3. Uso de equipo  de

proteccion personal
21.4.4. Puntos de hidratacion para
el personal

22.Plan de Emergencia en caso

N inseguras presentes en
de incidentes g P

ejecucion de la actividad.

la

21.5.1. Adoptar posturas
21.5. Desgaste o agotamiento | adecuadas.
por movimientos forzados, | 21.5.2. Correcta  ejecucion  de
repetitivos, posiciones | método de manipulacion de cargas
inadecuadas 21.5.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.
22.1. Actos o condiciones

22.1.1. Activar el
emergencia

plan de

Il. PERIODO DE IMPLEMENTACION

Inmediata a partir de la publicacién del documento.
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1. PROPOSITO
Establecer los peligros y riesgos del proceso de Descarga de Cisterna a
Tanque.

2. ALCANCE
El alcance se establece para el proceso de Descarga de Cisterna a Tanque.

3. RESPONSABILIDADES

3.1. Lider ESH: liderar el proceso de identificacion de peligros y riesgos del
proceso, asi como capacitar al personal involucrado en el proceso.

3.2. Lider de Operaciones: participar del proceso de identificacion de peligros y
riesgos del proceso.

3.3. Personal Operativo: conocer y cumplir con lo descrito en el instructivo.

4. INSTRUCCIONES
4.1. La descripcion de los peligros y riesgos del proceso se describen en el Anexo
1.

5. CONTROL DE CAMBIOS

Version Modificacion realizada
00 Emision del instructivo

6. ANEXOS Y OTROS DOCUMENTOS ASOCIADOS

ANEXO 1
Analisis de riesgo operacional de Descarga de Cisterna-Tanque
Sitio: Sangolqui Proceso: Operaciones
Subproceso: Carga y descarga de graneles
Cantidad de Tiempo de Actividad: | Descarga de cisterna a tanque — Liquidos inflamables
A 3 i A 2 a3 horas
Trabajadores: ejecucion:

Equipo de Proteccion Personal

Overol ignifugo

Casco de seguridad

Respirador Full Face

Filtros para vapores organicos y gases acidos
Guantes de nitrilo 18”

Botas de seguridad

Arnés de seguridad

Maquinaria y Equipo

Mangueras para manejo de quimicos
Sistema de bombeo

Unidad de transporte

Sistema Retractil

Sistema Visual de Puesta a Tierra
Sistema de puesta a tierra para la cisterna
Sistema de puesta a tierra para baldes
Equipos de extincién de incendios
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Kit de contingencia

Cufias

Conos de seguridad

Ganchos de seguridad para ajuste de mangueras
Ducha y lavaojos de emergencia

Alcance de la Actividad

Descarga de Cisterna a Tanque con Liquidos Inflamables.

Consideraciones Especiales

Use obligatoriamente previo al inicio de la actividad los equipos de proteccion personal: casco, full face, filtro para vapores organicos, botas
de seguridad y uniforme ignifugo.

. Verifique que los equipos de proteccion personal se encuentren en buenas condiciones.
. Verifiqgue cuidadosamente la unidad de transporte y cisterna (sin fugas, goteos) Check lista de cisternas
. Verifique la zona de trabajo esté ordenada y realice la verificacién de inicio de operacién.
. Verifique que todos los equipos de emergencia estén vigente y disponibles en la zona de trabajo.
. Revise la Orden de Trabajo, Programa de Despacho de Granel y Medicién de Niveles de los Tanques previamente al inicio de la actividad.
. Leer SDS del producto
Referencias
. Instructivo de Descarga desde Cisterna a tanque
. Procedimiento de Carga y Descarga de Graneles
. Procedimiento de Bloqueo y Etiquetado
. Procedimiento de Trabajo en Altura
. Analisis de Riesgo de Trabajo en Altura
. Procedimiento de Equipo de Proteccion Personal y Colectiva
I

DESCRIPCION DE TAREAS

Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencion Representacion Paso a Paso

1.

Planificacion de Carga /
Descarga y
Diligenciamiento de lista
de verificacion de
envasado de inflamables
ECU-ESH-FORM-001

1.1. Desgaste o agotamiento | 1.1.1. Disponibilidad de la guia de
por incorrecta planificacion, | remision.

desconexion de mangueras, | 1.1.2. Planificacion de actividades
cambio de EPP y ropa de |1.1.3. Area de industriales,
trabajo. asignacion de funciones

2.

2.21. Uso de los Equipos de
Proteccion  personal de
acuerdo con la SDS de los
productos a manipular

Cumplimiento del
procedimiento de uso de
equipos de  proteccion

2.1. Uso incorrecto 0999
seleccion inapropiada de
Colocarse los Equipos de | equipo de proteccion personal.

Proteccion Personal. 2.2. Equipo de proteccion personal.
personal  contaminado 0 | 553 Opservaciones basadas en
desgastado

el comportamiento
2.2.4. Inspeccién de estado de

EPP, previo inicio de

actividad, si se detecta
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dafio, solicitar cambio e thme
inmediato.

Respirador Full
o Face

3.1. Intoxicaciéon o contacto
con sustancias quimicas
(quemaduras), incendio o | 3.1.1. Lectura de cada una de las
explosiéon, por falta de SDS del producto a
conocimiento  de peligros descargar.

asociados a los productos
quimicos manipulados

3. Lectura de la Ficha de
Seguridad del producto.

4.1. Caida al mismo nivel por | 4.1.1. Orden y limpieza en el area &CALDIC
Obstaculizaciéon por | de trabajo A A S A A L4 5 RAPOE Y
herramientas, pallets y | 4.1.2. Senfalizacién de superficies o s T U
mangueras sobresalientes
4. Verificacion el estado del

vehiculo haciendo uso de

Lista de verificacion de

seguridad para vehiculos

de transporte y

aseguramiento de carga

ECU-ESH-FORM-4. Esta s 4.21. Lectura de cada una de las

actividad se realiza en el 4.2 Intoxicacién o contacto SDS de los productos que

de | €on sustancias quimicas
(quemaduras), incendio o
explosiéon, por falta de
conocimiento  de  peligros

estacionamiento
vehiculos pesados, antes
de ingresar al Rack de
carga y descarga de

se van a emplear para el
proceso de envasado Yy
también la SDS de los
productos envasados

: asociados a los productos )
cisternas. o . 422. Uso de equipos de
quimicos manipulados proteccion personal.
5. Apertura de valvula de fosas 5.1.1. Revisién del Programa o
de contencion: instructivo.

- Operador lider abre 5.1.2. Mantenimiento  preventivo

5.1. Derrame de quimicos.

vélvula que dirige a del sistema.
fosa de contencion 5.1.3. lIdentificacién de valvulas del
y cierra valvula que sistema.
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Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencién Representaciéon Paso a Paso
dirige al canal de 5.1.4. Bloqueo y Etiquetado de
aguas lluvias. valvulas del sistema.

5.1.5. Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

5.1.6. Uso de equipo de proteccion
personal

6. Ingreso de cisterna al Area
Rack de Carga vy
Descarga de cisternas. . . -
N Transportista coloca 6.1.1. ?gsqu/e:.lr a velocidad maxima
cufias 6.1. Atropello, Colision 6.1.2. Circular por los
- Operador principal | vehicular con objeto en | 7" p pasos
. - e . peatonales en planta
conecta el vehiculo | movimiento, Colision vehicular .
al sistema de | con objeto fijo 6.1.3. Capacitacion y
) entrenamiento en manejo
aterramiento,
. seguro.
verificando que la
luz verde se
encienda.
7.1. Caida el mismo nivel por 7.1.1. Orden yillmpleza en el area
Obstaculizacién por distribucion de trabajo
7.1.2. Sefalizacién de superficies
de bombas y mangueras .
sobresalientes

7.1.3. Programa de control de

energia estatica

7.1.4. Descarga estatica de

7. Verificacién de equipos y vehiculo

accesorios haciendo uso 7.1.5. Indicador visual del sistema

de la Lista de verificacién de aterramiento en verde

de carga y descarga de 7.1.6. Mantenimiento preventivo

graneles ECU-ESH- 79 Incendio. derrame de de unidades de transporte.

FORM-002. - ’I icad d 7.1.7. Dique de contencién en
Quimicos,  salpicadura € | zona de trabajo y superficie de
producto quimico

concreto.

7.1.8. Kit antiderrame en cada

unidad de transporte y zona de

trabajo.

7.1.9. Extintores y sistema contra

incendio operativo

7.1.10. Uso de equipo de proteccion
personal
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Inhalacién o contacto
sustancias peligrosas

con

7.1.11. Mantenimiento  preventivo

de unidades de transporte.

7.1.12. Area de trabajo

ventilacién natural.

7.1.13. Uso de equipo de proteccion
personal

con

LSTA B VORI IEACISN B EARGA ¥ DCSEARSHA OE GRANCLES

Exposicién de radiacién solar/
agotamiento por altas

7.1.14. Colocacién de protector
solar.
7.1.15. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

arnés y barbiquejo y
se conecta a linea
de vida retractil del
Area de Rack de
Carga y Descarga
de cisternas.

El ascenso puede
ser por la escalera
de la cisterna o por

el puente movil,
dependiendo del
tamafio de las
cisterna.

temperaturas 7.1.16. Uso de equipo de
’ proteccion personal
7.1.17. Puntos de hidratacion para
el personal
8.1.1. Mantenimiento del sistema
retractil.
8.1.2. Mantenimiento del puente
movil certificado
8. Posicionamiento de puente 8.1.3. Permiso de trabajo en Altura
movil 'y ascenso del 8.1.4. Programa de control
Operador Principal a la gn:igaidi g |
arte superior de la 1.5, segurarse e que la
gisterna: i escalera del camion cisterna esté en
- Operador  principal . . buen estado antes de acceder
sep coloca apdicioﬁal B.1. Caidaa desnivel 8.1.6. Mantenerse enganchado al
al EPP inicial, el sistema retractil.

8.1.7. Uso de equipo de
proteccion personal: uso de arnés
de seguridad.

8.1.8. Verificar estado de escalera
de acceso a cisterna.

8.1.9. Certificacion e inspeccion
anual de equipos de altura.

B.2. Exposicion de radiacion
solar/ agotamiento por

altas temperaturas.

8.2.1. Colocacién de protector
solar.
8.2.2. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

8.2.3. Uso de equipo de proteccion
personal

8.2.4. Puntos de hidrataciéon para
el personal

FEPE
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9. Apertura de manhole de la
cisterna, inspeccion visual
y descenso de operador
de parte superior de la
cisterna.

Se verifica precintos
de seguridad de

todos los
compartimientos

(valvulas y
manhole) y se
asegura que
coincidan con la

informacién de la
numeracion descrita

en la guia de
remision, luego
cortar.

Abrir lentamente

(incrementos del 25
%) el manhole del
compartimento de la
cisterna hasta lograr

una apertura del
100% y verifica
visualmente si
producto se
encuentra

contaminado.

Dejar los manhole
de los
compartimentos de
la cisterna abiertos
hasta un 25%, se
retira de la cisterna,
se desconecta de la
linea de vida y se
quita arnés.

explosion de cisterna

9.1.1. Mantenimiento del sistema
retractil.
9.1.2. Mantenimiento del puente
movil.
9.1.3. Programa de control
. . anticaidas

9-1.  Caidaa desnivel 9.1.4. Mantenerse enganchado al
sistema retractil.
9.1.5. Uso obligatorio de
pasamanos
9.1.1. Uso de equipo de proteccion
personal
9.1.6. Mantenimiento preventivo
de unidades de transporte.

0.2. Inhalacién o contacto con | 9.1.7. Area de trabajo con

sustancias peligrosas ventilaciéon natural.
9.2.1. Uso de equipo de proteccion
personal.
9.1.8. Programa de control de
energia estatica.
9.1.9. Conexién de unidad de
transporte al sistema luminoso de
aterramiento en verde.
9.1.10. Mantenimiento del sistema
de aterramiento.
. . L 9.1.11. Mantenimiento preventivo
9.3. Incendio, implosién o

de unidades de transporte

9.1.12. Capacitacion y experiencia
entrenamiento a operador en el
proceso descarga de cisterna a
tanque.

9.1.13. Extintores y sistema contra
incendio operativo

9.4.

Contacto con la piel de

radiacion solar/ agotamiento por
estrés térmico

9.3.1.  Uso de equipo de proteccion
personal

9.1.14. Colocacién de protector
solar.

9.1.15. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.
9.1.16. Uso de equipo
proteccion personal

9.4.1. Puntos de hidratacién para
el personal

de
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10.Conexion de mangueras:
Usar mangueras especificas
para solvente.

- Direccionar
correctamente la
conexion de

mangueras hacia el
tanque del producto
a almacenar (TK1,
TK2, TK3,TK4, TK5,
TK6)

10.1. Caida al mismo nivel por

10.1.1. Orden y limpieza en el area

Obstaculizaciéon por | de trabajo
herramientas, pallets y | 10.1.2. Sefalizacién de superficies
mangueras sobresalientes
10.2.1. Colocacion de acoples de
las mangueras en bomba, lanza y
tanque
10.2.2. Inspeccion de las
mangueras
. 10.2.3. Programa de
10.2. Golpe con objetos mantenimiento de Bombas 'y

(manqueras, valvulas, tapon de
la manguera, entre otras)

sistema de mangueras

10.2.4. Uso adecuado del equipo de
proteccion personal

10.2.5. Sistema de identificacion de

valvulas, bloqueo y etiquetado.

10.2.6. Capacitacion del instructivo

de Descarga de cisterna a tanque.

11. Apertura de valvulas

11.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

9.1.17. Revisién y confirmacion de

Orden de trabajo o tabla de
planificacion de descargas de
cisternas.

9.1.18. Mantenimiento preventivo
de sistema de descarga de la
cisterna

9.1.19. Identificacion de valvulas
del sistema de descarga de
cisternas.

9.1.20. Bloqueo y etiquetado de
vélvulas del sistema

9.1.21. Ducha vy lavaojos,
antiderrame en zona de trabajo.
9.1.22. Uso de equipo

proteccion personal.

11.1.1. Entrenamiento a personal
en respuesta ante emergencias,
acapite derrames.

Kit

de

11.2. Inhalacién o contacto con
sustancias peligrosas

9.1.23. Area

de trabajo con
ventilaciéon natural.
9.1.24. Uso de equipo de

proteccion personal

11.2.1. Pruebas negativa y positiva
de respirador full face previo inicio de
actividad.

11.3. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera.

9.1.25. Mantenimiento
del sistema de envasado.
9.1.26. Prueba  hidrostatica vy
verificacion de mangueras

11.3.1. Capacitacion y
entrenamiento a operador en el
instructivo de descarga de cisterna a

preventivo

tanque.
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12.Cierre de valvulas

12.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

12.1.1. Mantenimiento preventivo
de sistema de envasado

12.1.2. Identificacion de valvulas
del sistema de envasado

12.1.3. Bloqueo y etiquetado de
vélvulas del sistema de envasado

12.1.4. Ducha vy lavaojos, Kit
antiderrame en zona de trabajo.
12.1.5. Uso de equipo  de

proteccion personal

12.1.6. Entrenamiento a personal
en respuesta ante emergencias,
acapite derrames.

12.2. Inhalacién o contacto con
sustancias peligrosas

12.2.1. Area de
ventilacién natural.
12.2.2. Uso de equipo de proteccion
personal

trabajo  con

12.3. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera.

12.3.1. Mantenimiento
del sistema de envasado.
12.3.2. Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras

12.3.3. Capacitacién y
entrenamiento a operador en el
instructivo de Descarga de cisterna a
tanque.

preventivo

13. Retiro de mangueras

- Se quita seguros,
acoples

- Se purga con una
mano el acople y con
la otra la manguera y
mover
cuidadosamente  de
izquierda a derecha
para__ prevenir _una

13.1. Inhalacion o contacto con
sustancias peligrosas

13.1.1. Area de
ventilacién natural.
13.1.2. Bloqueo y etiquetado de
vélvulas de sistema de bombeo y
tanque aledafas.
13.1.3. Uso  de
proteccion personal
13.1.4. Pruebas positiva y negativa
de respirador full face previo inicio de
actividad.

trabajo con

equipo  de
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salida  brusca de
producto. Se eleva la
manguera con el

acople hacia arriba y
se escurre el producto
restante en un balde.

13.2. Derrame de quimicos,

salpicadura

de

quimico

producto

13.2.1. Identificacion de valvulas del
sistema de envasado
Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado

13.2.2.

13.2.3. de

de

Bloqueo y etiquetado
vélvulas del sistema
envasado

Ducha vy lavaojos,
antiderrame en zona
trabajo.

Uso de equipo de
proteccion personal
13.2.6. Respetar el correcto
purgado de las mangueras, y su
despresurizacion.

13.2.7. Entrenamiento a personal

13.2.4. Kit

de

13.2.5.

13.3. Desgaste o agotamiento

por  movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

en respuesta ante emergencias,
acapite derrames.

13.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

13.3.2. Correcta  ejecucion  de
método de  manipulacion y

levantamiento de cargas.
13.3.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

13.4. Caida al mismo nivel por
obstaculizacion
herramientas, mangueras.

por

13.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo

13.4.2. Senalizacién de superficies
sobresalientes

13.5. Golpe

con

(mangueras, valvulas)

objetos

13.5.1. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de cargas
13.5.2. Ordeny limpieza en zona de
trabajo

13.5.3. Uso de equipo de proteccién
personal

14.Purga y desconche de
producto

- Se abre valvula para
purgar de la linea de
industriales.

- Se abre valvula de
purga y deja escurrir el
producto de la linea en
un balde.

- Una vez purgado la
linea de industriales,
se cierra valvula de
purga

- Se cierra valvula de la
linea de industriales.

14.1. Incendio,

implosién

(o]

explosioén de cisterna o tanque.

14.1.1. Programa de control de
energia estatica

14.1.2. Mantenimiento del sistema
de aterramiento.

14.1.3. Identificacion de valvulas
del sistema de bombeo y tanques
14.1.4. Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema de bombeo.
14.1.5. Extintores y sistema contra
incendio operativo

14.2. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

14.1.6. Uso de equipo  de
proteccion personal

14.1.7. Supervisiéon de las
actividades.

14.2.1. Dique de contenciéon en
zona de trabajo y superficie de

concreto.

14.2.2. |dentificacion de valvulas
del sistema de bombeo y tanques
14.2.3. Bloqueo y etiquetado de
vélvulas del sistema de bombeo y
tanques

14.2.4. Uso de embudo y balde

14.2.5. Ducha vy lavaojos, Kit
antiderrame en zona de trabajo.
14.2.6. Uso de equipo  de

proteccion personal.

14.2.7. Entrenamiento a personal
en respuesta ante emergencias,
acapite derrames.
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14.3. Inhalacién o contacto con
sustancias peligrosas

14.3.1. Area de trabajo con
ventilacion natural.

14.3.2. Uso de equipo de
proteccion personal.

14.3.3. Prueba positiva y negativa
de respirador ful face previo inicio de
actividad.

14.4. Contacto con la piel de
radiacion solar

14.4.1. Zona de trabajo techada.
14.4.2. Colocacion de protector
solar.

14.4.3. Uso de equipo de
proteccion personal

14.4.4. Puntos de hidratacién para
el personal

14.5. Desgaste o agotamiento
por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

14.5.1. Adoptar posturas
adecuadas.

14.5.2. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de cargas
14.5.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

15.Plan de Emergencia en caso
de incidentes

15.1. Actos o condiciones
inseguras presentes en la
ejecucion de la actividad.

15.1.1. Activar el plan de
emergencia

PERIODO DE IMPLEMENTACION

Inmediata a partir de la publicacién del documento.
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1. PROPOSITO
Establecer los peligros y riesgos del proceso de Descarga de cisterna de diésel
a tambor o IBC.

2. ALCANCE
El alcance se establece para el proceso de Descarga de cisterna de diésel a
tambor o IBC.

3. RESPONSABILIDADES
3.1. Lider ESH: liderar el proceso de identificacion de peligros y riesgos del
proceso, asi como capacitar al personal involucrado en el proceso.
3.2. Lider de Operaciones: participar del proceso de identificacién de peligros y
riesgos del proceso.
3.3. Personal Operativo: conocer y cumplir con lo descrito en el instructivo.

4. INSTRUCCIONES
4.1. La descripcion de los peligros y riesgos del proceso se describen en el Anexo
1.

5. CONTROL DE CAMBIOS

Version Modificacion realizada
00 Emision del instructivo

6. ANEXOS Y OTROS DOCUMENTOS ASOCIADOS

ANEXO 1
Analisis de riesgo operacional de Descarga de cisterna de diésel a tambor
olIBC
Sitio: Sangolqui Proceso: Operaciones
Subproceso: Carga y descarga de graneles
Cantidad de Tiempo de Actividad: | Descarga de cisterna de diésel a tambor o IBC
Trabajadores: 3 ejecucion: ‘ 2a 3 horas

Equipo de Proteccion Personal

Overol ignifugo

Casco de seguridad

Respirador Full Face

Filtros para vapores organicos y gases acidos
Guantes de manejo con recubrimiento para quimicos
Botas de seguridad

Arnés de seguridad

Maquinaria y Equipo

Mangueras para manejo de quimicos
Sistema de bombeo

Tanques

Unidad de transporte

Sistema Retractil
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Sistema Visual de Puesta a Tierra

Sistema de puesta a tierra para la cisterna
Sistema de puesta a tierra para baldes

Equipos de extincion de incendios

Kit de contingencia

Cuhas

Conos de seguridad

Ganchos de seguridad para ajuste de mangueras
Ducha y lavaojos de emergencia

Alcance de la Actividad

Envasado de Diésel desde Cisterna a Tambor

Consideraciones Especiales

Use obligatoriamente previo al inicio de la actividad los equipos de proteccion personal: casco, full face, filtro para vapores organicos, botas
de seguridad y uniforme ignifugo.

e  Verifiqgue que los equipos de proteccién personal se encuentren en buenas condiciones.
. Verifique cuidadosamente la unidad de transporte y cisterna (sin fugas, goteos) Check lista de cisternas
. Verifique la zona de trabajo esté ordenada y realice la verificacion de inicio de operacion.
. Verifique que todos los equipos de emergencia estén vigente y disponibles en la zona de trabajo.
. Revise la Orden de Trabajo, Programa de Despacho de Granel y Medicién de Niveles de los Tanques previamente al inicio de la actividad.
. Leer SDS del producto
Referencias
. Instructivo de Envasado de Diésel desde Cisterna a Tambor o IBC
. Procedimiento de Carga y Descarga de Graneles
. Procedimiento de Bloqueo y Etiquetado
. Procedimiento de Trabajo en Altura
. Analisis de Riesgo de Trabajo en Altura
. Procedimiento de Equipo de Proteccién Personal y Colectiva
l.

DESCRIPCION DE TAREAS

Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencion Representacion Paso a Paso

1.
Descarga y Diligenciamientode | por incorrecta planificacion, | remision.

lista de verificacion de | desconexién de mangueras, | 1.1.2. Planificacién de actividades
envasado de inflamables ECU- | cambio de EPP y ropa de | 1.1.3. Area de industriales,
ESH-FORM-001 trabajo. asignacion de funciones

Planificacion de Carga /| 1.1. Desgaste o agotamiento | 1.1.1. Disponibilidad de la guia de

2. Lectura de la Ficha de | (quemaduras), incendio o
Seguridad del producto a |explosién, por falta de z}lgﬁctol_zcctiirsiagearla SDS del
envasar. conocimiento  de peligros P gar.

2.1. Intoxicaciéon o contacto
con sustancias quimicas

asociados a los productos
guimicos manipulados
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31, U . " 3.21. Uso de los Equipos de = - S
) I. oS0 |ncorrfe(;o do Proteccion personal de acuerdo con ﬂ I I
’ selecclon  inapropiada € | 1a SDS de los productos a manipular
3. Colocarse los Equipos de | equipo de proteccion personal. 322 Cumplimiento del taiposde
Proteccion Personal. 3.2. Equipo de proteccion | Personal

procedimiento de uso de equipos de

personal contaminado o -
proteccion personal.

desgastado 323, P
A ™
4.1. Caida al mismo nivel por | 4.1.1. Orden y limpieza en el area
Obstaculizacion por | de trabajo
herramientas, pallets y | 4.1.2. Sedalizacién de superficies @CALDIC
mangueras sobresalientes SRR e o

et | ceusssor Ruco | Ao
Fecha 14022024 Verser 00 Pig 1403

4. Verificacion el estado del
vehiculo haciendo uso de Lista
de verificacion de seguridad
para vehiculos de transporte y s
aseguramiento de carga ECU- gozn Imsouj(s“t:::cl:?ans ° (;?I,?Tt]?gg
ESTORUIY, Eui Seiad | Somadran o o | 420, SR o 1 909 o
d . explosién, por falta de -

e vehiculos pesados, antes de 422. Uso de equipos de

: conocimiento  de eligros L
ingresar al Rack de carga y asociados a los rg du?;tos proteccién personal.
descarga de cisternas p

quimicos manipulados
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accesorios haciendo uso de
Lista de verificacién de carga y
descarga de graneles ECU-
ESH-FORM- 002

7.2. 7.2.Incendio, derrame de
quimicos,  salpicadura  de
producto quimico

energia estatica

7.2.1. Descarga estatica de
vehiculo
7.2.2. Indicador visual del sistema

de aterramiento en verde

7.2.3. Mantenimiento preventivo
de unidades de transporte.

7.2.4. Dique de contencion en
zona de trabajo y superficie de
concreto.

5.1.1. Dique de contencién en
zona de trabajo y superficie
de concreto.

5. Apertura de valvula de fosas 5.1.2. Revisiéon del Programa o
de contencion: instructivo.

5.1.3. Mantenimiento  preventivo

- Operador lider abre del sistema.

vélvula que dirige a | 5.1. Derrame de quimicos. 5.1.4. Identificacion de valvulas del

fosa de contencion sistema.

y cierra valvula que 5.1.5. Bloqueo y Etiquetado de

dirige al canal de valvulas del sistema.

aguas lluvias. 5.1.6. Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

5.1.7. Uso de equipo de proteccion
personal

6. Ingreso de cisterna al Area
Rack de Carga y Descarga de
cisternas.
. Tra~nsport|sta c_:oloca 6.1.1. Circular a velocidad maxima
cufias y se retira del
. L 10km/h
area. 6.1. Atropello, Colision 6.1.2. Circular or los
- Operador principal | vehicular con objeto en | ™ p pasos
. - L ) peatonales en planta
conecta el vehiculo | movimiento, Colisién vehicular 6.1.3. Capacitacion
al sistema de | con objeto fijo T P ; Yy
: entrenamiento en manejo
aterramiento,
verificando que la seguro.
luz verde se
encienda.
e ;an“lww
7.1. Caida el mismo nivel por 7. (d)erdt?anbg_gmpleza en el drea
Obstaculizacién por distribuciéon rabajo .-
de bombas y mangueras 7.1.2. Senallzaqon de superficies
sobresalientes
7. Verificacion de equipos y 7.2.1. Programa de control de
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7.2.5. Kit antiderrame en cada
unidad de transporte y zona de
trabajo.

7.2.6. Extintores y sistema contra
incendio operativo

7.3. Inhalacion o contacto con
sustancias peligrosas

7.2.7. Uso de equipo de proteccion
personal
7.3.1. Mantenimiento preventivo

de unidades de transporte.

7.32. Area de trabajo con

ventilacién natural.

7.3.3. Uso de equipo de proteccion
personal

7.4. Exposicion de radiacion
solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

7.4.1. Colocacion de protector
solar.
7.4.2. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

7.4.3. Uso de equipo de

proteccion personal

7.4.4. Puntos de hidratacion para
el personal

8. Ascenso del Operador

Principal a la parte superior de

la cisterna:
Operador principal
se coloca adicional
al EPP inicial, el
arnés, casco para
trabajo en alturas, y
se conecta a linea
de vida retractil del
Area de Rack de
Carga y Descarga
de cisternas.

8.1. Caida a desnivel

8.1.1. Mantenimiento del sistema
retractil.
8.1.2. Permiso de trabajo en Altura

8.1.3. Programa de control
anticaida

8.1.4. Asegurarse de que la
escalera del camion cisterna esté en
buen estado antes de acceder
8.1.5. Mantenerse enganchado al
sistema retractil.

8.1.6. Uso de equipo de proteccion
personal: uso de arnés de seguridad.
8.1.7. Ubicar el arnés
correctamente luego de utilizarlo

8.2. Exposicion de radiacion
solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

8.2.1. Colocacién de protector
solar.
8.2.2. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

8.2.3. Uso de equipo de proteccion
personal

8.2.4. Puntos de hidratacion para
el personal
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- Operador principal
introduce la varilla
de cobre en los
compartimentos de
la cisterna para

10.2. Inhalacién o contacto con

sustancias peligrosas

9.1.1. Mantenimiento del sistema
retractil.
9.1.2. Mantenimiento del puente
movil.
9.1.3. Programa de control
. . anticaidas
9.1. Caida a desnivel 9.1.4. Mantenerse enganchado al
sistema retractil.
9.1.5. Uso obligatorio de
pasamanos
9. Apertura de manhole de la 9.1.1. Uso de equipo de proteccion
cisterna,. personal
- Se verifica precintos 9.2.1. Mantenimiento preventivo
de seguridad de de unidades de transporte.
todos los | 9.2. Inhalacién o contacto con | 9.2.2. Area de trabajo con
compartimientos sustancias peligrosas ventilacién natural.
(valvulas y 9.23. Uso de equipo de
manhole) y se proteccion personal.
asegura que 9.3.1. Programa de control de
coincidan con la energia estatica.
informacion de la 9.3.2. Conexiéon de unidad de
numeracion descrita transporte al sistema
en la guia de luminoso de aterramiento en
remision, luego verde.
cortar. 9.3.3. Mantenimiento del sistema
- Abrir lentamente de aterramiento.
(incrementos del 25 | 9.3. Incendio, implosion o |9.3.4. Mantenimiento preventivo
%) el manhole del | explosion de cisterna de unidades de transporte
compartimento de la 9.3.5. Capacitacion y experiencia
cisterna hasta lograr entrenamiento a operador
una apertura del en el proceso descarga de
100%. cisterna a tambor.
9.3.6. Extintores y sistema contra
incendio operativo
9.3.7. Uso de equipo de proteccion
personal
9.4.1. Colocacién de protector
solar.
9.4. Contacto con la piel de 94.2. gféiatgsjgfna da dzltt?;EZ?:S
radiacion solar/ agotamiento por 043 Uso de equino de rotecc'é.n
estrés térmico T quip P !
personal
9.4.4. Puntos de hidratacion para
el personal
10. Medicion de nivel de diésel 10.1.1. Mantenimiento del sistema
y presencia de agua, con varilla retractil (inspeccién y
de cobre y cremas KOLOR certificacion anual).
KUT. 10.1.2. Mantenimiento del puente
- Operador principal movil.
coloca en el 10.1.3. Permiso de Trabajo en
extremo superior de Altura
la varilla de cobre la | 10.1. Caida a desnivel 10.1.4. Programa de control
pomada anticaidas
identificadora Kolor 10.1.5. Mantenerse enganchado al
Kut rosada para sistema retractil.
medir  nivel de 10.1.6. Uso obligatorio de
diésel, y pomada pasamanos
detectora de agua 10.1.7. Uso de equipo de proteccion
Kolor Kut amarilla personal
en el extremo 10.2.1. Mantenimiento  preventivo
inferior para medir de unidades de transporte.
presencia de agua. 10.2.2. Area de trabajo con

ventilacién natural

10.2.3. Uso de equipo de proteccion
personal.

10.2.4. Pruebas positiva y negativa
de respirador full face, previo
inicio de actividad.
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medir el nivel de
diésel y presencia
de agua.

- Operador principal
retira varilla del
compartimento y
verifica cambios de
color. La pomada
identificadora Kolor
Kut rosada al
ponerse en
contacto con el
diésel cambia a
color rojo, mientras
que la pomada
detectora de agua
Kolor Kut amarilla,
en contacto con el
agua cambia a un
rojo brillante.

- Dejar los manhole
de los
compartimentos de
la cisterna abiertos
hasta un 25%, se
retira de la cisterna,
se desconecta de la
linea de vida y se
quita arnés.

- Descenso del .
conductor de parte 10.3.1. Colocaciéon de protector
superior de la solar.
cisterna 10.3. Contacto con la piel de 10.3.2. Acceso a puntos de toma de

radiacion solar | @9ua para operadores.
10.3.3. Descansos alternados

taggr?;iacnglento por estrés durante jornada de trabajo.
10.3.4. Uso de equipo de proteccién
persona
10.3.5. Puntos de hidratacién para
el personal
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11. Ingreso con el montacargas
de los tambores o IBC metalicos
vacios hacia el rodillo de la
envasadora de Oil&Gas

- Rodillo puede
almacenar un
maximo de 5
bandejas.

11.1. Colision  vehicular con
objeto fijo

11.1.1. Circular a velocidad maxima
10km/h

11.1.2. Circular por los pasos

peatonales en planta

18.1.1. Capacitacion y

entrenamiento a montacarguistas

11.2. Exposicién de radiacion
solar/ agotamiento por
altas temperaturas.

11.2.1. Colocacién de protector
solar.
11.2.2. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.
11.2.3. Uso de equipo de
proteccion personal

11.2.4. Puntos de hidratacion

para el personal

11.3. Desgaste o agotamiento
por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas, movimiento
de tambores

11.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

11.3.2. Uso de ayuda mecanica
(volante)

11.3.3. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de cargas.

11.3.4. Pausas pasivas/pasivas
durante jornada de trabajo.

12.Conexién de mangueras:
Usar mangueras
especificas para solvente.

12.1. Caida al mismo nivel por

Obstaculizacion por
herramientas, pallets y
mangueras

12.1.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo

12.1.2. Sefalizaciéon de superficies
sobresalientes

12.2. Golpe con objetos
(manqueras, valvulas,
tapon de la manguera,
tambores, entre otras)

12.2.1. Colocacion de acoples de
las mangueras en bomba, lanza y

Seguros.
12.2.2. Inspeccion de las
mangueras

12.2.3. Programa de

mantenimiento de Bombas 'y
sistema de mangueras

12.2.4. Uso adecuado del equipo
de proteccién personal

12.2.5. Sistema de identificacion de
valvulas, bloqueo y etiquetado.
12.2.6. Capacitacion del instructivo
de Descarga de cisterna de diésel a
tambor o IBC.

n Paso a Paso

1

Succion de somba

13. Apertura de valvulas

13.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

13.1.1. Revision de Orden de
trabajo, planificaciéon

13.1.2. Dique de contenciéon en
zona de trabajo y superficie de
concreto

13.1.3. Programa de Envasado
antes de inicio de actividad

13.1.4. Mantenimiento preventivo
de sistema de envasado

13.1.5. Identificacion de valvulas
del sistema de envasado

13.1.6. Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema

13.1.7. Ducha vy lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

13.1.8. Uso de equipo de
proteccién personal.

13.1.9. Entrenamiento a personal
en respuesta ante
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emergencias, acapite
derrames.
13.2.1. Area de trabajo con

ventilacién natural.
13.22. Uso de
proteccion personal
13.2.3. Pruebas negativa y positiva
de respirador full face previo inicio de
actividad.

13.3.1. Mantenimiento
del sistema de envasado.
13.3.2. Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras

13.3.3. Capacitacion y
entrenamiento a operador en el
instructivo de descarga de cisterna
de diésel a tambor o IBC.

13.2. Inhalacion o contacto con equipo de

sustancias peligrosas

preventivo

13.3. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera.

14.1.1. Capacitacion y
entrenamiento a operador en
el instructivo de descarga de
cisterna a tambor.

14.1.2. Correcta  ejecucion de
método de manipulacién de
cargas

14.2.1. Correcta

14.1. Aprisionamiento o
Atrapamiento, Golpe con objeto
en movimiento

ejecucion  de

14.2. Golpe con objetos método de manipulacién de
14. Empuje de pallets con | (mangueras, valvulas, caida de cargas
tambores vacios en el rodillo | cilindros) 14.2.2. Ordeny limpieza en zona de
hasta llegar a la balanza. trabajo
14.3. Desgaste o agotamiento | 14.3.1. Adoptar posturas
por movimientos forzados, adecuadas.
repetitivos, posiciones | 14.3.2. Descansos alternados
inadecuadas durante jornada de trabajo.

14.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizaciéon por
herramientas, pallets y

14.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo
14.4.2. Senfalizacién de superficies

mangueras sobresalientes
15.Llenado de tambores 15.1.1. Area de trabajo con
metalicos. ventilacién natural.
. En la I;nvasa.dora 15.1. Inhalacion o contacto con 15'1'2'.950 de equipo  de
de industriales sustancias peligrosas proteccion personal.
Operador principal 15.1.3. Pruebas negativa y positiva
encera balanza, de respirador full face previo inicio de
presionando 1 vez actividades.
el botén de 15.2.1. Revision y confirmacion de
encerado. orden de trabajo, planificacion.
- Operador auxiliar 1 15.2.2. Identificacion de valvulas
coloca las pinzas del sistema de bombeo.
del sistema de 15.2.3. Bloqueo y etiquetado de

aterramiento en la
parte superior de los
tambores metalicos,
si la luz verde
enciende indica que

vélvulas del sistema

15.2.4. Ducha vy lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

15.2. Derrame de quimicos, 1525. Uso de

equipo de

el aterramiento es el salrpic.:adura de producto proteccién personal.
adecuado, caso | quimico 15.2.6. Entrenamiento a personal
contrario reportar a en respuesta ante
Lider de emergencias, acapite
Operaciones. derrames.

- Operador  principal 15.2.7. Capacitacion y
debera estar entrenamiento a operador en
siempre atento al el instructivo de Descarga de
llenado del cisterna de diésel a tambor o
tambor/IBC ibc.
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metalico, fijandose
en el panel y asi
evitar un
desbordamiento de
producto

15.3. Golpe con objetos
(mangueras, valvulas, caida de
cilindros)

15.3.1. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de cargas
15.3.2. Ordeny limpieza en zona de

trabajo
15.4. Desgaste o agotamiento | 15.4.1. Adoptar posturas
por movimientos forzados, | adecuadas.
repetitivos, posiciones | 15.4.2. Descansos alternados
inadecuadas durante jornada de trabajo.

15.5. Incendio,
explosion  de
envasadora

implosién o
tanque o

15.5.1. Programa de control de

energia estatica

15.5.2. Mantenimiento del sistema

de aterramiento.

15.5.3. Mantenimiento

del sistema de envasado

15.5.4. Prueba hidrostatica y

verificacion de mangueras

15.5.5. Identificacion de valvulas

del sistema de envasado

15.5.6. Bloqueo y etiquetado de

valvulas del sistema de envasado.

15.5.7. Extintores y sistema contra

incendio operativo

15.5.8. Uso de equipo de proteccion
persona

preventivo

15.6. Caida al mismo nivel por
Obstaculizaciéon por
herramientas, pallets y
mangueras

15.6.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo
15.6.2. Senalizacion de superficies

Area: ESH

sobresalientes

16. Colocacién de tapas y ajuste

16.1. Inhalacion o contacto con
sustancias peligrosas

16.1.1. Area de trabajo
ventilacién natural.
16.1.2. Uso de equipo de protecciéon

personal

16.1.3. Prueba positiva y negativa
de respirador full face, previo inicio
de actividad.

con

16.2. Desgaste o agotamiento

por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

16.2.1. Adoptar posturas
adecuadas.
16.2.2. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.
16.2.3. Llave para apertura de
valvulas

16.3. Caida al mismo nivel por
Obstaculizacién por
herramientas, pallets y

16.3.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo
16.3.2. Sefalizacion de superficies

sobresalientes

mangueras de trasiego

17.Empuje del pallet con
tambores o IBC llenos hacia el
final del rodillo.

17.1. Aprisionamiento o
Atrapamiento, Golpe con objeto
en movimiento

17.1.1. Guarda de seguridad en la
guia de los rodillos

17.2. Golpe con objetos
(mangueras, valvulas, caida de
cilindros o IBC)

17.2.1. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacién de
cargas

17.2.2. Ordeny limpieza en zona de

trabajo

17.3. Desgaste o agotamiento

por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

17.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.
17.3.2. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.

17.4. Caida al mismo nivel por

17.4.1. Orden y limpieza en el area

metalicos

postura prolongada

Obstaculizacion por de trabajo
herramientas, pallets y | 17.4.2. Sefalizaciéon de superficies
mangueras de trasiego sobresalientes
18.1.1. Adoptar posturas
adecuadas.
18. Etiquetado tambores o IBC | 18.1. Movimiento repetitivo, 18.1.2. Correcta  ejecucion  de

método de manipulacion de cargas
18.1.3. Mantenimiento de selladora
18.1.4. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.
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Pasos Basicos
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Estandares de Prevencion

18.2.1. Correcta ejecucion de
método de manipulacion de

; cargas
182 Golpe __con objetos 18.2.2. Orden y limpieza en zona
(cilindros vacios, pallets,) h

de trabajo

18.2.3. Uso de equipo de proteccion

personal

18.3.1. Colocacion de protector

solar.
18.3.2. Descansos alternados

18.3. Exposicion de radiacion
solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

durante jornada de trabajo.
18.3.3. Uso de equipo de protecciéon
personal
18.3.4. Puntos de hidratacién para
el personal

18.4. Caida al mismo nivel por
Obstaculizaciéon por
herramientas, pallets y
mangueras de trasiego

18.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo

18.4.2. Sefalizacion de superficies

sobresalientes

Represen

tacion Paso a Paso

Q@ &

19.Retiro de pallets con
tambores o IBC llenos hacia la
Bodega correspondiente.

19.1. Exposicion de radiacion
solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

19.1.1. Zona de trabajo techada.
19.1.2. Colocacién de protector
solar.

19.1.3. Uso de equipo de proteccién
personal

19.1.4. Puntos de hidratacién para
el personal

19.2. Atropello, Colisiéon
vehicular con objeto en
movimiento, Colision vehicular
con objeto fijo

19.3. Desgaste o agotamiento

por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

19.2.1. Velocidad maxima
10km/h
19.2.2. Pasos peatonales en planta
19.2.3. Capacitacién y
entrenamiento a montacarguistas
19.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

19.3.2. Correcta ejecucion de
método de manipulacion y
levantamiento de cargas.

19.3.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

19.3.4. Llave para apertura de
valvulas

20. Cierre de valvulas

20.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto

20.1.1. Mantenimiento  preventivo
de sistema de envasado
20.1.2. Diques de contencion y
superficies de concreto
20.1.3. Ildentificacion de valvulas del

sistema de envasado
20.1.4. Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema de

quimico
envasado
20.1.5. Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.
20.1.6. Uso de equipo de proteccion
personal
15.3.1. Area de trabajo con
20.2. Inhalacién o contacto con ventilaciéon natural.

sustancias peligrosas

15.3.2. Uso de equipo de protecciéon
personal

20.3. Golpe con objeto por
desprendimiento de
manguera.

20.3.1. Mantenimiento  preventivo
del sistema de envasado.
20.3.2. Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras
20.3.3. Capacitacion y
entrenamiento a operador en el
instructivo de Descarga de Cisterna

de diésel a tambor o IBC.
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Rgpresenacin Pso a Paso

21. Retiro de mangueras

- Se quita seguros,
acoples

- Se purga con una
mano el acople y con
la otra la manguera y
mover
cuidadosamente  de
izquierda a derecha
para prevenir una
salida brusca de
producto. Se eleva la
manguera con el
acople hacia arriba y
se escurre el producto
restante en un valde

21.1. Inhalacién o contacto con

sustancias peligrosas

21.1.1. Area de trabajo con
ventilacién natural.
21.1.2. Bloqueo y etiquetado de
vélvulas de sistema de bombeo y
tanque aledafias.
21.1.3. Uso de
proteccion personal
21.1.4. Pruebas positiva y negativa
de respirador full face previo
inicio de actividad.

equipo de

21.2. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto

21.2.1. Identificacion de valvulas
del sistema de envasado

21.2.2. Mantenimiento
preventivo de sistema de
envasado

21.2.3. Bloqueo y etiquetado de

vélvulas del sistema de
envasado
21.2.4. Ducha y lavaojos, Kit

antiderrame en zona de

quimico trabajo.

21.25. Uso de equipo de
proteccion personal

21.2.6. Respetar el correcto
purgado de las mangueras,
y su despresurizacion.

21.2.7. Entrenamiento a
personal en respuesta ante
emergencias, acapite
derrames.

21.3.1. Adoptar posturas
21.3. Desgaste o agotamiento adecuadas.

por movimientos forzados,

repetitivos,
inadecuadas

posiciones

21.3.2. Correcta  ejecucion  de

método de  manipulacion y

levantamiento de cargas.

21.3.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

21.4.

Caida al mismo nivel
obstaculizacién

por
por

herramientas, mangueras.

21.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo

21.4.2. Senfalizacion de superficies
sobresalientes

21.5.1. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion de cargas

21.5. Golpe con objetos | 21.5.2. Ordeny limpieza en zona de
(mangueras, valvulas) trabajo
36.4.1.Uso de equipo de proteccion
personal

VA

22.Purga y desconche de
producto

22.1.

Incendio, implosion

(o]

explosién de cisterna o

tanque.

22.1.1. Programa de control de
energia estatica

22.1.2. Mantenimiento del sistema
de aterramiento.

22.1.3. I|dentificacion de valvulas
del sistema de bombeo y
tanques

22.1.4. Bloqueo y etiquetado de
vélvulas del sistema de
bombeo.

22.1.5. Extintores y sistema contra
incendio operativo

22.1.6. Uso de equipo de
proteccion personal
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22.1.7. Supervision de las

actividades.

22.2. Derrame de

quimicos,

salpicadura de producto

quimico

22.2.1. Dique de contencion en
zona de trabajo y superficie de
concreto.

22.2.2. |dentificaciéon de valvulas
del sistema de bombeo y
tanques

22.2.3. Bloqueo y etiquetado de
véalvulas del sistema de
bombeo y tanques

22.2.4. Uso de embudo y balde

22.2.5. Ducha vy lavaojos,
antiderrame en zona
trabajo.

22.2.6. Uso de equipo de
proteccion personal.

22.2.7. Entrenamiento a personal

en respuesta ante emergencias,

acapite derrames.

Kit
de

22.3. Inhalacién o contacto con

sustancias peligrosas

9.1.6. Area de
ventilacién natural.
9.1.7. Uso de
proteccion personal.
22.3.1. Prueba positiva y negativa
de respirador ful face previo inicio de
actividad.

trabajo  con

equipo de

22.4. Contacto con la piel de

radiacion solar

9.1.8. Zona de trabajo techada.

9.1.9. Colocacién de protector
solar.
9.1.10. Uso de equipo  de

proteccion personal
22.4.1. Puntos de hidratacion para
el personal

23.Plan de Emergencia en caso
de incidentes

9.1.11. Adoptar posturas
22.5. Desgaste o agotamiento | adecuadas.
por movimientos forzados, | 9.1.12. Correcta  ejecucion de
repetitivos, posiciones | método de manipulacién de cargas
inadecuadas 22.5.1. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.
23.1. Actos o condiciones

inseguras presentes en
ejecucion de la actividad.

la

23.1.1. Activar el
emergencia

plan de

Il. PERIODO DE IMPLEMENTACION
Inmediata a partir de la publicacién del documento

Andlisis de riesgo operacional de Descarga de cisterna de diésel a tambor o ibc
Elaborado por: Evelyn Erazo-Analista ESH Il
Revisado por: Paola Brito-Especialista ESH

Aprobado por: Mirella Huaman-Gerente ESH Andino



MTG ECUADOR S.A.

ANALISIS DE RIESGO OPERACIONAL DE DESCARGA DE CONTENEDORES EN ANDEN
Nivel: Ecuador ECU-ESH-ARO-008 Area: ESH
Fecha: 27/05/2024 Version: 00 Pag. 1de 6

1. PROPOSITO
Establecer los peligros y riesgos del proceso de Descarga de contenedores en
Andén.

2. ALCANCE
El alcance se establece para el proceso de Descarga de contenedores en
Andén.

3. RESPONSABILIDADES
3.1. Lider ESH: liderar el proceso de identificacion de peligros y riesgos del
proceso, asi como capacitar al personal involucrado en el proceso.
3.2. Lider de Operaciones: participar del proceso de identificacién de peligros y
riesgos del proceso.
3.3. Personal Operativo: conocer y cumplir con lo descrito en el instructivo.

4. INSTRUCCIONES
4.1. La descripcion de los peligros y riesgos del proceso se describen en el Anexo
1.

5. CONTROL DE CAMBIOS

Version Modificacion realizada
00 Emision del instructivo

6. ANEXOS Y OTROS DOCUMENTOS ASOCIADOS

ANEXO 1

Analisis de riesgo operacional de Descarga de contenedores en Andén

Sitio: Planta Sangolqui Proceso: Operaciones

Subproceso: Carga y descarga de producto empacado.

Cantidad de Tiempo de Actividad: | Descarga de contenedores en andén
M 8 i A 1 hora

Trabajadores: ejecucion:

Equipo de Proteccion Personal

Casco de seguridad

Googles

Guantes para quimicos y mecanicos

Botas de seguridad

Ropa de trabajo

Respirador media cara con filtros para vapores organicos y acidos, prefiltros y retenedores.

Maquinaria y Equipo

Sistema de sefializacion y preventiva de operacion
Montacargas

Flejeadora

Colocador de Zunchos

Estanteria — pallets

Alcance de la Actividad
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Descarga de contenedores en andén

Consideraciones Especiales

Use obligatoriamente previo al inicio de la actividad los equipos de proteccion personal.
Verifique que los equipos de proteccion personal se encuentren en buenas condiciones.
Verifique la zona de trabajo esté ordenada y realice la verificaciéon de inicio de operacion.
Verifigue que todos los equipos de emergencia estén vigente y disponibles en la zona de trabajo.

Referencias

JSA manejo seguro demontacargas
. Procedimiento de Equipo de Proteccion Personal y Colectiva
. Instructivo de Equipo de Proteccion Personal por Actividad

1. DESCRIPCION DE TAREAS

Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencion Representacion Paso a Paso

]

i

1.1. Desgaste o agotamiento
por incorrecta planificacion de
mezcla o cambio de tipo de
1. Solicitar la guia del producto | maquila por lavado de tanque,
desconexion de mangueras,
cambio de EPP y ropa de
trabajo, cambio de bomba

1.1.1. Disponibilidad de la guia por -

parte del transportista =

1.1.2. De ser necesario se
organizan dos turnos de
trabajo para evitar horarios
de trabajo extendidos.

2.1. Intoxicacion o contacto | 2.1.1. Lectura de cada una de las
con sustancias quimicas | SDS de las materias primas que se
2. Lectura de la Ficha de | (quemaduras), incendio o |van a empelar para el proceso de
Seguridad del producto a | explosiéon, por falta de | produccion y también la SDS de los

envasar. conocimiento  de peligros | productos terminados
asociados a los productos | 2.1.2. Uso de equipos de
quimicos manipulados proteccion personal.

Casco de seguridad
antiestatico

3. Colocarse los Equipos de

Googles de

Proteccion Personal. . ok aoias de
: 3.2.1. Uso de los Equipos de 5\ ‘' cuero
Para  contenedores con 3.1. Uso incorrecto © | Proteccién personal de acuerdo con e | sttt
seleccion inapropiada de N

la SDS de los productos a manipular Filtros para

vapores

equipo de proteccion personal. | 555 Cumplimiento del | ooy
acidos con @“

3.2. Equipo de roteccion L . ~
operadores se coloquen el personaﬁ P contamir“n)ado o procedimiento de uso de equipos de presey. s - o

respirador media cara, con proteccion personal. nylon con

i \ nitril
filtros para vapores desgastado. Respirador 4 -
organicos y acidos con pre media cara )X i

filtros y retenedores.

producto peligroso, es
totalmente obligatorio que los
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Pasos Basicos

Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencién

Representacién Paso a Paso

4.
de descarga

Ingreso de vehiculo al andén

- Antes de que el

& CALDIC

vehiculo ingrese al 4.1.1. Velocidad maxima 10km/h [T T T T
andén, este debe ya 4.1.2. Pasos peatonales en planta o, e e
FJeblo ) ser |, Atropello, Colisién con 4.1.3 Alar’masyLuces de aviso en
inspeccionado objeto en movimiento o con vehiculo
mediante la lista de objeto fijo 4.1.4. Normas de seguridad a y
verificacion de transportista, haber recibido
seguridad para previa induccién ESH antes
vehiculos de de ingresar a planta.
transporte y
aseguramiento de
carga ECU-ESH-
FORM-004, es decir
que el vehiculo en
este punto cumple
con  todos los
requisitos aplicables
del check list.
- Transportista debe
colocar cufias
4.2.1. Mantenimiento de 4dreas
limpias y ordenadas,
despejadas, sin obstaculos
4.2. Caida al mismo Nivel como herramientas
dispersas.
4.2.2. Uso de equipo de proteccion
personal — botas de
seguridad
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Pasos Basicos

Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencién

Representacion Paso a Paso

umu‘uy

botén verde.

el labio se encuentre
extendido, soltamos el

5.2. Golpes,
corte, rasgufio.

cizallamiento,

4.3.1. Verificar que el vehiculo se
encuentre totalmente
. apagado.
4.3. Golp'es ° aplagtarnlento 4.3.2. Colocacion de conos y
por el vehiculo en movimiento =
cufias
4.3.3. Conductor fuera del vehiculo
durante la descarga
5. Encendido de la rampa
hidraulica.
. 5.1.1. Verificar  que ninguna
(A)  Se enciende la rampa g;':'ér S::f;?lg fﬁ?ﬁ?&fgﬁg persona se encuentra en la
hidraulica girando la ! P linea de fuego de la rampa.
perilla hacia la
derecha, hasta que el
indicador sefiale “ON”".
(B) Presionamos el botén
verde hasta que la
plataforma se eleve y 5.2.1. Uso de guantes de riesgos

mecanico/ almacenamiento
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Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencién

Representacién Paso a Paso

y provocar un derrame.

6.1.1. Revisar guia de remision y
verificar la presentacién en
la que viene el producto,
para estar atentos en la
apertura de las puertas.

6.1.2. Verificar que el producto
venga correctamente

6.1. Caida de productos zunchaldo y paletizado, caso

6. Apertura de las puertas de sueltos mal estibados o pallets f:ontra_rlo reportar a su jefe

contenedores. mal colocadas inmediato. Suspender
descarga

(A) Cortar con la pinza 6.1.3. Manual de aseguramiento
los precintos de la de carga
puerta del 6.1.4. Capacitacion recepcion de
contenedor. contenedores,

(B) Quitar los seguros comunicacion de desvios
de las puertas y 6.1.5. Plan de respuesta ante
abrirlas con emergencias
precaucion. 6.2.1. Verificar que el producto

(C) Verificar que el venga correctamente
producto zunchado y paletizado, caso
internamente venga 6.2. Golpes por caida de contrario suspeqder
correctamente obietos / Productos descarga y reportar a su jefe
zunchado y ) inmediato
paletizado, caso 6.2.2. Uso de equipo de proteccion
contrario reportar a personal
su jefe inmediato.

6.3.1. Adoptar posturas
adecuadas para la

6.3. Desgaste o agotamiento mqnipglacién dela cizglla.
por movimientos  forzados 6.3.2. Sujecion corre_cta d_e’ cizalla.
s S ' 16.3.3. Correcta  ejecucion  de
repetitivos, posiciones . X ”
inadecuadas método <_je manipulacién y
levantamiento de cargas.

6.3.4. Descansos alternados

durante jornada de trabajo.
7. Trasado do _producos e e o
desde el andén o rampa hacia cargas
el area de pallets. 7.1.2. Sujecion correcta de carga.
7.1.3. Verificar que pallets se
Cuando el producto venga en
presentacion de IBC, se debe ::f::gterlet?azlnaggen estado
verificar que el IBC se —
encuentre con valvula de | 7.1. Golpes por caida de 714 Ordep Y I|mp|ezfa en zona de
X ’ trabajo, no dejar producto
frente y no de lado. De venir | objetos / Productos h .
de lado, reportar a su jefe dlspgrso enel anden:'
inmediat’o 7.1.5. Parrila de proteccion en
: techo de montacargas
Considerar al momento de 716 :)J:rc;gr?;quipo de proteccion
o mcmacaroae s v
de éstas,g ya gque entrenamieqto a
de la base del Ibc (en posicion 72 Act dici o desvi
de lado), pudiendo dafiar son | /% ctos o condiciones lesvios que pongan en
las ufias salientes a otro IBC | 11569uras preseqtgs en la riesgo la_ operacion, no
ejecucion de la actividad. intentar resolverlo por si

solo. Suspender actividad.
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apagar la plataforma.

(B) Presionamos el botén verde
hasta que la plataforma se
eleve y el labio regrese a
su  posicion  original,
soltamos el botén verde

9.2. Golpes,
corte, rasgufio.

cizallamiento,

8.1.1. Velocidad maxima 10km/h
8.1.2. Inspeccion de montacargas
8.1. Atropello, Colision | 8.1.3. Pasos peatonales en planta
montacargas con objeto en | 8.1.4. Alarmasy Luces de aviso en
movimiento, Colision Montacargas
montacargas con objeto fijo 8.1.5. Capacitacion y
entrenamiento a
montacarguistas
8. Traslado de productos 8.2.1. Correcta  ejecucion de
desde el andén hacia las método de manipulacion de
bodegas para su cargas
almacenamiento. 8.2.2. Sujecion correcta de carga.
8.2.3. \Verificar que pallets se
Se encuentra prohibido dejar encuentren en buen estado
el producto en pallet fuera de antes del traslado
!as ' bod'egas, 8.2. Golpes por caida de 8.2.4. Orde_n y limpieza en zona de
independientemente si es ] trabajo, no dejar pallets
P objetos / Productos h .
producto seco o liquido. Esto dispersos por el andén.
porque el patio no cuenta con 8.2.5. Parrilla de proteccion en
superficie impermeable, ni el techo de montacargas
sistema de contencion de 8.2.6. Uso de equipo de proteccion
derrames (canaletas y fosas). personal
8.2.7. Capacitacion y
entrenamiento a
montacarguistas
8.3.1. Comunicacién inmediata de
8.3. Actos o condiciones desvios que pongan en
inseguras presentes en la riesgo la operaciéon, no
ejecucion de la actividad. intentar resolverlo por si
solo.
9.1. Golpes o aplastamiento al 9.1.1. Verificar que ninguna
bajar o subir la rampa hidraulica persona se encuentra en la
! P linea de fuego de la rampa.
9 P
9. Apagado de rampa
hidraulica
(A) Una vez finalizada la
descarga, dirigir al panel
de control de la rampa
hidraulica y girar hacia la
izquierda (posicion off) el
boton de
encendido/apago, para 9.2.1. Uso de guantes de riesgos

mecanico/ almacenamiento

10.Plan de Emergencia en caso
de incidentes

10.1. Actos o
inseguras  presentes
ejecucion de la actividad.

en

condiciones

la

10.1.1. Activar el

plan de

emergencia

Il PERIODO DE IMPLEMENTACION
Inmediata a partir de la publicacion del documento.
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1. PROPOSITO
Establecer los peligros y riesgos del proceso de Mezcla de industriales desde
tambor.

2. ALCANCE
El alcance se establece para el proceso de Mezcla de industriales desde
tambor.

3. RESPONSABILIDADES
3.1. Lider ESH: liderar el proceso de identificacion de peligros y riesgos del
proceso, asi como capacitar al personal involucrado en el proceso.
3.2. Lider de Operaciones: participar del proceso de identificacién de peligros y
riesgos del proceso.
3.3. Personal Operativo: conocer y cumplir con lo descrito en el instructivo.

4. INSTRUCCIONES
4.1. La descripcion de los peligros y riesgos del proceso se describen en el Anexo
1.

5. CONTROL DE CAMBIOS

Version Modificacion realizada
00 Emisién del instructivo

6. ANEXOS Y OTROS DOCUMENTOS ASOCIADOS

ANEXO 1

Andlisis de riesgo operacional de Mezcla de industriales desde tambor

Sitio: Sangolqui Proceso: Operaciones

Subproceso: Mezcla de Industriales

Cantidad de Tiempo de Actividad: | Mezcla de Industriales desde tambor
q 5 ; o 2 a 3 horas

Trabajadores: ejecucion:

Equipo de Proteccion Personal

Equipos de proteccion Base Solvente
Overol Ignifugo

Casco de seguridad

Respirador Full Face

Filtros para vapores organicos y gases acidos
Guantes de nitrilo de 19”

Botas de seguridad antiestatica

Maquinaria y Equipo

Mangueras para manejo de quimicos
Sistema de bombeo: Bombas centrifugas
Tanques de mezcla

Sistema de aterramiento

Montacargas
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. Bascula
. Baldes metalicos
. Pafios absorbentes
. Tambores metalicos

Alcance de la Actividad

Mezcla de industriales desde tambor

Consideraciones Especiales

Use obligatoriamente previo al inicio de la actividad los equipos de proteccion personal: casco, full face, filtro para vapores organicos, botas
de seguridad, guantes de nitrilo y uniforme ignifugo segun tipo de maquila.

. Verifiqgue que los equipos de proteccién personal se encuentren en buenas condiciones.

. Verifique la zona de trabajo este limpia y ordenada y realice la verificacion de inicio de operacion.

. Verifiqgue que todos los equipos de emergencia estén vigentes y disponibles en la zona de trabajo.

. Revise la Orden de produccion

. Lea las SDS de las materias primas y de los productos terminados

Referencias

e Instructivo de mezcla de industriales desde tambor

. Capacitacion y Entrenamiento manejo de montacargas.

. Procedimiento de Equipo de Proteccion Personal y Colectiva.

. DESCRIPCION DE TAREAS

Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencién Representacién Paso a Paso
1;- in'ggfr%acf;e l‘;nalgggil";f”;‘e’ 1.1.1. Disponibilidad de la Orden de
p P! ; produccion en el sitio de trabajo
. mezcla o cambio de tipo de :
1. Elaboracion de Orden de maauila por lavado de tanque 1.1.1. De ser necesario se
produccion. q p que, organizan dos turnos de trabajo para

desconexion de mangueras,
cambio de EPP y ropa de
trabajo, cambio de bomba

evitar horarios de trabajo
extendidos.

2. Lectura de la Ficha de
Seguridad del producto.

2.1. Intoxicacion o contacto
con sustancias quimicas | 2.1.1. Lectura de cada una de las
(quemaduras), incendio o | SDS de las materias primas que se
explosién, por falta de | van a empelar para el proceso de
conocimiento  de peligros | produccién y también la SDS de los
asociados a los productos | productos terminados

quimicos manipulados

3.1. Uso incorrecto o [3.1.1. Uso de los Equipos de
seleccion inapropiada  de | Proteccion personal de acuerdo con
equipo de proteccion personal. | la SDS de los productos a manipular
3.2. O

Casco de sepidad

3.2.1. Cumplimiento del - s
procedimiento de uso de equipos de ﬁ I
3. Colocarse los Equipos de proteccion personal. @

Proteccion Personal. . .. |3.2.2. Inspeccion de estado de
3.2 Equipo de proteccion | ppp eyis inicio de actividad, si se - ¥ -
personal contaminado o det tp dafi licit ’ bi @« m_"a{.&““
desgastado. detecta dafio, solicitar ~cambio ;._..,.,.:.\.“5 2% e
inmediato. S —
3.2.3. Observaciones basadas en e

el comportamiento.
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Pasos Basicos

Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencién

Representacién Paso a Paso

4. Recoleccion de materia
prima e ingreso al area de
mezclas de industriales en
drumming con el montacargas.

4.1. Exposicion de radiacion
solar/ agotamiento por altas
temperaturas.

4.1.1. Zona de trabajo techada.
4.1.2. Colocaciéon de protector
solar.

4.1.3. Uso de equipo de proteccion
personal

4.1.4. Puntos de hidrataciéon para
el personal

4.2. Atropello, Colision
vehicular con objeto en
movimiento, Colision vehicular
con objeto fijo

4.21. Velocidad maxima 10km/h

4.2.2. Pasos peatonales en planta

4.2.3. Capacitacion y
entrenamiento a
montacarguistas

4.3. Desgaste o agotamiento
por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

Adoptar

adecuadas.
Correcta  ejecucion  de
método de manipulacion y
levantamiento de cargas.

Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

posturas

5. Conexién del tambor
metdlico al sistema de
aterramiento, retiro de sellos y
tapas.
- Cada tambor con
materia prima debe
estar conectado a
tierra antes de
cargar el producto al
tanque de mezcla
de industriales.

5.1 Inhalacién o contacto con

sustancias peligrosas

5.1.1.Area de trabajo con ventilacion
natural.

5.1.2.Bloqueo y etiquetado de
valvulas de sistema de
bombeo y tanque aledafias.

5.1.3.Uso de equipo de proteccion
personal

5.1.4.Pruebas positiva y negativa de
respirador full face previo inicio
de actividad.

5.1. Incendio, implosiéon o
explosién de cisterna o

tanque.

5.1.1.Programa de control de
energia estatica

5.1.2.Mantenimiento del sistema de
aterramiento.

5.1.3.1dentificacion de valvulas del
sistema de bombeo y tanques

5.1.4.Bloqueo y etiquetado de
vélvulas del sistema de
bombeo.

5.1.5.Extintores y sistema contra
incendio operativo

5.1.6.Uso de equipo de proteccion
personal

5.1.7.Supervision
actividades.

de las

5.2. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

5.2.1.Mantenimiento preventivo de
sistema de envasado

5.2.2.1dentificacion de valvulas
sistema de envasado

del

5.2.3.Bloqueo y etiquetado de
vélvulas del sistema de
envasado

5.24.Ducha y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

5.2.5.Uso de equipo de proteccion
personal

5.2.6.Entrenamiento a personal en
respuesta ante emergencias,
acapite derrames.

5.3. Desgaste o agotamiento

5.3.1.Adoptar posturas adecuadas.
5.3.2.Correcta ejecucion de método
de manipulacién y

por movimientos forzados, levantamiento de cargas.
repetitivos, posiciones | 5.3.3.Descansos alternados durante
inadecuadas jornada de trabajo.
53.4.Llave para apertura de

valvulas
5.4. Caida al mismo nivel por 5.4.1.8:[1):;10yllmpleza en el drea de
obstaculizacién POT | 5 4.2 Seralizacion  de superficies
herramientas, mangueras. e M

sobr ntes.

Analisis de riesgo operacional de Mezcla de industriales desde tambor
Elaborado por: Evelyn Erazo-Analista ESH Il
Revisado por: Paola Brito-Especialista ESH

Aprobado por: Mirella Huaman-Gerente ESH Andino




MTG ECUADOR S.A.

ANALISIS DE RIESGO OPERACIONAL DE MEZCLA DE INDUSTRIALES DESDE TAMBOR

Nivel: Ecuador

Fecha: 27/05/2024

ECU-ESH-ARO-009

Versiéon: 00

Area: ESH
Pag. 4 de 8

Pasos Basicos

Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencién

Representacién Paso a Paso

5.5. Golpe con objetos
(manqueras, valvulas, tapéon de
la manguera, tambores, entre
otras)

5.5.1.Colocacién de acoples de las
mangueras en bomba, lanza.

5.5.2.Inspeccion de las mangueras

5.5.3.Programa de mantenimiento
de Bombas y sistema de
mangueras

5.5.4.Uso adecuado del equipo de
proteccién personal

6. Conexién de mangueras:

- Usar mangueras
especificas para
solventes.

- Direccionar
correctamente la
conexion de

mangueras hacia el
tanque de mezcla
de industriales.

6.1. Caida al mismo nivel por | 6.1.1.0rden y limpieza en el area de
Obstaculizacion por trabajo
herramientas, pallets y | 6.1.2.Sefalizacion de superficies
mangueras sobresalientes
6.2.1.Colocacién de acoples de las
mangueras en bomba, lanza y
tanque
6.2.2.Inspeccion de las mangueras
6.2.3.Programa de mantenimiento
6.2. Golpe con objetos de Bombas y sistema de

(manqueras, valvulas, tapon de
la manguera, tambores, entre
otras)

mangueras
6.2.4.Uso adecuado del equipo de
proteccion personal
6.2.5.Sistema de identificacién de
valvulas, bloqueo y etiquetado.
6.2.6.Capacitacion del instructivo de
Mezcla de industriales desde
tambor.

7. Apertura de valvulas

- Verificar
codificacion de
vélvulas y
asegurarse de abrir
la correcta, de
acuerdo al
instructivo de
Mezcla de
industriales desde
tambor.

7.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

7.1.1.ldentificacion de valvulas del
sistema de bombeo.

7.1.2.Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema

7.1.3.Ducha 'y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

7.1.4.Uso de equipo de proteccion
personal.

7.1.5.Entrenamiento a personal en
respuesta ante emergencias,
acapite derrames.

7.1.6.Capacitacion y entrenamiento
a operador en el instructivo de
Mezcla de industriales desde
tambor.

7.2. Inhalacién o contacto con
sustancias peligrosas

721.Area de trabajo
ventilaciéon natural.

7.2.2.Uso de equipo de proteccion
personal

7.2.3.Pruebas negativa y positiva de
respirador full face previo
inicio de actividad.

con

7.3. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera.

7.3.1.Mantenimiento preventivo del
sistema de envasado.

7.3.2.Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras

7.3.3.Capacitacion y entrenamiento
a operador en el instructivo de
Mezcla de industriales desde
tambor.

8. Cargue de materias primas
hacia tanque de mezcla.

8.1. Golpe con objetos
(mangueras, valvulas, caida de
cilindros)

8.1.1.Correcta ejecucion de método
de manipulacién de cargas

8.1.2.0rden y limpieza en zona de
trabajo
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Pasos Basicos

Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencién

Representacién Paso a Paso

- Se introduce la
lanza de
alimentacion en
tambor que
contiene materia
prima, para
direccionarlo al
tanque mezcla de
industriales.

8.2. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

8.2.1.Revision y confirmacion de
Orden de trabajo, cantidades
adecuadas de materias
primas.

8.2.2.ldentificacion de valvulas del
sistema de bombeo.

8.2.3.Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema

8.2.4.Ducha 'y lavaojos, Kit

antiderrame en zona de
trabajo.

8.2.5.Uso de equipo de proteccion
personal.

8.2.6.Entrenamiento a personal en
respuesta ante emergencias,
acapite derrames.

8.2.7.Capacitacion y entrenamiento
a operador en el instructivo de
Mezcla de industriales desde
tambor.

8.3. Desgaste o agotamiento

8.3.1.Adoptar posturas adecuadas.
8.3.2.Correcta ejecucion de método

por movimientos forzados, de manipulacion y
repetitivos, posiciones levantamiento de cargas.
inadecuadas 8.3.3.Descansos alternados durante
jornada de trabajo.
8.4.1.Area de trabajo con ventilacion
8.4. Inhalacion o contacto con natural.
sustancias peligrosas 8.4.2.Uso de equipo de proteccion
personal

9. Desconche de materias
primas de tambores

9.1. Golpe con objetos
(mangueras, valvulas,
caida de cilindros)

9.1.1.Correcta ejecucion de método
de manipulacion de cargas

9.1.2.0rden y limpieza en zona de
trabajo

9.2. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

9.2.1.ldentificaciéon de valvulas del
sistema de bombeo.

9.2.2.Bloqueo y etiquetado de
vélvulas del sistema

9.2.3.Ducha 'y lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

9.2.4.Uso de equipo de proteccion
personal.

9.2.5.Entrenamiento a personal en
respuesta ante emergencias,
acapite derrames.

9.2.6.Capacitacion y entrenamiento
a operador en el instructivo de
Mezcla de industriales desde
tambor.

9.3. Inhalaciéon o contacto con
sustancias peligrosas

9.3.1.Area de trabajo con ventilacion
natural.

9.3.2.Uso de equipo de proteccion
personal

9.4. Desgaste o agotamiento

por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

9.4.1.Adoptar posturas adecuadas.

9.4.2.Correcta ejecucion de método
de manipulacién y
levantamiento de cargas.

9.4.3.Descansos alternados durante
jornada de trabajo.

10.Cierre de valvulas

10.1. Derrame de quimicos,
salpicadura de producto
quimico

10.1.1. Identificacion de valvulas
del sistema de bombeo.
10.1.2. Bloqueo y etiquetado de
vélvulas del sistema

10.1.3. Ducha vy lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

10.1.4. Uso de equipo de
proteccion personal.

10.1.5. Entrenamiento a personal
en respuesta ante
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Pasos Basicos

Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencién

Representacién Paso a Paso

emergencias, acapite
derrames.
10.1.6. Capacitacion y

entrenamiento a operador en
el instructivo de Mezcla de
industriales desde tambor.

10.2. Postura
mantenida,
gravitacional)

(prolongada,
forzada o anti

10.2.1. Realizar el cierre simultaneo
de la valvula de TK mezcla y
valvula de la bomba con dos
operadores (cada uno cierre
una valvula).

10.3. Inhalacién o contacto con
sustancias peligrosas

10.3.1. Area de trabajo
ventilacién natural.
10.3.2. Uso de equipo de protecciéon

personal

con

10.4. Golpe con objeto por
desprendimiento de manguera.

10.4.1. Mantenimiento  preventivo
del sistema de bombeo

10.4.2. Prueba hidrostatica y
verificacion de mangueras

10.4.3. Capacitacion y
entrenamiento a operador en
instructivo de Mezcla de
industriales desde tambor.

11. Retiro de tambores
vacios del area de
mezclas de industriales
con el Montacargas hacia
el Area de Envases.

11.1.1. Zona de trabajo techada.

11.1.2. Colocacién de protector
11.1. Exposicion de radiacion solar.
solar/ agotamiento por altas | 11.1.3. Uso de equipo de proteccion
temperaturas. personal
11.1.4. Puntos de hidrataciéon para
el personal

11.2. Atropello, Colision
vehicular con objeto en
movimiento, Colisién vehicular
con objeto fijo

11.2.1. Velocidad maxima 10km/h

11.2.2. Pasos peatonales en planta

11.2.3. Capacitacion y
entrenamiento a
montacarguistas

11.3. Desgaste o agotamiento

por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

11.3.1. Adoptar
adecuadas.

11.3.2. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacién vy
levantamiento de cargas.

11.3.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

11.3.4. Llave para apertura de
valvulas

posturas

12.Retiro de mangueras

- Se quita seguros,
acoples

- Se purga con una
mano el acople y con
la otra la manguera y
mover
cuidadosamente de
izquierda a derecha
para prevenir una
salida brusca de
producto. Se eleva la
manguera con el
acople hacia arriba 'y
se escurre el producto
restante en un valde.

12.1. Inhalacién o contacto con
sustancias peligrosas

12.1.1. Area de trabajo con
ventilacién natural.

12.1.2. Bloqueo y etiquetado de

vélvulas de sistema de
bombeo y tanque aledarias.
12.1.3. Uso de equipo de

proteccion personal

12.1.4. Pruebas positiva y negativa
de respirador full face previo
inicio de actividad.

12.2. Derrame
salpicadura
quimico

de quimicos,
de producto

12.2.1. Identificacion de valvulas
del sistema de bombeo.

12.2.2. Bloqueo y etiquetado de
vélvulas del sistema

12.2.3. Ducha vy lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.

12.2.4. Uso de equipo de

proteccion personal.
12.2.5. Entrenamiento a personal

en respuesta ante
emergencias, acapite
derrames.

12.2.6. Capacitacion y

entrenamiento a operador en
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el instructivo de Mezcla de
industriales desde tambor.

12.3.1. Adoptar posturas
adecuadas.

12.3.2. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacién y

12.3. Desgaste o agotamiento
por movimientos forzados,

repetitivos, posiciones .
inadecuadas levantamiento de cargas.
12.3.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.
12.4.1. Orden y limpieza en el area
de trabajo
12.4. Caida al mismo nivel por | 12.4.2. Sefalizacion de superficies
obstaculizacién por sobresalientes
herramientas, mangueras. 12.4.3. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacién de
cargas
12.5.1. Ordeny limpieza en zona de
12.5. Golpe con objetos trabajo
(mangueras, valvulas) 125.2. Uso de equipo de
proteccion personal
13.1.1. Correcta  ejecucion  de
13.1. Golpe con objetos método de manipulacién de
(mangueras, valvulas, caida de cargas
cilindros) 13.1.2. Ordeny limpieza en zona de
trabajo
13.2.1. Identificaciéon de valvulas
del sistema de bombeo.
13.2.2. Bloqueo y etiquetado de
valvulas del sistema
13.2.3. Ducha vy lavaojos, Kit
antiderrame en zona de
trabajo.
13.2. Derrame de quimicos, | 13.2.4. Uso de equipo de
salpicadura de producto proteccion personal.
quimico 13.2.5. Entrenamiento a personal
en respuesta ante
emergencias, acapite
derrames.
13.2.6. Capacitacion y

entrenamiento a operador en
el instructivo de Mezcla de
industriales desde tambor.

13. Purga de tuberia

13.3.1. Area de trabajo con
ventilacién natural.

13.3. Inhalacién o contacto con | 13.3.2. Uso de equipo de

sustancias peligrosas proteccion personal.

13.3.3. Prueba positiva y negativa
de respirador ful face previo
inicio de actividad.

13.4.1. Adoptar posturas
adecuadas.

13.4.2. Correcta  ejecucion  de
método de manipulacién vy
levantamiento de cargas.

13.4.3. Descansos alternados
durante jornada de trabajo.

13.5.1. Zona de trabajo techada.

13.5.2. Colocaciéon de protector
solar.

13.5.3. Uso de equipo de
proteccion personal

13.5.4. Puntos de hidratacién para
el personal

13.4. Desgaste o agotamiento
por movimientos forzados,
repetitivos, posiciones
inadecuadas

13.5. Contacto con la piel de
radiacién solar

14.1. Actos o  condiciones
inseguras presentes en la
ejecucién de la actividad.

14.Plan de Emergencia en caso
de incidentes

14.1.1. Activar el plan de
emergencia
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1. PROPOSITO
Establecer los peligros y riesgos del proceso de Colocacién de carpas en
vehiculos.

2. ALCANCE
El alcance se establece para el proceso de Colocacion de carpas en vehiculos.

3. RESPONSABILIDADES
3.1. Equipo ESH: liderar el proceso de identificacion de peligros y riesgos del
proceso, asi como capacitar al personal involucrado en el proceso.
3.2. Lider de Operaciones: participar del proceso de identificacién de peligros y
riesgos del proceso.
3.3. Personal Operativo y transportistas: conocer y cumplir con lo descrito en el
instructivo.

4. INSTRUCCIONES
4.1. La descripcion de los peligros y riesgos del proceso se describen en el Anexo
1.

5. CONTROL DE CAMBIOS

Version Modificacion realizada
00 Emision del instructivo

6. ANEXOS Y OTROS DOCUMENTOS ASOCIADOS

ANEXO 1

Analisis de riesgo operacional de Colocacién de carpas en vehiculos
Sitio: Planta Sangolqui Proceso: Operaciones
Subproceso: Retiro y colocacién de carpas de las

plataformas . L. .

- - Actividad: | Colocacion de carpas en vehiculos
Cantidad de o Tiempo de ‘ 45 mi
A . A 5 minutos
Trabajadores: ejecucion:
Equipo de Proteccion Personal
e Arnés de seguridad
e  Casco con barbiquejo
e  Guantes de Precision
. Botas de Seguridad
e  Gafas de seguridad
Maquinaria y Equipo
. Equipo de proteccion contra caida (linea de vida retractil)

Alcance de la Actividad

Colocacion de carpas en plataformas

Consideraciones Especiales

Andlisis de riesgo operacional de Colocacion de carpas en vehiculos
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. Certificacion de trabajo en alturas
. Use obligatoriamente previo al inicio de la actividad los equipos de proteccion personal: casco con barbiquejo
e Arnés de cuerpo completo, guantes de precision y demas segun labor.
. Realizar inspeccion y verificacion de estado de los equipos de alturas previo a la utilizacion
. Evaluar condiciones del clima (No realizar trabajo en alturas cuando se presente lluvia y/o tormenta eléctrica).
. Verifique que la zona de trabajo este ordena
e  Verifique que todos los equipos de emergencia estén vigentes y disponibles en la zona de trabajo.
. No arrastre o golpe el equipo en su movilizacion.
Referencias
e  JSA de trabajo en alturas
. Procedimiento para Equipo de Proteccién Personal por Actividad
. Cumplimiento de Legislacion local vigente
. DESCRIPCION DE TAREAS
Pasos Basicos Riesgos y Accidentes Estandares de Prevencion Representacion Paso a Paso
1.1.1.  Velocidad maxima 10km/h
1.1.2. Pasos peatonales en planta
1.1.3. Alarmas audibles y Luces de @ CALDIC
aviso del vehiculo. e
1.1.  Atropello, Colisién “g SZﬁigSISIntas regfg\z‘;ﬁéme e e
vehiculo de carga con | " . .
objeto en movimientos. 11 |nspec_0|or_1§do
.1.6. Capacitacion y
entrenamiento  previo a
transportistas en el
instructivo de Colocacion de
carpas en vehiculos.
1. Ingreso del vehiculo al
andén.
1.2. Desgaste [¢]
_ Antes de que el agotgamiento por 1.2.1. /;\ggglt;rdas posturas
vehlf:ulo ingrese al mowr_mentos for_zgdos, 1.2.2. Descansos alternados
andén, este debe ya repetitivos,  posiciones d > )
debi6 ser inadecuadas. urante jornada de trabajo.
inspeccionado
mediante la lista de
verificacion de
seguridad para
vehiculos de
transporte y
aseguramiento de
carga ECU-ESH-
FORM-004, es decir
que el vehiculo en
este punto cumple
con  todos los
requisitos aplicables
del check list.
- Operador de
almacén debe guiar
zjreanssgr:til;tjzohasst: 1.3.1. _Vehl'culg previamente
encuentre 1.3.  Golpes o aplastamiento 132 v:gfeigglronjgoel vehiculo se
correctamente por el vehiculo — N
estacionado. encqeptre apagado y no en
- Transportista coloca movimiento.
cunas.
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Pasos Basicos

Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencién

Representacién Paso a Paso

2.1. Caida al mismo nivel
por Obstaculizaciéon por
herramientas, pallets,

2.1.1.

2.1.2.

Orden y limpieza en el area
de trabajo
Sefalizacién de superficies

3. Colocarse equipo de
proteccion personal de alturas
- Arnés de seguridad

(disponibles
siempre en el sitio),
casco con
barbiquejo.

3.2. Golpes, contusiones en
la inspeccion y
asignacion de equipos

3.2.2.

3.2.3.

etc. sobresalientes
2. Conductor se dirige al andén 221 Safgsglespg; pll.;sta pasos
por el paso peatonal sefializado 2.2.2. Espejos convexos andén de

2.2.  Atropello por vehiculo o carga
montacargas 2.2.3. Previa induccién ESH a

personal transportista,
normas de seguridad en
planta, reglas de oro.

3.1. Caidas al mismo nivel | 3.1.1. Orden y Aseo, no dejar
por obstaculos en el herramientas dispersas en el
area de trabajo piso.

3.2.1. Certificacion en trabajo en

alturas

Inspeccién de equipos para
trabajos en alturas (arnés,
casco, retractil).

Capacitacion y
entrenamiento  previo a
transportistas en el

instructivo de Colocacién de
carpas en vehiculos.

4. Anclaje a la linea de vida
retractil

- No halar

bruscamente la

cuerda de la linea

de vida retractil,

para no activarla

innecesariamente

3.3.1. Uso de EPP (Guantes, botas
3.3. Sobreesfuerzos, gz sseegglljjrrilc?:g)’ casco, lentes
:2252%;25 man?g 3.3.2. Posturas adecuadas
. 191333, Zonas de transito de
manual de materiales materiales libres de
obstaculos
4.1.1. Capacitacion y Certificacion

4.1. Estrés, presién, estado
de salud y mental

de trabajo en alturas del
personal.

Linea de vida retractil
certificada e inspeccionada
de manera anual.

Revision de los equipos y

herramientas, EPP para
operacién de trabajo en
alturas.

Certificacion e inspeccion

anual de los equipos en
alturas a utilizar.

Contar con el listado de
transportistas capacitados y
entrenados para ejecutar la
actividad de colocacion de
carpas en vehiculos.
Asegurar que el personal
involucrado cuente con el
apto médico para realizar
trabajos en alturas.

Analisis de riesgos y plan de
rescate correspondiente.

5. Colocacién de carpa

5.1. Caida a desnivel

Sistema Contra Caidas
destinado (linea de vida
retractil).

Equipo de uso colectivo,
Arnés.

Competencias,
capacitacion, entrenamiento
y certificaciéon de trabajo en
alturas
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Pasos Basicos

Riesgos y Accidentes

Estandares de Prevencién

Representacién Paso a Paso

5.1.4.

Inspeccién previa de
equipos de ftrabajo en
alturas, trabajo en equipo, se
debe verificar que el equipo
de proteccion contra caidas
esté bien colocado

Uso de linea de vida vertical
fija para acceso a plataforma
de vehiculo.

Plan de Rescate en Alturas
No se realizan actividades
en alturas cuando esta
lloviendo o tormenta
eléctrica en contexto de
intemperie

Atencion a la tarea y transito
si asi lo requiere

Rescate en Alturas

inseguras presentes en

5.1.9. Evite distracciones.
52. Desgas_te °15.2.1. Adoptar posturas
agotamiento por
o adecuadas.
movimientos _forzados, 5.2.2. Descansos alternados
repetitivos, posiciones | T ’ ]
inadecuadas durante jornada de trabajo.
6.1.1. Orden y Aseo, no dejar
dispersos herramientas o
6.1. Caidas al mismo nivel equipos en el piso.
por obstaculos en el | 6.1.2. Retirar el equipo -
area de trabajo herramienta que no cumpla
con el punto anterior
6. Retiro de Epp de altura,
sujetar la cuerda de la linea de
vida en el soporte fijo
6.2. Sobreesfuerzos, 6.2.1. Uso de EPP (Guantes, botas
lumbalgias por de seguridad antiestaticas,
incorrecto manejo casco, lentes de seguridad)
manual de materiales 6.2.2. Posturas adecuadas.
7.1.1. Ordeny Aseo
7.1.2. Retirar el equipo -
7.1. Caidas al mismo nivel herramienta que no cumpla
por obstaculos en el con el punto anterior
area de trabajo 7.1.3. Normas de  Seguridad
basicas del area, atencion al
. caminar o transitar
7. En el proceso de colocacion
de carpa, se debe finalizar la
actividad asegurando la carga
por medio de fajas, a nivel de 721. Usode EF.’P (Guanltes,,b_otas
suelo. 7.2. Sobreesfuerzos de seguridad antlestgtlcas,
lumbalgias ’ por casco, lentes de seguridad)
incorrecto manejo 7.2.2. Posturas adecuadas
. 7.2.3. Zonas de transito de
manual de materiales . "
materiales libres de
obstaculos
8. Plan de Emergencias, | 8.1. Actos o condiciones 8.1.1. Activar el plan de

emergencia para rescate en
alturas
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Estandares de Prevencién Representacion Paso a Paso

Pasos Basicos Riesgos y Accidentes
la ejecucion de Ia

actividad.

Il. PERIODO DE IMPLEMENTACION
Inmediata a partir de la publicacion del documento.
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Dashboard - ESH ECUADOR 2024

. Results 2024 2024 2024
Indicator 2023 Actual Target Target Jan Feb Mar Apr Mai Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
(YID) (EY)
LEADING:
1. BBS
1.1 Behavioral Verification 1909 371 288 1152 . 72 40 32 24 29 24 28 26 25 27 24 20
1.2 Safe Behaviour Index 96% 95% 96% 97% . 96% 98% 95% 95% 96% 93% 96% 96% 96% 98% 95% 95%
1.3 Contact Rate 4,3 1,8 2,9 1,9 7,1 34 3,4 2,0 2,4 2,0 2,6 3,8 2,3 2,4 2,1 1,8
1.4 Action Plan Closing Rate BBS 98% 100% 97% 98% . 100% 100% 100% 83% 88% 90% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
2. ZERO Incident Program
2.1 Unsafe Condition Inspection 2624 923 678 2710 . 84 59 63 87 87 69 103 73 80 80 75 63
2.2 Near Miss Enviroment/ Process Safety 253 72 70 280 . 6 10 2 6 6 7 9 5 7 5 5 4
2.3 Near Miss Safety LP 229 51 64 255 . 2 2 4 2 6 5 5 6 6 3 6 4
2.4 ESH Inspection 98% 188 39 156 . 20 16 17 14 16 17 14 14 16 14 14 16
2.5 Action Plan Closing Rate 88% 93% 95% 95% . 100% 99% 76% 93% 94% 99% 100% 100% 100% 99% 98% 93%
3 Training Adherence
3.1 Hour Training (18H Year per employee) 100% 100% 100% 100% . 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
3.2 Accident Investigation for leaders 84 4 5 20 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4
3.3 Leadership training - Level 3 Behavioral 0 0 5 20 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LAGGING:
1. Ocupational Incident
1.1LTIR 0 0,00 0,16 0,16 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
1.2TRIR 0 0,00 0,25 0,25 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
1.3 First Aid 0 1 2 2 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0
1.4 NM SIF (Serious, Injury and Fatality Prevention) 0 0 2 2 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2. Process Safety Incident
2.1 High 0 0 0 0 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2.2 Medium 0 0 1 1 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2.3 Low 1 0 2 2 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
3. Environment Incident
3.1 High 0 0 0 0 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
3.2 Medium 0 0 1 1 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
3.3 Low 1 1 2 2 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0
4. Environment Regulatory
4.1 Compliance (Fines & Penalties) 0 0 0 0 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2024 2024
Data R:;:';s :;::I 1(':;&:; T?:s;at Jan Feb Mar Apr Mai Jun Jul Aug Sep Oct Oct Oct
Fatality 0 0 0 0 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Days away work 0 0 0 0 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Work Restricted-Work Change-Medical Attention 0 0 0 0 I 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0




Dashboard - ESH EC

2025 2025
Indicator R:;:l:s ZSTZ: Target Target Jan Feb Mar Apr Mai Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
(YTD) (FY)
LEADING:
1. BBS
1.1 Behavioral Verification 1705 331 326 400 . 24 30 32 31 33 30 30 29 31 33 28
1.2 Safe Behaviour Index 96% 97% 97% 97% . 95% 97% 97% 97% 97% 97% 97% 98% 95% 95% 98%
1.3 Contact Rate 2,8 2,8 4,5 2,8 . 2,2 2,7 32 2,8 3,0 2,7 2,5 2,4 2,6 2,8 2,8
1.4 Action Plan Closing Rate BBS 100% 100% 100% 98% . 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
2. ZERO Incident Program
2.1 Unsafe Condition Inspection 3679 891 660 792 . 85 104 123 119 96 63 61 53 79 55 53
2.2 Near Miss Enviroment/ Process Safety 381 37 50 60 . 4 3 4 3 3 4 4 2 3 3 4
2.3 Near Miss Safety LP 343 35 50 60 . 3 2 3 4 4 3 4 4 3 2 3
2.4 ESH Inspection 1023 110 33 40 . 9 9 12 10 12 8 9 14 8 9 10
2.5 Action Plan Closing Rate 100% 99% 99% 96% 96% 94% 98% 100% 99% 99% 97% 100% 94% 94% 98%
3 Training Adherence
3.1 Hour Training (18H Year per employee) 100% 97% 100% 100% . 78% 96% 100% 98% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
3.2 BBS Observer Retraining 5 1 4 8 . 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0
3.3 Leadership training [} 0 2 3 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LAGGING:
1. Ocupational Incident
1.1LTIR 0,20 0,00 0,00 0,16 . 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
1.2TRIR 0,20 0,00 0,00 0,25 . 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
1.3 First Aid 1 0 1 2 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
1.4 NM SIF (Serious, Injury and Fatality Prevention) [1] 0 1 2 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2. Process Safety Incident
2.1High [} 0 0 [} . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2.2 Medium 0 0 1 1 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2.3 Low 2 0 1 2 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
3. Environment Incident
3.1 High 0 0 [} [} . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
3.2 Medium 0 [} 1 1 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
3.3 Low 2 [} 1 2 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
4. Environment Regulatory
4.1 Compliance (Fines & Penalties) L) L] 0 L) .I 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Data Resuits 2023 12::2! Tza?'::c Jan Feb Mar Apr Mai Jun Jun Aug Sep Oct Nov Dec
2024 o) (m)

Fatality 0 0 0 0 l 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Incidents 1 0 0 0 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Days away work 30 0 0 0 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Work Restricted-Work Change-Medical Attention 0 0 0 0 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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_ Prso on peand i (e ackiceedw ol dé manerec giraplca.

ﬂle&qos AOOCLAOs A ceelleat
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lecle ,greowm‘wc‘a
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LISTA DE ASISTENCIA
Tipo: -Curso( ) - Entrenamiento( X  Charla( ). |- {Ubicacién: Plonber  Sangologum’” - - >
Tema: . Torectl zeteedn . [ sTdcts vo aperaﬁxfd V2 AZ»?O Enua,xzc[o de mage (@, bege L, e
Expositor 1: EZ;@L(_{M c_C'rc(zg Lopez Interno ¢\ Externo B B
_____|Expositor-2: : Interno———(—)——Externo——(—}-
Fecha: O3 — )~ - 2024 |Hora de inicio:  14H00 IHora de término:16HO0 [Duracién: 2 horas
Cédula deidentidad il T Nombrel T i Cargoris T Area
1 131623832 - O ANGEL RODOLFO TENE INGA OPERADOR OPERACIONES
2 132/R6521-3 BRIAN ALEXIS ARIAS VILLALBA OPERADOR OPERACIONES
3 U - CESAR AUGUSTO LOZADA CAICEDO OPERADOR OPERACIONES
A | A il EDISON DANIEL TERAN POZO OPERADOR OPERACIONES
5 20739841 HENRY EDUARDO SIGUENCIA PAUCAR OPERADOR - OPERACIONES
|6 [JASY(SBYA-F  JESUS ORLANDO PASTUNA SIMBANA OPERADOR OPERACIONES
7 puBortd JHONNY JAVIER JARAMILLO BAGU! OPERADOR OPERACIONES
8 /4 [2p2466 2% |JOSE LUIS BERMEO TUAREZ OPERADOR 'OPERACIONES -~
ﬁ—s——ﬁm&ﬁ%g-a, JOSUE-DAVID-MORALES VACA OPERADOR OPERACIONES
10 |,372 o333Y’ LUIS ANSELMO GUALLICHICO PAUCAR OPERADOR OPERACIONES
11 | 0453504 F MILTON ROLANDO CASTRO MILLINGALLI OPERADOR OPERACIONES
12 |jY 22268/ |VICTOR MANUEL PACHACAMA CABEZAS OPERADOR OPERACIONES
13 . ! ) ’
14 .-
15
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- Tipo:

Curso( )

Entrenamiento (\X

Charla(- ) |

[Ubicacién: -

f/an/.rc/ Qnﬂo@w - i -

- |Tema: <Beializciccon : - usracecrive orsentivo - Y, Aeo— Q)unswo DE A @UILS BASE SOUENTE ,

Expositor 1: Liecgny Eemeo Lopez. Interno - Externo.  ( )
_|Expositor.2: Interno———({—) Externo——(—)—
Fecha: (3 —jwn-202\4 |Hora de inicio:  14H00 [Hora de término:16H00 [Duracién: 2 horas

Nl Cédulade identidad |

Nombre

1 1£25%32-D  |ANGEL RODOLFO TENE INGA ~ OPERADOR OPERACIONES | |
2 (2uR6502-3  |BRIAN ALEXIS ARIAS VILLALBA OPERADOR " ‘OPERACIONES ~ | |
3 141910605 —f |CESAR AUGUSTO LOZADA CAICEDO OPERADOR OPERACIONES | |
4 | 72563057 EDISON DANIEL TERAN POZO OPERADOR OPERACIONES | '
5 71322035841 HENRY EDUARDO SIGUENCIA PAUCAR OPERADOR OPERACIONES |
6 | SS9~ JESUS ORLANDO PASTUNA SIMBANA OPERADOR OPERACIONES !
7| (321330/7 "2 [IHONNY JAVIER JARAMILLO BAGUI OPERADOR OPERACIONES | N
|- 8. [;z.l-o 2¢ 625 |JOSE LUIS BERMEO TUAREZ OPERADOR OPERACIONES = |
— L 9 1+ 865%39 3 5 JOSUE-DAVID-MORALES-VACA OPERADOR OPERAQONE&__;-\@&Q(S,
10 | i3z2 eassun LUIS ANSELMO GUALLICHICO PAUCAR OPERADOR OPERACIONES =
11 | /Foys3Fou] MILTON ROLANDO CASTRO MILLINGALLI OPERADOR OPERACIONES
12 | (3)¢/ 8> 737~/ |VICTOR MANUEL PACHACAMA CABEZAS OPERADOR. - OPERACIONES. .
3 . PRI ; N I LA
14 :
15 |
~Fooo o paso e Mo ochiueddced o mmarere aralcd.
0 ofs — ﬂcﬁogos o ecet o> e« Ceeldder farte Wo[cé/cw Drtc,wm/-,a : .
e gc?'wpo_s of Tl e by e nG | hhéwecom wn/:'w <4 cwdr ' ;
£ qcu pos ol pofeeess bMona/ - 3 ,_——/—/——#é/ ;
D O "y 1_@‘[;
L\\l* n Frazo
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Tipo: Curso( ) Entrenamiento (. )

- Charla( )

- | |ubicacion:  Mloterfex Seergo (et

Tema: S pecalizcicesse .

/r5 paredivo Dpemaoncc/ G /;’A?O — Mezelee e rJnaqw[aO bewa, aceraz; -

Expositor 1: 22 by, Srezo Lorez Interno . _Externo ()
[Expositor-2: - - Interno /(a—)——Extemo——(—}——-
Fecha: 01 - \uJio—'z»w |Hora de inicio:  14H00 |Hora de término:16H00 2 horas

WiCéduladeidentidad 1

" Nombre |

|Duracién:

ANALISTA ESH 111

1 | j31625832- 0 ANGEL RODOLFO TENE INGA ~ OPERADOR OPERACIONES
2 |3uBese. B BRIAN ALEXIS ARIAS VILLALBA OPERADOR OPERACIONES
|3 [ iMetwser ~ CESAR AUGUSTO LOZADA CAICEDO OPERADOR OPERACIONES
4 | [LZSLrZE3< |EDISON DANIEL TERAN POZO OPERADOR OPERACIONES
5 ! [3220388YA HENRY EDUARDO SIGUENCIA PAUCAR OPERADOR OPERACIONES
6 | JLlsyrsgyq-9  |JESUS ORLANDO PASTUNA SIMBANA OPERADOR OPERACIONES
7 1"139)33,/2-2.  [JHONNY JAVIER JARAMILLO BAGUI OPERADOR OPERACIONES
8 | g /a7 6625 [IOSE LUIS BERMEO TUAREZ OPERADOR OPERACIONES
59— {¥2e5a 2233 JOSUE-DAVID-MORALES VACA - OPERADOR OPERACIONES 1 oot
10 | |32z ©ASBU  [LUIS ANSELMO GUALLICHICO PAUCAR OPERADOR OPERACIONES =,
11 | fBPHs35043 MILTON ROLANDO CASTRO MILLINGALLI OPERADOR OPERACIONES %
12 |A7L /922 72£C/1VICTOR MANUEL PACHACAMA CABEZAS OPERADOR OPERACIONES :
13 G rall - " i
14 -
15 - d
— Cewro o pasa e (a acliceedeec! e mcrm'/ra qro'% ter
0 dg - Ruwgas _aw o5 @ cadler fetree ” el dleen Pr{(,cem/y e,
— Mequemanty equpos hervamantets « eeoct v
- Equpos S e beceois _pesomal, -
Qb D
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MTG ECUADOR S.A

ECU-ESH-FORM-007 Version:00

LISTA DE ASISTENCIA
Tipo: - Curso( ) - Entrenamiento ()‘Y Charla( .) l [Ublcacu’m frexe fex _@‘7?0/7“’ v 4
|Tema: “Soiedizetéedrn : Inshruetivo operalwo \ AQO Mez::@a e’ mczqw(cw beye Sq/xﬁﬁe e
Expositor 1: Ef,(_g_ga ) 5’«:720 A;,_—f . ; _ ) Interno = A4 Externo ( )
- EXPOS'tO"—Z : - : . ——Interno (—)——Externo——{—)—
Fecha: 22— \~lio- 224 |Hora de inicio:  14H00 |Hora de término:16H0O [Duracién: 2 horas ‘
' |
EnNeh kU e dentidad ot i e Nombre s L [ Cargo i i Areat e e
1 131635832- O ANGEL RODOLFO TENE INGA ¥ OPERADOR OPERACIONES | e)) )
2 1371R6502-S  |BRIAN ALEXIS ARIAS VILLALBA : OPERADOR ' OPERACIONES | 4=
3 | jygr0605 <7 CESAR AUGUSTO LOZADA CAICEDO OPERADOR OPERACIONES | e
4 {77 #7247  |EDISON DANIEL TERAN POZO OPERADOR OPERACIONES |
5 33203584 HENRY EDUARDO SIGUENCIA PAUCAR , OPERADOR ~ OPERACIONES IR
6 | [JeusBU -  |JESUS ORLANDO PASTUNA SIMBANA OPERADOR OPERACIONES | L&
7 199073772~ |JHONNY JAVIER JARAMILLO BAGUI | OPERADOR "~ OPERACIONES | i
8 |J|F34024£6F N |JOSE LUIS BERMEO TUAREZ A ~ OPERADOR  OPERACIONES = R
9 | %2055 9529 JOSUE DAVID-MORALES VACA : OPERADOR——- OPERACIONES — 2 fe AV —
10 | {322 GAS8UA  [LUIS ANSELMO GUALLICHICO PAUCAR OPERADOR OPERACIONES |
11 | BOYS38047 MILTON ROLANDO CASTRO MILLINGALLI OPERADOR OPERACIONES |
43 - {92 /ygz;zeg_q . [VICTOR MANUEL PACHACAMA CABEZAS OPERADOR i OPERACIONES
13 | :
14.- | A"
15 | |

—Paso a pavo de (c activedad o mareree grals ce,

ontenida — Ruesgos _cwoctedoy X cadd fareu con suwd niededeed precwenttver7

— MHagunand, eyuipos & hewaimwdey a wour en la acheucled.
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ECU-ESH-FORM-007 Versién:00
e i LISTA DE ASISTENCIA
- Tipo: Curso( ) Entrenamiento ( - ) Charla{ ) .| |Ubicacién:- Jlonfer $Hrigolots . . ;
[Tema: <=2 cvcediieedr.” forshecedyo. oye«aévo v ,450 pc‘S‘c‘c:quﬂ e, cisrriee & /ﬂlmb!?f ’ PR 5
Expositor 1: g;"’—”ueéye £ ve2o Loz : Interno - \)~” Externo () _
_|Expositor-2: : . ) ' — Interno————(—) Externo——o~ ()}
Fecha: @S —aop- 7oy |Hora deinicio: 14H00 ]Hora de término:16HO0 [Duracién: 2 horas
. : : |
BN Cednla deddentidad Sl e e Nomb e Cargo e e e e/ o
1 |}131625832 .0 ANGEL RODOLFO TENE INGA OPERADOR '~ OPERACIONES
2 " 1AUB6SO-8 BRIAN ALEXIS ARIAS VILLALBA " OPERADOR " OPERACIONES
3 | jyq0605 —~ CESAR AUGUSTO LOZADA CAICEDO OPERADOR OPERACIONES
4 | 725/, =117  |EDISON DANIEL TERAN POZO OPERADOR OPERACIONES ,
5 132035844 HENRY EDUARDO SIGUENCIA PAUCAR | ' OPERADOR '~ OPERACIONES ‘
6 [434 1soqa - JESUS ORLANDO PASTUNA SIMBANA OPERADOR OPERACIONES = - |
7 | (7943873 -2 |JHONNY JAVIER JARAMILLO BAGUI ' OPERADOR OPERACIONESr_ﬁgD_ el
8 22702t/ &> |JOSE LUIS BERMEO TUAREZ _ OPERADOR OPERACIONE _
9| [ E705222 33 [JOSUE-DAVID-MORALES VACA E OPERADOR ————OPERACIONES — | Tl [/ 3
10 | 222 638 34N\ LUIS ANSELMO GUALLICHICO PAUCAR OPERADOR OPERACIONES
11 | /BEHSZ3509) MILTON ROLANDO CASTRO MILLINGALLI OPERADOR OPERACIONES —%
12 . | /YDA VICTOR MANUEL PACHACAMA CABEZAS . OPERADOR . OPERACIONES
] 13 ' i - : /" / / ]
14 - ~F -
15 l
—fowo o puoo obr e dc/xu.ea’a-d oo meenoree qrqétw
ontenido T Leoco5 cwoceads) a cadke farcd U peddeclee’ pn:uem’voaj ‘
— Egeerpes  He p:oécaon i orcored ; /) .
— lenramantfon) agiupey y PIUGUINENA @ L0} e lex acéeud';a)’ 7 T SR
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MTG ECUADOR S.A

LISTA DE ASISTENCIA

ECU-ESH-FORM-007 \Versién:00

Tipo: Curso( )

Entrenamiento M )

Charla( ) I

]Ublcaaon Frlanics .Samqa/q‘a.(’ . - - s

Tema: S oveae i Zerceon”™?

Lishuctivo operativo- . ARO — Qescarqa . Crsperr a fanguld

Expositor 1: £Zuelyn £ raeo Lopez Interno -~ 3 Externo ()
-|Expositor-2:- Interno (—) Externo——(—)}———
Fecha: /g -Ag0- 2o |Hora de inicio: |Duracién: 2 horas

14H00

I'Céduladeidentidad. |

[Hora de término:16H00

1 | (H€25832. |ANGEL RODOLFO TENE INGA OPERADOR " OPERACIONES |
2 3R 6501 ‘8 BRIAN ALEXIS ARIAS VILLALBA " OPERADOR OPERACIONES = | @7
3 |[(y1910605 - CESAR AUGUSTO LOZADA CAICEDO OPERADOR OPERACIONES 5 A !
A | MAINZXTT EDISON DANIEL TERAN POZO OPERADOR OPERACIONES | e
5 1322035844  |HENRY EDUARDO SIGUENCIA PAUCAR OPERADOR ~ OPERACIONES [ —
6 13U 589 8 —  |JESUS ORLANDO PASTUNA SIMBANA OPERADOR OPERACIONES ! |
7 19913305/ 3-2 |JHONNY JAVIER JARAMILLO BAGUI OPERADOR OPERACIONES | i .
8 ||F240766P, . |JOSE LUIS BERMEO TUAREZ. OPERADOR OPERACIO
9 [#2053 2223 JOSUE DAVID MORALES VACA OPERADOR OPERACIONES
. 10 [(D22 63S89A |LUIS ANSELMO GUALLICHICO PAUCAR OPERADOR OPERACIONES
11 | )FOYs 38047 MILTON ROLANDO CASTRO MILLINGALLI OPERADOR OPERACIONES
12 | J7/4927£5 4/ |VICTOR MANUEL PACHACAMA CABEZAS ~ OPERADOR . OPERACIONES
13 i e - i
14
15

- PUSO q petso Ao la acliceded oo manercl arafca
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ECU-ESH-FORM-007 Versién:00

MTG ECUADOR S.A LISTA DE ASISTENCIA
Tipo: Curso( } Entrenamiento (' -Charla( ) - ] : IUbicacién' Friarizn. Sansouio .
Tema: Socituzdcioin - /nSrpeecrive oncpenve 1400 = Desnben pe cs7song oo Oeser . 4 7omaoe & /8. -
Expositor 1: £ cey gnus Eremzo /d;a;g _ , ) 1 _ Interno A Externo ( )
— |Expositor-2: \ : ' y Interno- ) Externo——{—)
Fecha: 02— &e¢pp - zOoTA |Hora de inicio:  14HO0 IHora de término:16HO0 ]Duracic’m: 2 horas

S Nonbre
ANGEL RODOLFO TENE INGA

1 | "OPERADOR OPERACIONES

2 |32(86S01-3  |BRIAN ALEXIS ARIAS VILLALBA : OPERADOR ' OPERACIONES

3 (FIqi0ée5 v CESAR AUGUSTO LOZADA CAICEDO OPERADOR OPERACIONES

4 L2239 24T EDISON DANIEL TERAN POZO OPERADOR OPERACIONES | |
5 | 132303584\  |HENRY EDUARDO SIGUENCIA PAUCAR ‘ OPERADOR OPERACIONES | < E
6 |[4sy158ua - JESUS ORLANDO PASTUNA SIMBANA OPERADOR OPERACIONES g f
7 1321330/3-2 JHONNY JAVIER JARAMILLO BAGUI ' OPERADOR ' OPERACIONES | s |
8 | (712 c7.¢2 675 |JOSE LUIS BERMEO TUAREZ | OPERADOR OPERACIONESS_~T Q ;

- 9| J920532223 |JOSUEDAVIDMORALESVACA—— | ______OPERADOR - | OPERACIONES _ | [

10 | 122206338 [LUIS ANSELMO GUALLICHICO PAUCAR OPERADOR OPERACIONES ]
11 | fR/S350%77 MILTON ROLANDO CASTRO MILLINGALLI OPERADOR OPERACIONES |
12 |/ YL776S4 . |VICTOR MANUEL PACHACAMA CABEZAS . OPERADOR : OPERACIONES - Ve ;
T . S : - - - =L -~
14 - : \ /-

15 t

—Chre g Fans o Do coTuengs pe piarcri & oo
DILENIG0 -—/Zzgsgos'ﬂ.fcxxﬂm B Cipnd THLEY IJSLJ‘) MED/ G ) FCEL(EA,?/WJ
T ot POS, AP AT\ e a2 (EXTE) Lt CHD ¥
m e pos E - ORVECECOS - oE 2SOt - - o R > ;,'\\ i
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ECU-ESH-FORM-007 Versién:00

MTG ECUADORS.A LISTA DE ASISTENCIA

Tipo: -Curso( ) Entrenamlento(\/f Charla( ) - | [Ubicacién: Flank - f'uu(/)o/(/w it = .
|Tema: Socializecce sy - /1 sheeedivo opercrivo v AEO = De’sr-arm cle om}enchrc'J e conden - :

Expositor 1: gue—&m g,m Foez _ Interno _Externo ()
__|Expositor-2: Intern0————f—)——Externo )

Fecha: 03 — ock - 202y |Hora de inicio: |Duracién: 2 horas

14H00 [Hora de término:16H00

SINETTCéduladeidentidad | = Nombre™

1 HE25832. O - ANGEL RODOLFO TENE INGA OPERADOR OPERACIONES
2 |121@6x01: 0 BRIAN ALEXIS ARIAS VILLALBA OPERADOR OPERACIONES |
3 | 1910605 -« CESAR AUGUSTO LOZADA CAICEDO OPERADOR OPERACIONES %
4 P25 T EDISON DANIEL TERAN POZO OPERADOR OPERACIONES ;
s | (32203584) HENRY EDUARDO SIGUENCIA PAUCAR OPERADOR ~ OPERACIONES | =
6  ||dsutsguqg -4 -  |JESUS ORLANDO PASTUNA SIMBANA OPERADOR OPERACIONES | 5 —
7 | )394330/ 7272 |JHONNY JAVIER JARAMILLO BAGUI OPERADOR " OPERACIONES 4 A
8 | [#710C&6Z8 |JOSE LUIS BERMEO TUAREZ OPERADOR OPERACIONES = e
9 3265399233 — JOSUE DAVID-MORALESVACA | OPERADOR  OPERACIONES Lty
10 | \x22 O3S U |LUIS ANSELMO GUALLICHICO PAUCAR OPERADOR OPERACIONES | ,
11 | fEOIS342 MILTON ROLANDO CASTRO MILLINGALLI OPERADOR OPERACIONES #
12 7/ 765/ VICTOR MANUEL PACHACAMA CABEZAS OPERADOR OPERACIONES ’ Y
13 o/ ; _ _ 7l
14 /77 -
15 ER ‘
—Paso o oo e ler acticec e o rmaceveres qm/ra ) ’
ontenida - Qe,sqoj Ct3Orsce /Oy o ccedtor ferroc, .Con Sy meJCdcto pit‘te‘ﬂ't! :
= /’-/C'l‘)'-uﬂdﬂéf CYLiPOS e vravn b _luoces 2 | |
- = pas e mcmﬁ' ergoncad = - " - -
Ok : B
vi Erazo




MTG ECUADOR S.A

LISTA DE ASISTENCIA

ECU-ESH-FORM-007 Version:00

- Tipo:  Curso( )

Entrenamiento (4

Charla(- ) ]

[ubicacién: -

Plonta _naot,

. [Tema: Sexcraldizacer :  fostruwctivis O)Qefrctldo . -/42 O /‘/62'6/:/62.’( ma’aﬂ‘ﬂa/ ) ﬁ:!:-fa’d #m@’ %
Expositor 1: ﬁe@n E.rar;b /-apez_ M

Interno

Externo _ (- ) ‘

——|Expositor-2:

Interno (

)- Fxtemo.—.-...(_.)..'__-.-__

Fecha: |} -Nov -zl §

'Hora de inicio:  14H00

IDuracién:

2 horas

] Cédula deidentidad’

B

ANGEL RO TENE ING '

[Hora de término:16H00

OPERADOR

1 171625832 O OPERACIONES
2 13UR6S©2-3  |BRIAN ALEXIS ARIAS VILLALBA OPERADOR OPERACIONES
3 | iuqeo6os +/ CESAR AUGUSTO LOZADA CAICEDO OPERADOR OPERACIONES
4 | S EDISON DANIEL TERAN POZO OPERADOR OPERACIONES
5 | 133203584\  |HENRY EDUARDO SIGUENCIA PAUCAR OPERADOR OPERACIONES
6 [4s41seua A JESUS ORLANDO PASTUNA SIMBANA OPERADOR OPERACIONES
| 7 { 221330/ 1A JHONNY JAVIER JARAMILLO BAGUI 'OPERADOR OPERACIONES !

8 || A7F+0OT @6 T\ |JOSE LUIS BERMEO TUAREZ OPERADOR OPERACIONES™ _
g 372053223+ {JOSUE-DAVID-MORALES VACA OPERADOR OPERACIONES — — —— 1o/
10 | 1322 O3S &< |LUIS ANSELMO GUALLICHICO PAUCAR OPERADOR OPERACIONES | &P
11 | /FousS35092 MILTON ROLANDO CASTRO MILLINGALLI OPERADOR OPERACIONES <=
12 | [2/452 3 Y- |VICTOR MANUEL PACHACAMA CABEZAS OPERADOR . ‘OPERACIONES .}/

W o ] ] 77 _
14 | fl
; | [

Lpse ~Tule

— PS50 o peaede> e lor ctetiteecleeds et errcerores qk:'/%ca

= flesges cwccecedS] X caodd

Sarecr y sud prededad Pacuﬂmlﬂfc?i

= Nageerineenrtn, eqeee po3 Y Dewaniwntes o ceoar
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ECU-ESH-FORM-007 Versién:00
o » LISTA DE ASISTENCIA
Tipo: - Curso( ) - Entrenamiento <y  Charla( ) | lUblcacion Sferntter _g‘azgoétq . - - -
Tema:. Sopecrds zcite o //')S?Jfaaf.u/c) cperVO v ARO — Coldcaceos d’Cﬂ"PdJ ~€"' ve bl lPS,. i
Expositor 1: <7 ,, Cs:a-zo Lop‘:-( . } ) Interno . /(’“/ Externo ‘( ).
[Expositor.2: ; : : it . Interno ——{—)——Externo——{—}
Fecha: 09 —\2-zo2§ |Hora de inicio:  14H00 " [Hora de término:16H00 |Duracién: 2 horas

ECEdula delidentida

~ OPERADOR "OPERACIONES

ANGEL RODOLFO TENE INGA

1 (71£25@32- © \
2 13ULRL5D2-3  |BRIAN ALEXIS ARIAS VILLALBA' : OPERADOR : OPERACIONES |
3 {Hosor ~ CESAR AUGUSTO LOZADA CAICEDO OPERADOR OPERACIONES
4 Sz S IA EDISON DANIEL TERAN POZO OPERADOR OPERACIONES
5 | 13322035841 HENRY EDUARDO SIGUENCIA PAUCAR , OPERADOR ' ~ OPERACIONES
6 | |AsutsB -9 JESUS ORLANDO PASTUNA SIMBANA . OPERADOR OPERACIONES AL
7 | 132330/ 22 JHONNY JAVIER JARAMILLO BAGUI ' OPERADOR " OPERACIONES B it |
8 /‘??4026 & 2}{JOSE LUIS BERMEO TUAREZ , ~ OPERADOR ; opERACIONs"“%B—
9 JF 2053223 F—JOSUE-DAVID-MORALES VACA———————1— OPERADOR———————OPERACIONES . v Y
10 | 122z S8 [LUIS ANSELMO GUALLICHICO PAUCAR OPERADOR OPERACIONES :
11 | fPOYS3H0Y7 MILTON ROLANDO CASTRO MILLINGALLI OPERADOR OPERACIONES
12 | /5536 5-/  .IVICTOR MANUEL PACHACAMA CABEZAS | OPERADOR : OPERACIONES
13 ek S . ] ) ]
15

- Paso o pado ey lor acticted e premerct_grelfrice
ontenido — Liesgos asoccados a cadlr Fared \y sup medleélory pPretents =P

- Mecqunan | hemeemink) o epucpe) co cibilizar

- ceeipers e Prokeeceons  pergonctd ; e 5




REGISTRO FOTOGRAFICO

SOCIALIZACION DE INSTRUCTIVOS OPERACIONALES Y ANALISIS DE RIESGO
OPERACIONAL

1. Socializacion de instructivo operacional y andlisis de riesgo operacional de
Envasado de maquilas base acuosa

2. Socializacién de instructivo operacional y analisis de riesgo operacional de
Envasado de maquilas base solvente




3. Socializacién de instructivo operacional y analisis de riesgo operacional de
Mezcla de maquilas base acuosa

4. Socializacién de instructivo operacional y andlisis de riesgo operacional de
Mezcla de maquilas base solvente




5. Socializacion de instructivo operacional y analisis de riesgo operacional de
Descarga de cisterna a tambor

6. Socializacién de instructivo operacionaly analisis de riesgo operacional de
Descarga de cisterna a tanque
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7. Socializacién de instructivo operacional y analisis de riesgo operacional de
Descarga de cisterna de diésel a tambor o IBC

= — ——— —— —— —

- e "
- - x e — a g ¥

h

8. Socializacion de instructivo operacionaly analisis de riesgo operacional de
Descarga de contenedores




9. Socializacién de instructivo operacional y analisis de riesgo operacional de
Mezcla de industriales desde tambor

10. Socializacién de instructivo operacional y analisis de riesgo operacional de
Colocacién de carpas en vehiculo
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	Diapositiva 134
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	Diapositiva 143
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	Diapositiva 145
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