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RESUMEN EJECUTIVO

La presente propuesta metodoldgica, se realizd en la Curtiembre Pieles Puma de la
ciudad de Ambato, el objetivo es realizar un Sistema de gestion preventiva de
riesgos mecanicos utilizando la Norma NTP 330, esta norma es un sistema
simplificado de evaluacion de riesgos de accidentes y se la utiliz6 para mejorar la
seguridad del ambiente laboral de la Curtiembre Pieles Puma. Para el Sistema de
gestion preventiva de riesgos mecanicos se realiz6 un andlisis inicial, que permitio
identificar los riesgos mecanicos que se presenta al momento de realizar los
procesos de produccion del curtido del cuero, en la cual se ve la necesidad de
prevenir los riesgos laborales, para beneficio y desarrollo de la curtiembre Pieles
Puma y el cuidado en la salud de sus trabajadores. Los niveles que mide la Norma
NTP 330, es el nivel deficiencia, nivel de exposicion, nivel de probabilidad, nivel
de consecuencia, nivel de riesgo y nivel de intervencion. Este método de evaluacion
se aplicé es cada una de las areas de trabajo, realizando encuestas, analisis en los
procesos de produccién los cuales son: desbastado, desvenado, secado, tefiido y
terminado. Obteniendo resultados por niveles como: | (Situacion critica.), Il
(Adoptar medidas de control), 111 (Mejorar si es posible), IV (No intervenir). Con
los resultados obtenidos de las evaluaciones se procedié a dar acciones de mejora
como la implementacion de equipos de proteccion personal, revision de maquinas,
herramientas y mejoras en las instalaciones dentro de la curtiembre con la finalidad
de prevenir riesgos laborales.

Palabras clave: Consecuencia, deficiencia, exposicion, probabilidad, riesgo.
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THEME: “PREVENTIVE MANAGEMENT OF MECHANICAL RISKS BASED
ON THE NTP 330 STANDARD AT THE PIELES PUMA TANNERY IN THE

CITY OF AMBATO.”

AUTHOR: Pinto Tul Freddy Daniel
TUTOR: Ing. Moreno Medina Victor Hugo, Mg.
ABSTRACT

The present methodological proposal was carried out in the Pieles Puma Tannery
in the city of Ambato, the objective is to create a preventive management system
for mechanical risks using the NTP 330 standard, this standard is a simplified
system for the evaluation of accident risks and it was used to improve the safety of
the working environment in the Pieles Puma Tannery. For the preventive
management system of mechanical risks, an initial analysis was carried out, which
allowed the identification of the mechanical risks that occur during the leather
tanning production processes, in which the need to prevent occupational risks is
seen, for the benefit and development of the Pieles Puma tannery and the health
care of its workers. The levels measured by NTP 330 are the deficiency level,
exposure level, probability level, consequence level, risk level and intervention
level. This evaluation method was applied in each of the work areas, carrying out
surveys and analyses in the production processes, which are: roughing, de-veining,
drying, dyeing and finishing. Obtaining results by levels such as: | (Critical
situation), 1l (Take control measures), Il (Improve if possible), IV (Do not
intervene). With the results obtained from the evaluations, improvement actions
were taken, such as the implementation of personal protective equipment, revision
of machines, tools and improvements in the tannery's facilities in order to prevent
occupational hazards. With the results obtained from the evaluations, improvement
actions were taken, such as the implementation of personal protective equipment,
machines, tools revision and improvements in the tannery's facilities in order to
prevent occupational hazards.

Keywords: Consequence, impairment, exposure, probability, risk.
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CAPITULO I
INTRODUCCION
Los riesgos mecéanicos son un conjunto de factores fisicos que ocasionan lesiones
por la accion mecanica de maquinas, herramientas, piezas a trabajar o materiales
proyectados, solidos o fluidos, estos riesgos estan presentes en todas las industrias
de produccién a nivel mundial. Los riegos mecanicos mas comunes son:
cizallamiento, atrapamiento o arrastres, aplastamiento, corte, enganche, impacto,
perforacion, amputacion y estos riesgos estdn presentes en la industria de la
fabricacion del cuero (Universidad Carlos I11 de Madrid, 2020).

La industria del cuero, al ser considerado uno de los sectores econémicos mas
potenciales conforma la base de la economia nacional de muchos paises entre ellos
Ecuador. Ecuador, es uno de los paises en los que la industria de la curtiembre ha
presenciado un constante crecimiento al ser considerada como la cuarta actividad
industrial mas importante a nivel nacional, centrando su produccion en la provincia

de Tungurahua con un 75,58% en relacion con otras provincias. (Salinas, 2014).

El crecimiento progresivo de la industria y las exigencias actuales del mercado, han
impulsado la creaciéon de nuevas herramientas e invenciones para el trabajo que
potencien los métodos del proceso productivo en la elaboracion del cuero y
conlleven a la mejora continua del rendimiento laboral en cuanto a tiempos de
produccion, incorporando nuevos sistemas y maquinas que garantizan la calidad y
una produccion eficaz, (Salinas, 2014), lo que, paulatinamente ha permitido que el
sector sea considerado como una de las principales fuentes para la generacion de

empleos directos e indirectos. (Prospecta, 2014).

Sin embargo, como menciona (LOpez, 2013), la incorporacion de nuevas

tecnologias como méaquinas y herramientas traen consigo una serie de riesgos, que



asociados a su manejo y manipulacion dentro de los procesos de produccién que
involucra a los operadores y generan altos indices de accidentabilidad, lo cual, eleva
el nivel de absentismo y disminuye el nivel de produccion generando asi pérdidas

econdmicas considerables.

Ha este respecto, surgen organismos de control como la Direccion Nacional del
Seguro General de Riesgos del Trabajo del IESS y el Ministerio de trabajo
encargados de regular las diferentes normas y reglamentos de Seguridad Industrial
e Higiene Laboral, con el fin de precautelar la seguridad del trabajador, disminuir
el nimero de accidentes y enfermedades laborales, garantizar un ambiente laboral
seguro y fomentar la gestion preventiva a traves de guias de buenas préacticas en

seguridad y salud ocupacional. (Ministerio de trabajo, 2014)

En este contexto, con el objetivo de preservar la integridad fisica del trabajador, el
cual, forma parte del capital activo de la empresa como un recurso indispensable
dentro de su sistema de produccion, el Instituto Nacional de Seguridad e Higiene
en el trabajo de Espafia (INSHT) crea la norma NTP 330 como un sistema
simplificado de evaluacion de riesgos de accidente, el cual, pretende facilitar la
tarea de evaluacién de riesgos a partir de la verificacion y control de las posibles

deficiencias en los lugares de trabajo (Bestraten, y otros, 2013).

En el Capitulo I, se describe los antecedentes de la empresa, para saber cdmo ha ido
mejorando la curtiembre Pieles Puma a través del tiempo en cuanto a seguridad y
salud ocupacional, los proyectos que se han realizado sobre los riesgos laborales
dentro de los procesos de la fabricacion del cuero y que son referentes para esta
investigacion. Ademas, con el crecimiento de la curtiembre se han presentado
factores de riesgos laborales los cuales pueden afectar la salud de los trabajadores

a corto y largo plazo.

En el Capitulo Il, se da a conocer el diagnostico actual de la empresa, en lo cual en
los procesos productivos de la fabricacion del cuero genera riesgos mecanicos, y
esto puede generar enfermedades laborales y perjudicar la salud de los trabajadores,
mediante estas observaciones se propuso una Gestion preventiva de riesgos
mecanicos basados en la norma NTP 330 en las areas de trabajo. Para la elaboracion

de un Sistema de gestion preventiva de riesgos mecanicas, se utiliza un modelo



operativo donde se esquematiza las actividades de las areas de trabajo y las

maquinas que se utiliza en el proceso.

En el Capitulo 1l, se presenta la propuesta, Un Sistema de gestion preventiva de
riesgos mecanicas, que estdn basados en la norma NTP 330 que es un Sistema
simplificado de evaluacion de riesgos de accidentes, se aplicara en cada una de las
areas de trabajo de la Curtiembre Pieles Puma de la ciudad de Ambato, en la cual
se propone acciones de mejora para prevenir enfermedades laborales en los

trabajadores.

En el Capitulo 1V, se realizan las conclusiones y recomendaciones en base a lo
efectuado, mediante la evaluacion de las areas de trabajo basados en la norma NTP
330, cumpliendo con los objetivos propuestos en cada una de las areas de trabajo
de la Curtiembre Pieles Puma.

Antecedentes

En la provincia de Tungurahua, Canton Ambato, Parroquia lzamba, Barrio la
Peninsula se instald la curtiembre Pieles Puma empezando sus operaciones el 15 de
febrero del afio 2020 como un taller artesanal y desconociendo las leyes del Ecuador
relacionadas con aspectos de seguridad y salud ocupacional dadas por el Instituto
Ecuatoriano de Seguridad Social (IESS).

Cuando la curtiembre empez6 su funcionamiento, sus instalaciones no eran seguras
esto debido a la infraestructura y organizacion interna de la curtiembre, con el paso
del tiempo la curtiembre ha ido mejorando sus instalaciones y aumentando sus

procesos de produccidén para el desarrollo de la curtiembre Pieles Puma.

Con el desarrollo de la curtiembre Pieles Puma y el aumento de los procesos de
produccion también aumenta sus riesgos y enfermedades laborales para sus
trabajadores, dentro de esta organizacion no existe un estudio de investigacion
sobre los riesgos mecanicos que se presenta en cada una de las areas de trabajo al

momento de realizar las actividades de produccién durante la jornada laboral.

El riesgo mecanico siempre esta presente al momento de realizar los procesos de
produccién de cuero. Los riesgos mecanicos presentes son: cortes, golpes por

objetos, atrapamientos, maquinaria, aplastamiento y herramientas manuales.



Para disminuir los riesgos mecanicos en los procesos productivos la Curtiembre
Pieles Puma, se propone realizar un Sistema de gestion preventiva de riesgos
mecanicas, utilizando el método de evaluacion de la norma NTP 330, para evitar
riesgos y enfermedades laborales en sus trabajadores a corto y largo plazo, y de esta
manera contribuir con el desarrollo y avance de la curtiembre Pieles Puma

entregando pieles de buena calidad.

Justificacion

La Gestion Preventiva de los riesgos mecanicos en seguridad es muy importante
ya que permite reducir los niveles de riesgos laborales y también tener un control
para minimizarlos a través de planes de prevencion para mejorar el ambiente laboral
en que se desempefian los trabajadores, creando bienestar en seguridad y salud

ocupacional en todos los miembros de la Curtiembre Pieles Puma.

La implementacion de un Sistema de gestion preventiva de riesgos mecanicas para
la Curtiembre Pieles Puma, utilizando el método de evaluacion de la norma NTP
330, propone reducir los riesgos mecanicos en los procesos productivos de la
curtiembre, cuidando asi la integridad del trabajador estableciendo un orden y un
impacto en la reduccion de accidentes e incidentes laborales.

Tener dentro de la Curtiembre Pieles Puma, un Sistema de gestion preventiva de
riesgos mecanicas para los procesos productivos es Gtil, esto como un respaldo y
ensefianza para todos los que conformar la curtiembre y como parte de la exigencia

del cumplimiento de la normativa legal aplicable dentro de la organizacién.

Con un adecuado Sistema de Gestidn preventiva de los riesgos mecanicos, se veran
beneficiados los trabajadores, esta gestion preventiva brindara informacion
necesaria para prevenir, accidente e incidentes durante las jornadas laborales y

evitar de esta manera enfermedades profesionales con el transcurso del tiempo.

Es factible el estudio porque se dispone de herramientas técnicas para la
elaboracion, conocimiento tedrico, practico, experiencia sobre el tema que se va a
estudiar y con el sustento bibliografico. Ademas, se cuenta con la colaboracion del
personal administrativo y de los trabajadores de curtiembre para el desarrollo del

Sistema de gestion preventiva de riesgos mecanicos.



Objetivos

Objetivo general
Realizar la gestion preventiva de los riesgos mecanicos basados en la Norma NTP

330 en la Curtiembre Pieles Puma de la Ciudad de Ambato.

Objetivos especificos

e Determinar las diferentes areas del proceso productivo de la elaboracion del
cuero mediante técnicas de observacion directa y aplicacion de una ficha de
control para su posterior andlisis e identificacion de las tareas propensas a
generar riesgos mecanicos.

e Evaluar los riesgos mecanicos identificados en el proceso de produccion que
generan las maquinas y/o equipos durante su operacién mediante la aplicacion
de la Norma NTP 330 para determinar su nivel de intervencion

e Establecer acciones de mejora mediante un Sistema de gestidn preventiva de
riesgos mecanicos que contribuyan al control de riesgos mecanicos y
fortalezcan la seguridad del laboral.



CAPITULO I
INGENIERIA DEL PROYECTO

Diagnostico de la situacion actual de la empresa

Identificacion de la institucion

La presente Propuesta Metodoldgica, se realizard para la prevencion de riesgos
mecéanicos basados en la Norma NTP330. En la Curtiembre Pieles Puma de la
ciudad de Ambato. Esta Institucion se dedica a la fabricacion de cuero para prendas
de vestir, zapatos, carteras. Debido a su alta produccion y mejoras de los procesos
también crece el nimero de riesgos mecanicos a la hora de realizar los procesos

productivos del curtido del cuero.

Datos de la empresa

e Razon Social: Curtiembre Pieles Puma

e Ubicacion: Parroquia la Peninsula

e Direccion: Ciudadela los Tres Juanes calle San Juan
e Teléfono: 0322855234

e Celular: 0984639771

e E-mail: teresitaalvarez06@hotmail.com

Misién de empresa
Somos una institucion privada sin fines de lucro, lideres en la representacion y
prestacion de servicios de calidad para el sector empresarial ecuatoriano, que

fomenta el crecimiento del comercio exterior en el pais.

Vision de la empresa
Ser el referente en comercio exterior del Ecuador a través del fortalecimiento e

internacionalizacion de las empresas del pais.


mailto:teresitaalvarez06@hotmail.com

Vision de la empresa
Ser el referente en comercio exterior del Ecuador a través del fortalecimiento e

internacionalizacion de las empresas del pais.

Definir los objetivos de la empresa
e Procesar la piel cruda del ganado para obtener cuero terminado de calidad.
e Comercializar los cueros terminados a nivel nacional.

e Lograr la generacion de empleo en la region.

Politicas de la empresa

Somos una Empresa dedicada a la produccién y comercializacion de cuero de
ganado vacuno, cumpliendo con las especificaciones requeridas por el cliente,
revisando anualmente los estandares de calidad y mejorandolos, implementando y
trabajando con nuevos recursos tecnoldgicos y personal calificado, que asegura la
calidad y la entrega inmediata de nuestro producto terminado dando un valor a la

imagen empresarial.
Valores Corporativos

LEALTAD: Cumplir las responsabilidades individuales para fortalecer la imagen

institucional.
RESPONSABILIDAD: Desarrollar con efectividad las tareas encomendadas.

HONESTIDAD: Emprender actuaciones bajo criterios de discernimiento ético en

la gestidn institucional.

RESPETO: Comprender y valorar la libertad de pensamiento y los derechos
inherentes a cada persona.

EFICIENCIA: Se entregan resultados de calidad en base a la planificacion
institucional.

COMPROMISO: Demostrar vocacion de servicio y sentido de pertenencia frente
ala Entidad, ejerciendo el liderazgo necesario para dar cumplimiento a los objetivos

de la organizacion, respetando el medio ambiente.



COMPETITIVIDAD: Aplicar la cultura de calidad en el servicio, ofreciendo una
amplia cobertura, que permita responder efectivamente frente a las exigencias del

mercado dentro de un mundo globalizado.

RESPONSABILIDAD SOCIAL: Somos un factor de desarrollo de la comunidad

en donde estamos presentes.

TRABAJO EN EQUIPO: Valoramos y fomentamos el aporte de las personas para
el logro del objetivo comun

Area de estudio de la propuesta metodolégica
Tabla 1 Area de estudio

El &rea de estudio de la propuesta

metodolégica es: Salud Ocupacional

Dominio: Tecnologia y sociedad

Linea de investigacion: Medio Ambiente y Gestion de Riesgo
Campo: Ingenieria Industrial

Area: Seguridad Industrial

Aspectos: Riesgos Mecéanicos

Objetivos: Gestionar la prevencion de riesgo mecanicos

Basados en la norma NTP 330 en la
Curtiembre Pieles Puma.

Periodo de analisis: Noviembre 2020 — noviembre 2021

Elaborado por: Pinto Freddy

En la tabla 1, se muestra el area de estudio que enfocado en los riesgos mecanicos
gue encuentran presentes en los procesos productivos de la fabricacion del curtido
de cuero, de la Curtiembre Pieles Puma. Los riesgos mecanicos pueden causar a
corto y largo plazo enfermedades laborales que perjudican la salud del trabajador.
Modelo operativo

A continuacion, en la figura 1, se muestra el desarrollo del modelo operativo para
la realizacion de la Gestion Preventiva de riesgos mecanicos basados en la Norma
NTP 330 el cual consta de tres etapas para la ejecucién de la Propuesta

Metodoldgica.



Figura 1. Modelo operativo de la propuesta metodolégica.

GESTION PREVENTIVA DE RIESGOS MECANICOS BASADOS EN
LA NORMA NTP 330 EN LA CURTIEMBRE PIELES PUMA DE LA
CIUDAD DE AMBATO

Etapal. Identificar las Etapa2. Evaluar los Etapa3. Proponer
areas de trabajo riesgos mecanicos aciones de mejora
[ I I
Descripcion de los Evaluacion de los Dar acciones de
procesos productivos riesgos mecanicos mejora en seguridad
de la elaboracion del utilizando la Norma laboral, en las areas
cuero. NTP 330, que es un de trabajo basandose
Sistema simplificado en los resultados de
de evaluacion de las evaluaciones
riesgos de accidente. realizadas.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020

Etapa 1. En la elaboracion de la primera etapa, se realiz6 observaciones y analisis,
cada una de las areas de trabajo, tomando en cuenta las condiciones de las areas de
trabajo, estado fisico de las maquinas y la manera en que los trabajadores utilizan
las maquinas y realizan sus actividades en los procesos de produccidon del cuero.

Etapa 2. En la segunda etapa, se elabor6 encuestas a los trabajadores sobre las
maquinas que utilizan en los procesos y a continuacion se realizé la evaluacion de
riesgos mecanicos basados en lanorma NTP 330 en cada una de las areas de trabajo,
en donde mide el nivel deficiencia, nivel de exposicion, nivel de probabilidad, nivel
de consecuencia, nivel de riesgo y nivel de intervencion de cada una de las areas de

trabajo.

Etapa 3. En la tercera etapa, se tomd en cuenta los resultados obtenidos de las
encuestas realizadas y de la evaluacion de los riesgos mecanicos de cada una de las
areas de trabajo, con estos resultados se procedié a dar acciones de mejora para
evitar enfermedades laborales a corto y largo plazo, de esta manera mejorar el

ambiente laboral, salud y bienestar a los trabajadores de curtiembre Pieles Puma.



Desarrollo del modelo operativo
La gestion preventiva de riesgos mecanicos basados en la Norma NTP 330 se
encuentra estructurado en base a un modelo operativo desarrollado en la presente

investigacion.
Seguridad y Salud Ocupacional

La seguridad y la salud en el trabajo no se deben considerar como una obligacién
sino como una necesidad para prevenir riesgos laborales, al conocer los riesgos
asociados al trabajo que se desarrolla dentro de las empresas, nos permite proteger
la integridad del trabajador, instalaciones de la empresa y la maqguinaria que se usan
en los procesos y que pueden ser expuestos a lesiones, enfermedades laborales,
pérdidas humanas y econémicas. Todos los dias del afio hay trabajadores en todo el
mundo sometidos a una multitud de riesgos laborales los cuales pueden

comprometer su integridad fisica a largo o corto plazo (Narvaez, 2011).
Riesgo Laboral

El riesgo laboral estd relacionado con todos aquellos aspectos del trabajo que
pueden causar dafios a los operarios que realizan actividades de fabricacion de algun
tipo de producto, esto puede afectar a un operario de manera fisica, mental,
psicosocial. Para preservar la salud ocupacional o laboral, se toman medidas cuyo
fin es identificar y evaluar los riesgos laborales, para de esa manera poder
desarrollar acciones destinadas a pautar y controlar las posibles situaciones de
riesgos que se encuentran dentro de algun tipo de actividad productiva (Porporatto,
2015).

Factor de Riesgo

Es un conjunto de elementos que, estando presentes en las condiciones de trabajo,
esto puede de alguna manera desencadenar una disminucion en la salud del
trabajador, de esta forma se produce una alteracion en la salud de los trabajadores
no se pueden atribuir a una sola causa, sino que también esto es conjunto de factores
de riesgos que se encuentran presentes en el ambiente de trabajo, los cuales
provocan una pérdida de salud del trabajador durante su jornada laboral (Sol6rzano,
2014).
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Analisis de las areas de trabajo

Para analizar las areas de trabajo se va a realizar observaciones de cada una de las

estaciones de trabajo, verificar los procesos, herramientas, maquinas 0 equipos que

se utiliza en el &rea y los procesos que se realiza para la fabricacion del cuero, esto

va ayudara a identificar y valorar los riesgos que se presentan al fabricar el cuero.

Proceso de produccion para la elaboracion de cuero

En la figura 2, se muestra el proceso que se debe seguir para la fabricacién del

Ccuero.

RECEPCION

Figura 2. Procesos para la fabricacion del cuero.
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1. Area de recepcion del cuero: Se recibe las pieles crudas como se muestra en
la ilustracion 1, a continuacion, se procede a clasificar las pieles ya que vienen
en un estado fisico humedo y algunas en estado de descomposicién asi que se
clasifica las pieles crudas para evitar productos finales que no cumplan con los
requisitos de calidad.

lHustracionl. Area de recepcion del cuero
Elaborado por: Pinto, 2020

2. Pelambre: Las pieles crudas seleccionadas pasan por el proceso de pelambre,
se ingresa las pieles en el bombo como se muestra en la ilustracion 2, donde se
desprende el pelo del cuero utilizando productos quimicos y manteniendo una

constante agitacion.

llustracion2. Pelambre
Elaborado por: Pinto, 2020
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3. Descarnado: Una vez terminado el proceso de pelambre, se procede al
descarnado del cuero en donde se elimina los restos de carne y grasa que se
encuentran en la piel y también se reduce el grosor de la piel, este proceso se

realiza con una maquina descarnadora, asi como se muestra en la ilustracion 3.

llustracion3. Descarnado
Elaborado por: Pinto, 2020

4. Dividido: Terminado el descarnado se procede a él dividido de la piel cruda,
esto se lo realiza con una divididora como se muestra en la ilustracion 4, es una
operacion absolutamente mecénica, donde se obtiene una piel con un grosor
especifico. La piel cruda pasa por la maquina, esto separa los tejidos adheridos

a la parte interna de la piel y la deja limpia y homogénea.

llustracién4. Dividido

Elaborado por: Pinto, 2020
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Curtido: Se ingresa las pieles crudas al bombo de curtido, como se observa en
la ilustracion 5, en este proceso se transforma las pieles en cuero en donde se
emplea diferentes tipos de sales de cromo y se debe mantener las pieles en

constante movimiento.

lustracionb. Curtido
Elaborado por: Pinto, 2020

Secado: Cuando se termina el curtido del cuero, se los saca del bombo y se los
pone a secarlos estirandolos, estos cueros se secan a una temperatura ambiente
dentro de la curtiembre tal y como se muestra en la ilustracion 6.

lustracion6. Secado
Elaborado por: Pinto, 2020
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7. Rebajado: Unavez que se tienes los cueros secos se realiza el rebajado el cuero,
este proceso se lo hace en una maquina rebajadora de cuero como se muestra en
la ilustracién 7, aqui se iguala el espesor del cuero y se lo deja con un grosor

uniforme y deseado.

llustracion7. Rebajado
Elaborado por: Pinto, 2020

8. Tefido: Después del rebajado se ingresa los cueros al bombo de tefiido como
se muestra en la ilustracion 8, aqui se neutraliza el cuero para evitar
irregularidades de tefiido y engrase, se utilizan colorantes para dar fijaciéon y

viveza a los cueros y mejorar su apariencia.

llustracion8. Tefiido
Elaborado por: Pinto, 2020
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9. Secado: Cuando termina el proceso de tefiido del cuero se los saca de bombo,

se los estira y se los seca a una temperatura ambiente, asi como se muestra en

la ilustracion 9.

lustracion9. Secado
Elaborado por: Pinto, 2020
10. Estacado 1: Cuando los cueros estan secos se procede a estirar como se muestra
en la ilustraciébn 10 y darle una estabilidad dimensional por medio de
temperatura para que el cuero sea mas suave, se los estira totalmente en una

mesa de metal con mallas y ganchos.

lustraciénl10. Estacado

Elaborado por: Pinto, 2020
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11. Zaranda: Luego del estacado se pone el cuero en la zaranda como se muestra
en lailustracion 11, se debe mantener en movimiento constante para que se abra

los poros y se ponga el cuero suave y uniforma.

llustracionll. Zaranda
Elaborado por: Pinto, 2020

12. Jaladora: Una vez que los cueros salen de la zaranda se los lleva a la maquina
jaladora de cuero, esta maquina se muestra en la ilustracion 12, este proceso

consiste en abrir los cueros gque se han encogido luego del secado y zarandeado.

llustracionl12. Jaladora
Elaborado por: Pinto, 2020
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13. Estacado final 2: En el estacado final se realiza el mismo proceso del estacado,
se procede a estirar como se muestra en la ilustracion 13 y darle una estabilidad
dimensional por medio de temperatura para que el cuero sea mas suave, se los

estira totalmente en una mesa de metal con mallas y ganchos.

llustracionl13. Estacado final
Elaborado por: Pinto, 2020

14. Pintura: una vez terminado el estacado final se pinta el cuero al color que

requiera el cliente como se muestra en la ilustracion 14.

llustracionl14. Pintura
Elaborado por: Pinto, 2020
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15. Planchado o prensa: Para el prensado del cuero se utilizan distintas prensas
como se muestra en la ilustracion 15, esto depende del tipo de terminacion del

cuero, este proceso requiere de vapor y consiste en dar brillo al cuero.

llustracionl5. Planchado o prensa
Elaborado por: Pinto, 2020

16. Soplete: Este proceso consiste en dar acabados al cuero como se muestra en la
ilustracion 16, se le da coloracion, tacto, solidez al calor, brillo, duracion,

elegancia.

llustracionl6. Soplete
Elaborado por: Pinto, 2020
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17. Medicion y almacenamiento: en este proceso se deja secar un poco el cuero
se clasifica dependiendo del espesor, ancho, largo y calidad del cuero. A

continuacion de mide el cuero para su venta.

llustraciénl17. Medicién y almacenamiento
Elaborado por: Pinto, 2020

Estos son los procesos productivos que se realizan para la fabricacion del cuero
desde su inicio hasta el terminado del cuero.

Evaluacion los riesgos mecanicos

Riesgos Mecanicos

Los riesgos mecanicos se derivan de la utilizacion de equipos de trabajo por parte
de operadores dentro de las empresas de fabricacion de productos, al tener un riesgo
mecéanico presente este puede afectar negativamente la salud del trabajador.
Produciendo en el trabajador cortes, punciones, golpes, atrapamientos por vuelco
de maquinas por mala manipulacién y deterioro de maquina, aplastamiento,
cizallamiento, contusiones. Produciendo de esta manera un riesgo laboral al
momento de realizar las actividades de trabajo y perjudicando el desarrollo de la
empresa (PREVALIA, 2013).

Tipos de riesgos mecanicos:

o Cortes

e Golpes por objetos

e Atrapamientos

e Maquinaria
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e Aplastamiento

e Herramientas manuales

e Cizallamiento

e Contusiones

e Caidas al mismo o distinto nivel

e Riesgo eléctrico

Para evaluar los factores riesgos mecanicos se va a utilizar la Norma NTP 330
la cual mide el nivel de:

e Probabilidad

e Consecuencias

e Riesgo

e Exposicion

Probabilidad

Es la posibilidad de materializacion del riesgo analizado de un accidente, la
probabilidad de un accidente serd mas compleja de determinar cudnto mas larga sea
la cadena casual, ya que habra que determinar y conocer todos los sucesos que
intervienen, asi como la probabilidad del mismo. Al mundo practico empresarial,
supone la exigencia de poder cuantificar dicha probabilidad de que se materialice
el riesgo con algun tipo de escala cualitativa o cuantitativa, a eleccion del encargado
de realizar el analisis de riesgo y, si asi conviene, la posterior evaluacion de impacto
de cada tratamiento (Fernandez, 2018).

Consecuencias

La materializacién de un riesgo mecanico genera consecuencias diferentes, cada
una de ellas con su correspondiente probabilidad. Como, por ejemplo, puede
suceder ante una caida al mismo nivel, al circular por un pasillo resbaladizo, las
consecuencias pueden ser leves como sufrir contusiones; pero con probabilidad
menor, podrian ser graves o incluso mortales. Cuando se tiene mayor gravedad de
las consecuencias previsibles, mayor debe ser el rigor en la determinacion de la
probabilidad, teniendo en cuenta que las consecuencias del accidente deben ser
contempladas en el aspecto de dafios materiales como lesiones fisicas, analizando
las dos partes por separado, y en caso de ser un posible accidente en necesario ver

las consecuencias previsibles (Bestraten, y otros, 2013).
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Riesgo
La palabra riesgo es tan antigua como la propia existencia humano. Podemos decir
que con ella se describe, desde el sentido comun, la posibilidad de perder algo de
tener un resultado no deseado, negativo o peligroso. El riesgo de una actividad
puede tener dos componentes: la posibilidad o probabilidad de que en un resultado
negativo ocurra y el tamafio de ese resultado. Por lo tanto, mientras mayor sea la
probabilidad y la perdida potencial, mayor sera riesgo (Definiciones acerca del
riesgo y sus implicaciones, 2011).
Exposicion
Se dice que un trabajador estd expuesto a un agente ya sea fisico, quimico o
bioldgico, si esta en contacto con una via apropiada de penetracion en el organismo.
Llamamos exposicion a la medida conjunta de la intensidad de ese contacto y su
duracion (Callado, 2020).
El procedimiento que se va a seguir para evaluar los factores riesgos mecanicos
segun la Norma NTP330 es:
e Consideracion del riesgo a analizar
Identificar el area de trabajo que se va analizar.
Los puntos a identificar son:
e Maquinas
e Herramientas
e Procesos productivos
e Espacios de las estaciones de trabajo
e Numero de trabajadores por proceso
o Elaboracién del cuestionario de chequeo sobre los factores de riesgo que
posibiliten su materializacion.
e Asignacion del nivel de importancia a cada uno de los factores de riesgo.
El tipo de nivel de importancia que se asigna es para los factores de riesgo son:
a) Muy deficiente
b) Deficiente
c) Mejorable
d) Aceptable
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e Cumplimentacién del cuestionario de chequeo en el lugar de trabajo y
estimacion de la exposicion y consecuencias normalmente esperables.
Se observa detenidamente el area de trabajo y se evalla el cuestionario de
chequeo para observar con qué frecuencia se realiza el trabajo y determinar el
nivel de exposicion, al riesgo al realizar las actividades durante la jornada
laboral. Para determinar el nivel se exposicion se utilizar los valores que se
muestra en la tabla 2.

Tabla 2. Determinacidn del nivel de exposicion

vae_l de NE Significado
exposicion
Continuamente. Varias veces en su jornada
laboral con tiempo prolongado.

Varias veces en su jornada laboral, aunque sea
con tiempos cortos.

Alguna vez en su jornada laboral y con periodo
corto de tiempo.

Continuada (EC) | 4

Frecuente (EF) 3

Ocasional (EO) 2

Esporadica (EE) | 1 |lrregularmente.

Fuente: BESTRATEN, Manuel y PAREJA, Francisco. 2013.

e Estimacion del nivel de deficiencia del cuestionario aplicado.

En la tabla 3, se muestra como determinar el nivel de deficiencia.

Tabla 3. Determinacién del nivel de deficiencia

Nivel de -
R Significado
deficiencia
Se han detectado factores de riesgo significativos que
Muy . ! e
- determinan como muy posible la generacion de fallos. El
deficiente | 10 . ) . . )
(MD) conjunto Qe medidas preventivas existentes respecto al riesgo
resulta eficaz.
Se ha detectado algin factor de riesgo significativo que
Deficiente 5 precisa ser corregido. La eficacia del conjunto de medidas
(D) preventivas existentes respecto al riesgo no se ve reducida de
forma apreciable.
. Se ha detectado factores de riesgo de menor importancia. La
Mejorable L . 4 . .
(M) 2 |eficacia del_ conjunto de med_ldas preventivas existentes
respecto al riesgo no se ve reducida de forma apreciable.
Aceptable No se ha detectado anomalia destacable alguna. El riesgo esta
(B) — | controlado. No se valora.

Fuente: BESTRATEN, Manuel y PAREJA, Francisco. 2013
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e Estimacion del nivel de probabilidad a partir del nivel de deficiencia y del
nivel de exposicion.
En la ecuacion 1, se muestra los niveles a utilizar para realizar el célculo del
nivel de probabilidad, y es el nivel de deficiencia por el nivel de exposicion.
NP = (ND x NE)

Ecuacion 1.Ecuacion para determinar el nivel de probabilidad.
Fuente: BESTRATEN, Manuel y PAREJA, Francisco. 2013.

En la tabla 4, de muestra como determinar el nivel de probabilidad.

Tabla 4. Determinacion del nivel de probabilidad

Nivel de exposicion (NE) \

4 3 2 1
38 _ MA-40 MA-30 | A-20 | A-10
z282 MA-24 A-18 A12 | M-6
25 M-8 M-6 B4 | B2

Fuente: BESTRATEN, Manuel y PAREJA, Francisco. 2013.

e Contraste del nivel de probabilidad a partir de datos histéricos disponibles.
En la tabla 5, se detalla los diferentes niveles de probabilidad.

Tabla 5. Significado de los diferentes niveles de probabilidad

Nivel de Significado
probabilidad g
Entre | Situacion deficiente con exposicion continuada, o muy
Muy alta e S
40y |deficiente con exposicion frecuente. Normalmente la
(MA) S ) :
24 | materializacion del riesgo ocurre con frecuencia.
Entre Situacién deficiente con exposicion frecuente u ocasional,
0 bien situacion muy deficiente con exposicion ocasional o
Alta (A) 20y o S . .
10 esporadlca: La materlallza_mon del_ riesgo es posible que
suceda varias veces en el ciclo de vida laboral.
Situacion deficiente con exposicion esporadica, 0 bien
. Entre| _. . . Y .
Media (M) 8V 6 situacion mejorable con exposicion continuada o frecuente.
YO lEs posible que suceda el dafio alguna vez.
Situacion mejorable con exposicion ocasional o0
. Entre - - .
Baja (B) 4v 2 esporédica. No es esperable que se materialice el riesgo,
y aunque pueda ser concebible.

Fuente: BESTRATEN, Manuel y PAREJA, Francisco. 2013.
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e Estimacion del nivel de riesgo a partir del nivel de probabilidad y del nivel
de consecuencias.

En la tabla 6, se muestra como determinar el nivel de consecuencias.

Tabla 6. Determinacion del nivel de consecuencias

Nivel de Significado
consecuencias Darios personales Dafios materiales
Morta}l 0 Destruccidn total del sistema
catastrofico | 100 |1 muerto 0 mas o
(dificil renovado)
(M)
. Destruccion  parcial  del
Muy Grave 60 Lesiones graves que sistema (compleja y costosa
(MG) pueden ser irreparables plejay

la reparacion)

Lesiones con
Grave (G) 25 |incapacidad laboral
transitorio (1.L.T)
Pequefas lesiones que
Leve (L) 10 |no requieren
hospitalizacion

Fuente: BESTRATEN, Manuel y PAREJA, Francisco. 2013.

Se requiere paro de proceso
para efectuar la reparacién

Reparable sin necesidad de
paro del proceso

En la tabla 7, se presenta la determinacion del nivel de riesgo y de intervencion.

Tabla 7. Determinacion del nivel de riesgo y de intervencion

Nivel de probabilidad (NP)

(40-24) | (20-10)

100 | | | I
S 4000-2400 | 2000-1200 | 800-600 | 400-200
Z
e
g - | | I 11 240
= 2400-1440 | 1200-600 | 480-360 | 111120
3
g
s B ' W 11200150 MM
o 1000-600 | 500-250 100-50
©
©
= 11200 111 40
Z

10 11400240 120 | mgoeo | 50

Fuente: BESTRATEN, Manuel y PAREJA, Francisco. 2013.
e Establecimiento de los niveles de intervenciéon considerando los resultados

obtenidos y su justificacion socio-economica.

25



A continuacion, en la tabla 8, se muestra el significado del nivel de intervencion.

Tabla 8. Significado del nivel de intervencion

Nivel de
intervencion
I 4000-600 | Situacion critica. Correccion urgente.
] 500-150 | Corregir y adoptar medidas de control.

Mejorar si es posible. Seria conveniente
Il 120-40 |. ... . . s
justificar la intervencion y su rentabilidad.

Y 20 No intervenir, salvo que un analisis mas
preciso lo justifique.
Fuente: BESTRATEN, Manuel y PAREJA, Francisco. 2013.

Significado

e Contraste de los resultados obtenidos con los estimados a partir de fuentes

de informacion precisas y de la experiencia.

Los resultados obtenidos de la evaluacidén de riesgos mecanicos basados en la
Norma NPT330, seran analizados identificando las areas de trabajo y dando
resultados los cuales sean a favor de la empresa, con la disminucién de riesgos

mecénicos durante las jornadas laborales.
Identificacidn de riesgos mecanicos

Los procesos productivos que se realizan en la Curtiembre “PIELES PUMA” son
fuente de riesgos laborales para sus trabajadores, los riesgos mecanicos se presentan
de origen fisicos y estos son: atrapamientos, cortes, golpes por objetos,
aplastamiento, sobreesfuerzo, ruido, emisiones de gases, quemaduras y riesgos

eléctricos.

Estos riesgos se los evaluara a cada una de las areas de trabajo de la curtiembre
mediante la norma NTP330: Sistema simplificado de evaluacion de riesgos de
accidentes del Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT).
Esto con el fin de proponer acciones para mejorar la calidad de trabajo, para de esta

manera evitar enfermedades laborales a corto y largo plazo.

La elaboracion de una Gestion preventiva de riesgos mecanicos pretende dar a
conocer al personal administrativo y operativo, los latentes y posibles riesgos

mecanicos.
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Una vez obtenidos los resultados de las encuestas realizadas, se procedera a la
identificacion de los riesgos mecanicos de cada una de las areas de trabajo.

En la tabla 9, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente los
riesgos mecanicos del area de recepcion del cuero, para su posterior evaluacion en
base a la Norma NTP330 como se muestra en la tabla 26.

Tabla 9.1dentificacion de los riesgos mecanicos del area de recepcion del cuero.

‘/ﬂ' CURTIEMBRE PIELES PUMA ‘/ﬂ'
AREA DE RECEPCION DEL CUERO

Tareas Riesgo mecanico

Desembarque de pieles crudas
desde el camion.
Transporte de pieles para su

almacenamiento.
Elaborado por: Pinto Freddy, 2020

Aplastamiento

Caidas de igual o distinto nivel

En la tabla 10, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecénicos del area de pelambre, para su posterior evaluacion en base a
la Norma NTP330 como se observa en la tabla 27.

Tabla 10. Identificacion de los riesgos mecanicos del area de pelambre.

_ 2%  curTiEMBREPIELESPUMA _ 20
AREA DE PELAMBRE

Tareas Riesgo mecanicos
Colocacion de la piel cruda en el
bombo de pelambre.
Transporte de pieles hacia el
bombo de pelambre.
Colocacioén de quimicos para el
pelambre del cuero.

Atrapamiento

Golpes con objetos

Caidas de igual o distinto nivel

Pesaje en balanza industrial. Golpe con herramienta manual

Funcionamiento del motor. Quemaduras
Elaborado por: Pinto Freddy, 2020

En la tabla 11, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecanicos del area de descarnado, para su posterior evaluacion en base

a la Norma NTP330 como se indica en la tabla 28.
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Tabla 11. Identificacion de los riesgos mecanicos del area de descarnado.

‘/d' CURTIEMBRE PIELES PUMA _/H
AREA DE DESCARNADO

Tareas Riesgo mecéanicos

Eliminacion de restos de carne y
grasa por la maquina divididora de|Atrapamiento
Ccuero.

Trasporte de la piel cruda desde el
bombo de pelambre
Levantamiento de pieles cruda
para ingresar a la maquina.
Transporte de pieles hacia la
maquina.

Paso de la piel cruda por la

maquina descarnadora.
Elaborado por: Pinto Freddy, 2020

Golpes

Sobresfuerzo

Caidas de igual o distinto nivel

Proyeccion de particulas

En la tabla 12, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecanicos del area de dividido, para su posterior evaluacion en base a

la Norma NTP330 como se muestra en la tabla 29.

Tabla 12. Identificacion de los riesgos mecanicos del area de dividido.

d CURTIEMBRE PIELES PUMA /ﬂ'
AREA DE DIVIDIDO

Tareas Riesgo mecanico

Separacion de los tejidos adheridos a

. . L Atrapamiento
la piel por la maquina divididora. parmt

Manipulacion del cuero en la maquina. |Golpes con objetos

Levantamiento de pieles cruda para

. . Sobresfuerzo
ingresar a la maquina.
Paso de la piel cruda por las cuchillas
. . Corte
de la maquina divididora.
Accionamiento de la maquina
Quemaduras

divididora de cuero.

Paso de la piel cruda por la maquina
divididora para la transformacién de la|Proyeccion de particulas
piel cruda en cuero.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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En la tabla 13, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecénicos del &rea de curtido, para su posterior evaluacion en base a la

Norma NTP330 como se observa en la tabla 30.

Tabla 13. Identificacion de riesgos mecanicos del area de curtido.

_ 2  curTiEMBREPIELESPUMA _ 2l
AREA DE CURTIDO

Tareas Riesgo mecéanicos
Colocacién de la piel cruda en el
bombo de pelambre.
Transporte de pieles hacia el
bombo de pelambre.
Colocacién de quimicos para el
pelambre del cuero.

Atrapamiento

Golpes con objetos

Caidas de igual o distinto nivel

Pesaje en balanza industrial. Golpe con herramienta manual

Funcionamiento del motor. Quemaduras

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020

En la tabla 14, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecanicos del area de secado, para su posterior evaluacion en base a la
Norma NTP330 como se indica en la tabla 31.

Tabla 14. Identificacion de los riesgos mecanicos del area de secado.

_/ﬁ CURTIEMBRE PIELES PUMA ‘/ﬂ'
AREA DE SECADO

Tareas Riesgo mecanicos

. . Caidas de igual o distinto nivel
Trasporte de pieles hacia el lugar g

designado para el secado.

Golpes

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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En la tabla 15, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecénicos del area de rebajado, para su posterior evaluacion en base a

la Norma NTP330 como se observa en la tabla 32.

Tabla 15. Identificacion de los riesgos mecanicos del area de rebajado.

M CURTIEMBRE PIELES PUMA M
AREA DE REBAJADO

Tareas Riesgo mecanico

Paso del cuero por la maguina Atrapamiento

raspadora de cuero para dejar Proyeccion de particulas
con un grosor determinado.

Amputacion
Manipulacion del cuero para su
. Corte
rebajado.
Accionamiento de la maquina Contacto eléctrico

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
En la tabla 16, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecanicos del area de tefiido, para su posterior evaluacion en base a la

Norma NTP330 como se expresa en la tabla 33.

Tabla 16. Identificacion de los riesgos mecanicos del area de tefiido.

d CURTIEMBRE PIELES PUMA _/ﬂ
AREA DE TENIDO

Tareas Riesgo mecanico
Colocacion del cuero en el bombo
de pelambre.
Transporte de pieles hacia el
bombo de tefiido.
Colocacion de colorantes para el
teflido del cuero.

Atrapamiento

Golpes con objetos

Caidas de igual o distinto nivel

Pesaje en balanza industrial. Golpe con herramienta manual

Funcionamiento del motor. Quemaduras
Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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En la tabla 17, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecénicos del area de secado, para su posterior evaluacion en base a la

Norma NTP330 como se expresa en la tabla 34.

Tabla 17. Identificacion del riesgo mecanico del area de secado.

_/ﬂ' CURTIEMBRE PIELES PUMA _/d'
AREA DE SECADO

Tareas Riesgo mecanico

. . Caidas de igual o distinto nivel
Trasporte de pieles hacia el lugar g

designado para el secado.

Golpes

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020

En la tabla 18, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecénicos del area de estacado, para su posterior evaluacién en base a

la Norma NTP330 como se muestra en la tabla 35.

Tabla 18. Identificacion de riesgos mecénicos del area de estacado.

M CURTIEMBRE PIELES PUMA /ﬁ
AREA DE ESTACADO

Tareas Riesgo mecanico
Estiramiento del cuero en la mesa .
L. Atrapamiento
metalica.
Ingresar el cuero para su
estiramiento mediante Quemaduras
temperatura.

Transporte del cuero hacia la

o Golpes con objetos
mesa metalica.

Cortes 0 golpes con herramientas

Estiramiento del cuero con pinzas.
manuales

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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En la tabla 19, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecénicos del area de zaranda, para su posterior evaluacion en base a la

Norma NTP330 como se observa en la tabla 36.

Tabla 19. Identificacion de los riesgos mecanicos del area zaranda.

M CURTIEMBRE PIELES PUMA /H
AREA DE ZARANDA

Tareas Riesgo mecénico

. Golpes con objetos
Transporte del cuero hacia el P )

bombo zaranda

Caidas de igual o distinto nivel

Levantamiento y transporte del
cuero hacia la zaranda.
Colocacion del cuero en la
zaranda.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020

Sobreesfuerzo

Atrapamiento

En la tabla 20, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecanicos del area de jalado, para su posterior evaluacion en base a la
Norma NTP330 como se muestra en la tabla 37.

Tabla 20. Identificacion de los riesgos mecanicos del area de jalado.

M CURTIEMBRE PIELES PUMA d
AREA DE JALADO

Tareas Riesgo mecanico

Abrir el cuero que se ha encogido |Atrapamiento
por el secado. Cortes

Contacto eléctrico

Paso de la del cuero por la
maquina jaladora.
Elaborado por: Pinto Freddy, 2020

Proyeccion de particulas
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En la tabla 21, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecénicos del area de estacado final, para su posterior evaluacion en

base a la Norma NTP330 como se expresa en la tabla 38.

Tabla 21. Identificacion de los riesgos mecénicos del area de Estacado final.

/ﬂ' CURTIEMBRE PIELES PUMA ﬂ
AREA DE ESTACADO FINAL

Tareas Riesgo mecéanico
Estiramiento del cuero en la mesa
metalica.
Ingresar el cuero para su estiramiento
mediante temperatura.
Transporte del cuero hacia la mesa
metélica.

Atrapamiento

Quemaduras

Golpes con objetos

Cortes o golpes con herramientas

Estiramiento del cuero con pinzas.
manuales

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020

En la tabla 22, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecanicos del area de Pintura, para su posterior evaluacién en base a la
Norma NTP330 como se observa en la tabla 39.

Tabla 22. Identificacion de riesgos mecanicos del area de pintura.

/ﬂ' CURTIEMBRE PIELES PUMA /ﬂ'
AREA DE PINTURA

Tareas Riesgo mecénico
Accionamiento del compresor Riesgo eléctrico
Pintado del cuero Sustancias toxicas

Transporte de cueros hacia el
lugar de pintura.
Elaborado por: Pinto Freddy, 2020

Golpes con objetos
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En la tabla 23, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecanicos del area de Prensado, para su posterior evaluacion en base a

la Norma NTP330 como se muestra en la tabla 40.

Tabla 23. Identificacion de riesgos mecanicos del area de prensado.

M CURTIEMBRE PIELES PUMA M
AREA DE PRENSADO

Tareas Riesgo mecanico
Transporte de pieles hacia la Golpes con objetos
prensa. Caidas de igual o distinto nivel

Planchado del cuero para que sea

Atrapamientos
mas suave.

Emision de gases
Quemadura

Accionamiento de la prensa

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
En la tabla 24, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente

los riesgos mecanicos del area de Pintura, para su posterior evaluacién en base a la

Norma NTP330 como se expresa en la tabla 41.

Tabla 24. Identificacion de riesgos mecanicos del area de Soplete.

_/ﬂ' CURTIEMBRE PIELES PUMA ‘/d'
AREA DE SOPLETE

Tareas Riesgo mecanico
Accionamiento del compresor Riesgo eléctrico
Pintado del cuero Sustancias toxicas

Transporte de cueros hacia el
lugar de pintura.
Elaborado por: Pinto Freddy, 2020

Golpes con objetos
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En la tabla 25, se muestra cada una de las tareas en las que se encuentra presente
los riesgos mecéanicos del area de medicion y corte, para su posterior evaluacion en

base a la Norma NTP330 como se expresa en la tabla 42.

Tabla 25. Identificacion de riesgos mecanicos del area de medicion y corte.

d CURTIEMBRE PIELES PUMA _/ﬂ'
AREA DE MEDICION Y CORTE

Tareas Riesgo mecéanico

Medicion y corte de cueros. Cortes con herramientas manuales

Apilamientos de cueros cortados [Sobreesfuerzo

Transporte del cuero para su

almacenamiento.
Elaborado por: Pinto Freddy, 2020

Golpes con objetos
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Evaluacion de los riesgos mecanicos basados en la norma NTP 330 de la Curtiembre “Pieles Puma”

Tabla 26. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 1.

7. o4

CURTIEMBRE PIELES PUMA

7. o

AREA DE RECEPCION DEL CUERO

Numero de operarios enel area: 2

Duracion del proceso (min): 30

Puesto de trabajo: desembarque

Evaluacion de riesgos mecanicos Norma NTP330

Maquinaria, equipo o .. . Nivel de L
d . aup Actividad Factor de riesgo [ND[NE(NP|NP|NC|NR - Significado
herramienta Intervencion
Aplastamiento 6|2 ([12|(A)| 25 |300 1 Corregir'y adoptar medidas de
control.
Desembarque
de piel cruda ) ) ] i
Caidas de ioual o Mejorar si es posible. Seria
. . g 2 12]4](B)| 25100 1 conveniente justificar la
. distinto nivel . iy .
. intervencion y su rentabilidad.
CAMION

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 27. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 2.

M CURTIEMBRE PIELES PUMA M

AREA DE PELAMBRE

Numero de operarios enel area: 1 Duracién del proceso (min): 1440 Puesto de trabajo: Pelambre
Evaluacién de riesgos mecéanicos Norma NTP330
Maquinaria, equipo o . . Nivel de .
. Actividad Factor de riesgo |[IND|NE|NP|NP|NC|NR L. Significado
herramienta Intervencion

Corregir y adoptar medidas de

Atrapamiento 10| 1 |10|(A)| 60 |600 |
control.

Mejorar si es posible. Seria
Golpes conobjetos | 6 | 1 | 6 |(M)| 10 | 60 i conveniente justificar la

Cargar el cuero intervencién y su rentabilidad.

crudo, agregar

o . . Mejorar si es posible. Seria
ACCC‘:)T;:Z}WO c(;:tlﬁl?:) ?Iiﬂlgual © 2]11]2(@B)|25]50 1l conveniente justificar la
del tambor, intervencién y su rentabilidad.
descargar el Golpe con
cuero 21| 2|(B)|10]| 20 v No intervenir, salvo que un

herramienta Manual e - . ..
andlisis mas preciso lo justifique.

BOMBO DE Quemaduras 21| 2]|(B|10]| 20 AV No intervenir, salvo que un
PELAMBRE andlisis mas preciso lo justifique.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 28. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 3.

AREA DE DESCARNADO

Maquinaria, equipo o

Numero de operarios enel area: 2

Duracién del proceso (min): 2

Puesto de trabajo: Descarnado

Evaluacién de riesgos mecéanicos Norma NTP330

Nivel de

DESCARNADORA

particulas

. Actividad Factor de riesgo |[IND|NE|NP| NP |NC| NR - Significado
herramienta Intervencion
Atrapamiento 10| 3 | 30|(maA)| 60 | 1800 | Corregir y adoptar medidas de
control.
Mejorar si es posible. Seria
Golpes 6 |2 |12] (A) | 10 | 120 i conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad.
Descarnar el . .
Corregir y adoptar medidas de
cuero, Sobresfuerzo 6 |2 |12] (A) | 25| 300 | ary P :
control.
transportar a la
divididora
C_aigas d_e igual o 2l1]2|® |10] 20 v Nq ?n_tervenir, sal_vo qu? ur_1
distinto nivel analisis mas preciso lo justifique.
Proveccion de Mejorar si es posible. Seria
Y 21214 @® |10| 40 i conveniente justificar la

intervencién y su rentabilidad.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 29. Matriz de Evaluacién de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 4.

M CURTIEMBRE PIELES PUMA d

AREA DEDIVIDIDO

Numero de operarios en el area: 2 Duracién del proceso (min): 30 Puesto de trabajo: Divididora

Evaluacion de riesgos mecanicos Norma NTP330

M i i i Nivel
aqumarla,_ equipo o Actividad Factor de riesgo |[ND|NE|NP| NP [ NC| NR e d(?, Significado
herramienta Intervencion

Situacién critica. Correccion

Atrapamiento 10| 3 | 30 |(MA)| 60 |1800 |
urgente.

Mejorar si es posible. Seria
Golpes conobjetos | 6 | 2 (12| (A) | 10 | 120 11 conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad.

Mejorar si es posible. Seria

Sobresfuerzo 6 | 2]12| (@A) | 10| 120 11 conveniente justificar la
Dividir el cuero, intervencion y su rentabilidad.
cortar por partes @ i dopt didas d
porp Corte 6 | 3|18| (A | 60 |1080 I Coonrtrri?lrya optar medidas de

No intervenir, salvo que un

Quemaduras 2 1 (2@ ] 10| 20 v . o
analisis mas preciso lo justifique.

Proyecmon de 2l1]|2|m®|10] 20 v Nq !n_tervenlr, sal_vo que un
particulas analisis mas preciso lo justifique.

DIVIDIDORA

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 30. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 5.

M CURTIEMBRE PIELES PUMA M

AREA DE CURTIDO

Numero de operarios enel area: 1 Duracién del proceso (min): 960 Puesto de trabajo: Curtido
Evaluacién de riesgos mecéanicos Norma NTP330
Maquinaria, equipo o . . Nivel de .
Actividad Factor de riesgo |[IND|NE|NP|NP|NC|NR Significado

herramienta Intervencion

Corregir y adoptar medidas de

Atrapamiento 10| 1 |10|(A)| 60 |600 |
control.
Mejorar si es posible. Seria
Golpes conobjetos | 6 | 1 | 6 |(M)| 10 | 60 i conveniente justificar la
Agregar intervencion y su rentabilidad.

colorantes, i ]
accionamiento Caidas de igual o
del tambor distinto nivel

Mejorar si es posible. Seria
211(2|(B)25]50 i conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad.

transportar al
secado Golpe (_:on 21| 2|m®|10]20 v Nq !n_tervenlr, sal_vo qug ur_1
herramienta Manual andlisis mas preciso lo justifique.

No intervenir, salvo que un

BOMBO Quemaduras 21| 2]|(B|10]| 20 AV - . -
andlisis mas preciso lo justifique.

DE CURTIDO

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 31. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 6.

.d CURTIEMBRE PIELES PUMA M

AREA DE SECADO

Numero de operarios en el area: 2 Duracion del proceso (min): 60 Puesto de trabajo: Secado

Evaluacion de riesgos mecanicos Norma NTP330

Maquinaria, equipo o . . Nivel d o
quinaria, equip Actividad | Factor de riesgo [ND|NE|NP|NP|NC|NR| . Vel €€ Significado
herramienta Intervencion

Mejorar si es posible. Seria
62|12 (A)| 10 [120 " conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad.

Movimientos
Repetitivos

Mejorar si es posible. Seria
611|6]|(M)|10]60 " conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad.

Desembarque, |Caidas de igual o
tendido de pieles|distinto nivel

No intervenir, salvo que un

Golpes 21112((B)|10}20 v anélisis mas preciso lo justifique.

SECADO

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 32. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecénicos con la Norma NTP 330 Proceso 7.

.d CURTIEMBRE PIELES PUMA M

AREA DE REBAJADO
Numero de operarios enel area: 1 Duracién del proceso (min): 30 Puesto de trabajo: Rebajado
Evaluacion de riesgos mecanicos Norma NTP330
Maquinaria, equipo o L . Nivel de N
. Actividad Factor de riesgo [ND|NE|NP[NP [NC [NR L Significado
herramienta Intervencién

Atraparmiento 6 | 3|18|(a)| 60 |1080 | Situacion critica, Correccion

urgente

. Corregir y adoptar medidas de
_ Amputacion 62|12/ 25| 300 I gir’y adop

Rebajado de control.

pieles, a'c omodo Mejorar si es posible. Seria
de pieles,

Corte 212|4(@®]|25] 100 1l conveniente justificar la

transporte al intervencion y su rentabilidad.
recromado
. C ir y adopt didas d
Contacto eléctrico | 2 | 3 | 6 [(M)| 25 | 150 1 orregir'y adopar medidas de
control.
Proyeccién de Corregir y adoptar medidas de
RASPADORA particulas 21 316|(M) 25150 I control.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 33. Matriz de Evaluacién de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 8.

M CURTIEMBRE PIELES PUMA M

AREA DE TENIDO

Numero de operarios enel area: 1 Duracién del proceso (min): 1440 Puesto de trabajo: Tefido
Evaluacién de riesgos mecéanicos Norma NTP330
Maquinaria, equipo o . . Nivel de .
Actividad Factor de riesgo |[IND|NE|NP|NP|NC|NR Significado

herramienta Intervencion

Corregir y adoptar medidas de

Atrapamiento 10| 1 |10|(A)| 60 |600 |
control.
Mejorar si es posible. Seria
Golpes conobjetos | 6 | 1 | 6 |(M)| 10 | 60 i conveniente justificar la
Agregar intervencion y su rentabilidad.

colorantes, i ]
accionamiento Caidas de igual o
del tambor distinto nivel

Mejorar si es posible. Seria
211(2|(B)25]50 i conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad.

transportar al
secado Golpe (_:on 21| 2|m®|10]20 v Nq !n_tervenlr, sal_vo qug ur_1
herramienta Manual andlisis mas preciso lo justifique.

No intervenir, salvo que un

BOMBO Quemaduras 21| 2]|(B|10]| 20 AV - . -
andlisis mas preciso lo justifique.

DE TENIDO

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 34. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 9.

_d CURTIEMBRE PIELES PUMA ﬁ

AREA DE SECADO

Numero de operarios enel area: 1 Duracion del proceso (min): 30 Puesto de trabajo: Secado

Evaluacion de riesgos mecanicos Norma NTP330

Maquinaria, equipo o . . Nivel de
a aquip Actividad Factor de riesgo

) L Significado
herramienta NDINEINPINP INC INR Intervencion

Mejorar si es posible. Seria
Sobreesfuerzo 212|425 |100 i conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad.

'I_'endldci _de Caidas de igual o Mejora_r si e§ p0_5|ble. Seria
pieles tefiidas | ;.. . 6|11]|6|(M)] 10|60 " conveniente justificar la
distinto nivel . . .
para su secado intervencion y su rentabilidad.
Mejorar si es posible. Seria
Golpes conobjetos | 2 | 2 | 4 | (B)| 25 |100 i conveniente justificar la
SECADO intervencion y su rentabilidad.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 35. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 10

7. o4

CURTIEMBRE PIELES PUMA

7 o4

AREA DE ESTACADO

Numero de operarios enel area: 5

Duracion del proceso (min): 6

Puesto de trabajo: Estacador

Evaluacion de riesgos mecanicos Norma NTP330

Magquinaria, equipo o . . Nivel de -
quinar ] quip Actividad Factor de riesgo [ND|NE[NP| NP [NC| NR W -, Significado
herramienta Intervencién
Atrapamiento 6 |3|18]()|25] 450 I Corregir y adoptar medidas de
control.
Mejorar si es posible. Seria
Saca,r panel de |Quemaduras 22| 4]|(@®)]|25]| 100 " conveniente justificar la
la camara de intervencion y su rentabilidad.
vapor,
estiramiento de . i i
S.I I Golpes conobjetos | 2 | 1 | 2 | (B)[10| 20 v Nq !n_tervenlr, sal_vo qut_a ur_l
piel, secado a analisis mas preciso lo justifique.
vapor
Cortes 0 golpes con . .
~et 0 herramientas 21| 2|@B|10] 20 v NO, !n_tervenlr, sal_vo gue un
: analisis mas preciso lo justifique.
ESTACADORA manuales

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 36. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 11.

. a4

CURTIEMBRE PIELES PUMA

7. .

AREA DE ZARANDA

Numero de operarios enel area: 1

Maquinaria, equipo o

Duracién del proceso (min): 30

Puesto de trabajo: Zaranda

Evaluacién de riesgos mecénicos Norma NTP330

Nivel de

ZARANDA

- Actividad Factor de riesgo IND|NE|NP|NP[NC|NR - Significado
herramienta Intervencion
. No intervenir, salvo que un
Golpes conobjetos | 2 | 1 [ 2 |(B)| 10 | 20 v - . 9 .
analisis mas preciso lo justifique.
p . Mejorar si es posible. Seria
Caidas de igual o . .
L . g 2(2(4((B))]10]40 il conveniente justificar la
distinto nivel . - -
intervencion y su rentabilidad.
Mejorar si es posible. Seria
Sobreesfuerzo 2 (3|6 (V) 10]60 il conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad.
Mejorar si es posible. Seria
Atrapamiento 2(2(4((B))]10]40 il conveniente justificar la

intervencion y su rentabilidad.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 37. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 12.

. ol

CURTIEMBRE PIELES PUMA

.o

AREA DE JALADO

Numero de operarios enel area: 1

Duracion del proceso (min): 10

Puesto de trabajo: Jaladora

Evaluacién de riesgos mecénicos Norma NTP330

particulas

Maquinari i Nivel
aquina |a,_eqU|poo Actividad Factor de riesgo [ND|[NE|NP|NP|NC| NR e de_z, Significado
he rramienta Intervencién
Atraparmiento 6 | 3 [18](a)| 60 | 1080 | Situacion critica, Correccion
urgente
. Corregir y adoptar medidas de
Contacto eléctrico | 6 | 2 | 12| (A)| 25 | 300 I giry adop
control.
Desvenar el
cuero Mejorar si es posible. Seria
Cortes 21214 |@B))|10| 40 Il conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad.
Proyecciones de 213|625 150 I Corregir y adoptar medidas de

control.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 38. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 13.

7 o

CURTIEMBRE PIELES PUMA

. o4

AREA DE ESTACADO FINAL

Maquinaria, equipo o

Numero de operarios en el area: 5

Duracion del proceso (min): 6

Puesto de trabajo: Estacador

Evaluacién de riesgos mecanicos Norma NTP330

Nivel de

. Actividad Factor de riesgo |IND|NE|NP| NP |NC| NR -, Significado
he rramienta Intervencién
Atrapamiento 6 | 3|18](A)|25] 450 1 Corregir'y adoptar medidas de
control.
Mejorar si es posible. Seria
Saca,r panel de |Quemaduras 22| 4|(@B)]|25] 100 i conveniente justificar la
la.camara de intervencion y su rentabilidad.
vapor,
estiramiento de . i i
.I I Golpes conobjetos | 2 | 1 | 2 |(B) 10| 20 v Nq !n_tervenlr, sal_vo qu<_a ur?
piel, secado a anélisis mas preciso lo justifique.
vapor
Cortes 0 golpes con . .
herramientas 21112 |@®B|10] 20 v ch !n_tervenlr, sal_vo qug UI’-I
analisis mas preciso lo justifique.
ESTACADORA manuales

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 39. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 14.

. o

CURTIEMBRE PIELES PUMA

.o

AREA DE PINTURA

Numero de operarios enel area: 1

Duracion del proceso (min): 30

Puesto de trabajo: Pintura

Evaluacion de riesgos mecanicos Norma NTP330

COMPRESOR

Maquinaria, equipo 0 . . Nivel de .
a . quip Actividad Factor de riesgo [ND|NE|NP|NP|NC [NR L Significado
herramienta Intervencion

Riesgo eléctrico 2 13]|6 [(A) 25150 I Corregiry adoptar medidas de

Preparacion de control.

pintura, Mejorar si es posible. Seria

Accionamiento [Golpes con objetos | 6 | 2 | 12 [(A)| 10 |120 1l conveniente justificar la

de compresor, intervencion y su rentabilidad.

pintado de piel ; ;
Sustancias Toxicas | 6 | 3 | 18|(A)| 25 [450 I Corregir'y adoptar medidas de

control.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 40. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 15.

M CURTIEMBRE PIELES PUMA M

AREA DE PRENSADO

Numero de operarios enel area: 1 Duracion del proceso (min): 3 Puesto de trabajo: Prensado

Evaluacion de riesgos mecanicos Norma NTP330

Maquinaria, equipo o . . Nivel de -
quinar . quip Actividad Factor de riesgo [ND[NE[NP| NP | NC|NR v - Significado
herramienta Intervencion

Corregir y adoptar medidas de
control.

Mejorar si es posible. Seria

r ¢ Atrapamiento 22| 4|(B)]| 25100 i conveniente justificar la

5 intervencion y su rentabilidad.

Golpes conobjetos | 6 | 3 | 18| (A) | 25 |450 |

Mejorar si es posible. Seria
10 | 40 il conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad.

Tendidos de  |Caidas de igual 0 B
pieles, prensado |distinto nivel ®)

. Corregir y adoptar medidas de
Emisionde gases | 2 | 3 | 6 [(M)] 25 |150 1 giry adop '

control.
Mejorar si es posible. Seria
PRENSA Quemadura 212 4((@B)]| 25 ]|100 i conveniente justificar la
HIDRAULICA intervencion y su rentabilidad.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 41. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 16.

. o

CURTIEMBRE PIELES PUMA

.o

AREA DE SOPLETE

Numero de operarios enel area: 1

Duracion del proceso (min): 30

Puesto de trabajo: Soplete

Evaluacion de riesgos mecanicos Norma NTP330

Maquinari i . . Nivel d N
aqinaria, equipo o Actividad Factor de riesgo [ND|NE|NP|NP|NC [NR Ve ?, Significado
herramienta Intervencion
Riesgo eléctrico 2 3|6 ([(A)]25]|150 I Corregir y adoptar medidas de
Accionar el control.
compresor, Mejorar si es posible. Seria
Lacadoy |Golpes conobjetos | 6 | 2 | 12|(A)| 10 | 120 1l conveniente justificar la
N\’ pintado de la intervencion y su rentabilidad.
% piel - -
Sustancias Toxicas | 6 | 3 | 18|(A)| 25 [450 I g:oonrtrrzgilryadoptar medidas de

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tabla 42. Matriz de Evaluacion de Riesgos Mecanicos con la Norma NTP 330 Proceso 17.

M CURTIEMBRE PIELES PUMA d

AREA DE MEDICION Y CORTE

Numero de operarios enel area: 1 Duracion del proceso (min): 5 Puesto de trabajo: Corte

Evaluacion de riesgos mecéanicos Norma NTP330

Maquinaria, equipo o Nivel de

. Actividad Factor de riesgo [ND|NE|NP|NP|NC|NR - Significado
herramienta Intervencion
Cortes con . .
. Corregir y adoptar medidas de
herramientas 2|1 3]|6|(M)]25 (150 1 grryadop
control.
manuales

Mejorar si es posible. Seria
Golpes con objetos| 2 | 2 | 4 | (B)| 10 | 40 " conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad.

Medicion y
corte de pieles

Mejorar si es posible. Seria
Sobreesfuerzo 212|14|(@B)] 10|40 " conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020



Una vez realizadas las evaluaciones de cada de una de las &reas de trabajo se

presenta el resultado de los niveles de intervencidn que requiere cada area de trabajo

como se expresa en la tabla 43.

Tabla 43. Niveles de intervencion que requiere cada una de las areas de trabajo.

NIVEL DE INTERVENCION DE CADA AREA

Tareas que se requieren nivel de intervencion

Il
Mejorar si es

posible. Seria
< . conveniente
Areas de trabajo fueiires
intervencion y
su
rentabilidad
) Caidas de
1 | Areade recepcion de cuero Ninguno | Aplastamiento igual o Ninguno
distinto nivel
Golpes con Golpe con
. herramienta
objetos
. . . manual
2 Area de pelambre Atrapamiento Ninguno -
Caidas de
igual o Quemadura
distinto nivel
Golpes con .
) objetos Caidas de
3 Area de descarnado Atrapamiento | Sobresfuerzo — igual o
Proyeccion de | gistinto nivel
particulas
Atrapamiento G?)Ibpiiocson Quemadura
4 Area de dividido Ninguno ) —
Proyeccion de
Corte Sobreesfuerzo .
particulas
Golpes con Golpes_ con
. herramienta
objetos manual
5 Area de curtido Atrapamiento Ninguno -
caidas de
igual o Quemadura
distinto nivel
6 Area de secado Ninguno Ninguno Movm_u_entos Golpes
repetitivos
Amputacion
3 Contacto
7 Area de rebajado Atrapamiento eléctrico Corte Ninguno
Proyeccion de
particulas
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Golpes con
Golpes con .
. herramienta
< objetos manual
8 Area de tefiido Atrapamiento Ninguno .
caidas de
igual o Quemadura
distinto nivel
Sobreesfuerzo
caidas de
9 Area de secado Ninguno Ninguno . igual ° Ninguno
distinto nivel
Golpes con
objetos
Golpes con
objetos
10 Area de estacado Ninguno | Atrapamiento | Quemaduras Cortes 0
golpes con
herramientas
manuales
caidas de
igual o
11 Area de zaranda Ninguno Ninguno  |-distinto nivel GOIS.ei con
Sobreesfuerzo objetos
Atrapamiento
Contacto
; i eléctrico .
12 Area de Jalado Atrapamiento - Cortes Ninguno
Proyeccion de
particulas
Golpes con
objetos
13 Area de estacado final Ninguno | Atrapamiento | Quemaduras Cortes 0
golpes con
herramientas
manuales
Riesgo
. eléctrico
14 Area de pintura Ninguno - Golp_es con Ninguno
Sustancias objetos
toxicas
Atrapamiento
Golpes con caidas de
15 Area de prensado Ninguno objetos _igual o Ninguno
distinto nivel
Emision de Quemaduras
gases
Riesgo
. eléctrico
16 Area de soplete Ninguno - Golp_es con Ninguno
Sustancias objetos
toxicas
Cortescon | Golpes con
17 Area de corte y medicion Ninguno herramientas objetos Ninguno
manuales | Sobreesfuerzo

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Una vez finalizada la evaluacion de riesgos mecanicos se identificd el nivel de
intervencion de cada una de las areas de trabajo con el fin de proponer acciones

para mejorar la calidad de trabajo de la Curtiembre Pieles Puma.

Proponer acciones de mejora

Una vez identificado la probabilidad, consecuencia y riesgo se propondra medidas
de control en seguridad, para reducir los riesgos mecanicos en cada una de las areas
de trabajo de la Curtiembre Piles Puma.

Para este control se tomaré en cuenta los siguientes puntos:

e Peligros generados por las maquina

e Medidas de seguridad EPP

e Medidas preventivas

e Dispositivos de seguridad

e Precauciones

e Acceso a zonas de peligro

e Riesgos Generales

Una vez identificado estos puntos se asignara Equipos de Proteccion Personal para

cada una las areas de trabajo de la Curtiembre Pieles Puma.
Equipos de proteccion personal

Es un conjunto de elemento y dispositivos disefiados para proteger las partes del
cuerpo humano que se encuentra expuesto a riesgos durante el ejercicio de una
labor, los EPP debe de ser de uso personal e intransferible o debe estar destinado a

proteger la integridad fisica de la persona que lo usa (Juhant, 2018).
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Los equipos de proteccion personal se clasifican en:

Tabla 44. Clasificacion de los EPP.

CLASIFICACION DE LOS EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL

1 | Proteccion a la cabeza

2 | Proteccion ojos y cara

3 | Proteccion a los oidos

Proteccion de las vias

4 : .
respiratorias
5 Proteccion de manos y
brazos
6 Proteccion de pies y
piernas
7 Cinturon de seguridad

para trabajo en altura

8 Ropa de trabajo

9 Ropa Protectora

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020

Fuente: Investigacion Propia
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1.

CAPITULO 111
PROPUESTA Y RESULTADOS ESPERADOS

SISTEMA DE GESTION PREVENTIVA DE RIESGOS MECANICOS
Introduccion

La Prevencion de riesgos laborales, es una rama que se ocupa de las normas,
procedimientos y estrategias, destinadas a preservar la integridad fisica de los
empleados, de este modo, la higiene y seguridad laboral est& en funcion de los
operarios de la empresa, por lo que su accién dirige a prevenir riesgos laborales
y de esta manera garantizar condiciones personales y materiales de trabajo
capaces de mantener un nivel éptimo de salud y seguridad ocupacional de los
trabajadores (Caisachana, y otros, 2014).

La prevencidn de riesgos laborales es muy importante, engloba todas aquellas
actividades o medios de seguridad adoptadas por empresas responsables, con el
fin de reducir o evitar riesgos derivados de los procesos productivos que se
realizan en la cada una de las empresas (Sermesa, 2019).

La Curtiembre Pieles Puma, con el objetivo de cumplir con las leyes y
reglamentos vigente en seguridad industrial, elabora un Plan de Prevencién de
Riesgos Laborales, dando acciones de mejora y equipos de proteccion personal
que tiene caracter de norma de trabajo interna, para garantizar el buen
funcionamiento de la empresa y contribuir a un ambiente laboral mas sano y
agradable.

Objetivo

Elaborar un plan de prevencion de riesgos laborales proponiendo acciones de
mejora para prevenir, controlar y eliminar los riesgos mecanicos, accidentes de
trabajo y enfermedades profesionales en los trabajadores de la Curtiembre

Pieles Puma.



Estructura organizativa

Para una adecuada organizacion, es necesario la definicion de responsabilidades

y funciones de todo el personal de la empresa como directivos, mandos y

empleados con el fin de asegurar que no exista duplicidad de tareas y eliminar

las carencias organizativas, por ello la Curtiembre Pieles Puma posee la

siguiente estructura organizativa como se expresa en la figura 3.

Figura 3. Estructura Organizativa de la Curtiembre Pieles Puma.

GERENTE GENERAL
Teresita Alvarez

DEPARTAMENTO
ADMINISTRATIVO

Teresita Alvarez

DEPARTAMENTO DE
PRODUCCION

Angel Cardenas

DEPARTAMENTO DE
VENTAS

Miguel Cardenas

DEPARTAMENTO DE
RRHH

Raul Ramirez

JEFE DE_
PRODUCCION

Angel Cardenas

PERSONAL DE
PRODUCCION

Empleados

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020

Fuente: Curtiembre Pieles Puma

4. Mision

Prevenir los riesgos laborales dentro de la Curtiembre Pieles Puma, con la

finalidad de disminuir las lesiones y dafios en la salud de los trabajadores,

provocado por el trabajo diario y de esta manera mejorar la productividad y la

calidad de vida de los trabajadores.

5. Vision

Ser una empresa reconocida por su excelencia operativa en seguridad laboral,

con la colaboracion de instituciones y agentes implicados en la seguridad y

salud ocupacional.

58




6. Politica de seguridad

La Curtiembre Pieles Puma tiene como razén fundamental, velar por la

prevencion de los accidentes laborales y las enfermedades profesionales

originadas por el trabajo. Nuestro compromiso es promover y mantener una

cultura de seguridad para proteger la salud de todos los trabajadores y contribuir

con su bienestar fisico y mental. Cumpliendo con los requisitos legales y

gestionando el mejoramiento continuo de nuestra organizacion.

Con este fin, la Curtiembre Pieles Puma se compromete a:

Gestionar y prevenir los riesgos laborales que se generan durante las
actividades de trabajo ejecutado.

Mejora continua en seguridad y salud de los trabajadores.

Promover la adopcion de estos compromisos a los colaboradores de nuestra
organizacion.

Evaluar periddicamente el estado de salud de sus empleados para
identificar y controlar oportunamente los riesgos de salud relacionados al
trabajo.

Cumplir con las leyes y reglamentos vigente en seguridad y salud.
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7. ldentificacion de los procesos técnicos de produccion

En la figura 4, se muestra el diagrama de flujo de la fabricacion del cuero de la
Curtiembre Pieles Puma.

Figura 4. Diagrama de flujo de la fabricacién de cuero de la Curtiembre Pieles Puma.

Fuente: Curtiembre Pieles Puma

\ 4

Corte y almacenamiento
para su venta.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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RECEPCION » PELAMBRE » DESCARNADO
I I I
Recepcion y clasificacion Desprendimiento del pelo Eliminacién de restos de
de la piel cruda. de la piel cruda. grasa y carde de la piel.
SECADO CURTIDO < DIVIDIDO <
] I I
Obtencién de la piel con Transformacion de la piel Secado del cuero a
un grosor homogénea. cruda en cuero. temperatura ambiente.
[ 5 REBAJADO > TENIDO —> SECADO
I I I
Obtenci6n del cuero con Neutralizacion del cuero Secado del cuero a
un grosor deseado. y tefiido. temperatura ambiente.
JALADORA |« ZARANDA < ESTACADO 1 <
L | |
Abrir los cueros luego del Movimiento del cuero Estiramiento del cuero
zarandeado. para que se abra los poros. con temperatura.
ESTACADO 2 > PINTURA PLANCHADO
I I I
Estiramiento del cuero Pintado del cuero del color Planchado del cuero a
con temperatura. requerido por el cliente. base de vapor.
MEDICION < SOPLETE

Solidez al color, brillo,
elegancia.




8. Procedimientos de actividades preventivas y acciones de mejora para el control de riesgos mecanicos.

Tras de la identificacion de los procesos los cuales se expresa en la figura 5, y de los riesgos mecanicos existentes en las tareas que
involucran la fabricacion del cuero del area de recepcion, se establece acciones de mejora como se muestra en la tabla 45 para evitar,

controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 45. Acciones de mejora del area de recepcion del cuero Proceso 1.

19

Equipo de
Factor de . . . roteccion
. NR | NI Significado Acciones de mejora P
riesgo personal
(EPP)
Disponer de dispositivos auxiliares para mejorar la visibilidad. Casco de
Destinar areas especificas para la colocacion de mercaderia. sequridad
Aplastamiento | 300 | I Mantener el area limpia y libre de objetos que puedan provocar Ropa de
la caida de mercaderias. P L
~ . . proteccion
Colocar sefiales de advertencia de peligros.
Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el
Mejorar si es transito normal del personal de trabajo. Revisar que el suelo sea Casco de
Caidas de posible. Seria regular, uniforme, se encuentra en buen estado y este exento de sequridad
. . conveniente sustancias resbaladizas. .g
igual o distinto | 100 | Il L . L - i Cinturones de
. justificar la Mantener un nivel de iluminacion suficiente o disponer de )
nivel . L . . . . - seguridad
intervencion y dispositivos auxiliares para mejorar la visibilidad.
rentabilidad. Revisar que las rampas se encuentren fijas y estabilizadas de
manera que no se pueda producir su vuelco o desplazamiento.

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
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Tras de la identificacion de los riesgos mecénicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del area de pelambre,

se establece acciones de mejora como se expresa en la tabla 46, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 46. Acciones de mejora del area de pelambre Proceso 2.

Equipos de proteccion

Factor de L : .
Fiesao NR | NI Significado Acciones de mejora personal
g (EPP)
Implementar dispositivos de sefial aclstica o visual
previa a la puesta en marcha y de emergencia.
. Implementar sefiales o identificaciones de advertencia, Casco de seguridad
Atrapamiento 600 | | S L L
prohibicion y obligacion. Ropa de proteccién
Colocar resguardos o dispositivos de proteccion contra
elementos moviles de la maquina.
Mejorar si es
posible. Seria Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan Casco de seguridad
Golpes con 50 | 1 conveniente el transito normal del personal de trabajo. Ropa de proteccién
objetos justificar la Disponer de dispositivos de proteccion contra caida de Botas de puntera
intervencion y objetos. reforzada
rentabilidad.
Mejorar si es Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan
posible. Seria el transito normal del personal de trabajo. Revisar que el .
. . . . Casco de seguridad
Caidas de igual conveniente suelo sea regular, uniforme, se encuentra en buen estado . .
. X 50 | I . . . Cinturones de seguridad
o distinto nivel justificar la y este exento de sustancias resbaladizas.
intervencion y Mantener un nivel de iluminacion suficiente o disponer
rentabilidad. de dispositivos auxiliares para mejorar la visibilidad.
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Revisar que las rampas se encuentren fijas y estabilizadas
de manera que no se pueda producir su vuelco o
desplazamiento.

Golpe con
herramienta 20
manual

Disponer de lugares y/o medios idéneos para la ubicacion
ordenada de las herramientas.

Revisar que las herramientas estan ajustadas al trabajo a
realizar.

Disponer de protectores adecuados cuando se usen
herramientas cortantes o punzantes.

Revisar que las herramientas se encuentren en buen
estado de limpieza y conservacion.

Casco de seguridad
Guantes anticorte/
antiabrasivo

Botas de puntera
reforzada

Ropa de proteccion

Quemaduras 20

Disponer de resguardos o dispositivos que impidan el
contacto térmico.

Disponer de resguardos o dispositivos que permitan
controlar el riesgo de calentamiento excesivo o incendio
de la maquina.

Disponer de dispositivos claramente identificables para
separar cada fuente de energia.

Disponer de dispositivos que controlen el riesgo de
contacto eléctrico directo e indirecto.

Guantes aislantes
Ropa de proteccion
térmica

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020
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Tras de la identificacion de los riesgos mecanicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del area de descarnado,

se establece acciones de mejora como se observa en la tabla 47, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 47. Acciones de mejora del area de descarnado Proceso 3.

Fat_:tor de NR NI
riesgo
Atrapamiento | 1800 I
Golp_es con 120 n
objetos
Sobresfuerzo | 300 1l

Significado

Acciones de mejora

Equipos de
proteccion personal
(EPP)

Implementar dispositivos de sefial acustica o visual previa
a la puesta en marcha y de emergencia.

Implementar sefiales o identificaciones de advertencia,
prohibicién y obligacion.

Colocar resguardos o dispositivos de proteccion contra
elementos moviles de la maquina.

e Casco de seguridad

e Ropa de proteccion

Mejorar si es
posible. Seria | e
conveniente

justificar la o
intervencion y
rentabilidad.

Mantener el &rea de trabajo libre de objetos que impidan el
transito normal del personal de trabajo.

Disponer de dispositivos de proteccion contra caida de
objetos.

e Casco de seguridad
e Ropa de proteccion
e Botas de puntera

reforzada

Reducir el ritmo de trabajo o considerar el uso de ayudas
mecanicas en caso de que el peso a manipular supere los 25
kg en hombres y 15 kg en mujeres, trabajadores jovenes y
adulto mayor.

Asegurar que el area de trabajo cuente con el espacio
suficiente con el fin de evitar que el trabajador realice
movimientos bruscos.

Formar e informar al trabajador sobre técnicas de
manipulacion y levantamiento de cargas.

e Casco de seguridad

e Botas de puntera
reforzada

e Calzado de suelas
antideslizantes

e Faja dorsolumbar
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Caidas de
igual o distinto | 20 \V
nivel
Proyeccion de 40 "

particulas

Mejorar si es
posible. Seria
conveniente
justificar la
intervencion y
rentabilidad.

Controlar que la distancia de transporte de la carga por
parte del trabador no sea superior a 1 metro de distancia.
Evitar suelos resbaladizos o desiguales que dificulten el
levantamiento y transporte de la carga y puedan generar
riesgos o lesiones.

Establecer técnicas de organizacién del trabajo de forma
gue se eviten giros, inclinaciones, estiramientos 0 empujes
innecesarios.

Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el
transito normal del personal de trabajo. Revisar que el suelo

sea regular, uniforme, se encuentra en buen estado y este .

exento de sustancias resbaladizas.

Mantener un nivel de iluminacion suficiente o disponer de
dispositivos auxiliares para mejorar la visibilidad.

Revisar que las rampas se encuentren fijas y estabilizadas
de manera que no se pueda producir su vuelco o
desplazamiento.

Casco de seguridad
Cinturones de
seguridad

Establecer medidas técnicas y organizativas que permitan
reducir el grado de emision de particulas en la fuente
Procurar que los lugares de trabajo se mantengan con
ventilacion suficiente o disponer de dispositivos de
captacion/extraccion localizada.

Verificar el tipo y eficacia de los sistemas de extraccion y
ventilacion con el fin de evitar la dispersion de las
particulas debido al movimiento del aire.

Verificar que los trabajadores cuya proximidad a la fuente
sea reducida cuenten con los equipos de proteccion
necesarios y el buen estado y que los mismos se ajusten a
las caracteristicas anatomicas del usuario.

Mascarilla filtrante
contra particulas
Maéscara de
seguridad con filtros
de retencion
mecanica Gafas de
proteccion contra
proyeccion de
particulas

Elaborado por: Pinto Freddy
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Tras de la identificacion de los riesgos mecanicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del area de dividido,

se establece acciones de mejora como se expresa en la tabla 48, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 48. Acciones de mejora del area de Dividido Proceso 4.

Equipos de
Factor de riesgo| NR | NI Significado Acciones de mejora proteccion personal
(EPP)
Implementar dispositivos de sefial acustica o visual previa
a la puesta en marcha y de emergencia.
. Implementar sefiales o identificaciones de advertencia, Casco de seguridad
Atrapamiento | 1800 | | premen ales | * gunda
prohibicion y obligacion. e Ropa de proteccién
Colocar resguardos o dispositivos de proteccion contra
elementos moéviles de la maquina.
Mejorar si es .
. . . - . _ e Casco de seguridad
posible. Seria Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el g .,
. o . ¢ Ropa de proteccion
Golpes con conveniente transito normal del personal de trabajo.
. 120 Il L . . .. ., . e Botas de puntera
objetos justificar la Disponer de dispositivos de proteccion contra caida de
. L . reforzada
intervencion y objetos.
rentabilidad.
Reducir el ritmo de trabajo o considerar el uso de ayudas )
r— mecanicas en caso de que el peso a manipular supere los 25 | ®  Casco de seguridad
os:ble . kg en hombres y 15 kg en mujeres, trabajadores jovenes y | ®  Botas de puntera
pconver;iente adulto mayor. retorzada
Sobresfuerzo 120 | I  tificar [a Asegurar que el area de trabajo cuente con el espacio|® Cal'zado. de suelas
i njtervencién suficiente con el fin de evitar que el trabajador realice antideslizantes
entabilida dy movimientos bruscos.  Faja dorsolumbar

Formar e informar al trabajador sobre técnicas de
manipulacion y levantamiento de cargas.
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Cortes

1080

Controlar que la distancia de transporte de la carga por
parte del trabador no sea superior a 1 metro de distancia.
Evitar suelos reshaladizos o desiguales que dificulten el
levantamiento y transporte de la carga y puedan generar
riesgos o lesiones.

Establecer técnicas de organizacion del trabajo de forma
gue se eviten giros, inclinaciones, estiramientos o empujes
innecesarios.

Asegurar que los bordes, superficies o esquinas filosas del
equipo/maquina de trabajo cuenten con resguardos o
dispositivos de proteccion solidos y resistentes que eviten
cortes u otro tipo de accidentes.

Informar al trabajador de los riesgos presentes durante la
manipulacién del equipo/maquina de trabajado.

Verificar que el equipo/maquina de trabajo cuente con las
disposiciones minimas de seguridad establecidas por las
autoridades para su funcionamiento.

Evitar la manipulacion innecesaria del equipo/maquina de
trabajo por parte del trabajador y comunicarse con el
personal técnico en caso de averia.

Disponer de sefiales o identificaciones de advertencia,
prohibicion y obligacion durante el uso de la maquina.
Verificar que el trabajador cuente con el equipo de
proteccion necesario y en buen estado y que los mismos se
ajusten a las caracteristicas anatémicas del usuario.

Guantes anticorte
Guantes
antiabrasivos

Ropa de proteccién
contra agresiones
mecanicas
(perforaciones,
cortes)
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Quemaduras 20

Disponer de resguardos o dispositivos que impidan el
contacto térmico.

Disponer de resguardos o dispositivos que permitan
controlar el riesgo de calentamiento excesivo o incendio de
la maquina.

Disponer de dispositivos claramente identificables para
separar cada fuente de energia.

Disponer de dispositivos que controlen el riesgo de
contacto eléctrico directo e indirecto.

Guantes aislantes
Ropa de proteccién
térmica

Proyeccién de

. 20
particulas

Establecer medidas técnicas y organizativas que permitan
reducir el grado de emision de particulas en la fuente
Procurar que los lugares de trabajo se mantengan con
ventilacion suficiente o disponer de dispositivos de
captacion/extraccion localizada.

Verificar el tipo y eficacia de los sistemas de extraccion y
ventilacion con el fin de evitar la dispersion de las
particulas debido al movimiento del aire.

Verificar que los trabajadores cuya proximidad a la fuente
sea reducida cuenten con los equipos de proteccion
necesarios y el buen estado y que los mismos se ajusten a
las caracteristicas anatomicas del usuario.

Mascarilla filtrante
contra particulas
Mascara de
seguridad con
filtros de retencion
mecanica

Gafas de proteccion
contra proyeccion
de particulas

Elaborado por: Pinto Freddy
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Tras de la identificacion de los riesgos mecanicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del &rea de curtido,

se establece acciones de mejora como se muestra en la tabla 49, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 49. Acciones de mejora del area de curtido Proceso 5.

Equipos de
Factor de . . . .
. NR | NI Significado Acciones de mejora proteccion personal
riesgo
(EPP)
Implementar dispositivos de sefial acustica o visual previa a
la puesta en marcha y de emergencia. e Cascode
. Implementar sefial identificacion vertenci seguridad
Atrapamiento | 600 | p_e_ _e, tal se_a es_,o dentificaciones de advertencia, g
prohibicion y obligacion. e Ropade
Colocar resguardos o dispositivos de proteccion contra proteccion
elementos moviles de la maquina.
Mejorar si es e Cascode
posible. Seria |e Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el seguridad
Golpes con 60 i conveniente transito normal del personal de trabajo. e Ropade
objetos justificarla  [e Disponer de dispositivos de proteccion contra caida de proteccion
intervencion y objetos. o Botas de puntera
rentabilidad. reforzada




0.

Mejorar si es

Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el
transito normal del personal de trabajo. Revisar que el suelo
sea regular, uniforme, se encuentra en buen estado y este
exento de sustancias resbaladizas.

Mantener un nivel de iluminacion suficiente o disponer de
dispositivos auxiliares para mejorar la visibilidad.

Revisar que las rampas se encuentren fijas y estabilizadas de
manera que no se pueda producir su vuelco o
desplazamiento.

Casco de
seguridad
Cinturones de
seguridad

Disponer de lugares y/o medios idéneos para la ubicacion
ordenada de las herramientas.

Revisar que las herramientas estan ajustadas al trabajo a
realizar.

Disponer de protectores adecuados cuando se usen
herramientas cortantes o punzantes.

Revisar que las herramientas se encuentren en buen estado
de limpieza y conservacion.

Casco de
seguridad
Guantes anticorte/
antiabrasivo
Botas de puntera
reforzada

Ropa de
proteccion

Caidas de posible. Seria
. .. conveniente
igual o distinto| 50 " o .
ivel justificar la
nive intervencién y
rentabilidad. | °
Golpe con
herramienta 20 v
manual
Quemaduras | 20 v

Disponer de resguardos o dispositivos que impidan el
contacto térmico.

Disponer de resguardos o dispositivos que permitan
controlar el riesgo de calentamiento excesivo o incendio de
la maquina.

Disponer de dispositivos claramente identificables para
separar cada fuente de energia.

Disponer de dispositivos que controlen el riesgo de contacto
eléctrico directo e indirecto.

Guantes aislantes
Ropa de
proteccion térmica

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020
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Tras de la identificacion de los riesgos mecénicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del &rea de secado, se

establece acciones de mejora como se expresa en la tabla 50, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 50. Acciones de mejora del area de secado Proceso 6.

Equipos de
Factor de riesgo | NR | NI Significado Acciones de mejora proteccion personal
(EPP)
e Combinar las tareas con otras actividades de manera que el
trabajador adopte diferentes posturas durante la jornada de
trabajo y se evite el trabajo monétono.
_ ) e La disposicion de puesto de trabajo debe permitir los
Mejorar si es cambios de postura, de manera que se evite el|, Botasde puntera
o posible. Seria mantenimiento de posturas estaticas prolongadas por parte reforzada
Movmp_entos 10 | 1l conveniente del trabajador e Calzado de suelas
repetitivos Justificarla— 14 verificar que el lugar de trabajo cuente con las dimensiones | antideslizantes
|r:;Er3]rt\;Zrilﬁ(ljf;fé.y fisicas adecuadas con el fin de permitir que: el trabajlador e Faja dorsolumbar
pueda adoptar en todo momento la postura mas conveniente
a su actividad.
e Establecer pausas o periodos de recuperacion tras la
realizacion prolongada de la actividad laboral.




¢l

Mejorar si es

Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el
transito normal del personal de trabajo. Revisar que el suelo
sea regular, uniforme, se encuentra en buen estado y este
exento de sustancias resbaladizas.

Mantener un nivel de iluminacion suficiente o disponer de
dispositivos auxiliares para mejorar la visibilidad.

Revisar que las rampas se encuentren fijas y estabilizadas
de manera que no se pueda producir su vuelco o
desplazamiento.

Casco de seguridad
Cinturones de
seguridad

posible. Seria
Caidas de igual conveniente
. . 60 Il e °
o distinto nivel justificar la
intervencion y
rentabilidad. | °
I
Go p_es con 20 "V
objetos

Mantener el &rea de trabajo libre de objetos que impidan el
transito normal del personal de trabajo.

Disponer de dispositivos de proteccion contra caida de
objetos.

Casco de seguridad
Ropa de proteccién
Botas de puntera
reforzada

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020
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Tras de la identificacion de los riesgos mecénicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del &rea de rebajado,

se establece acciones de mejora como se observa en la tabla 51, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 51. Acciones de mejora del area de rebajado Proceso 7.

Factor de
. NR | NI
riesgo
Atrapamiento | 1080 I
Amputacion 300 I

Significado

Acciones de mejora

Equipos de
proteccion personal
(EPP)

Implementar dispositivos de sefial acUstica o visual previa
a la puesta en marcha y de emergencia.

Implementar sefiales o identificaciones de advertencia,
prohibicion y obligacion.

Colocar resguardos o dispositivos de proteccion contra
elementos moviles de la maquina.

e Casco de seguridad
e Ropa de proteccion

Asegurar que los bordes, superficies o esquinas filosas del
equipo/méquina de trabajo cuenten con resguardos O
dispositivos de proteccion solidos y resistentes que eviten
cortes u otro tipo de accidentes.

Informar al trabajador de los riesgos presentes durante la
manipulacion del equipo/méquina de trabajado.

Verificar que el equipo/maquina de trabajo cuente con las
disposiciones minimas de seguridad establecidas por las
autoridades para su funcionamiento.

Evitar la manipulacion innecesaria del equipo/maquina de
trabajo por parte del trabajador y comunicarse con el
personal técnico en caso de averia.

Disponer de sefiales o identificaciones de advertencia,
prohibicion y obligacion durante el uso de la maquina.

e Guantes anticorte

e Guantes
antiabrasivos

e Mangas de
proteccion del
antebrazo

e Ropa de proteccion
contra agresiones
mecanicas
(perforaciones,
cortes)
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Cortes 100 i
Contacto 150 | I
eléctrico

Mejorar si es
posible. Seria
conveniente
justificar la

intervencion y
rentabilidad.

Verificar que el trabajador cuente con el equipo de
proteccidn necesario y en buen estado y que los mismos se
ajusten a las caracteristicas anatdmicas del usuario.
Preocuparse de que los equipos de seguridad sean
utilizados, sin excepcion alguna en las zonas de uso
obligatorio.

Asegurar que los bordes, superficies o esquinas filosas del
equipo/maquina de trabajo cuenten con resguardos O
dispositivos de proteccion sélidos y resistentes que eviten
cortes u otro tipo de accidentes.

Informar al trabajador de los riesgos presentes durante la
manipulacion del equipo/maquina de trabajado.

Verificar que el equipo/méaquina de trabajo cuente con las
disposiciones minimas de seguridad establecidas por las
autoridades para su funcionamiento.

Evitar la manipulacion innecesaria del equipo/maquina de
trabajo por parte del trabajador y comunicarse con el
personal técnico en caso de averia.

Disponer de sefiales o identificaciones de advertencia,
prohibicion y obligacion durante el uso de la maquina.
Verificar que el trabajador cuente con el equipo de
proteccion necesario y en buen estado y que los mismos se
ajusten a las caracteristicas anatémicas del usuario.

Guantes anticorte
Guantes
antiabrasivos

Ropa de proteccion
contra agresiones
mecanicas
(perforaciones,
cortes)

Disefiar los equipos de trabajo para evitar contactos con
partes en tension o activas por un fallo del aislamiento.

Cascos de seguridad
Guantes aislantes
Ropa de proteccion
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Procurar el uso de equipos y herramientas aislantes con el
fin de aumentar la resistencia al paso de energia eléctrica y
evitar el contacto eléctrico con el trabajador

Verificar que no exista conductores desnudos 0 cuyo
revestimiento aislante sea insuficiente.

Revisar que el cableado de equipos, maquinas o
instalaciones se encuentre eficazmente protegido y se
mantenga fuera del alcance de la mano o pasillos de transito
con el fin de evitar cualquier contacto.

Verificar que el trabajador cuente con el equipo de
proteccién necesario y en buen estado y que los mismos se
ajusten a las caracteristicas anatomicas del usuario.
Preocuparse de que los equipos de seguridad sean
utilizados, sin excepcion alguna en las zonas de uso
obligatorio.

Proyeccion de
particulas

150

Establecer medidas técnicas y organizativas que permitan
reducir el grado de emision de particulas en la fuente
Procurar que los lugares de trabajo se mantengan con
ventilacién suficiente o disponer de dispositivos de
captacion/extraccion localizada.

Verificar el tipo y eficacia de los sistemas de extraccion y
ventilacién con el fin de evitar la dispersion de las
particulas debido al movimiento del aire.

Verificar que los trabajadores cuya proximidad a la fuente
sea reducida cuenten con los equipos de proteccion
necesarios y el buen estado y que los mismos se ajusten a
las caracteristicas anatomicas del usuario.

Mascarilla filtrante
contra particulas
Mascara de
seguridad con filtros
de retencion
mecénica

Gafas de proteccion
contra proyeccion de
particulas

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020
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Tras de la identificacion de los riesgos mecanicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del &rea de tefiido, se

establece acciones de mejora como se muestra en la tabla 52, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 52. Acciones de mejora del area de Tefiido. Proceso 8.

Equipos de
Factor de . . . i
. NR| NI | Significado Acciones de mejora proteccion personal
riesgo
(EPP)
Implementar dispositivos de sefial acUstica o visual previa a la
puesta en marcha y de emergencia.
. Implementar sefiales o identificaciones de advertencia, |® Casco de seguridad
Atrapamiento | 600 | | o s o
prohibicion y obligacion. e Ropa de proteccion
Colocar resguardos o dispositivos de proteccion contra elementos
moviles de la méaquina.
Mejorar si es
osible. Seria , . . . e Casco de seguridad
P . Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el g .,
Golpes con conveniente . . ¢ Ropa de proteccion
. 60 | I L transito normal del personal de trabajo.
objetos justificar la . . .. ., . . e Botas de puntera
. L Disponer de dispositivos de proteccién contra caida de objetos.
intervencion y reforzada
rentabilidad.
Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el
Mejorar si es transito normal del personal de trabajo. Revisar que el suelo sea
Caidas de posible. Seria regular, uniforme, se encuentra en buen estado y este exento de [®  Casco de seguridad
. conveniente sustancias resbaladizas. e Cinturones de
igual o 50 | 1 N . L - . .
distinto nivel justificar la Mantener un nivel de iluminacién suficiente o disponer de seguridad
intervencion y dispositivos auxiliares para mejorar la visibilidad.
rentabilidad. Revisar que las rampas se encuentren fijas y estabilizadas de

manera que no se pueda producir su vuelco o desplazamiento.




LL

Disponer de lugares y/o medios idoneos para la ubicacion
ordenada de las herramientas.

Revisar que las herramientas estan ajustadas al trabajo a realizar.
Disponer de protectores adecuados cuando se usen herramientas
cortantes o0 punzantes.

Revisar que las herramientas se encuentren en buen estado de
limpieza y conservacién.

Casco de seguridad
Guantes anticorte/
antiabrasivo

Botas de puntera
reforzada

Ropa de proteccion

Golpe con
herramienta | 20
manual
Quemaduras | 20

Disponer de resguardos o dispositivos que impidan el contacto
térmico.

Disponer de resguardos o dispositivos que permitan controlar el
riesgo de calentamiento excesivo o incendio de la maquina.
Disponer de dispositivos claramente identificables para separar
cada fuente de energia.

Disponer de dispositivos que controlen el riesgo de contacto
eléctrico directo e indirecto.

Guantes aislantes
Ropa de proteccion
térmica

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020
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Tras de la identificacion de los riesgos mecénicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del &rea de secado, se

establece acciones de mejora como se expresa en la tabla 53, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 53. Acciones de mejora del area de secado Proceso 9.

Equipos de proteccion

Fac.:tor de NR | NI | Significado Acciones de mejora personal
riesgo (EPP)
Reducir el ritmo de trabajo o considerar el uso de ayudas
mecéanicas en caso de que el peso a manipular supere los 25 kg en
hombres y 15 kg en mujeres, trabajadores jovenes y adulto mayor.
Asegurar que el &rea de trabajo cuente con el espacio suficiente
Mejorar si es con el fin de evitar que el trabajador realice movimientos bruscos. | ¢ Casco de seguridad
posible. Serfa Formar e informar al trabajador sobre técnicas de manipulaciény | e  Botas de puntera
conveniente levantamiento de cargas. reforzada
Sobreesfuerzo | 100 | 11 justificar la Controlar que la distancia de transporte de la carga por parte del | e  Calzado de suelas
intervencion y trabador no sea superior a 1 metro de distancia. antideslizantes
rentabilidad. Evitar suelos resbaladizos o desiguales que dificulten el|e Faja dorsolumbar
levantamiento y transporte de la carga y puedan generar riesgos o
lesiones.
Establecer técnicas de organizacién del trabajo de forma que se
eviten giros, inclinaciones, estiramientos o empujes innecesarios.
Mejorar si es Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el e Casco de sequridad
Caidas de igual posible. Seria transito normal del personal de trabajo. Revisar que el suelo sea )
60 | I e Cinturones de

o distinto nivel

conveniente
justificar la

regular, uniforme, se encuentra en buen estado y este exento de
sustancias resbaladizas.

seguridad




6.

intervencién y
rentabilidad.

Mantener un nivel de iluminacion suficiente o disponer de
dispositivos auxiliares para mejorar la visibilidad.

Revisar que las rampas se encuentren fijas y estabilizadas de
manera que no se pueda producir su vuelco o desplazamiento.

Golpes de

objetos 100 | m

Mejorar si es
posible. Seria
conveniente

justificar la
intervencion y
rentabilidad.

Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el
transito normal del personal de trabajo.
Disponer de dispositivos de proteccién contra caida de objetos.

Casco de seguridad
Ropa de proteccion
Botas de puntera
reforzada

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020
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Tras de la identificacion de los riesgos mecénicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del area de estacado,

se establece acciones de mejora como se observa en la tabla 54, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 54. Acciones de mejora del area de estacado Proceso 10.

Factor de
. NR | NI
riesgo
Atrapamiento | 450 | I
Quemaduras | 100 | Il
Gol
p_es con 20
objetos

Significado

Mejorar si es
posible. Seria
conveniente
justificar la

intervencion y
rentabilidad.

Acciones de mejora

Equipos de
proteccion personal
(EPP)

Implementar dispositivos de sefial acUstica o visual previa a la
puesta en marcha y de emergencia.

Implementar sefiales o identificaciones de advertencia,
prohibicién y obligacion.

Colocar resguardos o dispositivos de proteccion contra elementos
moviles de la maquina.

e Casco de seguridad.
e Ropa de proteccion

Disponer de resguardos o dispositivos que impidan el contacto
térmico.

Disponer de resguardos o dispositivos que permitan controlar el
riesgo de calentamiento excesivo o incendio de la méquina.
Disponer de dispositivos claramente identificables para separar
cada fuente de energia.

Disponer de dispositivos que controlen el riesgo de contacto
eléctrico directo e indirecto.

e Guantes aislantes
e Ropa de proteccién
térmica

Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el
transito normal del personal de trabajo.
Disponer de dispositivos de proteccion contra caida de objetos.

e Casco de seguridad

e Ropa de proteccion

o Botas de puntera
reforzada
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Cortes o golpes
herramientas
manuales

20

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020

Disponer de lugares y/o medios idoneos para la ubicacion
ordenada de las herramientas.

Revisar que las herramientas estan ajustadas al trabajo a realizar.
Disponer de protectores adecuados cuando se usen herramientas
cortantes o punzantes.

Revisar que las herramientas se encuentren en buen estado de
limpieza y conservacion.

Casco de seguridad
Guantes anticorte/
antiabrasivo

Botas de puntera
reforzada

Ropa de proteccion
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Tras de la identificacion de los riesgos mecénicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del area de zaranda,

se establece acciones de mejora como se muestra en la tabla 55, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 55. Acciones de mejora del area de zaranda Proceso 11.

Fas:torde NR | NI
riesgo

Golf_Jesde 20 | 1v
objetos

Caidas de

igual o distinto | 40 | I
nivel

Sobreesfuerzo | 60 | Il

Significado

Mejorar si es
posible. Seria
conveniente
justificar la

intervencion y
rentabilidad.

Acciones de mejora

Equipos de
proteccion personal
(EPP)

Mantener el &rea de trabajo libre de objetos que impidan el
transito normal del personal de trabajo.
Disponer de dispositivos de proteccion contra caida de objetos.

e Casco de seguridad

e Ropa de proteccién

e Botas de puntera
reforzada

Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el
transito normal del personal de trabajo. Revisar que el suelo sea
regular, uniforme, se encuentra en buen estado y este exento de
sustancias resbaladizas.

Mantener un nivel de iluminacién suficiente o disponer de
dispositivos auxiliares para mejorar la visibilidad.

Revisar que las rampas se encuentren fijas y estabilizadas de
manera que no se pueda producir su vuelco o desplazamiento.

e Casco de seguridad
e Cinturones de
seguridad

Reducir el ritmo de trabajo o considerar el uso de ayudas
mecanicas en caso de que el peso a manipular supere los 25 kg en
hombres y 15 kg en mujeres, trabajadores jovenes y adulto mayor.
Asegurar que el area de trabajo cuente con el espacio suficiente
con el fin de evitar que el trabajador realice movimientos bruscos.
Formar e informar al trabajador sobre técnicas de manipulacion y
levantamiento de cargas.

e Casco de seguridad

o Botas de puntera
reforzada

e (Calzado de suelas
antideslizantes

o Faja dorsolumbar
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Controlar gue la distancia de transporte de la carga por parte del
trabador no sea superior a 1 metro de distancia.

Evitar suelos reshaladizos o desiguales que dificulten el
levantamiento y transporte de la carga y puedan generar riesgos o
lesiones.

Establecer técnicas de organizacion del trabajo de forma que se
eviten giros, inclinaciones, estiramientos 0 empujes innecesarios.

Atrapamiento | 40 | Il

Mejorar si es
posible. Seria
conveniente

justificar la
intervencion y
rentabilidad.

Implementar dispositivos de sefial acUstica o visual previa a la
puesta en marcha y de emergencia.

Implementar sefiales o identificaciones de advertencia,
prohibicion y obligacion.

Colocar resguardos o dispositivos de proteccion contra elementos
moviles de la méaquina.

Casco de seguridad
Ropa de proteccion

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020
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Tras de la identificacion de los riesgos mecanicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del area de Jaladora,

se establece acciones de mejora como se expresa en la tabla 56, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 56. Acciones de mejora del area de Jaladora Proceso 12.

Factor de
. NR | NI
riesgo
Atrapamiento | 1080 | |
Co,nta_c to 300 |
eléctrico

Significado

Acciones de mejora

Equipos de
proteccion personal
(EPP)

Implementar dispositivos de sefial acUstica o visual previa a la
puesta en marcha y de emergencia.

Implementar sefiales o identificaciones de advertencia,
prohibicién y obligacion.

Colocar resguardos o dispositivos de proteccion contra
elementos moviles de la maquina.

Casco de seguridad
Ropa de proteccion

Disefar los equipos de trabajo para evitar contactos con partes
en tensidn o activas por un fallo del aislamiento.

Procurar el uso de equipos y herramientas aislantes con el fin de
aumentar la resistencia al paso de energia eléctrica y evitar el
contacto eléctrico con el trabajador

Verificar que no exista conductores desnudos o0 cuyo
revestimiento aislante sea insuficiente.

Revisar que el cableado de equipos, maquinas o instalaciones se
encuentre eficazmente protegido y se mantenga fuera del
alcance de la mano o pasillos de transito con el fin de evitar
cualquier contacto.

Verificar que el trabajador cuente con el equipo de proteccion
necesario y en buen estado y que los mismos se ajusten a las
caracteristicas anatémicas del usuario.

Cascos de seguridad
Guantes aislantes
Ropa de proteccion
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Mejorar si es

posible. Seria
conveniente
Cortes 40 Il L
justificar la
intervencion y
rentabilidad.
Proyecciéon de
y 150 I

particulas

Preocuparse de que los equipos de seguridad sean utilizados, sin
excepcion alguna en las zonas de uso obligatorio.

Asegurar que los bordes, superficies o esquinas filosas del
equipo/maquina de trabajo cuenten con resguardos o
dispositivos de proteccion solidos y resistentes que eviten cortes
u otro tipo de accidentes.

Informar al trabajador de los riesgos presentes durante la
manipulacién del equipo/méquina de trabajado.

Verificar que el equipo/maquina de trabajo cuente con las
disposiciones minimas de seguridad establecidas por las
autoridades para su funcionamiento.

Evitar la manipulacion innecesaria del equipo/maquina de
trabajo por parte del trabajador y comunicarse con el personal
técnico en caso de averia.

Disponer de sefiales o identificaciones de advertencia,
prohibicion y obligacion durante el uso de la maquina.
Verificar que el trabajador cuente con el equipo de proteccion
necesario y en buen estado y que los mismos se ajusten a las
caracteristicas anatémicas del usuario.

Guantes anticorte
Guantes
antiabrasivos

Ropa de proteccién
contra agresiones
mecanicas
(perforaciones,
cortes)

Establecer medidas técnicas y organizativas que permitan
reducir el grado de emision de particulas en la fuente

Procurar que los lugares de trabajo se mantengan con
ventilacion suficiente o disponer de dispositivos de
captacion/extraccion localizada.

Verificar el tipo y eficacia de los sistemas de extraccion y
ventilacion con el fin de evitar la dispersion de las particulas
debido al movimiento del aire.

Mascarilla filtrante
contra particulas
Maéscara de
seguridad con filtros
de retencion
mecanica




98

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020

Verificar que los trabajadores cuya proximidad a la fuente sea | e
reducida cuenten con los equipos de proteccidn necesarios y el

buen estado y que los mismos se ajusten a las caracteristicas
anatomicas del usuario.

Gafas de proteccion
contra proyeccion de
particulas
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Tras de la identificacion de los riesgos mecanicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del area de estacado

final, se establece acciones de mejora como se muestra en la tabla 57, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 57. Acciones de mejora del area de estacado final Proceso 13.

Fagtorde NR | NI
riesgo

Atrapamiento | 450 | |l
Quemaduras | 100 | I
Golp_es con 20
objetos

Significado

Mejorar si es
posible. Seria
conveniente

justificar la
intervencion y
rentabilidad.

Acciones de mejora

Equipos de
proteccion personal
(EPP)

Implementar dispositivos de sefial acUstica o visual previa a la
puesta en marcha y de emergencia.

Implementar sefiales o identificaciones de advertencia,
prohibicion y obligacion.

Colocar resguardos o dispositivos de proteccion contra
elementos mdviles de la maquina.

e Casco de seguridad
e Ropa de proteccién

Disponer de resguardos o dispositivos que impidan el contacto
térmico.
Disponer de resguardos o dispositivos que permitan controlar el
riesgo de calentamiento excesivo o incendio de la maquina.
Disponer de dispositivos claramente identificables para separar
cada fuente de energia.
Disponer de dispositivos que controlen el riesgo de contacto
eléctrico directo e indirecto.

e Guantes aislantes
e Ropa de proteccién
térmica

Mantener el &rea de trabajo libre de objetos que impidan el
transito normal del personal de trabajo.
Disponer de dispositivos de proteccion contra caida de objetos.

e Casco de seguridad

¢ Ropa de proteccién

e Botas de puntera
reforzada
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Cortes o golpes
herramientas
manuales

20

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020

Disponer de lugares y/o medios idoneos para la ubicacion
ordenada de las herramientas.

Revisar que las herramientas estan ajustadas al trabajo a realizar.
Disponer de protectores adecuados cuando se usen herramientas
cortantes o punzantes.

Revisar que las herramientas se encuentren en buen estado de
limpieza y conservacion.

Casco de seguridad
Guantes anticorte/
antiabrasivo

Botas de puntera
reforzada

Ropa de proteccién




68

Tras de la identificacion de los riesgos mecanicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del &rea de soplete,

se establece acciones de mejora como se expresa en la tabla 58, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 58. Acciones de mejora del area de soplete Proceso 14.

Fac_:tor de NR | NI
riesgo
Rlesgo 300 |
eléctrico

Significado

Acciones de mejora

Equipos de
proteccion personal
(EPP)

Disefiar los equipos de trabajo para evitar contactos con partes
en tensién o activas por un fallo del aislamiento.

Procurar el uso de equipos y herramientas aislantes con el fin de
aumentar la resistencia al paso de energia eléctrica y evitar el
contacto eléctrico con el trabajador

Verificar que no exista conductores desnudos 0 cuyo
revestimiento aislante sea insuficiente.

Revisar que el cableado de equipos, maquinas o instalaciones se
encuentre eficazmente protegido y se mantenga fuera del
alcance de la mano o pasillos de trénsito con el fin de evitar
cualquier contacto.

Verificar que el trabajador cuente con el equipo de proteccion
necesario y en buen estado y que los mismos se ajusten a las
caracteristicas anatomicas del usuario.

Preocuparse de que los equipos de seguridad sean utilizados, sin
excepcion alguna en las zonas de uso obligatorio.

Cascos de seguridad
Guantes aislantes
Ropa de proteccion
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Golpes con

. 120 Il
objetos
Emision de 450 |
gases

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020

Mejorar si es
posible. Seria
conveniente

justificar la
intervencion y
rentabilidad.

Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el
transito normal del personal de trabajo.
Disponer de dispositivos de proteccidn contra caida de objetos.

Casco de seguridad
Ropa de proteccion
Botas de puntera
reforzada

Establecer medidas técnicas y organizativas que permitan
reducir el grado de emisién de gases o vapores en la fuente
Procurar que los lugares de trabajo se mantengan con
ventilacion suficiente o disponer de dispositivos de
captacion/extraccion localizada.

Verificar el tipo y eficacia de los sistemas de extraccion y
ventilacion con el fin de evitar la dispersion de agentes quimicos
debido al movimiento del aire.

Verificar que los trabajadores cuya proximidad a la fuente sea
reducida cuenten con los equipos de proteccion necesarios y en
buen estado y que los mismos se ajusten a las caracteristicas
anatémicas del usuario.

Maéscaras de
seguridad de
retencion quimica
Mascarilla filtrante
contra gases y
vapores

Guantes
impermeables
Ropa de proteccion
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Tras de la identificacion de los riesgos mecanicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del area de prensado,

se establece acciones de mejora como se observa en la tabla 59, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 59. Acciones de mejora del area de prensado Proceso 15.

Equipos de
Factor de . . . L
. NR | NI | Significado Acciones de mejora proteccion personal
riesgo
(EPP)
Corregiry e Casco de seguridad
Golpes con 450 I adoptar e Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el |e Ropa de proteccion
objetos medidas de transito normal del personal de trabajo. e Botas de puntera
control. e Disponer de dispositivos de proteccion contra caida de objetos. reforzada
Mejorar sies |® Implementar dispositivos de sefial acustica o visual previa a la
posible. Seria puesta en marcha y de emergencia.
. conveniente |e Implementar sefiales o identificaciones de advertencia, | Casco de seguridad
Atrapamiento | 100 | I I, S L L
justificar la prohibicion y obligacion. e Ropa de proteccion
intervenciony |e  Colocar resguardos o dispositivos de proteccion contra
rentabilidad. elementos maviles de la maquina.
e Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el
Mejorar si es transito normal del personal de trabajo. Revisar que el suelo sea
posible. Seria regular, uniforme, se encuentra en buen estado y este exento de .
. . . . . e Casco de seguridad
Caidas de igual conveniente sustancias resbaladizas. .
. X 40 i . . S - . e Cinturones de
o distinto nivel justificar la |e Mantener un nivel de iluminacion suficiente o disponer de sequridad
intervencion y dispositivos auxiliares para mejorar la visibilidad. g
rentabilidad. |e Revisar que las rampas se encuentren fijas y estabilizadas de

manera que no se pueda producir su vuelco o desplazamiento.




43)

Emisién de 150 I
gases
Quemadura 100 | I

Mejorar si es
posible. Seria
conveniente
justificar la
intervencion y
rentabilidad.

Establecer medidas técnicas y organizativas que permitan
reducir el grado de emision de gases o vapores en la fuente
Procurar que los lugares de trabajo se mantengan con
ventilacion suficiente o disponer de dispositivos de
captacidn/extraccion localizada.

Verificar el tipo y eficacia de los sistemas de extraccion y
ventilacion con el fin de evitar la dispersion de agentes quimicos
debido al movimiento del aire.

Verificar que los trabajadores cuya proximidad a la fuente sea
reducida cuenten con los equipos de proteccion necesarios y en
buen estado y que los mismos se ajusten a las caracteristicas
anatémicas del usuario.

Méscaras de
seguridad de
retencion quimica
Mascarilla filtrante
contra gases y
vapores

Guantes
impermeables
Ropa de proteccion

Disponer de resguardos o dispositivos que impidan el contacto
térmico.
Disponer de resguardos o dispositivos que permitan controlar el
riesgo de calentamiento excesivo o incendio de la maquina.
Disponer de dispositivos claramente identificables para separar
cada fuente de energia.
Disponer de dispositivos que controlen el riesgo de contacto
eléctrico directo e indirecto.

Guantes aislantes
Ropa de proteccion
térmica

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020
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Tras de la identificacion de los riesgos mecanicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del area de soplete,

se establece acciones de mejora como se muestra en la tabla 60, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 60. Acciones de mejora del area de soplete Proceso 16.

Fac_:tor de NR | NI
riesgo
Rllesg_]o 300 |
eléctrico

Significado

Acciones de mejora

Equipos de
proteccion personal
(EPP)

Disefiar los equipos de trabajo para evitar contactos con partes
en tensidn o activas por un fallo del aislamiento.

Procurar el uso de equipos y herramientas aislantes con el fin de
aumentar la resistencia al paso de energia eléctrica y evitar el
contacto eléctrico con el trabajador

Verificar que no exista conductores desnudos 0 cuyo
revestimiento aislante sea insuficiente.

Revisar que el cableado de equipos, maquinas o instalaciones se
encuentre eficazmente protegido y se mantenga fuera del
alcance de la mano o pasillos de transito con el fin de evitar
cualquier contacto.

Verificar que el trabajador cuente con el equipo de proteccién
necesario y en buen estado y que los mismos se ajusten a las
caracteristicas anatomicas del usuario.

Preocuparse de que los equipos de seguridad sean utilizados, sin
excepcion alguna en las zonas de uso obligatorio.

Cascos de seguridad
Guantes aislantes
Ropa de proteccion
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Golpes con

. 120 i
objetos
Emisién de 450 "
gases

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020

Mejorar si es
posible. Seria
conveniente

justificar la
intervencion y
rentabilidad.

Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el
transito normal del personal de trabajo.
Disponer de dispositivos de proteccion contra caida de objetos.

Casco de seguridad
Ropa de proteccion
Botas de puntera
reforzada

Establecer medidas técnicas y organizativas que permitan
reducir el grado de emision de gases o vapores en la fuente
Procurar que los lugares de trabajo se mantengan con
ventilacion suficiente o disponer de dispositivos de
captacion/extraccion localizada.

Verificar el tipo y eficacia de los sistemas de extraccion y
ventilacion con el fin de evitar la dispersion de agentes quimicos
debido al movimiento del aire.

Verificar que los trabajadores cuya proximidad a la fuente sea
reducida cuenten con los equipos de proteccidn necesarios y en
buen estado y que los mismos se ajusten a las caracteristicas
anatomicas del usuario.

Mascaras de
seguridad de
retencion quimica
Mascarilla filtrante
contra gases y
vapores

Guantes
impermeables
Ropa de proteccion
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Tras de la identificacion de los riesgos mecénicos existentes en las tareas que involucran la fabricacion del cuero del &rea de medicidn

y corte, se establece acciones de mejora como se expresa en la tabla 61, para evitar, controlar y disminuir enfermedades laborales.

Tabla 61. Acciones de mejora del area de medicion y corte Proceso 17.

rentabilidad.

con el fin de evitar que el trabajador realice movimientos
bruscos.

Factor de Equipos de
: NR | NI | Significado Acciones de mejora proteccién personal
riesgo (EPP)
Disponer de lugares y/o medios idoneos para la ubicacion|e Casco de seguridad
ordenada de las herramientas. e Guantes anticorte/
Cortes con Revisar que las herramientas estan ajustadas al trabajo a realizar. antiabrasivo
herramientas 150 I Disponer de protectores adecuados cuando se usen herramientas | e Botas de puntera
manuales cortantes o punzantes. reforzada
Revisar que las herramientas se encuentren en buen estado de|e Ropa de proteccién
limpieza y conservacion.
Mejorar si es
Goloes con pc?oer\?/Ieeﬁiiﬁ::aa Mantener el area de trabajo libre de objetos que impidan el : SZS(;O d?ee Sri)?:;;(ijgg
otfjetos 40 i justificar la transito normal del personal de trabajo. Bofas de F:)untera
. . W ., . . [ ]
intervencion y Disponer de dispositivos de proteccidn contra caida de objetos. reforzada
rentabilidad.
) ) Reducir el ritmo de trabajo o considerar el uso de ayudas|e Casco de seguridad
'\gg&rgr ;Iefiz mecanicas en caso de que el peso a manipular supere los 25 kg |«  Botas de puntera
P " en hombres y 15 kg en mujeres, trabajadores jovenes y adulto forzad
conveniente retorzada
intervencion y Asegurar que el area de trabajo cuente con el espacio suficiente antideslizantes

e Fajadorsolumbar
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Formar e informar al trabajador sobre técnicas de manipulacion
y levantamiento de cargas.

Controlar que la distancia de transporte de la carga por parte del
trabador no sea superior a 1 metro de distancia.

Evitar suelos reshaladizos o desiguales que dificulten el
levantamiento y transporte de la carga y puedan generar riesgos
0 lesiones.

Establecer técnicas de organizacion del trabajo de forma que se
eviten giros, inclinaciones, estiramientos 0 empujes
innecesarios.

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020




Equipos de proteccién personal que deben utilizar los trabajadores de la Curtiembre
Pieles Puma para realizar sus actividades laborales se muestra en la tabla 62.

Tabla 62. Equipos de proteccidn personal para trabajadores de la Curtiembre Pieles Puma.

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL

LISTA DE EPP PARA EL PERSONAL DE PRODUCCION
Descripcion Producto Simbolo

Casco de seguridad 3M H
700

Overol industrial M4870

Cinturén 3M 21030

Bota dieléctrica 9000A

Guantes multiflex CUT-5
PU
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Overol térmico Oxford 210
PU

Tapones serie 1292

Faja Lumbar CONFORD
STRAP MALE

Respirador 8210 3M

\

Gafas de proteccion Maxim
GT

Mangas resistentes a cortes
Kevlar

Elaborado por: Freddy Pinto,2020

Una vez dado los equipos de proteccion personal que deben utilizar los trabajadores
al momento de realizar sus tareas en la produccion del cuero, el trabajador debe
seguir las indicaciones de seguridad, utilizar los equipos de proteccion personal
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acorde en el &rea que se encuentre, para evitar accidentes e incidentes o
enfermedades laborales a corto y largo plazo.

El encargado del personal de produccién debera dar a los trabajadores indicaciones
de como utilizar correctamente los equipos de proteccion personal, capacitaciones

de cada una de las areas de trabajo y charlas sobre seguridad industrial.

Resultados esperados

La investigacion realizada en la Curtiembre Pieles Puma, revelo los riesgos
mecanicos que se presentan al momento de realizar los procesos de produccion de
la fabricacion del cuero, debido a esto se evalud todas las areas de trabajo mediante
el sistema simplificado de evaluacion de riesgo de accidentes, con los resultados
obtenidos se pudo identificar el nivel de riesgo y el nivel de intervencion que
requiere cada una de las areas de trabajo, para realizar sus actividades de una forma

mas segura.

Mediante la implementacién de un Sistema de gestion preventiva de riesgos
mecanicos para la Curtiembre Pieles Puma, se pretende tener un buen ambiente
laboral, con esto los trabajadores tendran presentes los riesgos al que se encuentran
sometidos en las areas de trabajo y los equipos de proteccion personal que deben
utilizar al momento de realizar las actividades, para evitar accidentes laborales y
proteger la seguridad y salud de todos los que conforman la Curtiembre Pieles

Puma.

Cronograma de actividades
En la Tabla 63, se muestra el cronograma de actividades el cual fue el proceso para
la elaboracion del Sistema de gestion preventiva de riesgos mecénicos para la

Curtiembre Pieles Puma.
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Tabla 63. Cronograma de actividades del desarrollo del presente proyecto de investigacion.

N.°

Actividades

Septiembre

Octubre

Noviembre

Socializacion del proyecto
de investigacion con el
Gerente de la Curtiembre
Pieles Puma.

Elaboracién del
organigrama de la
Curtiembre Pieles Puma.

Semana 3 | Semana 4

Semana 1

Semana 2

Semana 3

Semana 4

Semana 1

Semana 2

Semana 3

Semana 4

Aplicacion de la Norma
NTP 330 Sistema
simplificado de evaluacion
de riesgos de accidente en
las areas de trabajo.

Elaboracion del Sistema de
gestion preventiva de
riesgos mecanicos para la
Curtiembre Pieles Puma.

Socializacion a los
trabajadores de las matrices
de acciones de mejora 'y
equipos de proteccion de
cada una de las areas de
trabajo.

Aplicacion de la propuesta
como prueba piloto.

Elaborado por: Freddy Pinto, 2020

Fuente:

Investigacion Propia




Andlisis de costos
En la tabla 64, se muestra los costos que se necesitaron para la elaboracion del
sistema de gestion preventiva de riesgos mecanicos, los costos de los equipos de

proteccion personal y materiales de sefializacion que necesitan los trabajadores.

Tabla 64. Analisis de costos

Analisis de costo de Gestion preventiva de riesgos mecanicos basados
en la norma NTP330 de la Curtiembre Pieles Puma.

. . . Precio Precio
Item Actividades Cantidad Unitario| Total
Elaboracion del sistema de
1 |[gestiébn preventiva de riesgos 1 $300 $300
mecanicos.
Equipos de proteccion personal para los trabajadores de la
Curtiembre Pieles Puma.
2 | Casco de seguridad 3M H 700 5 $24,99 | $124,95
Overoles industriales M4870 8 $35 $280
4 | Cinturon 3M 21030 Cvclone 2 $147,11 | $294,22
5 |Bota dieléctrica 9000A 8 $49 $392
6 | Guantes multiflex CUT-5 PU 8 $12 $96
7 | Overol térmico Oxford 210 PU 2 $50 $100
8 | Tapones serie 1292 8 $2 $16
Faja Lumbar CONFORT STRAP
9 | ALE 2 $23,99 | $47,98
10 |Respirador 8210 3M 8 $2 $16
11 | Gafas de proteccion Maxim GT 8 $7,49 $59,92
12 Mangas resistentes a cortes 5 $7.89 $39.45
Kevlar
Materiales de sefializacion
13 | Cinta reflectiva de advertencia 4 $10 $40
14 | Conos reflectivos 6 $8,65 $39

Costo Total | $ 1845,52

IVA 12% | $221,46
COSTO TOTAL | $2066,98

Elaborado por: Pinto Freddy, 2020
Fuente: Investigacion Propia

Los guantes multiflex CUT-5 PU, tapones serie 1292 deben ser cambiados cada
mes, el respirador 8210 3M cada semana. El resto de los equipos de proteccion
personal y materiales de sefializacién seran analizados cada mes y suplantados en

el caso de ser necesario.
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CAPITULO IV

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Conclusiones

Mediante la observaciéon directa, analisis y descripcion de los procesos
productivos de las 17 areas de trabajo de la Curtiembre Pieles Puma, que va
desde la recepcion de la piel cruda hasta el terminado, medicion vy
almacenamiento del cuero, se pudo identificar las tareas en las que se presenta
los riesgos mecénicos durante la elaboracion del cuero, estos riesgos podrian
llevar a los trabajadores a sufrir lesiones en las que se vera comprometida su
integridad fisica al no ser controlados.

Una vez identificados los riesgos mecanicos que se encuentran presentes en los
procesos productivos de la fabricacion del cuero, se pudo evaluar cada una de
las areas de trabajo de la Curtiembre Pieles Puma, utilizando el método de
evaluacion de la Norma NTP 330 Sistema simplificado de evaluacién de riesgos
de accidente, evaluando asi el nivel de deficiencia, nivel de exposicién, nivel
de probabilidad, nivel de consecuencias y nivel de riesgo de cada una de las
areas de trabajo, con los resultados obtenidos de la evaluacion se identifico el
nivel de intervencion ( | Situacion critica, Il corregir y adoptar medidas de
control, 111 mejorar si es posible y 1V no intervenir) que requieren cada una de
las areas de trabajo para controlar, reducir accidentes e incidentes que
encuentran presentes durante la fabricacion del cuero.

Mediante la elaboracion de un Sistema de gestion preventiva de riesgos
mecanicos, para los trabajadores de la Curtiembre Pieles Puma, se pretende dar
a conocer los riesgos mecanicos, acciones de mejoray los equipos de proteccion
personal que los trabajadores deben utilizar en las areas de trabajo, esto

permitira tomar conciencia en los trabajadores sobre el cuidado de su integridad



fisica y ademés ayudara a promover una cultura de seguridad y mejorar el
ambiente laboral dentro de la organizacion.

Recomendaciones

e Entregar equipos de proteccion personal y dar charlas a los trabajadores cada
vez que exista cambios dentro del proceso de la fabricacion del cuero, esto
puede ser por adquisicién de maquinas o0 equipos, creacion de nuevas areas de
trabajo, disminucion o aumento de trabajadores y cambios en la infraestructura
de la Curtiembre Pieles Puma.

e Actualizar el Sistema de gestion de riesgos mecanicos, utilizando el sistema de
evaluacion de riesgos de accidentes 0 metodologias de evaluacion de riesgos
mecanicos, que puedan dar categorizaciones reales de los mismos, para que los
recursos humanos, materiales y econémicos se prioricen desde el méas grave
hasta el mas leve de los riesgos presentes en el proceso de fabricacion del cuero.

e Capacitar a cada uno de los trabajadores sobre aspectos de seguridad y salud
ocupacional, para que los trabajadores adquieran conocimientos de como
utilizar adecuadamente los equipos de proteccion personal, al momento de
realizar sus actividades de trabajo y las consecuencias que pueden sufrir al no
utilizar los equipos de proteccion personal, ademas dar a conocer de como
realizar sus actividades de forma mas segura y consiente, esto para evitar

accidentes laborales.
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Anexo 1. Cuestionario de chequeo para la evaluacién de riesgo mecénicos.

LISTA DE COMPROBACION DE SEGURIDAD EN EQUIPOS Y MAQUINAS DE TRABAJO

Empresa: | Fecha:

IDENTIFICACION DEL EQUIPO/MAQUINA DE TRABAJO

Area: ‘ Denominacion:

REQUISITOS MINIMOS DE SEGURIDAD

ORGANOS DE ACCIONAMIENTO

GRADO DE CUMPLIMIENTO

SI

PARCIAL

NO

N/A

¢Son claramente visibles e identificables?

¢Dispone de sefial acUstica o visual previa a la puesta en
marcha?

¢ Esta controlado el accionamiento involuntario?

¢Dispone de parada de emergencia?

DISPOSITIVOS DE PROTECCION Y RESGUARDOS

¢Dispone de EPP contra caida de objetos?

¢Dispone de dispositivos de proteccion contra proyecciones?

¢Dispone de dispositivos de captacién/extraccion localizada
o los lugares de trabajo cuentan con ventilacion suficiente?

El equipo/méaquina de trabajo, ;Se encuentra correctamente
fijado y estabilizado de manera que no pueda producirse su
caida, vuelco o desplazamiento?

¢Existen resguardos o dispositivos para evitar atrapamiento
con elementos moviles?

¢Esta controlado el riesgo de calentamiento excesivo o
incendio de la maquina?

¢Existen resguardos o dispositivos que impidan el contacto
térmico?

Los bordes, superficies o esquinas filosas del
equipo/maquina de trabajo ;Cuentan con resguardos o
dispositivos de proteccion sélidos y resistentes que eviten
cortes u otro tipo de accidentes?

¢Existen dispositivos claramente identificables para separar
cada fuente de energia?

¢Esta controlado el riesgo de contacto eléctrico directo e
indirecto?

¢Estan controlados los riesgos de exposicion a ruido o
vibraciones?

DISPOSICIONES ADICIONALES

¢Existe indicacion visible de su Carga Mé&xima Nominal?

¢Esta controlado el riesgo de caida de la carga y su balanceo?

¢El equipo/ maquina requiere el uso de herramientas
manuales que puedan provocar golpes u otro tipo de
accidente?

¢Dispone de dispositivos auxiliares para mejorar la
visibilidad?

¢Dispone de sefializacion acustica de emergencia?

El equipo/maquina de trabajo ¢(Cuenta con sefiales o
identificaciones de advertencia al peligro?

maquinas de trabajo se han identificados los siguientes factores de riesgo:

OBSERVACIONES: Tras la aplicacion de la lista de comprobacion de seguridad en equipos y

Elaborado por: Pinto Freddy
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Anexo 2. Cuestionario de chequeo

Cuestionario de chequeo PROCESO 1

SI NO
1. Las herramientas estan ajustadas al trabajo a realizar ........... |:| ]
1.1 Las herramientas son de una buena calidad.................. I:I

1.2 Las herramientas se encuentran en buen estado de limpieza y
CONSEIVACION ...ttt e ettt e et e e e eie e eeieeeennn I:l

2. Lacantidad de herramientas disponibles es suficiente en funcién del

Proceso productivo ¥ PersONaSs. ......o.veuuereeneeneeeneennannennn |:|

3. Existen lugares y/o medios idoneos para la ubicacion ordenada de las
Herramientas............ooouiiiiiii i I:l

4. Cuando no se utilizan las herramientas cortantes o punzantes, se disponen

con los protectores adecuados..............coeviiiiiiiiiiiiinnn... | |

5. Se observan habitos correctos de trabajo.........................e. ] |:|

5.1 Los trabajos se hacen de manera segura, sin sobreesfuerzos o

MOVIMIENLOS DIUSCOS. ......evveieeiiieii e | |

5.3 Se usan equipos de proteccion personal cuando se pueden

producir riesgos de Proyecciones................c..oeeueen.... |:|
CRITERIOS DE VALORACION

Se valora la situacién como MUY DEFICIENTE cuando se haya respondido NO a una

0 mas de las cuestiones: 5,5.2,5.3.

Se valora a la situacion como DEFICIENTE cuando no siendo muy deficiente, se haya
respondido negativamente a la cuestién 1.

Se valora la situacion como MEJORABLE cuando no siendo muy deficiente no deficiente
se haya respondido negativamente a una o mas de las cuestiones 1.1, 1.3, 2, 3, 5.1

Se valora la situacion como ACEPTABLE en los demés casos.

Fuente: BESTRATEN, Manuel y PAREJA, Francisco. 2013.
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Anexo 3. Elaboracion de la encuesta en las areas de trabajo de la Curtiembre Pieles Puma.

L]

—_—

Elaborado: Pinto Freddy, 2020.

Fuente: Curtiembre Pieles Puma.

Anexo 4. Almacenamiento de la Piel cruda.

Elaborado: Pinto Freddy, 2020.

Fuente: Curtiembre Pieles Puma.
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Anexo 5. Transporte del cuero para su secado

Elaborado: Pinto Freddy, 2020.
Fuente: Curtiembre Pieles Puma.

Anexo 6. Descarnado de la piel cruda

Elaborado: Pinto Freddy, 2020.

Fuente: Curtiembre Pieles Puma.
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Anexo 7. Balanza industrial para el pesaje de la Piel Cruda.

Elaborado: Pinto Freddy, 2020.
Fuente: Curtiembre Pieles Puma.

Anexo 8. Prensado del cuero.

Elaborado: Pinto Freddy, 2020.
Fuente: Curtiembre Pieles Puma.
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Anexo 9.Secado del cuero.

Elaborado: Pinto Freddy, 2020.

Fuente: Curtiembre Pieles Puma.
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