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TEMA: EVALUACION DE RIESGOS LABORALES Y LA
ACCIDENTABILIDAD MEDIANTE LA METODOLOGIA INSHT EN LA
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RESUMEN EJECUTIVO

El presente proyecto técnico tiene como objetivo evaluar las condiciones laborales
y la accidentabilidad en los trabajadores mediante la metodologia INSHT en la
empresa de curtiduria TORINOH ubicada en la ciudad de Ambato ya que en esta
empresa existe bajo control de los riesgos y los accidentes. Para lo cual se realizo6
el método observacional realizando visitas periodicas a la empresa para la
identificacion de las distintas areas y las actividades que se realizan en cada area,
también se utiliz6 el método de entrevistar para obtener datos verbales de cada
trabajador por Gltimo se aplico el método de encuestas y cuestionarios para obtener
datos a través de formato de preguntas. Para este trabajo se plantea dos variables
como variable independiente los riesgos laborales y como variable dependiente los
accidentes. Se identifico que la empresa consta de 10 areas para su proceso de
produccion estas areas son: Area de desembarque, Area de humectacion, Area de
pelambre, Area de piquelado, Area de curtido, Area de escurrido, Area de secado,
Area de ablandado, Area de lijado, Area de prensado. De igual forma mediante la
metodologia INSHT se registré que existen 39 riesgos mecanicos, 24 riesgos
bioldgicos, 13 riesgos ergondmicos, 11 riesgos fisicos y 6 riesgos quimicos.
También existieron 6 accidentes en el area de secado, 4 accidentes en el area de
pelambre, 3 accidentes en el area de recepcion de pieles y ablandado, 2 accidentes
en el area de humectacion y 1 accidente en el area de piquelado, curtido, escurrido,
lijado y prensado. Como resultado se expuso un total de 93 riesgos identificados en
todas las areas de la empresa y 23 accidentes en el afio 2022, al realizar el analisis
de correlacion, nuestras variables indican que no existe una relacion
estadisticamente significativa entre los riesgos y la accidentabilidad ya que al
aplicar pruebas paramétricas se obtuvo una significancia de 0,124 indicando que no
existe relacion entre estas variables.

Palabras clave: Accidentes, Curtiduria, Correlacion, Metodologia INSHT,
Riesgos.
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TITTLE: EVALUATION OF OCCUPATIONAL RISKS AND THE
ACCIDENT RATE THROUGH THE INSHT METHODOLOGY IN THE
TORINOH TANNERY LOCATED IN THE CITY OF AMBATO.

AUTHOR: Alex Santiago Masaquiza Muyulema

TUTOR: Ing. Andrés Rogelio Lara Calle Mg.
ABSTRACT

The research aims to assess employees' labor conditions and accident rates using
the NISHW method at the "TORINOH" tannery company in Ambato because there
is a lack of control over risks and accidents. Thus, an observation method was used
by performing regular visits to the company. It allowed the identification of the
different areas and the activities carried out there. Also, the interview method to
obtain verbal data about each worker was used, and finally, the surveys and
questionnaires method to obtain data through question format was applied. Two
variables were applied, the occupational risks as independent, and the accidents as
dependent. Besides, it identified that the company has ten areas for its production
process. The areas are the unloading area, moistening area, unhairing area, pickling
area, tanning area, draining area, drying area, softening area, sanding area, and
pressing area. The NISHW method showed 39 mechanical risks, 24 biological risks,
13 ergonomic risks, 11 physical risks, and six chemical risks. Also, there were six
accidents in the drying area, four in the unhairing area, three in the leather reception
and softening plant area, two in the moistening area, and one in the pickling,
tanning, draining, sanding, and pressed. The results were 93 risks in all company
areas, and 23 accidents in 2022. After conducting the correlation analysis, our
variables indicate no statistically significant relationship between risks and accident
rate. Applying parametric tests obtained a significance of 0.124, thus indicating no
relationship between these variables.

KEYWORDS: Accidents, correlation, INSHT method, risks, tannery.
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CAPITULO |

INTRODUCCION

La industria de la curtiduria se ha desarrollado con mas fuerza a nivel mundial en
Europa y Estados Unidos a partir del siglo XX, ya que es requerido en muchas de
las &reas comerciales entre las que mas demanda se tiene de este producto es la
industria de la moda, por este motivo estas empresas implementan constantemente
nuevos procesos, tecnologias y capacitaciones a sus trabajadores. Cabe recalcar que
los trabajadores de Europa, America del Norte y Australia son afortunados; existe
una legislacion y sistemas establecidos para elaborar una adecuada gestion de
riesgos en el trabajo (Global Occupational Health, 2017). Con respecto a las
curtiembres en Latinoamérica con excepcién de Argentina donde se puede
identificar grandes empresas con buena capacidad tecnoldgica en los demas paises
el desarrollo de las curtiembres esta avanzando en pequefias y medianas empresas

Yy por su baja actualizacién en tecnologia.

En el Ecuador, provincias como Tungurahua, Pichincha y el Guayas, forman parte
del sector con més afluencias sobre la industria de la curtiembre contando con un
90% de las empresas mas grandes sectorizadas estratégicamente. El enfoque de
responsabilidad sobre la implementacion de seguridad y salud en el trabajo, es el
aspecto mas importante por las entidades que cubren los deberes del empleador

sobre el personal de una planta de produccién, proporcionando un ambiente seguro



y confortable para el desarrollo de las actividades. La ley de Prevencién de Riesgos
Laborales tiene como fundamento optimizar las condiciones de las actividades de
la empresa (Muiiiz, 2022). Para realizar la optimizacién, no solo se toma en cuenta
los métodos o técnicas adecuados a la valoracion, también se debe determinar si un
ambiente es critico para elaborar las correcciones que reduzcan o mitiguen el riesgo
presente. Para poder evaluar los distintos puestos de trabajo es necesario obtener
valores, los mismos los conseguimos mediante datos obtenidos por cuestionarios
elaborados para detectar problemas (Bestratén, 2014). EI Método de Evaluacion
General de Riesgos INSHT, clasifica las actividades laborales, luego continua con
la toma de informacion de cada actividad, posteriormente se procede con el analisis
de estas variables donde se identifica peligros, estima riesgos y los valora, para

determinar si las condiciones son o no tolerables.

La empresa TORINOH ubicada en la cuidad de Ambato, provincia de Tungurahua
se dedica al procesamiento de la piel de ganado vacuno, su proceso inicia desde que
llega la piel del camal, pasa por distintos procesos hasta obtener un cuero pintado y
con distintas formas listo para la confeccion de ropa o calzado. El desarrollo de esta
actividad implica un cuadro de exposicion sobre el personal a distintos tipos de
riesgos presentes durante las horas laborales, entre estas se menciona la exposicién
de las vias respiratorias a agentes quimicos, exposicion directa al calor por el horno
de secado de la piel, posturas forzadas, etc. Esto produce que los trabajadores tengan
afecciones en su salud y como resultado, un mal desempefio en cada uno de los

puestos de trabajo.

Para el desarrollo del siguiente proyecto analiza las condiciones del trabajador en

cada area dentro de la empresa TORINOH.
Problematizacion

A continuacién, el Gréfico 1, evidencia las causas en la parte inferior y efectos de
la presencia de riesgos laborales y grado de accidentabilidad en la empresa de

Curtiduria TORINOH, en la parte superior.
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Gréfico 1: Arbol de problema

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

Los riesgos laborales y accidentabilidad en la empresa de Curtiduria TORINOH,
ubicada en la ciudad de Ambato, puede estar influenciada por el desconocimiento
del uso adecuado de los EPP, la falta de control sobre los riesgos y la poca
informacion procedente de los peligros existentes en las areas de trabajo. Esto

ocasiona informalidad en la practica laboral, provocando enfermedades o lesiones.

Otra de las causas por las que existe riesgos y accidentes dentro de la empresa, es
el desorden que existe en las diferentes areas de trabajo. Para la elaboracion del
cuero se requiere de abundante agua, produciendo un suelo deslizable, ademas, se
utiliza distintos instrumentos en cada area que no se encuentran en su lugar,

Ilegando a sufrir caidas y golpes.



En las diferentes areas de la empresa, la sefialética es escasa o nula, por lo que el
personal no se encuentra capacitado sobre los riesgos y peligros presentes, causando
un incremento sobre el indice de accidentabilidad en el trabajo. Esto conlleva que
las condiciones laborales no sean las mejores, sino que, se influye negativamente

en las condiciones de trabajo y en la disminucién el rendimiento laboral.

Para la produccion de cuero se utiliza distintos quimicos en todas las etapas del
procesamiento de materia prima, el no contar con equipos de proteccion personal o
de seguridad pueden producir alergias, intoxicaciones o infecciones sobre la piel,
esto depende del grado de exposicion a quimicos presentes.

Antecedentes

Puetate (2016), en la investigacion denominada “Analisis y evaluacion de riesgos
fisico-mecanicos en la empresa publica de faenamiento y procesamiento de
carnicos en Ibarra EP-FYPROCAI, mediante la metodologia del INSHT”, describe
que en la empresa dedicada al faenamiento de ganado, desarrollan las actividades
laborales bajo condiciones y actos inseguros de trabajo, razén por la cual se tiene
se enfocd en reducir las fuentes de riesgo que se generan en la planta, a través del
analisis y evaluacion de riesgos. Para ello, se aplico el método de evaluacion de
riesgos laborales descrito por el Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el
Trabajo de Espafia (INSHT), valorando el grado de severidad producida por las
fuentes de riesgo, clasificando los riesgos en moderado, tolerable, intolerable y los
mas importantes para proponer medidas correctivas que reduzcan en un 90% los
dafos que se pueden producir sobre el personal. En la etapa final del estudio, se
elabor6 un manual de acciones correctivas y de control para reducir el nimero de

accidentes producidos por los riesgos mecanicos, quimicos y fisicos.

Salvador (2015) en el trabajo de titulacion denominado “Analisis, evaluacion y
control de los factores de riesgos mecanicos y fisicos en el proceso de produccién
conformado en la empresa NOVACERO S.A. planta Guayaquil para disminuir el
nivel de accidentabilidad” analiz6 los riesgos mecanicos y fisicos basados en los
factores que los producen, mediante la metodologia INSHT de Espafia, para reducir
el indice de accidentabilidad en el ambiente laboral. De ese modo, se evaluaron las



consecuencias y probabilidades de los riesgos observados en los puestos de trabajo;
seguido de determinar medidas de control en la fuente, medio o persona, segun la
necesidad y posibilidad de mitigar o reducir los riesgos. El ultimo punto fue la
reduccion del indice de accidentabilidad en el area de trabajo analizado, a través de
acciones como capacitaciones al personal, en donde se les comparte conocimientos
acerca de los riesgos potenciales y los métodos adecuados para realizar el trabajo
de manera segura, originando una cultura de consciencia y disciplina para la

prevencion de enfermedades profesionales y accidentes de trabajo.

Curay (2018) el presente trabajo se enfoc en la necesidad de evaluar, reducir y
mitigar problemas sobre la salud ocupacional presente en el taller Alsacia; como
punto fundamental, se determino el nimero de problemas para reducir o mitigar el
factor presente de riesgo que incurre en accidentes con potencial dafio sobre el
personal de trabajo. Mediante la elaboracién de un cuestionario con entrevistas
sobre el personal y diagnosticar la planta mediante fichas de observacion, se obtuvo
una serie de riesgos identificados a nivel de riesgo mecéanico, biolégico y quimico.
El enfoque fue mixto, mediante la investigacién basada en el planteamiento de
informacion requerida para elaborar una mejora sobre la seguridad descrita, cambia
las condiciones sobre las cuales se identifica cada uno de los riesgos. El analisis e
interpretacion determind los principios de la sefialética sobre posibles riesgos, es el
fundamento sobre la capacitacion del personal, a concientizar sobre el uso de los
recursos de la empresa, respaldando la vista de las zonas vulnerables, suelo lleno
de basura, caidas a distinto nivel, caidas al mismo nivel, entre otros. La propuesta
fue concientizar una cultura de calidad y seguridad en el ambiente de trabajo, con

la ayuda de la aplicacion de una matriz de metodologias de reduccion de riesgo.

Paladines (2020) en el estudio “Evaluacion de riesgos laborales del personal técnico
administrativo en el aeropuerto Ciudad de Catamayo , aplicando la metodologia del
Instituto Nacional de Seguridad e Higiene del Trabajo INSHT” tuvo como objetivo
elaborar un diagndstico preliminar de los riesgos laborales que perjudican a los
empleados del rea técnica — administrativa del aeropuerto ubicado en la ciudad de
Catamayo, con el proposito de ayudar a que el personal del terminal pueda ejecutar

sus actividades en un ambiente de trabajo sano, evitando errores humanos que



pudieran causar el cometimiento de actos ilicitos o de accidentes aéreos. Para lograr
aquello se uso el método INSHT, que divide en cuatro fases, la primera se encargaba
de la caracterizacion de los puestos de trabajo, la segunda se enfocaba en identificar
peligros, la tercera refiere a estimar el nivel de riesgo a través de la relacion:
probabilidad y consecuencia de un accidente, mientras que la fase final abarca el
planteamiento de medidas de control para la reduccién del riesgo. La organizacién
se encuentra dividida en diez puestos de trabajo, en donde predominan riesgos
quimicos, mecanico y fisicos, valorandose de este modo, un nivel de riesgo mayor
de tipo en aquellos de tipo tolerables y triviales (76%), a lo que le acompafia los

moderados e importantes (24%), sin valoracion de riesgos intolerables.

Rea (2022) en la investigacion “Analisis y evaluacion de las condiciones laborales
y su incidencia en la accidentabilidad mediante la metodologia INSHT en la
Empresa INCOREG” se plantea como objetivo, elaborar un diagnostico preliminar
en el proceso productivo con el fin de encontrar aquellos riesgos para establecer la
influencia en la accidentabilidad laboral. La metodologia de estudio se basa en las
técnicas investigativas de observacion, de campo, y entrevistas realizadas al
personal operativo de dicho departamento. Para evaluar y valorar los riesgos se hizo
uso de la metodologia (INSHT), que permiti6 identificar 22 riesgos mecanicos, 12
fisicos, 12 ergondmicos, 8 bioldgicos, 8 quimicos, a los cuales se exponen los
trabajadores en el area de produccion y de administracion. A partir del método de
Meseri se determiné el coeficiente de proteccion contra el riesgo mecanico de
guemaduras, que corresponde a un valor de 2.98, lo que significa un riesgo grave.
Las mediciones de ruido fueron realizadas en diversas méaquinas, en las cuales
operan los trabajadores, obteniendo resultados de valores superiores a los 90 dB. A
partir de aquella identificacion, considerando colocar 49 sefialéticas de seguridad
en los departamentos de trabajo, ademas, la seleccion de equipos de proteccion
personal para los trabajadores tomando en cuenta las normativas vigentes. También
se elaboraron una serie de muestras de estudio de recursos, evacuacion y equipos
de proteccion contra incendios, capacitando al personal acerca de la importancia de
la limpieza y el orden de cada espacio de las areas de produccion para prevenir los
riesgos presentes que garanticen la integridad de los trabajadores bajo el método

mas eficaz de reduccion de riesgos.



Justificacién

En toda empresa existe la presencia de distintos peligros al momento de realizar las
actividades encomendadas a cada trabajador. Ellos estan expuestos a distintos tipos
de riesgos que pueden llegar a afectar su salud y por consiguiente la productividad
en la empresa. Por este motivo, existe una gran importancia para realizar un
estudio y control de los distintos factores de riesgo para poder identificarlos y de
ese modo minimizar, prevenir o mitigar accidentes laborales profesionales,

asegurando un beneficio global entre empresa y clientes.

El estudio tiene un gran impacto a nivel empresarial, nacional o local. Las
condiciones de mejora en el ambiental laboral de los trabajadores, se producen
mediante la reduccion del riesgo de accidentabilidad y mejora de la calidad de vida,
influye en una optimizacion del servicio a prestar del mercado, dinamizando la
economia del sector, con una mejora en la matriz productiva de la rama de
desarrollo laboral. Asi también los fundamentos y el desarrollo de la metodologia
INSHT puede ser replicado en estudios similares para fomentar la seguridad laboral

en organizaciones de diversos tipos.

Elaborar estudios de seguridad laboral como éste, son de gran utilidad, por las
prestaciones de optimizar los estandares de las areas de salud y seguridad en las
instituciones, para proporcionar el ambiente adecuado de trabajo requerido segun
las entidades del Ministerio de Trabajo y el IESS, mejorando la produccién general

de la empresa.

El presente proyecto analiza y evalla las condiciones laborales, para determinar la
accidentabilidad en la empresa TORINOH mediante la metodologia INSHT en la
ciudad de Ambato, de modo que beneficie directamente al personal del area de
produccion y administracion, por el nivel de exposicidn de riesgos derivados de las
actividades. Hay trabajadores que no le dan mucho interés al cuidado y
conservacion de la integridad personal, por tal motivo, es importante el desarrollo

de este proyecto para promover un ambiente de trabajo confiable.



Ademas, el estudio es factible ya que el personal de la empresa TORINOH no tiene
problemas en el momento de la evaluacion, ademas, esto permite la recoleccion de
datos bajo un enfoque legal y gratuito para sustentar el trabajo investigativo. El area
administrativa, por otra parte, al no permanecer en la planta de produccion durante
tiempos prolongados por la necesidad de movilizarse con las entregas del producto,

no se toma en cuenta.

Objetivo general

Evaluar las condiciones laborales y la accidentabilidad en los trabajadores mediante

la metodologia INSHT en la empresa Torinoh.
Objetivos Especificos

e Identificar las areas y las actividades en cada puesto de trabajo de la
curtiduria Torinoh, realizando visitas durante el afio 2022 aplicando la
metodologia INSHT

e Cuantificar los riesgos laborales existentes en cada puesto de trabajo de la
empresa Torinoh, a través del analisis de registros, durante el afio 2022.

e Calcular los indices de accidentabilidad en la empresa Torinoh, durante el
afio 2022, con la informacion proveniente de encuestas y la aplicacion de
formulas matematicas.

e Determinar las correlaciones entre los riesgos y los indices de
accidentabilidad en la empresa Torinoh, con la ayuda de programa

estadisticos, durante el afio 2022.



CAPITULO Il

METODOLOGIA
Area de estudio

La Tabla 1, muestra la informacion del dominio, linea de investigacién, campo,

area, aspectos, objetivo de estudio y el periodo de analisis.

Tabla 1: Informacion de la investigacion

Area de estudio Delimitacion del objeto de estudio

Dominio: La sociedad y tecnologia

Linea de investigacién:  Seguridad, Salud Laboral y Ambiente

Campo: Ingenieria Industrial
Area: Organizacional
Aspecto: Evaluacién de Riesgos y la Accidentabilidad

Evaluacion de riesgos laborales y la

Objeto de estudio: ) .
accidentabilidad dentro de la empresa TORINOH

Periodo de analisis: Noviembre — Febrero 2023

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022



Empresa TORINOH

La empresa TORINOH es una empresa dedicada a trabajar en el arte del cuero lleva
en el mercado méas de 15 afios, su producto es requerido especialmente para la
marroquineria y confeccion de zapatos, con el pasar de los afios se ha ido cada vez
adoptando nuevas tecnologias y nuevos procesos para mejorar la produccion.
Ubicada en la ciudad de Ambato, barrio San Pedro de Pishilata, entre las calles Karl

Marx y Boticelli, como se observa en la Imagen 1.

Ay

Galp Vels

’(a,/
OQ-

Imagen 1: Ubicacién geogréfica de la Empresa TORINOH

Fuente: Google Maps, 2022

La empresa TORINOH tiene un proceso en el cual se puede identificar distintas
etapas por las cuales debe pasar la materia hasta tener un terminado final que mucha
de las veces es especificada por el comprador, es asi, que es necesario conocer cada
una de estas etapas ya que en cada estacion nos podremos encontrar ya sea con
guimicos que se utiliza para pelar el pelo del cuero o para pintar, para conservar la
piel, en otras estaciones con maquinas de calor o de compresion etc. En cada una
de las areas de esta empresa se puede encontrar distintos factores dafiinos para el
trabajador es por esto necesario que se realicen visitas periddicas para no dejar pasar

por alto ningun factor.
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Enfoque

El enfoque considerado en este trabajo es mixto, ya que tiene tintes cuantitativos y

cualitativos, los cuales se detallan en la Tabla 2.

Tabla 2: Enfoque cuantitativo y cualitativo

Cuantitativo

Cualitativo

El enfoque de este proyecto tiene un
enfoque cuantitativo, ya que mide los
distintos riesgos y accidentes. Se utiliza
valores que indiquen la cantidad de

riesgos y accidentes que se suscitaron

Es de tipo cualitativo ya que una vez
que se tenga los resultados de los
riesgos mediante tablas, se pueden
asociar resultados de trivial, tolerable,

moderado, importante, intolerable en

en cada area de trabajo durante el afio cada area de trabajo.
2022.

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

Justificacion de la metodologia

Este trabajo esta basado en las investigaciones de tipo Exploratorio y Descriptivo.
En el primer caso, se tiene que es un problema de investigacion poco abordado;
mientras que se considera descriptivo por el enfoque de recolectar los datos de todo

el personal, grupos o fenémenos de estudio. (Hernandez Sampieri, y otros, 2017).

El disefio de la investigacion describe el tipo experimental, por el estudio que
relaciona la variable dependiente e independiente en torno al tema planteado. Esta
investigacion es a su vez, transversal o transeccional, pues los datos se recolectan

en el tiempo de estudio. (Herndndez Sampieri, y otros, 2017).

La investigacion es de tipo Documental y De Campo, pues se apoya en documentos
bibliograficos, sea libros, tesis, articulos cientificos, que permiten desarrollar el
estudio. Ademads, se acude al centro de estudio, es decir, a la empresa para levantar
informacion de interés, a través de diversas técnicas e instrumentos. (Universidad

Veracruzana, 2022).
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Disefio del trabajo
Operacionalizacion de las variables

Este efecto se constituye bajo una definicion operacional, a nivel empirico, donde
se encuentran elementos concretos, indicadores u operaciones que dan lugar a la
medicion de los conceptos en cuestion; estableciendo enfoques en tiempo real, con

visualizacion de actitudes y conceptos adecuados (Arias, 2021).

La operacionalizacion de variables del presente proyecto se detalla a continuacion
en la Tabla 3y Tabla 4.
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Tabla 3: Variable independiente, Riesgos Laborables

Conceptualizacion Dimension Indicadores Interrogantes del investigador ~ Técnicas e Instrumentos
Un riesgo laboral es o
] - Trivial
cualquier hecho que pone o »
) - Tolerable ) ] Técnica: Observacion,
en peligro al personal de ¢Cudl es el nivel de riesgos ]
) ) ) - Moderado ) Entrevista
trabajo y empleados de una  Nivel de riesgo laboral laborales existentes en la empresa )
) - Importante Instrumento: Matriz de
empresa, que terminan en TORINOH? )
- Intolerable evaluacion INSHT

dafos
fisicos (UNIR, 2021)

psicolégicos o

- Total de riesgos

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

Tabla 4: Variable dependiente, Accidentabilidad

Conceptualizacion

Dimensiones

Indicadores

Interrogantes del

Investigador

Técnicas e

Instrumentos

Un accidente laboral constituye
cualquier lesion corporal que puede
sufrir el trabajador por consecuencia del
trabajo o por cuenta ajena (Instituto

Sindical de Trabajo, 2022)

Accidentabilidad
en la empresa de
curtiduria
TORINOH

- Indice de Frecuencia
- Indice de gravedad

- Indice de Incidencia
-Accidentes en cada

area

¢ Cuantos accidentes se

registran por afio en la
empresa TORINOH?

Técnica: Observacion,
Entrevista
Instrumento:

Cuestionario

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022
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Procedimiento para la obtencion y analisis de datos

Para la recoleccion de datos se realizo visitas a la empresa, conjuntamente con el
gerente se realizo las inspecciones para visualizar la linea de produccion acorde a
las actividades que realiza cada trabajador. A esto se le acompafiaron encuestas y
entrevistas para sustentar y respaldar la informacion recolectada.

Metodos
Meétodo de Evaluacion General de Riesgos del INSHT

Se enfoca permite identificar peligros, estimar y valorar riesgos para establecer las
etapas del proceso general de evaluacion que son: (Instituto Nacional de Seguridad

e Higiene en el Trabajo, 2000):

e Clasificacion de actividades

e Analisis de riesgos
o ldentificacion de peligros
o Estimacion del riesgo

= Severidad del dafio

Ligeramente dafino: Costes leves, raspones, irritacion de ojos, dolor de cabeza,

entre otros.

Dafino: Torceduras, quemaduras, lesiones de incapacidad menor, trastornos

musculoesqueléticos, fracturas menores, entre otros.

Extremadamente dafiino: Amputaciones de extremidades, lesiones graves,
fracturas mayores, enfermedades cronicas por las condiciones de trabajo, entre

otros.

e Probabilidad de que ocurra el dafio
Probabilidad alta: La ocurrencia es de alta frecuencia.

Probabilidad media: La ocurrencia es promedio.
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Probabilidad baja: La ocurrencia se limita a escasas situaciones.

La Tabla 5, muestra el nivel de riesgo en base a la estimacion de la probabilidad de

ocurrencia y la estimacion del grado producido por el dafio.

Tabla 5: Niveles de riesgos INSHT

Consecuencias

Ligeramente Dafino
Dafino
LD D

Baja Riesgo trivia

B T

Probabilidad

Riesga tolerable
TO

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (2000)

Extremadamente

Dafino

e Valoracion de riesgos: Decidir si los riesgos son tolerables

La Tabla 6, muestra la calificacion de la probabilidad y la consecuencia se utiliza

la tabla de valoracion de los riesgos para tener un criterio para la posterior toma de

decisiones.
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Tabla 6: Valoracién de riesgos INSHT

Riesgo Accion y temporizacién

Trivial (T) No se requiere accion especifica

Tolerable (TO) No se necesita mejorar la accion preventiva. Sin embargo
se deben considerar soluciones mas rentables o mejoras
que nNo supongan una carga econdmica importante.

Se requieren comprobaciones periédicas para asegurar
que se mantiene Ia eficacia de las medidas de control.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (2000)

Software IBM SPSS

Contiene un conjunto de herramientas de tratamiento de datos para anélisis

estadistico. Esta herramienta la utilizamos para analizar la correlacion de los datos

utilizamos el SPSS nos permite relacionar las distintas variables que tenemos para

poder determinar la prueba estadistica que se debe realizar (Vinueza, 2021).
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Imagen 2: Software IBM SPSS

Fuente: (Vinueza, 2021)

Coeficiente de correlacion de Pearson

El coeficiente de correlacion de Pearson mide las variables continuas en relacion a
la estadistica planteada. Si la relacién se considera no lineal, se debe readecuar el

analisis de datos.

La correlacion esta determinada por los valores positivos o negativos utilizados para
interpretar el resultado de este coeficiente. Esa correlacion de Pearson la vamos a

aplicar para los datos normales o paramétricos (Espinosa, 2018).
Coeficiente de correlacion de Spearman

Medida de caracter no paramétrico para el analisis de variables, con la necesidad de
medir el nivel de asociacion entre 2 0 mas datos (Casas, 2019). Se utiliza Spearman
para los datos que no son normales. El software IBM SPSS se utiliza para
determinar de forma precisa el grado de correlacion entre las variables determinadas

para el estudio. EI Coeficiente de Spearman se calcula de la siguiente forma:

6Y0d;’

=1 =Lt
i n(n? —1)

Ecuacion 1: Coeficiente de correlacion de Spearman

Fuente: (Martinez Ortega, y otros, 2009)
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Donde:
n = Numero de puntos entre variables.
d;* = amplitud de rango entre elementos.

Los valores que puede tomar el coeficiente estan en el rango de 1y -1 (ver Tabla 7)

donde se considera que para:

1 = existe una correcta asociacion entre los rangos de datos.

0 = no existe una correcta asociacién entre los rangos de datos.

—1 = existe una correcta asociacion negativa entre los rangos de datos.

Tabla 7: Escala de Valoracion

Valor Significado
-1 Correlacion negativa grande y perfecta
-0,9 a -0,99 Correlacion negativa muy alta
-0,7a-0,89 Correlacion negativa alta
-0,4 a -0,69 Correlacion negativa moderada
-0,22-0,39 Corre]acxén negativa baja
-0,01a -0,19 \m;;lacién negativa muy baja
0 E? ~ Correlacion nula
0,012 0,19 Correlacion positiva muy baja
0,220,39 Correlacién positiva baja
0,4 a 0,69 Correlacion positiva moderada
0,72 0,89 Correlacion positiva alta
0,92 0,99 Correlacién positiva muy alta
1 Correlacién positiva grande y perfecta

Fuente: Montafio (2016)
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indices estadisticos

Mediante los indices estadisticos que a continuacion se presentan, se permite
expresar en cifras relativas las caracteristicas de la accidentabilidad de una empresa,
o de las secciones de la misma, facilitando por lo general unos valores Utiles a nivel
comparativo (Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo, 1982).

e Indice de Frecuencia (I.F.)
El indice de frecuencia representa un valor de accidentes que han ocurrido

por cada millon de horas trabajadas.

N Accidentes

= : * 10°
N2 de horas trabajadas

I.F.

Ecuacion 2: indice de Frecuencia

Fuente: (Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo, 1982)

e Indice de Gravedad (1.G.)
El indice de gravedad representa las jornadas que se han perdido por cada

mil horas de trabajo en la empresa.

_ N?Jjornadas perdidas
"~ N2 horas trabajadas

3

I.G. *
Ecuacion 3: indice de Gravedad

Fuente: (Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo, 1982)

e Indice de Incidencia (I.1.)
El indice de incidencia representa cuantos accidentes ocurrieron por cada

mil personas expuestas.

N?Q Accidentes

= 03
Ne Trabajadores

I.1.

*

Ecuacién 4: indice de Incidencia

Fuente: (Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo, 1982)
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Poblacion y muestra

La empresa TORINOH cuenta con 7 trabajadores que realizan sus actividades en
diez areas, para el desarrollo del presente estudio se toma en cuenta toda la

poblacidn, sin necesidad de aplicar un método de muestreo.
Técnicas

Como técnicas de investigacion se tiene el método de Observacion, modelado de
Encuesta y Entrevista. La observacién hace referencia a la atencion que el
investigador tiene sobre los sujetos de estudio (Sanchez, y otros, 2021). Por otro
lado, la entrevista es una de desarrollo para un didlogo cara a cara entre el sujeto de
estudio y el investigador, mientras que, la encuesta corresponde a un metodo
empirico detallado en un formulario digital o fisico, o la elaboracion de un
cuestionario, con el fin de obtener respuestas sobre la situacion de estudio (Feria, y
otros, 2020).

Instrumentos

Como instrumentos de investigacion se tiene la fuente de Guia y el Cuestionario.
En el primer caso se hace uso de un cuestionario de preguntas orientadas a la
encuesta y otro set de preguntas que permitan conducir la entrevista. Mientras que
la Guia hace referencia al Método de Evaluacion General de Riesgos del INSHT

que plantea las directrices de recoleccion y analisis de informacion.
Hipotesis

La accidentabilidad de los trabajadores no tiene una relacion estadisticamente
significativa con los riesgos laborales en la empresa de curtiduria TORINOH en el
periodo del afio 2022.
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CAPITULO 11l

DESARROLLO DE LA INVESTIGACION
Resultados de la investigacion
Areas de la empresa

Para definir las areas de la empresa de curtiduria del cuero TORINOH, se analizé
los 10 procesos definidos por el jefe de produccion, la Tabla 8, muestra los aspectos

relevantes de cada espacio de trabajo.

Tabla 8: Procesos de la curtiduria

Proceso de Rivera

Area de desembarque de piel 1. Proceso de Recepcion de Pieles

a) Ingresa el vehiculo de carga

b) Las pieles se cortan y pesan en la
bascula

c) Se coloca un tratamiento de sal
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Area de humectacion

2. Proceso de Pre-mojado

a) Hidratacion de la piel
b) Limpieza de pieles
c) Establecer el método adecuado

de remojo

3. Proceso de Pelambre

a) Eliminar el material que contiene
queratina

b) Colocar quimicos con PH alto
sobre la piel (cal y sulfuro).

b) Se retira las grasas y

mucopolisacaridos

4. Proceso de Piguelado

a) Colocar acido férmico y cloruro
de sodio

b) Se determinar el nivel de pH de
la piel

c) Almacenar las pieles en un lugar
adecuado

d) Colocar fungicidas
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Area de curtido 5. Proceso de curtido

a) Colocar cromo durante el proceso
de piquelado

b) Observar la variacién de pH

¢) Colocar &cido de sodio, magnesio y

carbono.

Procesos de Acabados

Area de escurrido 6. Proceso de escurrido

a) Eliminar el exceso de agua

b) Dejar que el agua salga de las pieles
de forma natural

c¢) Exprimir lo sobrante por el método

de presion

7. Proceso de Secado

a) Eliminar las aguas residuales

b) Determinar el nivel de humedad
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Area de ablandado 8. Proceso de Ablandado

a) Colocar colorantes sintéticos
b) Reducir el pH mediante quimicos
con acido férmico

c) Dejar reposar las pieles

9. Proceso de Lijado

a) Reducir el espesor de la piel
b) Extraer el residuo sélido de la
piel

c) Utilizar la maquina de rebajado

10. Proceso de Prensado

a) Elaborar un proceso de secado
b) Elaborar el proceso de prensado
con el principio de trabajo al vacio
c) Eliminar la humedad de la piel
d) Moldear la piel

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

Evaluacion de riesgos laborales mediante la metodologia INSHT

Para elaborar la evaluacioén se utilizé la matriz que establece el Instituto Nacional
de Seguridad e Higiene en el Trabajo de Espafia (INSHT) que permite identificar y
evaluar factores presentes en el area de trabajo de la empresa TORINOH.
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Estimacion del riesgo

En la empresa de curtiduria TORINOH se identifico diez areas para elaborar el
levantamiento de informacién en cada una de ellas, donde, se elaboré una matriz

para determinar el nivel de riesgo que estos presentan sobre la salud del trabajador.

El Anexo B, muestra la identificacion de los riesgos segun el area de trabajo. La
Tabla 9, muestra la estimacion de riesgos en el area de recepcion de pieles, donde
se evalUa la situacion de 2 operarios, obteniendo como resultado que en esta area
existe 15 riesgos identificados los mismos que estan divididos entre trivial, tolerable

y moderado.

Tabla 9: Estimacion de riesgos: Recepcion de pieles

Titulo: CODIGO: TA-AL-RP
TORINO ) FECHA: 312023
IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO VERSION: 1
Fecha de elaboracién: 3/1/2023 Revision [
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacion: Ambato Inicial
Area de trabajo: Recepcion de pieles Periodo
Actividades: Pesar, cortar y guardar
Total de riesgos Fisicos Psmos;aales
Estimacion del riesgo

Nota. T=Trivial, TO=Tolerable, MO=Moderado, I=Importante, IN= Intolerable
Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 10, muestra la estimacion de riesgos en el area de hidratacién, donde se
evalla la situacion de 2 operarios, obteniendo como resultado en esta area existe 11

riesgos identificados que estan divididos entre trivial tolerable y moderado.

Tabla 10: Estimacién de riesgos: Humectacion

Titulo: CODIGO: TA-A2-HU
TORINO . FECHA: 3/1/2023
IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO VERSION- 1
Fecha de elaboracion: 3/1/2023 Revision |
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacién: Ambato Inicial
Area de trabajo: Humectacion Periodo
Actividades: Se hidrata a la piel
Total de riesgos Fisicos Psmosoocmles
Estimacion del riesgo

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 11, muestra la estimacién de riesgos en el area de pelambre, donde se

evalua la situacion de 2 operarios, donde se obtiene como resultado un total de 16
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riesgos identificados que estan divididos entre trivial, tolerable, moderado e

importante.

Tabla 11: Estimacion de riesgos: Pelambre

Titulo: CODIGO: TA-A3-PL
TORINO ) FECHA: 4/1/2023
IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO VERSION- 1
Fecha de elaboracion: 4/1/2023 Revision
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacién: Ambato X Inicial
Area de trabajo: Pelambre Periodo
Actividades: Limpiar la piel
Total de riesgos Fisicos | Biolégicos | Psmosoocmles
Estimacion del riesgo

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 12, muestra la estimacion de riesgos en el area de piquelado, donde se
evalua la situacion de 1 operario, obteniendo como resultado que existe un total de

7 riesgos identificados que estan divididos entre trivial, tolerable, moderado.

Tabla 12: Estimacién de riesgos: Piquelado

Titulo: CODIGO: TA-A4-PQ
TORINO . FECHA: 4112023
IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO VERSION- 1
Fecha de elaboracion: 4/1/2023 Revision
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacién: Ambato X Inicial
Area de trabajo: Pelambre Periodo
Actividades: Preparacion quimica de la piel
Total de riesgos Fisicos Psicosociales
Estimacion del riesgo

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 13, muestra la estimacion de riesgos en el area de piquelado, donde se
evalua la situacion de 3 operarios, dando como resultado un total de 11 riesgos
identificados que se encuentran divididos entre trivial, tolerable, moderado e

importante.

Tabla 13: Estimacion de riesgos: Curtido

Titulo: CODIGO: TA-A5-CU
TORINO . FECHA: 5/1/2023
IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO VERSION: T
Fecha de elaboracion: 5/1/2023 Revision [
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacion: Ambato X Inicial
Area de trabajo: Curtido Periodo
Actividades: Trasformar la piel en cuero
Total de riesgos Fisicos | Biologicos | Psmos;uales
Estimacion del riesgo

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022
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La Tabla 14, muestra la estimacién de riesgos en el area de escurrido, donde se
evalua la situacion de 2 operarios, en esta area se obtuvo 5 riesgos que se encuentran

divididos entre trivial y moderado.

Tabla 14: Estimacion de riesgos: Escurrido

Titulo: CODIGO: TA-A6-ES
TORINO . FECHA: 5/1/2023
IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO VERSION- 1
Fecha de elaboracion: 5/1/2023 Revisién
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacion: Ambato X Inicial
Area de trabajo: Escurrido Periodo
Actividades: Eliminar el exceso de agua
Total de riesgos Fisicos Psncos;cnales
Estimacion del riesgo

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 15, muestra la estimacion de riesgos en el area de secado, donde se evalla
la situacion de 5 operarios, dandonos como resultado un total de 10 riesgos
identificados los mismos que estan divididos entre trivial, tolerable, moderado e

importante.

Tabla 15: Estimaciéon de riesgos: Secado

Titulo: CODIGO: TA-A7-SE
TORINO . FECHA: 6/1/2023
IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO VERSION: 1
Fecha de elaboracion: 6/1/2023 Revisién [
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacion: Ambato X Inicial
Area de trabajo: Secado Periodo
Actividades: Eliminar la humedad
Total d riesgos Fisicos Psmos[;)aales

Estimacion del riesgo

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 16, muestra la estimacion de riesgos en el area de ablandado, donde se
evalua la situacion de 4 operarios, obteniendo como resultado un total de 7 riesgos

identificados los mismos que estan divididos entre trivial, tolerable, moderado.

Tabla 16: Estimacion de riesgos: Ablandado

Titulo: CODIGO: TA-A8-AB

TORINO IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO FECHA,' 611/2023
'VERSION: 1
Fecha de elaboracion: 6/1/2023 Revision
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacién: Ambato X Inicial
Area de trabajo: Ablandado Periodo
Actividades: Dar al cuero flexibilidad y blandura

Fisicos Psicosociales

Total de riesgos

Estimacion del riesgo

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022
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La Tabla 17, muestra la estimacion de riesgos en el area de lijado, donde se evalla
la situacion de 2 operarios, obteniendo como resultado un total de 7 riesgos

identificados los mismos que estan clasificados entre trivial, tolerable y moderado.

Tabla 17: Estimacion de riesgos: Lijado

Titulo: CODIGO: TA-A9-LJ
TORINO IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO FECHA,: 61/2023
'VERSION: 1
Fecha de elaboracion: 6/1/2023 Revisién
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacion: Ambato X Inicial
Area de trabajo: Lijado Periodo
Actividades: Regular el espesor del cuero
Total de riesgos Fisicos Psncos;cnales
Estimacion del riesgo

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 18, muestra la estimacion de riesgos en el area de prensado, donde se
evalla la situacion de 3 operarios, obteniendo como resultado un total de 4 riesgos

identificados los mismos que se dividen entre moderado e importante.

Tabla 18: Estimacidn de riesgos: Prensado

Titulo: CODIGO: TA-A10-PR
TORINO IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO FECHA,: 7112023
VERSION: 1
Fecha de elaboracién: 7/1/2023 Revision [
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacion: Ambato X Inicial
Area de trabajo: Prensado Periodo
Actividades: Dar efecto termoplastico con distintas figuras
Total de riesgos Fisicos Psmus;uales

Estimacion del riesgo

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

Cuantificacién de riesgos por area

El Gréfico 2, muestra el resumen de la evaluacion mediante la metodologia INSHT,
con esta metodologia se pudo encontrar los distintos riesgos que existen dentro de
la curtiduria TORINOH obteniendo un ndmero total de 93 riesgos, la mayor
cantidad de riesgos se concentra en el area de pelambre.

28
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Grafico 2: Cantidad de riesgos identificados por area de trabajo en la empresa Torinoh durante el
afio 2022.
Fuente: Registro de datos de la empresa TORINOH

Analisis

En la curtiduria TORINOH, se identifico un total de 93 fuentes de riesgo, donde:
en el area de pelambre se observo un porcentaje de 17,01%; en el area de recepcién
de pieles se observd un porcentaje de 16,13%; en las areas de humectacion y curtido
se observo un porcentaje de 11,83% cada uno; en el area de secado se observo un
porcentaje de 10,76%; en las areas de piquelado, ablandado y lijado se observo un
porcentaje de 7,53% cada uno; en el area de escurrido se observo un porcentaje de

5,38% y; en el area de prensado se observd un porcentaje de 4,30%.
Accidentabilidad en la empresa

Para determinar los accidentes suscitados al realizar las actividades laborales del
periodo de enero a diciembre del afio 2022, se aplicO entrevistas para recolectar
datos numéricos de la cantidad de accidentes que sufrieron los trabajadores en las
areas del proceso productivo en la empresa “TORINOH”.

Para cada area de trabajo se toma en cuenta que al afio se trabaja 251 dias y cada

dia se labora 8 horas también se conoce la cantidad de accidentes que se suscitaron
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en esa area. La Tabla 19, se muestra las variables que son necesarias para el calculo

de los indices de accidentabilidad.

Tabla 19: Accidentabilidad: Recepcion de pieles

Titulo
TORINOH HISTORIAL DE ACCIDENTES — ANO 2022
Area: Recepcidn de pieles
Diasde | Horas de N €5 H. reales N I3 Jornada

trabajo | trabajo rElEE el trabajadas EEIETE perdida (h)

€s S
251 8 2 4016 3 15
IF 1IG 11
747 0,37 1500
Nota. IF=Indice de frecuencia, IG= Indice de gravedad, 1= Indice de Incidencia.

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 20, se muestra que en el area de humectacion trabajan 2 personas, en esta
area existieron 2 accidentes y que el tiempo que les tomo recuperarse para volver a

sus actividades fue de 0,5 horas.

Tabla 20: Accidentabilidad: Humectacion

Titulo
TORINOH HISTORIAL DE ACCIDENTES - ANO 2022
Area: Humectacion
Dias de Horas de trakl)\la{'ggore H. reales N. de Jornada
trabajo trabajo Js trabajadas | Accidentes | perdida (h)
251 8 2 4016 2 0,5
IF 1G 11
100 0,12 1000

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 21, se muestra que en el area de pelambre trabajan 2 personas, en esta area
existieron 4 accidentes y que el tiempo que les tomo recuperarse para volver a sus

actividades fue de 14 horas.

Tabla 21: Accidentabilidad: Pelambre
| TORINOH | Titulo
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HISTORIAL DE ACCIDENTES — ANO 2022

Area: Pelambre
Dias de Horas de trakl)\la{'gglore H. reales N. de Jornada
trabajo trabajo JS trabajadas | Accidentes | perdida (h)
251 8 2 6024 4 14
IF 1G 11
133 2,32 1333

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 22, se muestra que en el area de piquelado trabajan 2 personas, en esta
area existio 1 accidente y que el tiempo que le tomo recuperarse para volver a sus

actividades fue de 0,5 horas.

Tabla 22: Accidentabilidad: Piquelado

Titulo
TORINOH HISTORIAL DE ACCIDENTES — ANO 2022
Area: Piquelado
Dias de Horas de trall)\la{'ggore H. reales N. de Jornada
trabajo trabajo Js trabajadas | Accidentes | perdida (h)
251 8 2 4016 1 0,5
IF IG |
50 0,12 500

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 23, se muestra que en el area de curtido trabajan 3 personas, en esta area
existio 1 accidente y que el tiempo que le tomo recuperarse para volver a sus

actividades fue de 1 horas.

Tabla 23: Accidentabilidad: Curtido

Titulo
TORINGCH HISTORIAL DE ACCIDENTES - ANO 2022
Area: Curtido
Dias de Horas de tralg\le{'gglore H. reales N. de Jornada
trabajo trabajo é trabajadas | Accidentes | perdida (h)
251 8 3 6024 1 1
IF 1G 11
33 0,17 333
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Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 24, se muestra que en el area de escurrido trabajan 2 personas, en esta area
existio 1 accidente y que el tiempo que les tomo recuperarse para volver a sus

actividades fue de 0,5 horas.

Tabla 24: Accidentabilidad: Escurrido

Titulo
TORINOH HISTORIAL DE ACCIDENTES - ANO 2022
Area: Escurrido
Dias de Horas de tratl)\le{'ggore H. reales N. de Jornada
trabajo trabajo i trabajadas | Accidentes | perdida (h)
251 8 2 4016 1 0,5
IF 1G 11
50 0,12 400

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 25, se muestra que en el &rea de secado trabajan 5 personas, en esta area
existieron 6 accidentes y que el tiempo que les tomo recuperarse para volver a sus

actividades fue de 4 horas.

Tabla 25: Accidentabilidad: Secado

Titulo
TORINOH HISTORIAL DE ACCIDENTES - ANO 2022
Area: Secado
Dias de Horas de tratl)\la{'ggore H. reales N. de Jornada
trabajo trabajo é trabajadas | Accidentes | perdida (h)
251 8 5 10400 6 4
IF 1G 11
120 0,4 1200

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 26, se muestra que en el area de ablandado trabajan 4 personas, en esta
area existieron 3 accidentes y que el tiempo que les tomo recuperarse para volver a

sus actividades fue de 4 horas.
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Tabla 26: Accidentabilidad: Ablandado

Titulo
TORINOH HISTORIAL DE ACCIDENTES - ANO 2022
Area: Ablandado
Dias de Horas de tratl)\le{'gglore H. reales N. de Jornada
trabajo trabajo é trabajadas | Accidentes | perdida (h)
251 8 4 8032 3 4
IF 1G 11
75 0,5 750

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 27, se muestra que en el area de lijado trabajan 2 personas, en esta area
existié 1 accidente y que el tiempo que les tomo recuperarse para volver a sus

actividades fue de 0,5 horas.

Tabla 27: Accidentabilidad: Lijado

Titulo
TORINGH HISTORIAL DE ACCIDENTES — ANO 2022
Area: Lijado
, N. de
Dias de Horas de trabaiadore H. reales N. de Jornada
trabajo trabajo é trabajadas | Accidentes | perdida (h)
251 8 2 4016 1 0,5
IF IG |
50 0,12 500

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

La Tabla 28, se muestra que en el area de prensado trabajan 3 personas, en esta area
existio 1 accidente y que el tiempo que les tomo recuperarse para volver a sus

actividades fue de 1 hora.

Tabla 28: Accidentabilidad: Prensado

Titulo:
TORINOH ACCIDENTES ARO 2022
Area Prensado
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Horas No de N
de trabajadore | Hreales |Acciden| Jornada
Dias de trabajo | trabajo S trabajadas tes perdida (h)
251 8 3 6024 1 1
IF IG 1
33 0,17 333

Elaborado por: A. Masaquiza, 2022

Accidentes en cada area

El Gréafico 3, muestra la cantidad de accidentes que se suscitaron en el afio 2002 en
la empresa de curtiduria TORINOH, dando como resultado un total de 23

accidentes.
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Gréfico 3: Resumen de accidentes laborables por area de trabajo durante el afio 2022

Fuente: Registro de datos de la empresa TORINOH
Analisis

En la curtiduria TORINOH, se identificd un total de 23 accidentes durante el afio
2022, donde: en el area de secado se produjo el 26,09% del total observado; en el
area de pelambre se produjo el 17,4%; en las areas de recepcion de pieles y
ablandado se produjo el 13,05% cada uno; en el area de humectacion se produjo
8,7% y; en las areas de piquelado, curtido, escurrido, lijado y prensado se produjo

el 4,35% en cada uno.
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Resumen del estudio

La Tabla 29, muestra el resumen de los riesgos identificados, los riesgos totales, los indices de accidentabilidad y los accidentes

identificados en las areas de la linea de produccion de la empresa TORINOH.

Tabla 29: Resumen de la recoleccion de las variables de correlacion

RIESGOS ACCIDENTABILIDAD
Area IL.F. 1.G. 1l

Recepcion de 6 1 0 6 2 15 747 0,37 1500 3
pieles
Humectacion 5 0 0 4 2 11 100 0,12 1000 2
Pelambre 7 2 1 4 2 16 133 2,32 1333 4
Piguelado 3 0 1 2 1 7 50 0,12 500 1
Curtido 5 2 1 2 1 11 33 0,17 333 1
Escurrido 2 0 1 2 0 5 50 0,12 500 1
Secado 4 3 0 1 2 10 120 0,4 1200 6
Ablandado 2 1 1 2 1 7 75 0,5 750 3
Lijado 3 1 1 1 1 7 50 0,12 500 1
Prensado 2 1 0 0 1 4 33 0,17 333 1
TOTAL 39 11 6 24 13 1391,00 4,41 7949
X1 X2 X3 X4 X5 Y1 Y2 Y3

Nota. T.R.A.= Total de riesgos identificados en cada area.
Elaborado por: A. Masaquiza, 2022
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Anadlisis

El célculo de los indices de accidentabilidad nos muestra datos del nimero de
accidentes ocurridos por cada millon de horas trabajadas, el niUmero de jornadas
perdidas por cada mil horas trabajadas y el nimero de accidentes ocurridos por cada

mil personas.

Un factor importante durante la recoleccion fue determinar el grado de correlacién
que existe entre las variables de estudio, por lo que se considera cada dato a ser
introducido en el software utilizado para determinar los valores reales del estudio

elaborado.
Prueba de normalidad de los datos

Para realizar la prueba de normalidad de datos existen dos pruebas, la primera de
Shapiro Wilk (datos < 50) que se utiliza cuando existe menos de 50 datos y la de
Kolmogoérov — Smirnov (datos > 50) que se utiliza cuando existe mas de 50 datos.
En nuestro trabajo tenemos 10 datos por este motivo se procede a trabajar con
Shapiro Wilk para encontrar la normalidad entre los datos de riesgos e indice de

accidentes.

Para comprobar la hip6tesis de la investigacién se procedié a aplicar pruebas
estadisticas sobre los resultados de la evaluacion del nimero de riesgos existentes
en cada una de las 10 areas evaluadas en la empresa, y esto se procede a comparar
con los indices de frecuencia, gravedad e incidencia, para ello se aplica la prueba
de normalidad de datos (Shapiro-Wilk para N<50) (véase Tabla 30), se puede
evidenciar que para R.Q., R.E., I.LF., 1.G. mientras que, para los demés datos se
aplica estadistica paramétrica. Ademas, se puede visualizar el tipo de observacion
y la escala de medicion de los datos.

Tabla 30: Pruebas de normalidad

Normalidad Tipo de Escalas de
(Shapiro-Wilk) observaciones Medicion
Estadistico gl Sig. Independientes Escala de Razon o
Proporcién
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Riesgos 0,905 10 0,246 |Independientes Escala de Razon
Mecanicos Proporcién
Riesgos 0,886 10 0,152 Independientes Escala de Raz6n
Fisicos Proporcion
Riesgos 0,64 10 0,000 Independientes Escala de Razon
Quimicos Proporcién
Riesgos 0,906 10 0,254 Independientes Escala de Raz6n
Bioldgicos Proporcion
Riesgos 0,802 10 0,015 Independientes Escala de Razon
Ergondémicos Proporcién
indice de 0,512 10 0,000 Independientes Escala de Razon
Frecuencia Proporcién
indice de 0,533 10 0,000 Independientes Escala de Razon
Gravedad Proporcién
indice de 0,885 10 0,147 Independientes Escala de Raz6n
Incidencia Proporcién
Total, de 0,928 10 0,427 Independientes Escala de Razon
riesgos Proporcién
identificados

por area

NUmero de 0,8 10 0,015 Independientes Escala de Raz6n
accidentes en Proporcion

el altimo

periodo

Nota: Si, sig < 0,05 datos no son normales; Si, sig. > 0,05 datos son normales. Datos analizados

mediante IBM SPSS 25.
Elaborado por: A. Masaquiza, 2023

De igual forma se procede a evaluar el supuesto de homocedasticidad como se

visualiza en la Tabla 31, en la cual se plantea evaluar la homogeneidad de varianza

(Ho: 62=062; Ha: 62+02) donde (sig. < 0,05; acepta Ha). Se aplica la regla, si existe

independencia, los datos son tipo Escala o Razon, y existe homogeneidad de

varianza, aplicamos pruebas paramétricas indiferentemente del resultado de la

prueba de normalidad.

Tabla 31: Prueba de homogeneidad de varianza

indice de Frecuencia

indice de
Gravedad

indice de Incidencia

Ndamero de
accidentes en el
altimo periodo

37



Estadistic Sig. Estadistic =~ Sig.  Estadisti Sig. Estadisti  Sig

ode ode co de co de
Levene Levene Levene Levene
R.M 54,15 0,005 1,235 0,329 54,15 0,005
R.F. 0,150 0,724 0,444 0,541 0,15 0,724
R.Q.  Todas las desviaciones 0,444 0,541 Todas las
absolutas son constantes desviaciones
no se pueden calcular. absolutas son

constantes no se
pueden calcular.

R.B. 15 0,03 0,049 0,835 15 0,03 --- ---
R.E. 9,600 0,053 1,333 0,312 9,6 0,053 --- ---
T.R. 82,838 0,003 2,42 0,195 82,838 0,003 2,807 0,1

55

Nota: Si, sig < 0,05 datos no cumplen con el supuesto de homocedasticidad; Si, sig. > 0,05 cumple
con el supuesto de homocedasticidad. Datos analizados mediante IBM SPSS 25.

Elaborado por: A. Masaquiza, 2023

Si se cumplen los supuestos de independencia y de escala de medicion, la toma de
decision se procede por medio del supuesto de homocedasticidad
independientemente de la normalidad, cuando no aplica homocedasticidad la
decision procedera por la prueba de normalidad. Una vez analizado los supuestos
de normalidad de los datos, de homogeneidad, de independencia y de escala de
medicion, se asume que la prueba correcta para evaluar los datos es la correlacion,
de tal forma, que se aplicara correlacion de Spearman para aquellos datos no
paramétricos, y la correlacion de Pearson para aquellos datos paramétricos, como

se puede observar a continuacion, ver Imagen 3.
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e indice de Frecuencia Im—— >  Correlacion de Spearman

R.M —1 e indice de Gravedad ﬂl]l::> Correlacion de Pearson

indice de Incidencia |]|]|:> Correlacion de Spearman

/.

A

indice de Frecuencia > Correlacion de Pearson

R.F. — e indice de Gravedad m———_>>  Correlacion de Pearson

\' Indice de Incidencia 1 — Correlacion de Pearson
/ . .z
e indice de Frecuencia I—— >  Correlacion de Spearman
R.Q —1 e indice de Gravedad m———>>  Correlacion de Pearson
\° Indice de Incidencia IC——— >  Correlacion de Spearman

e indice de Frecuencia I—— >  Correlaci6n de Spearman

R.B e Indice de Gravedad m——— >  Correlacion de Pearson

* Indice de Incidencia I—— >  Correlaci6n de Spearman

e indice de Frecuencia '"———>  Correlacion de Pearson

R.E e indice de Gravedad 1m——— >  Correlacion de Pearson

¢ Indice de Incidencia 1 — Correlacion de Pearson

Total. d e N de accidentes totales II——— > Correlacion de Pearson
otal, de

riesgos e indice de Frecuencia m———_>>  Correlaci6n de Spearman
e indice de Gravedad I _>  Correlaci6n de Pearson

indice de Incidencia |1|J|:(> Correlacion de Spearman

Imagen 3: Pruebas de correlacion a aplicar segin supuesto de normalidad

Elaborado por: A. Masaquiza, 2023

En la Tabla 32, se observa que los riesgos mecéanicos no tienen una correlacion
estadisticamente significativa con el indice de Frecuencia (Sig. >0,05), ademas, se
observa que la correlacion es positiva (relacion directamente proporcional) y fuerte

con un Rho de Spearman de 0,605. De igual forma no existe una correlacion
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estadisticamente significativa entre riesgos mecanicos y el indice de Gravedad (Sig.
>0,05), también, se observa que la correlacion es positiva (relacion directamente
proporcional) y fuerte con un Rho de Pearson de 0,607. Finalmente se observa que
no existe una correlacion estadisticamente significativa entre los riesgos mecanicos
y el Indice de Incidencia (Sig. > 0,05), conjuntamente, se observa que la correlacion
es positiva (relacion directamente proporcional) y fuerte con un Rho de Spearman
de 0,605.

En la Tabla 32, se observa que los riesgos fisicos no tienen una correlacion
estadisticamente significativa con el Indice de Frecuencia (Sig. >0,05), ademas, se
observa que la correlacion es positiva (relacion directamente proporcional) y muy
débil con un Rho de Pearson de 0,035. De igual forma no existe una correlacion
estadisticamente significativa entre riesgos fisicos y el indice de Gravedad (Sig. >
0,05) también, se observa que la correlacion es positiva (relacion directamente
proporcional) y moderada con un Rho de Pearson de 0,412. Finalmente se observa
gue no existe una correlacion estadisticamente significativa entre los riesgos fisicos
y el Indice de Incidencia (Sig. > 0,05), conjuntamente, se observa que la correlacion
es positiva (relacion directamente proporcional) y débil con un Rho de Pearson de
0,328.

En la Tabla 32, se observa que los riesgos quimicos no tienen una correlacion
estadisticamente significativa con el Indice de Frecuencia (Sig. >0,05), ademas, se
observa que la correlacion es negativa (relacion inversamente proporcional) y débil
con un Rho de Spearman de -0,325. Al mismo tiempo, no existe una correlacion
estadisticamente significativa entre riesgos quimicos y el indice de Gravedad (Sig.
>0,05), también, se observa que la correlacion es positiva (relacion directamente
proporcional) y débil con un Rho de Pearson de 0,224. Finalmente se observa que
no existe una correlacion estadisticamente significativa entre los riesgos quimicos
y el Indice de Incidencia (Sig. > 0,05), ademas, se observa que la correlacion es
negativa (relacion inversamente proporcional) y débil con un Rho de Spearman de
-0,325.

En la Tabla 32, se observa que los riesgos biologicos si tienen una correlacion

estadisticamente significativa con el indice de Frecuencia (Sig. < 0,05) con un nivel
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de confianza del 95%, ademas, se observa que la correlacion es positiva (relacion
directamente proporcional) y fuerte con un Rho de Spearman de 0,642. De igual
forma no existe una correlacion estadisticamente significativa entre riesgos
bioldgicos y el indice de Gravedad (Sig. >0,05), también, se observa que la
correlacion es positiva (relacion directamente proporcional) y débil con un Rho de
Pearson de 0,346. Finalmente se observa que si existe una correlacion
estadisticamente significativa entre los riesgos bioldgicos y el indice de Incidencia
(Sig. < 0,05) esto con un 95% de confianza, conjuntamente, se observa que la
correlacion es positiva (relacion directamente proporcional) y fuerte con un Rho de

Spearman de 0,642.

En la Tabla 32, se observa que los riesgos ergondémicos no tienen una correlacion
estadisticamente significativa con el Indice de Frecuencia (Sig. > 0,05) ademas, se
observa que la correlacion es positiva (relacion directamente proporcional) y
moderada con un Rho de Pearson de 0,487. De igual forma no existe una correlacion
estadisticamente significativa entre riesgos ergonémicos y el indice de Gravedad
(Sig. >0,05), también, se observa que la correlacion es positiva (relacion
directamente proporcional) y moderada con un Rho de Spearman de 0,431.
Finalmente se observa que si existe una correlacién estadisticamente significativa
entre los riesgos ergondmicos y el indice de Incidencia (Sig. < 0,01) esto con un
99% de confianza, conjuntamente, se observa que la correlacion es positiva

(relacion directamente proporcional) y muy fuerte con un Rho de Pearson de 0,818.

Tabla 32: Pruebas estadisticas de correlacion

Indice de Frecuencia indice de Gravedad Indice de Incidencia

Coeficiente Sig. Coeficiente Sig. Coeficiente Sig.

de (bilateral) de (bilateral) de (bilateral)
correlacion correlacion correlacion
Riesgos 0,605 0,064 ,607 ,063 ,605 ,064
Mecéanicos
Riesgos 0,035 ,925 412 0,237 0,328 0,354
Fisicos
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Riesgos -0,325 0,360 0,224 0,533 -0,325 0,360

Quimicos

Riesgos 642" 045 ,346 ,327 ,642* ,045
Bioldgicos
Riesgos ,487 0,159 0,431 0,214 ,818™ 0,004

Ergonémicos

Nota: *. La correlacion es significativa en el nivel 0,05 (bilateral), **. La correlacidn es significativa
en el nivel 0,01 (bilateral). Datos analizados mediante IBM SPSS 25.
Elaborado por: A. Masaquiza, 2023
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CAPITULO IV

RESULTADOS Y DISCUSION
Interpretacion de resultados
Identificacion de riesgos por area de la curtiduria TORINOH

Una vez elaborado el estudio, se obtuvo cada una de las fuentes de peligro que se
observaron en la linea de produccién de cuero a partir de pieles de ganado bovino.

El Grafico 4, muestra los datos recolectados en la curtiduria TORINOH.
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Gréfico 4: Riesgos identificados en la curtiduria TORINOH por area de trabajo en el afio 2022
Elaborado por: A. Masaquiza, 2023

Analisis

Del total de 93 riesgos identificados, estos se dividen en las areas de produccion,
donde: el &rea de pelambre, tiene un porcentaje de frecuencia del 17,20%; el area
de recepcion de pieles, tiene un porcentaje de frecuencia del 16,13%; el area de
humectacién y curtido, tienen un porcentaje de frecuencia del 11,83% cada uno; el
area de secado, tiene un porcentaje de frecuencia del 10,75%; el area de piquelado,
lijado y ablandado, tienen un porcentaje de frecuencia del 7,53% cada uno; el area
de escurrido, tiene un porcentaje de frecuencia del 5,38% vy; el area de prensado,

tiene un porcentaje de frecuencia del 4,30%.
Identificacidn de riesgos en la curtiduria TORINOH

En la planta de produccion, se observd que los riesgos existen por inadecuadas
practicas del manejo de materia prima y quimicos nocivos para el medio ambiente,
segun el estudio elaborado se identificd que existe. EI Grafico 5, muestra el resumen

de los datos determinados.
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Grafico 5: Riesgos identificados en la empresa durante el afio 2022
Elaborado por: A. Masaquiza, 2023

Analisis

Dentro de la curtiduria TORINOH, se identificaron diez areas pertenecientes al
proceso productivo, donde, la matriz de la identificacion de riesgos de delimit6 un
total de 93 fuentes de peligro generales distribuidas en: 39 riesgos mecanicos,
equivalente al 41,94%; 24 riesgos bioldgicos, equivalente al 25,81%; 13 riesgos
ergondmicos, equivalente al 13,98%; 11 riesgos fisicos, equivalente al 12,45%y; 6
riesgos quimicos, equivalente al 6,46%.

Valoracion del riesgo

Una vez identificado el riesgo, la Tabla 33 y el Grafico 6, muestran la valoracién

de cada uno de los riesgos segun la incidencia sobre los puestos de trabajo.

Tabla 33: Valoracion de riesgos identificados

Area RIESGOS VALORACION DEL RIESGO

Recepcion de pieles| 6 1 0 6 2 6 6 3 0| 0
Humectacion 5 0 0 4 2 5 3 3 0| 0
Pelambre 7 2 1 4 2 5 2 8 110
Piquelado 3 0 1 2 1 3 1 3 0] O

45



Curtido 5 2 1 2 1 3 1 4 3|0
Escurrido 2 0 1 2 0 3 0 2 0| O
Secado 4 3 0 1 2 3 2 2 3|10
Ablandado 2 1 1 2 1 2 1 4 0| O
Lijado 3 1 1 1 1 3 1 3 0| O
Prensado 2 1 0 0 1 0 0 2 21 0
TOTAL 39 |11 | 6 24 | 13 | 33 | 17 34 |9 0

Elaborado por: A. Masaquiza, 2023
VALORACION DE RIESGO
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Gréfico 6: Valores del riesgo detectados en la empresa en el afio 2022.
Elaborado por: A. Masaquiza, 2023

Anaélisis

El Grafico 6, muestra la valoracion final de los riesgos, en base a las condiciones
presentes sobre la linea de produccion. Mediante el estudio basado en el enfoque de
la metodologia INSHT, establecido en la Tabla 5, se determind que existen: 33
riesgos de grado trivial, equivalente a 35,49%, donde, no se observa cambios de
gran escala requeridos, por lo que se pueden mitigar dependiendo de la necesidad
de cada area; 17 riesgos de grado tolerable, equivalente a 18,28%, donde, se puede
establecer ciertas medidas correctivas que no supongan gastos excesivos, ademas
de un control periodico para determinar la evolucion de la fuente del riesgo; 34
riesgos de grado moderado, equivalente a 36,56%, donde, se debe evaluar todas las
condiciones de trabajo para determinar si la fuente del riesgo es extremadamente

dafiina, para detener la actividad de trabajo y elaborar un procedimiento seguro y
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adecuado para el personal y; 9 riesgos de grado importante, equivalente a 9,68%,
donde, se debe evaluar inmediatamente la fuente del peligro para determinar los
cambios requeridos para reducir el nivel de impacto que se puede tener sobre el
operario de trabajo, es necesario identificar que se debe realizar adecuaciones que

conlleven recursos econémicos, procurando la regulacion presente.
Correlacion entre variables

Finalmente se comprueba la hipétesis de la investigacion mediante la relacion del
total de riesgos identificados en cada area de la empresa y esto con el numero de
accidentes suscitados en el ultimo afio operativo en cada area de la empresa.
Entonces en la Tabla 34, se evidencia que no existe una relacion estadisticamente
significativa entre la accidentabilidad (dada por el nimero de accidentes) y los
riesgos laborales en la empresa de curtiduria TORINOH en el periodo 2022 (Sig. >
0,05) ademas, la fuerza con las que se relaciona las variables es positiva y moderada

con un Rho de Pearson de 0,520.

En la teoria de seguridad y salud ocupacional sustenta la accidentabilidad en tres
partes siendo estas los Indice de Frecuencia, Indice de Gravedad e indice de
Incidencia, por lo tanto, se procede a evaluar la relacion entre los diferentes indices

y los riesgos laborales.

Entonces en la Tabla 34, se observa que si existe una relacion estadisticamente
significativa entre los riegos laborales y el indice de Frecuencia (Sig. < 0,05) esto
con un nivel de confianza del 95%, de igual forma, se observa que las variables
tienen un interaccion positiva y fuerte con un Rho de Spearman de 0,648. Al mismo
tiempo se evidencia que si existe una relacion estadisticamente significativa entre
los riegos laborales y el indice de Incidencia (Sig. < 0,05) esto con un nivel de
confianza del 95%, de igual manera, se observa que las variables tienen un
interaccion positiva y fuerte con un Rho de Spearman de 0,648. Finalmente se
puede apreciar que no existe una relacion estadisticamente significativa entre los
riegos laborales y el indice de Gravedad (Sig. > 0,05), ademas, se observa que las

variables tienen un interaccion positiva y moderada con un Rho de Pearson de 0,625
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Tabla 34: Prueba de Correlacion de Spearman para variables principales

Numerode  Indicede Indicede Indice de
accidentesen Frecuencia Incidencia Gravedad
el ultimo
periodo
Total, de Coeficiente ,684” ,684" ,625
riesgos de ,520
identificados  correlacion
porarea Sig. 124 0,029 0,029 053
(bilateral)
N 10 10 10 10

Nota: *. La correlacion es significativa en el nivel 0,05 (bilateral), **. La correlacion es significativa
en el nivel 0,01 (bilateral). Datos analizados mediante IBM SPSS 25.
Elaborado por: A. Masaquiza, 2023

Contraste con otras investigaciones

Por una parte, la investigacion de Puetate, que plantea el enfoque del uso de la
metodologia INSHT en una empresa de faenamiento de cérnicos, evallo que existe
un total de 24 riesgos importantes el cual, fue mayor a los 9 riesgos identificados
en la empresa TORINOH, la situacion plantea que las fuentes de peligro son
mayores por el tamafio de la planta de produccién y el método de cada proceso, por

lo que las situaciones se adecuan a cada espacio de trabajo.

Por otra parte, Salvador plante6 en la empresa NOVACERO S.A. un estudio sobre
los riesgos fisicos y mecanicos, donde observo que solo en el afio 2014, se presentd
a las entidades competentes un total de 12 accidentes, mientras que, el estudio
elaborado en el afio 2022 en la curtiduria TORINOH, identificé 23 accidentes,
siendo mayor al estudio anterior debido a la falta de investigacion basada en la
metodologia INSHT, por lo que, la falta de cultura sobre la gestidn de riesgos y
salud en el trabajo por parte de la empresa de estudio, ha terminado en un grado de

accidentabilidad mayor.

En similitud con Curay, donde evaluo las condiciones de estudio en el taller Alsacia
de los parametros de seguridad, concientizo al personal administrativo sobre los
principios de salud ocupacional y otras consideraciones similares, se determind que,
de igual forma, la curtiduria TORINOH, requiere de identificar los peligros

presentes en la planta de produccion, evaluar las condiciones e implementar
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mecanismos de defensa que reduzcan los dafios producidos sobre el personal de

produccion.

Desde el mismo cuadro de estudio, Paladines determin6 que la metodologia INSHT
evaluada sobre el personal del aeropuerto de Catamayo es considerado favorable
para obtener espacios y ambientes de trabajo seguros y adecuados para reducir los
peligros presentes a partir del método de probabilidad de un riesgo con relacion a
la consecuencia del mismo, en concordancia la curtiduria TORINOH, también se
delimita los puntos criticos de la fuente, el medio o el operario, requiriendo de un
sistema adaptable a las condiciones de cada uno de los puestos de trabajo presentes

en la planta.

Rea, por su parte, plantea sobre la empresa INCOREG, la identificacion de todos
aquellos peligros presentes en la planta de produccién para observar la influencia
que tienen sobre el personal de trabajo, donde, determind la presencia de 62 riesgos
donde prevalecen los agentes mecanicos con un total de 22; en relacion a este
estudio, la curtiduria TORINOH, que determiné 93 riesgos, donde, de igual manera
prevalecen los agentes mecéanicos con un total de 39; se considera que existe un
mayor numero de riesgos mecanicos por la cantidad de espacios inadecuados y la

presencia de varias maquinas, aumentando la frecuencia del accidente.
Verificacion de las hipotesis

La accidentabilidad de los trabajadores no tiene una relacion estadisticamente
significativa con los riesgos laborales en la empresa de curtiduria TORINOH en el

periodo del afio 2022.
Variable Independiente
- Riesgos laborales
Variable dependiente
- Accidentabilidad

Se plantean dos hipotesis, la nula y la alternativa.

49



Hipotesis Nula
Ho: Sig P < 0,05 si existe relacion o influencia

La accidentabilidad de los trabajadores si tiene una relacion estadisticamente

significativa con los riesgos laborales en la empresa de curtiduria TORINOH.
Hipdtesis Alterna
Ha: Sig P > 0,05 No existe relacion o influencia

La accidentabilidad de los trabajadores no tiene una relacion estadisticamente

significativa con los riesgos laborales en la empresa de curtiduria TORINOH.
Relacion entre variables

Para calcular si existe la relacion entre los riesgos totales identificados por area y
los accidentes, se aplicé la correlacion de Spearman para encontrar la correlacion
que existe entre estas variables el valor obtenido fue 0,124 que nos indica que no

existe una relacion estadisticamente significativa.
Toma de decision

Se rechaza la hipétesis nula ya que al realizar la prueba estadistica de correlacion
se obtuvo un Sig. > 0,05 y se acepta la hipotesis alternativa que manifiesta que la

accidentabilidad no tiene una relacion con el total de riesgos en la empresa.
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CAPITULO V

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Conclusiones

En el andlisis preliminar mediante las visitas técnicas en la curtiduria
TORINOH, se identifico un total de 10 areas distribuidas en los procesos de
desembarque de pieles, humectacion, pelambre, piquelado, curtido,
escurrido, secado, ablandado, lijado y prensado.

Curtiduria TORINOH, presento un total de 93 riesgos identificados en el
area de produccion distribuidos en: el proceso de recepcion de pieles con 15
riesgos; el proceso de humectacién con 11 riesgos; el proceso de pelambre
con 16 riesgos; el proceso de piquelado con 11 riesgos; el proceso de curtido
con 11 riesgos; el proceso de escurrido con 5 riesgos; el proceso de secado
con 10 riesgos; el proceso de ablandado con 7 riesgos; el proceso de lijado
con 7 riesgos y; el proceso de prensado con 4 riesgos.

Mediante la NTP 330, se obtuvo que el indice de frecuencia mas alto dentro
de la empresa TORINOH, fue en el proceso de recepcion de pieles con un
total de 3 accidentes en el afio 2022, dando un indice de gravedad de 0,37 y
un indice de gravedad de 1500, resultado de la baja de 2 trabajadores.

Al realizar todas las correlaciones entre los riesgos y los indices de

accidentabilidad se pudo determinar que existe relacion entre los riesgos
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bioldgicos con indice de frecuencia e indice de incidencia también existe

relacion entre riesgos ergondémicos e indice de incidencia.

Recomendaciones

e Elaborar una capacitacion sobre el estudio de identificacion de riesgos,
donde se concientice al personal administrativo y al personal operativo
sobre las afecciones de trabajo y las consecuencias de no reducir o mitigar
las fuentes de peligro.

e Delimitar las areas de trabajo, en funcion de las divisiones presentes, para
identificar las situaciones de riesgo mas importantes y elaborar un plan de
reduccion adecuada de las fuentes de peligro.

e Elaborar controles sobre las fuentes de peligro para evaluar mejoras que se
pueden plantear, con la finalidad de reducir o mitigar el riesgo.

e Serecomienda implementar un programa de seguridad y salud en el trabajo

para mejorar las condiciones laborales.
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ANEXOS

Anexo A Cuestionario de investigacion de accidentes

Empresa:

Fecha:

INFORMACION A OBTENER DE PARTE DEL TRABAJADOR

Area de trabajo:

CARACTERISTICAS DEL ACCIDENTE

1 ¢ Durante el afio 2022 sufri6 algun tipo de caida?

si () No ()

Detalle la parte de su cuerpo afectada.

¢Durante el afio pasado cuantas caidas ha sufrido? :]

¢El accidente que sufrié durante que tiempo lo dejo sin poder realizar su

trabajo?

Minutos :] Horas :] Dias :]

2 ¢ Al momento que se encontraba en el rea de trabajo sufrié un corte?

st () No ()
Detalle la parte de su cuerpo afectada.

¢Durante el afio pasado cuantos cortes ha sufrido? :]

¢El accidente que sufrié durante que tiempo lo dejo sin poder realizar su

L] L] ]

trabajo?



Minutos Horas Dias

3 ¢Al momento que se encontraba en el area de trabajo sufrié quemaduras?
si (] No (]

Detalle la parte de su cuerpo afectada.

¢Durante el afio pasado cuantas quemaduras ha sufrido?

L]

¢El accidente que sufrié durante que tiempo lo dejo sin poder realizar su
trabajo?

Minutos :] Horas :] Dias :]

4 ¢ Al momento que se encontraba en el area de trabajo sufrio infecciones a la

piel?

st () No ()
Detalle la parte de su cuerpo afectada.

¢Durante el afio pasado cuantas infecciones ha sufrido?

.

¢El accidente que sufrié durante que tiempo lo dejo sin poder realizar su

trabajo?

Minutos :] Horas :] Dias :]

5 ¢ Al momento que se encontraba en el area de trabajo sufrié alergias?



si () No ()
Detalle la parte de su cuerpo afectada.

¢Durante el afio pasado cuantas veces le dio alergia?

.

¢El accidente que sufrié durante que tiempo lo dejo sin poder realizar su

trabajo? [: [: :]

Minutos Horas Dias

6 ¢ Al momento que se encontraba en el area de trabajo sufri¢ intoxicacion?
si () No (]

Detalle la parte de su cuerpo afectada.

¢Durante el afio pasado cuantas veces se ha intoxicado?

.

¢El accidente que sufrié durante que tiempo lo dejo sin poder realizar su

trabajo? ] (] ()

Minutos Horas Dias

7 ¢ Al momento que se encontraba en el area de trabajo sufri¢ algan trastorno

musculoesquelético?

st () No ()
Detalle la parte de su cuerpo afectada.



¢Durante el afio pasado cuantas veces sufri6 algun trastorno

musculoesquelético? :]

¢El accidente que sufrié durante que tiempo lo dejo sin poder realizar su

trabajo?

wios (] wows (] ow( ]



Anexo B Matrices de riesgos

Matriz de riesgo en el area de Recepcion de pieles

Titulo: CODIGO: TA-AL-RP
To RI N 0 IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO FECHAE 5/12/2022
VERSION: 1
Fecha de 5/12/2022 Revision
|Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
izaci6 Ambato X Inicial
|Area de trabajo: Recepcion de pieles Periodo
ivi Pesar, cortar y guardar | | [
ide) Hombres — ‘ 2 Mujeres - 9 Estimacion del Riesgo
# Peligro Identificado Probabilidad Consecuencias
8! B M A [0 ) e [T 10 MO Cw |
X X X
X X X
; ; i
X X
X X X
X X X
14| elevada
15| baja
16| lluminacion insuficiente X X X
17] Ruido
18| " Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacion de aire)
19| (o] Contactos eléctricos directos
20| % Contactos eléctricos indirectos
2 ‘T Contactos térmicos
22| Exposicion a radiaciones ionizantes
23] Exposicion a radiaciones no ionizantes
2 Incendios
25| -
26) Vibraciones
Exposicion a virus X X
I 6n a bacterias X X
36) 8 Parssitos X X [ x
37| G on a Hongos
38 9 |Exposicién a Derivados y fluidos orgénicos X X
39| g 6n a animales: Tarantulas, Perros
40| @ Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas) X X X
41 Contagios por contacto a virus SARS-CoV-2 X X
42 3 Empuje y arrastre de cargas
43| o Levantamiento manual de cargas X X X
g | Trasporte manual decargas
45| g Movimiento corporal repetitivo
46) g Posturas forzadas (de pie, sentado, encorvado, acostado) X X X
47| g |Uso de pantallas de visualizacion PVDs




Matriz de riesgo en el area de Pelambre

Titulo: CODIGO: TA-A3-PL
TORINO IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAIO FECHA: 6127202
VERSION: 1
Fecha de id 6/12/2022 Revision
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
izacid Ambato X Inicial
|Area de trabajo: Pelambre Periodo
ivi Limpiar la piel [ |
Nide i Hombres — 3 Mujeres - 9 Estimacion del Riesgo
# Peligro Identificado ' Conseden
8 B M A 1) [) [ ) Mo [
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
14 elevada
15| baja
16| lluminacion insuficiente
17] Ruido X X X
18| » Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacion de aire)
19| (o] Contactos eléctricos directos X X X
2] Y Contactos eléctricos indirectos
2| \E Contactos térmicos
22| Exposicion a radiaciones ionizantes
23| Exposicion a radiaciones no ionizantes
24 Incendios
Y 5
26| Vibraciones
X X
34 Exposicion a virus X X
B 90 |mwsicién a bacterias X X
36| 8 Pardsitos
37, G |mwsicién aHongos
£l 9 Exposicion a Derivados y fluidos organicos X X
39) 9 Exposicion a animales: Tarantulas, Serpientes, Perros
40| ] Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas)
41] Contagios por contacto a virus SARS-CoV-2 X X
42 8 Empuje y arrastre de cargas
43 L Levantamiento manual de cargas X X X
4] g (Trasporte manual decargas X X X
45| g Movimiento corporal repetitivo
46| g Posturas forzadas (de pie, sentado, encorvado, acostado)
471 % [Uso de pantallas de visualizacién PVDs




Matriz de riesgo en el area de Humectacion

Titulo: CODIGO: TA-A2-HU
TORINO IDENTIFICACIGN INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO FECHA: - S/
Versién 1
Fecha de 5/12/2022 Revisién I
Elaborado por: |Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacic /Ambato X Inicial
|Area de trabajo: Humectacién Periodo
v Se hidrata a la piel ‘ |
Nde Hombres — 2 Mujeres - Estimacion del Riesgo
# Peliero Identificado Probabilidad Consecuencias
8! B ™ A 0 D D 0 Mo w1
X X
X X X
X X X
X X [
X X X
14§ elevada
15] baja
16 lluminacién insuficiente
17] Ruido
18] @ Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacion de aire)
19] (o] Contactos eléctricos directos
2] 2 [Contactoseléctricos indirectos
pil TV: Contactos térmicos
2| Exposicion a radiaciones ionizantes
23] Exposicion a radiaciones no ionizantes
24| Incendios
25| i
26 Vibraciones
34 avirus X X
2: 001 6n a bacterias X X
o
37 6 Exposicion a Hongos
38| 9 icion a Derivados y fluidos organicos X X X
39 Q 6n a animales: Tarantulas, Serpientes, Perros
40| @ Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas)
41] Contagios por contacto a virus SARS-CoV-2 X X -
42 3 Empuje y arrastre de cargas
43| 9 Levantamiento manual de cargas X X X
44 g (Trasporte manual decargas
45| g [Movimiento corporal repetitivo
46| g Posturas forzadas (de pie, sentado, encorvado, acostado) X X X
47| i Uso de pantallas de visualizacion PVDs




Matriz de riesgo en el area de Piquelado

Titulo: CODIGO: TA-A4-PQ
TORINO IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAIO FECHA: §/12/2022
[VERSION: 1
Fechade 6/12/2022 Revisién [
Elaborado por: |Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacién: Ambato X Inicial
|Area de trabajo: Piquelado Periodo
|Actividades: Preparacion quimica de |a piel I
Hde Hombres — | 2 Mujeres - Estimacién del Riesgo
4 Peliero Identificado Probabilidad Consecuencias
8 B ™ A 1) ) D T0 Mo B |
X X
X X X
X X [
14 elevada
15) baja
16} lluminacion insuficiente
17 Ruido
18] " Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacion de aire)
19) (o} Contactos eléctricos directos
20 9 Contactos eléctricos indirectos
21 E Contactos térmicos
22 Exposicion a radiaciones ionizantes
23] Exposicion a radiaciones no ionizantes
24 Incendios
25) i
26} Vibraciones
X X X
Exposicion a virus.
35 [} Exposicion a bacterias X X X
36) S Parasitos
o
37| G Exposicion a Hongos
38 9 Exposicion a Derivados y fluidos organicos
39 9 Exposicion a animales: Tarantulas, Perros
40| aQ Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas)
41 |Cnntagins por contacto a virus SARS-CoV-2 X X -
42 3 Empuje y arrastre de cargas
23] o | iento manual de cargas
44 g Trasporte manual decargas X X X
45) g Movimiento corporal repetitivo
46| g Posturas forzadas (de pie, sentado, encorvado, acostado)
471 % Jusode pantallas de visualizacién PVDs




Matriz de riesgo en el &rea de Curtido

Titulo: CODIGO: TA-AS-CU
TORINO IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAIO FECHA: 1/12/202
VERSION: 1
Fechade 12/12/2022 Revision [
Elaborado por: |Alex Masaquiza EVALUACION
izaci Ambato X Inicial
|Area de trabajo: Curtido Periodo
ivi Trasformar la piel en cuero |
N Hombres - | 3 Mujeres - g Estimacion del Riesgo
# Peligro Identificado Probabilidad Consecuencias
8! B M A D D D) 0 Mo |
X X X
X X
X X X
X X [
X X X
14 elevada
15) baja
16| lluminacion insuficiente
17| Ruido X X
18] " Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacién de aire)
B O Contactos eléctricos directos
20| % Contactos eléctricos indirectos
2 T Contactos térmicos
22| Exposicion a radiaciones ionizantes
23 Exposicion a radiaciones no ionizantes
24| Incendios
25) i
26| Vibraciones X X X
X X
Exposicion a virus
35] 4] Exposicion a bacterias X X X
36| 8 Parésitos
37, G Exposicion a Hongos
38| 9 Exposicion a Derivados y fluidos orgénicos
39| Q Exposicion a animales: Taréntulas, Serpientes, Perros
40) @ Presencia de vectores (roedores, moscas,
41 Contagios por contacto a virus SARS-CoV-2 X X -
42| 3 Empuje y arrastre de cargas
43 Q Levantamiento manual de cargas X X
4 g [Trasporte manual decargas
45| g imi poral repetitivo
46| 5") Posturas forzadas (de pie, sentado, encorvado, acostado)
47 = Uso de pantallas de vi PVDs




Matriz de riesgo en el area de Escurrido

Titulo: CODIGO: TA-A6-ES
ToRINO IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO FECHA: 12/12/203
VERSION: 1
Fechade 12/12/203 Revisién [
Elaborado por: |Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacién: Ambato X Inicial
Area de trabajo: Escurrido Periodo
|Actividades: Eliminar el exceso de agua |
Mo i Hombres — | 2 Mujeres - Estimacién del Riesgo
4 Peliero Identificado Probabilidad Consecuencias
8 B ™ A 1) ) D T0 MO W ]
X X
X X [

14 elevada

15) baja

16) lluminacion insuficiente

17] Ruido

18 " i (fallasenla de aire)

19 (o) Contactos eléctricos directos

20 Y Contactos eléctricos indirectos

21 E Contactos térmicos

22 Exposicion a radiaciones ionizantes

23] Exposicion a radiaciones no ionizantes

24 Incendios

25) i

26} Vibraciones

X X X

34 6n a virus

35 v Exposicion a bacterias X X X

36) 8 Parasitos

37 G |Exposicion a Hongos

38 9 Exposicion a Derivados y fluidos organicos

% O 6n a animales: Tarantulas, Serpi Perros

40| L] Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas)

41 Contagios por contacto a virus SARS-CoV-2 X X -

42 3 Empuije y arrastre de cargas

43 9 Levantamiento manual de cargas

44 g Trasporte manual decargas

45) g Movimiento corporal repetitivo

46| E Posturas forzadas (de pie, sentado, encorvado, acostado)

471 % |usode pantallas de visualizacion PVDs




Matriz de riesgo en el area de Secado

Titulo: CODIGO: TA-A7-SE
TORINO IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAJO FECHA: L3/12/2023
VERSION: 1
Fechade 13/12/2023 Revisién [
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
izaci Ambato X Inicial
|Area de trabajo: Secado Periodo
Actividades: Eliminar la humedad {
M Hombres — ‘ 3 Mujeres n ! Estimacion del Riesgo
# Peliero Identificado Probabilidad Consecuencias
8 B M A 1) 0 ) T0 MO Cw |
X X
X X X
X X X
X X X

14 elevada

15] baja

16| lluminacion insuficiente

17] Ruido X X

18| » Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacién de aire)

19 [e] Contactos eléctricos directos

20| Y Contactos eléctricos indirectos

21 ‘E Contactos térmicos X X -

22 Exposicion a radiaciones ionizantes

23] Exposicion a radiaciones no ionizantes

2] Incendios X X X

25| =

26| Vibraciones

34 on a virus

35) %)) Exposicion a bacterias X X -

36| 8 Parésitos

37, G |Exposicion a Hongos

38 9 aDerivados y flui rganicos

% O on a animales: Tarantulas, Perros

40| L] Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas)

41 Contagios por contacto a virus SARS-CoV-2

42| 3 Empuje y arrastre de cargas

43| o i | de cargas

44| g |Tlasporte manual decargas

45) g Movimiento corporal repetitivo X X

46| g Posturas forzadas (de pie, sentado, encorvado, acostado) X X

471 % [Usode pantallas de visualizacion PVDs




Matriz de riesgo en el area de Ablandado

Titulo: CODIGO: TA-A8-AB
TORINO IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAIO FECHA: 19/12/2023
VERSION: 1
Fecha de elaboracién: 19/12/203 Revision [
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
izacid| Ambato X Inicial
|Area de trabajo: Ablandado Periodo
ivil Dar al cuero y blandura | ‘ l
L3 Hombres — | 3 Mujeres " Estimacion del Riesgo
# Pell ro |dentiﬁcad0 Probabilidad Consecuencias
8 B M A ) ) I ) Mo [
X X X
X X X
14| levad:
15 baja
16| lluminacién insuficiente
17 Ruido X X X
18] @ Ventilacién insuficiente (fallas en la renovacién de aire)
19 (o] Contactos eléctricos directos
2| o Contactos eléctricos indirectos
21 Tu: Contactos térmicos
22 Exposicion a radiaciones ionizantes
23 Exposicion a radiaciones no ionizantes
24 Incendios
25) i
26| Vibraciones
X X X
34 6n a virus
35) %] Exposicion a bacterias X X -
36| 8 Parasitos
37| G |Exposicion a Hongos
38| 9 Exposicion a Derivados y fluidos orgdnicos
39| g 6n a animales: Tarantulas, Perros
40| @ Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas)
41 Contagios por contacto a virus SARS-CoV-2 X X -
42 3 Empuje y arrastre de cargas
43 ] Levantamiento manual de cargas
44 g [ Trasporte manual decargas
45 g Movimiento corporal repetitivo X X X
46| g Posturas forzadas (de pie, sentado, encorvado, acostado)
47| "‘ Uso de pantallas d PVDs




Matriz de riesgo en el area de Lijado

Titulo: CODIGO: TA-A-U
TORINO IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAIO FECHA: 19/12/2023
VERSION: 1
Fechade 19/12/2023 Revisién [
Elaborado por: Alex Masaquiza EVALUACION
izaci Ambato X Inicial
Area de trabajo: Lijado Periodo
|Actividades: Regular el espesor del cuero {
Nide Hombres — Mujeres - Estimacion del Riesgo
# Peliero Identificado Probabilidad Consecuencias
8 B M A 1) 0 © [ 1o Mo Cw |
X X X
X X X
; ; -
14 elevada
15| baja
16| lluminacion insuficiente X X X
17] Ruido
18| " Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacion de aire)
19| 0 Contactos eléctricos directos
20| % Contactos eléctricos indirectos
af g Contactos térmicos
2 Exposicion a radiaciones ionizantes
23] Exposicion a radiaciones no ionizantes
24| Incendios
25 i
26| Vibraciones
X X ]
34 Exposicion a virus
35 (%)) Exposicion a bacterias
36| 8 Parésitos
37, G on a Hongos
38 9 Exposicion a Derivados y fluidos organicos
39) O  [Exposicién aanimales: Tardntulas, Perros
40| @ Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas)
41 Contagios por contacto a virus SARS-CoV-2 X X -
42 3 Empuje y arrastre de cargas
43 o Levantamiento manual de cargas
44 g (Trasporte manual decargas X X T0
45| g Movimiento corporal repetitivo
46| g Posturas forzadas (de pie, sentado, encorvado, acostado)
47] w Uso de pantallas de visualizacion PVDs




Matriz de riesgo en el area de Prensado

Titulo: CODIGO: TA-A10-PR
TORINO IDENTIFICACION INICIAL POR PUESTOS DE TRABAIO FECHA: 20/12/2003
VERSION: 1
Fechade 20/12/2023 Revisién [
Elaborado por: |Alex Masaquiza EVALUACION
Localizacién: Ambato X Inicial
|Area de trabajo: Prensado Periodo
|Actividades: Dar efecto con distintas figuras [
M Hombres — | Mujeres " Estimacién del Riesgo
4 Peliero Identificado Probabilidad Consecuencias
8! B ™ A 1) ) 0 [ 10 MO ]
X X MO
X X MO

14 elevada

15) baja

16} lluminacién insuficiente

17 Ruido X X

18] " i (fallasenla on de aire)

19] (o) Contactos eléctricos directos

20 9 Contactos eléctricos indirectos

21 E | Contactos térmicos

22 Exposicion a radiaciones ionizantes

23] Exposicion a radiaciones no ionizantes

24 Incendios

25) i

26} Vibraciones

34 6n a virus

35 [} Exposicion a bacterias

36) 8 Parasitos

37 G |Exposicion a Hongos

38 9 Exposicion a Derivados y fluidos organicos

% O 6n a animales: Tarantulas, Perros

40| L] Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas)

41 Contagios por contacto a virus SARS-CoV-2

42 3 Empuije y arrastre de cargas

43] S | manual de cargas

44 g |Trasporte manual decargas X X

45 g Movimiento corporal repetitivo

46| E Posturas forzadas (de pie, sentado, encorvado, acostado)

471 % [usode pantallas de visualizacion PVDs




Anexo C Carta de Conformidad de la Empresa

Ambato, 09 de marzo de 2023.

CERTIFICACION

Yo, Orlando Sisalema Troya Represeatante Legal de la empresa TORINO con

C.1 1802531697, tengo a bien Certificar:

Que, el Sciior Alex Santiago Masaquiza Muyul P jor de la cédula de ciudadania

N. 1804761805, estudiante de la Universidad Indoamérica, Facultad de Ingenieria, Industria
yhndwdén,Cawua(khgmiaialndﬂdaLhamﬁmbmu:hjorhlmchidl
Curricularr EVALUACION DE RIESGOS LABORALES Y LA ACCIDENTABILIDAD
MEDIANTE LA METODOLOGIA INSHT EN LA EMPRESA DE CURTIDURIA
TORINO UBICADA EN LA CIUDAD DE AMBATO, en mucsiras instalaciones,
actividades y documentacién que sin duda ibuiran a la mcj dc
objetivos y metas.
Estodoammpwdocaﬁﬁmmhmrahvﬁdad,fwdmnhdinnmbhmmdd

P en lo que crey aexcep
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